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Lublin, 24.11.2020
Miejscowosé, data
AZA-TECH Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Aleja Krasnicka 31/211
20-718 Lublin
Dane zamawiajgcego

Zapytanie ofertowe na dostawe:
1. Inwertorowy pétautomat spawalniczy (1 komplet)
2. Inwertorowy prostownik spawalniczy (1 komplet)
3. Rejestrator spawalniczy (1 szt.)

1. WPROWADZENIE:

1.1 Postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci, o ktérej mowa w Rozdziale
6.5.2 Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata
2014-2020.

1.2 Postepowanie prowadzone jest w ramach zapytania ofertowego.

1.3 Postepowanie prowadzone jest w jezyku polskim, w formie pisemnej oraz elektronicznej.

1.4 Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych, wariantowych.

1.5 Do zapytania majg zastosowanie przepisy Kodeksu Cywilnego (Dz.U. 1964r Nr 16 poz. 93 z
pdzniejszymi zmianami).

2. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO:

AZA-TECH Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Aleja Krasnicka 31/211
20-718 Lublin

3. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:
Przedmiotem zamdwienia jest zakup:

I.  fabrycznie nowego inwertorowego poétautomatu spawalniczego (1 komplet) wg specyfikacji

ponize;j.
Parametry urzadzenia:
e stan fabrycznie nowy,
e zasilanie 3x400V/50Hz,
e sterowany cyfrowo inwertorowy pétautomat spawalniczy MIG/MAG o max pradzie spawania
400A z wydzielonymi przewodami posrednimi (zrédto-podajnik) o dtugosci minimum 5m,

e na podwoziu jezdnym z pdtka do transportu butli z gazem ostonowym,
e ukfad chtodzenia uchwytu ciecza z czujnikiem przeptywu cieczy,
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e spawanie metodg MIG/MAG, MIG/MAG Puls, elektrodg otulong,

e prad spawania w zakresie nie mniejszym niz: 25-400A,

o cykl pracy dla P100% - nie mniejszy niz 300A,

o komplet programéw specjalnych Pulse, programy synergiczne dla spawania: stali
weglowych, stali wysokostopowych, aluminium, MMA i lutospawania,

e wydzielony podajnik drutu z uktadem podawania minimum 4-rolkowym z mozliwoscia
zamontowania panelu sterujgcego pionowo lub poziomo, wskazniki pragdu i napiecia
spawania,

e bezstopniowa regulacja pradu spawania, minimum 6-cio stopniowa regulacja dynamiki fuku,
regulacja wypetniania krateru na koncu spoiny,

o komplet uchwytéw spawalniczych, uchwyt spawalniczy chtodzony cieczag minimum 500A
|I=4m, uchwyt chtodzony gazem minimum 240A |=4m, kabel do spawania elektroda otulong
(MMA) dtugosc (I) 4 - 4,5 m, kabel masy dtugosé (l) 4 - 4,5 m, przewdd doprowadzajgcy gaz
dtugos¢ (1) 4-4,5m,

e reduktor butlowy Arg/CO2.

fabrycznie nowego inwertorowego prostownik spawalniczego (1 komplet) wg specyfikacji
ponizej.
Parametry urzadzenia:
e stan fabrycznie nowy,
e zasilanie 3x400V/50Hz,
e przemystowy inwertorowy prostownik spawalniczy TIG AC/DC o max pradzie spawania 400A,
e spawanie metodg TIG DC, TIG AC/DC, TIG Puls, elektrodg otulong,
e prad spawania w zakresie nie mniejszym niz: 10-350A,
e cykl pracy dla metody TIG AC P100% - nie mniejszy niz 260A,

e panel z wysSwietlaczem wskazujgcym poszczegdlne funkcje procesu spawania i jednym
pokrettem umozliwiajgcym wybdr wszystkich funkcji i ich wartosci,

e bezstopniowa regulacja pradu spawania,

e urzadzenie musi posiadac funkcje bezpieczeristwa typu ,,VRD”,

e na podwoziu jezdnym z pétka do transportu butli z gazem ostonowym,

e wbudowany uktad chtodzenia cieczg uchwytu spawalniczego,

e uchwyt spawalniczy (H), komplet uchwytéw spawalniczych, uchwyt spawalniczy chtodzony
cieczg minimum 400A |=4m, uchwyt chtodzony gazem minimum 200A I=4m, kabel do
spawania elektrodg otulong (MMA) dtugosc (1) 4 - 4,5 m, kabel masy dtugos¢ (1) 4 - 4,5 m,

e  przewdd doprowadzajgcy gaz dtugosc (1) 4 - 4,5 m, reduktor butlowy Arg/CO2,

e chtodzony gazem i chtodzony cieczg,

o komplet kabli do spawania elektrodg otulona.

fabrycznie nowego rejestratora spawalniczego (1 szt.) wg specyfikacji ponizej.
Parametry urzadzenia:
e stan fabrycznie nowy,
e rejestracja obejmuje 4 parametry spawania:
— prad spawania [a],
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— napiecie spawania [v],
— predkosé podawania drutu [m/min],
—  przeptyw gazu [I/min] (opcja).
e opisy danych mozna wprowadzac¢ z klawiatury rejestratora lub sczytujac czytnikiem koddéw
kreskowych,
e spawacz moze sie logowac za pomocg karty RFID,
e dane z rejestratora mogg by¢ przenoszone do komputera za pomocg pamieci USB lub przez
zfacza Ethernet,
e W czasie rejestracji, przenoszenia danych czy analizy wynikbw na komputerze nie jest
wymagany dostep do internetu,
e urzadzenie posiada program stuzgcy do obrdbki zapisanych danych,
e mozliwosc¢ rejestracji parametrow w urzgdzeniach spawalniczych réznych producentéw,
e mozliwosé raportowania i analizy danych na podstawie logowania kartg RFID,
e mozliwosé transferu danych poprze sie¢ GSM,
e wyposazony w funkcje geolokalizacji,
e podglad rejestrowanych danych oraz geolokalizacja w czasie rzeczywistym z urzadzenia
stacjonarnego lub aplikacji mobilnej,
e wiasny zasilacz i czytnik kart RFID,
e instalacja we wskazanym urzadzeniu,
e zewnetrzne urzadzenie wspotpracujgce z rejestratorem do odczytu, zapisywania i edycji
raportow.

Jesli w dokumentach sktadajgcych sie na opis przedmiotu zamdwienia, wskazana jest nazwa handlowa
firmy, towaru lub produktu, Zamawiajgcy — w odniesieniu do wskazanych wprost w dokumentac;ji
przetargowe] parametrow czy danych (technicznych lub jakichkolwiek innych), identyfikujgcych
posrednio lub bezposrednio towar badz produkt - dopuszcza rozwigzania rownowazne zgodne z danymi
technicznymi i parametrami zawartymi w ww. dokumentacji. Jako rozwigzania réwnowazne, nalezy
rozumiec rozwigzania charakteryzujgce sie parametrami nie gorszymi od wymaganych, a znajdujacych sie
w dokumentacji. Oferent zobowigzany jest do wykazania zastosowanych w ofercie rozwigzan
réwnowaznych.

3.1. Wspdlny Stownik Zamowien (CPV): 42662000-4.

3.2.Termin realizacji Zaméwienia: Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania przedmiotu zamdwienia w
nieprzekraczalnym terminie do 30 dni od daty podpisania umowy.

3.3.Cena urzadzenia nie moze zawierac kosztéw dodatkowych (dostawa, montaz itp.).

3.4.Cena oferty musi zawiera¢ wszystkie niezbedne koszty do poniesienia przy realizowaniu petnego
zakresu przedmiotu zamowienia.

3.5.Gwarancja minimum 24 miesigce od daty podpisania protokotu odbioru koricowego na kazde z
urzadzen sktadajacych sie na przedmiot zamdwienia.

3.6.Urzadzenie ma by¢ dostarczone do zaktadu produkcyjnego:

AZA-TECH Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig
ul. Ceramiczna 32 A
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22-100 Chetm

4. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU ORAZ ZAKRES WYKLUCZENIA

O udzielenie zamdéwienia moze ubiegad sie Oferent spetniajgcy nastepujace warunki:

4.1 Deklaruje gotowos¢ do wykonania przedmiotu zamdwienia w terminie nieprzekraczajgcym do 30
dni od daty podpisania umowy.

4.2 Deklaruje, ze nie jest podmiotem powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w  imieniu  Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspadlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewiedstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;
4.3 W przypadku niespetnienia przez Oferenta ktdregokolwiek z warunkéw opisanych w pkt 4.1 — 4.2
powyzej, Zamawiajgcy odrzuci oferte z przyczyn formalnych. Wéwczas oferta nie bedzie oceniana
z uwzglednieniem kryteridw wyboru najkorzystniejszej oferty.
4.4 W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zgda¢ od Oferentdow wyjasnien dotyczgcych tresci
ztozonych ofert.

5. KRYTERIA OCENY OFERT ORAZ PRZYZNAWANIE WAG PROCENTOWYCH | PUNKTOWYCH
Przy wyborze najkorzystniejszej oferty wziete zostang pod uwage nastepujace kryteria punktowe
(maksymalnatgczna ocena: 100 pkt.). Koricowa punktacja Oferenta stanowié bedzie sume punktéw
z ponizszych kryteriow:

Informacja o wagach punktowych oraz procentowych
Kryteria oceny ofert przypisanych do poszczegdlnych kryteriéw oraz opis
sposobu przyznawania punktacji

Cena brutto w PLN: Przez kryterium ,Cena brutto w PLN” Zamawiajgcy rozumie
okreslong przez Oferenta cene catkowitg brutto za wykonanie
waga: 99% (99 pkt.) przedmiotu zamdwienia wskazang w ofercie. Ocena w ramach

kryterium ,,Cena brutto w PLN” (Kc) bedzie obliczana na podstawie
nastepujgcego wzoru:

KC = (Cn/Co)*99%*100

gdzie:

Cn — najnizsza zaproponowana cena brutto

Co — cena brutto zaproponowana w badanej ofercie

Kc — liczba punktéw przyznana danej ofercie w kryterium ,Cena
brutto w PLN”
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Kryterium spoteczne Kryterium spoteczne - punkty zostang przyznane za to, ze
wykonawca zadeklaruje, ze przy realizacji zamdéwienia bedzie
waga: 1% (1 pkt.) pracowata osoba o orzeczonym stopniu niepetnosprawnosci -
zatrudniona w przedsiebiorstwie wykonawcy na umowe o prace:
e 1 pkt - przy realizacji zamdwienia bedzie pracowata osoba
0 orzeczonym stopniu niepetnosprawnosci - zatrudniona
w przedsiebiorstwie wykonawcy na umowe o prace
e 0 pkt - przy realizacji zamoéwienia nie bedzie pracowata

osoba o orzeczonym stopniu niepetnosprawnosci

6. MIEJSCE | TERMIN SKEADANIA OFERT
6.1 Oferty nalezy sktada¢ w formie elektronicznej lub papierowej na adres Zamawiajacego tj.:

e elektronicznie na adres Zamawiajgcego tj.: biuro@azatech.pl lub poprzez modut Baza
Konkurencyjnosci tj.: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/
e osobiscie, listownie na adres Zamawiajgcego tj.:
AZA-TECH Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
ul. Ceramiczna 32A
22-100 Chetm

6.2 Termin sktadania ofert uptywa w dniu 28.12.2020 r.
6.3 Do porozumiewania sie z Oferentami, w sprawach zwigzanych z postepowaniem, upowazniony
jest:
e Arkadiusz Tofil, e-mail: biuro@azatech.pl

Uwaga:
Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane (decyduje data wptywu oferty na adres

Zamawiajgcego).

7. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY:

7.1 Oferta powinna zostac przygotowana w jezyku polskim.

7.2 Oferent sktada oferte wraz z zatgcznikami:
a) zatgcznik nr 1 [Formularz oferty].

7.3 Oferta winna by¢ sporzadzona w jednym egzemplarzu.

7.4 Jeden oferent ma mozliwos¢ ztozenia tylko jednej oferty w ramach niniejszego postepowania.

7.5 Oferta winna by¢ zgodna z opisem przedmiotu zamdwienia.

7.6 Formularz oferty wymaga podpisu. Wszystkie miejsca, w ktorych Oferent nanidst zmiany, winny
by¢ parafowane przez osobe (osoby) podpisujgcg oferte.

7.7 Nie przewiduje sie publicznego otwarcia ofert.

7.8 Oferta powinna by¢ wazna co najmniej 60 dni od dnia nastepnego po zakornczeniu terminu
skfadania ofert.

7.9 Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzyé termin zwigzania
oferty, z tym, ze zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu
zwigzania ofertg, zwrdcié sie do wykonawcow o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu
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0 oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 60 dni.

Istotne dla stron postanowienia, ktdre zostang wprowadzone do tresci zawieranej umowy w

sprawie zamowienia.

8.1.

8.2.

Zmawiajacy dopuszcza zmiane istotnych postanowien umowy w stosunku do tresci oferty
Wykonawcy.

Zmiana postanowien zawartej Umowy moze nastgpi¢ wytacznie, za zgodg obu Stron wyrazong
na pismie w formie Aneksu do Umowy, pod rygorem niewaznosci takiej zmiany.

INFORMACIE DODATKOWE

9.1.

9.2.
9.3.

9.4.

9.5.

Od prowadzonego postepowania nie przystugujg Oferentom $rodki ochrony prawnej (protest,
odwotanie, skarga) okreslone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo zamodwien publicznych.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania ofertowego w kazdej chwili.
O wynikach postepowania Oferenci zostang poinformowani w sposéb, w jaki zostato
upublicznione zapytanie ofertowe.

Wykonawca, ktéry wygrat postepowanie bedzie zobowigzany do podpisania umowy w terminie
i miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Jezeli Wykonawca, ktdrego oferta zostata wybrana, uchyla sie od zawarcia umowy, zamawiajacy
moze wybraé oferte najkorzystniejsza sposrdéd pozostatych ofert, bez przeprowadzenia ich
ponownego badania i oceny.
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