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Zatgcznik nr 1 do zapytania nr 3/2022/ORTOPEDIA

Zmiana nr 1 z dn. 02.01.2022
BLOK OPERACYJNY WYKONCZENIE WNETRZ — OPIS WYKONANIA ORAZ
WYKONCZNIE MATERIALOWE

Elementy systemu zabudowy modulowej:
l.  Sciany
Il.  Elementy montowane w $cianie
. Sufity
IV.  Drzwi przesuwne
V.  Drzwirozwierne
VI.  Okna stale
VIl.  Okna rozwierne
VIIl.  Szafy wnekowe i przelotowe

Blok operacyjny (sala operacyjna 2.07 i 2.04, pom. przygotowania personelu 2.05, oraz pomieszczenia 2.06)
wykonany z prefabrykowanego systemu §cian panelowych do zabudowy wewngetrznej blokow operacyjnych
sktadajacy sie z konstrukcji nosnych oraz montowanych do nich paneli §ciennych wykonanych ze stali
nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanych proszkowo

W salach operacyjnych (2.07 i 2.04) i w pomieszczeniu przygotowania personelu (2.05) nalezy zastosowac
wysokiej jakosci panele systemowe. Panele stalowe powlekane farbami proszkowymi w dowolnym kolorze
z palety RAL, farby powinny zawiera¢ dodatek jondw srebra o wlasciwos$ciach bakteriostatycznych (jony
srebra osadzane na powierzchni panelu w sposob trwaty na etapie produkcji) — dostarczane wraz z
montazem przez firme¢ wyspecjalizowang w budowaniu blokow operacyjnych.

UWAGA!

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem (PZH). Do wgladu na wezwanie Zamawiajacego, na
etapie badania ofert. Po wykonaniu zabudowy (montazu), Firma dostarczy Zamawiajacemu wyniki badan
probek paneli - potwierdzajace skuteczno$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnej pokrycia Scian
wykonane przez niezalezng jednostke oraz wyniki badania potwierdzajacego przyczepnos¢ powtoki wg
normy 1SO 9227 NSS*.

Musi by¢ wykonana dokumentacja powykonawcza, zawierajaca: projekt wykonawczy, karty materiatowe,
instrukcje obstugi, wszystko w jezyku polskim, atesty. Dodatkowo przeprowadzenie szkolenia z eksploatacji,
uzytkowania i obstugi.

Pionowe szczeliny montazowe migdzy panelami o szerokosci okoto 6mm, powinny by¢ wypetniane
antybakteryjna, silikonowg uszczelkg odporng na dziatanie UV, detergentow, srodkoéw bakteriobdjczych,
wody, pary oraz srodkow uzywanych do dezynfekcji blokow operacyjnych. Uszczelka z dodatkiem jonow
srebra, osadzanych w strukturze materialu podczas procesu produkcji. Wykonanie zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 12365-1:2005". Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed
bakteriami, grzybami i plesnia, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling, salmonella,
pateczka okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem PZH. Do wgladu na wezwanie Zamawiajgcego, na etapie
badania ofert.

Potaczenie poziome pomigdzy panelami wykonywane jest bez zastosowania uszczelki. Krawgdzie paneli
taczone sg ze sobg na styk dodatkowo wykonczone masa uszczelniajaca posiadajaca atest PZH.

System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug indywidualnej dokumentacji
technicznej wyrobu. Wykonawca musi przygotowaé szczegotowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z
rozmieszczeniem wyposazenia wbudowanego w system $cienny.

! lub rownowaznej
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Karty materiatlowe dostarczanych wyrobow oraz rysunki wykonawcze zabudowy bloku operacyjnego
zawierajace detale zabudowy panelowej (potaczenia, naroza sal) musza by¢ przestane do inwestora oraz
podmiotu nadzorujacego w celu konsultacji i akceptacji rysunkow zabudowy poszczegdlnych sal.
Rozpoczecie prac montazowych odbywa sie po ostatecznej akceptacji kart materialowych oraz rysunkow
zabudowy.

System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych
dopuszczajace wyroby do obrotu zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Nalezy potwierdzi¢ raportami z
badan wykonanymi przez notyfikowane laboratorium.

System musi umozliwia¢ demontaz paneli §ciennych (dowolnego panela) bez ich uszkodzenia w celu
dotarcia do medidw umieszczonych wewnatrz $ciany.

System posiadajacy izolacj¢ akustyczng dla wzorcowej $cianki dwupowtokowej, grubosci 128 mm,
sktadajacej si¢ z paneli $ciennych stalowych grubosci 14 mm nie mniejsza niz Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB.
Nalezy przedstawi¢ raport z badan wykonanych przez niezalezne laboratorium potwierdzajacy powyzsze
wlasciwosci dla Scianki wzorcowe;.

System posiadajacy izolacj¢ termiczng dla wzorcowej Scianki dwupowlokowej z paneli Sciennych stalowych
grubos¢ 14 mm, warto$¢ oporu cieplnego nie mniejsza niz 1,70 m2*K/W, dla wzorcowej $cianki jedno
powlokowej z panelu stalowego o grubosci 14 mm, warto$¢ oporu cieplnego nie mniejsza niz 1,59
m2*K/W. Nalezy przedstawi¢ raport z badan wykonanych przez niezalezne laboratorium potwierdzajacy
powyzsze wlasciwosci dla Scianki wzorcowej.

System posiadajacy badania przepuszczalno$ci powietrza dla wzorcowej §cianki dwupowlokowej grubosci
128 mm, z paneli Sciennych stalowych grubo$¢ 14 mm, przepuszczalnos$¢ powietrza nie wigksza niz
0,67m3/hm?2 przy nadcis$nieniu 250 Pa. Nalezy przedstawi¢ raport z badan wykonanych przez niezalezne
laboratorium potwierdzajacy powyzsze wtasciwosci dla $cianki wzorcowe;.

System posiadajacy odpornos$¢ ogniowg min EI 30 dla wzorcowej $cianki o wysoko$ci maksymalnie 410cm,
na pelnej wysokosci wlacznie z przestrzenia ponad sufitem powieszanym do stropu no$nego. Nalezy
przedstawi¢ klasyfikacje ogniowa wydang przez jednostke notyfikowana.

Wysoka trwatos¢ elementéw zabudowy panelowej, potwierdzona pozytywnym wynikiem z badan
sejsmicznych. Dla potwierdzenia dotaczy¢ do oferty raport z badan sejsmicznych.

System budowy $cianek musi umozliwia¢ tatwa i szybka modyfikacje zabudowy bloku operacyjnego.

Pomieszczenie 2.06 wykonane z ptyt g-k, na konstrukcji stalowej, wykonczone wodoodporna farba
zmywalng. Sufit w panelach ze stali galwanizowanej, malowane proszkowo (analogicznie jak na salach
operacyjnych.

Wyktadzina podlogowa PCV na catym Bloku polozona w sposob higieniczny, z wyobleniami w naroznikach,
zgodnie z przepisami. Na salach operacyjnych wyktadzina antyelektroststyczna (przewodzaca tadunki
elektryczne), z gniazdami pomiarowymi potencjatu.
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I. WYKONANIE SCIAN - §ciany maja 3m wysokosci, do sufitu podwieszanego.

Prefabrykowane elementy tworzace Sciane:

1.

2
3.
4.
5

Profile konstrukcyjne

Szyna podlogowa i sufitowa w ksztalcie litery U
Panele Scienne wykonane ze stali nierdzewnej
Panele $cienne ze stali nierdzewnej narozne
Dodatkowe konstrukcje mocujgce

1. Profile konstrukcyjne

Wykonane ze stali ocynkowanej montowane pionowo w odlegtosci max co 600 mm.

Profile gléwne no$ne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego typu UA o nominalne;j
grubosci $cianki 2mm.

Profile uzupetniajace wykonane z ksztaltownika stalowego ocynkowanego typu CW o nominalne;j
grubosci 0,6 mm

Mozliwos$¢ zastosowania jednej z trzech grubosci profili konstrukcyjnych 50, 75 ub 100mm, czego
wynikiem sg standardowe grubosci scian dwupowlokowych (panel stalowy — konstrukcja — panel
stalowy) 78, 103 oraz 128 mm. W zaleznosci od potrzeb zwigzanych z wyposazeniem medycznym
oraz instalacji elektrycznej, wod-kan, gazéw medycznych itp. grubsze §ciany wykonywane sa jako
jednopowlokowe z odpowiednim rozsunigciem wewnatrz, wypetnione materialem izolacyjnym (daje
to mozliwo$¢ budowy Scian o dowolnej grubosci).

w celu zwigkszania szczelnosci zabudowy §ciennej, w miejscu przykrecania paneli $ciennych do
profili glownych stosowana jest ta§ma uszczelniajaca

Wsporniki pionowe wraz z szyng podtogowa i sufitowa tworza konstrukcj¢ no$ng przygotowang do
przenoszenia obciazenia min. 500 Nm. W przypadku wigkszych obcigzen montowana dodatkowa
konstrukcja zdolna do przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkosci obcigzenia.
Wysoko$¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu.

Konstrukcja musi umozliwia¢ przeprowadzenie instalacji wewnatrz $ciany w poziomie i pionie na
miejscu budowy.

2. Szyna podlogowa i sufitowa w ksztalcie litery U

Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci 1 mm,
mocowane do podtoza i stropu.

Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji §cianki nosne;j.

Szyna podtogowa stanowi podstawe dla zamocowania cokotu posadzki wyznaczajacego poziom
montazu paneli §ciennych

w celu zwigkszania szczelnosci zabudowy $ciennej, w miejscu przykrecania szyn do posadzki Iub
stropu stosowana jest taSma uszczelniajaca

Wyrdéwnanie potencjatow Scianek.

Wyr6éwnanie potencjalow winno by¢ zgodnie z normg VDE 0107'. Od strony przedniej z gory i z
dotu blacha posiada krawedzie zagiete do tytu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie
krawedzi w ksztatcie litery Z, ktore stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji
$ciennej. Wymagane jest doprowadzenie przewodow wyrdéwnania potencjatu do jednego miejsca
zbiorczego.

3. Panele $cienne wykonane ze stali nierdzewnej

Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z gory i z dotu blacha posiada
krawedzie zagiete do tylu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztalcie
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litery Z, ktére stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji §ciennej. Blacha stalowa
chromowo-niklowa material EN 1.4301' wg norm PN-EN 10088-1:2007" i PN-EN 10088-2:2007"
wzmacniana plyta gipsowo-kartonowa o grubosci 12,5 mm, zgodnej z normg PN-EN
520:2004+A1:2009'. Grubo$¢ blachy min. 1 mm.

Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy demontaz panelu w celu przeprowadzenia
dodatkowych zmian w instalacji wewnatrz §cian.

Panele $cienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301! opcjonalnie
lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonow srebra, ktore sa
osadzane w powloce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro
godzinng ochrong przed bakteriami, grzybami i ple$nia, w tym przed gronkowcem ztocistym
odpornym na metycyling, salmonella, pateczka okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencja lub umowa licencyjna.
Po montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajacemu wyniki badania probek paneli potwierdzajace
skuteczno$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia $cian oraz wyniki badania
potwierdzajacego przyczepnos$¢ powloki wg normy ISO 9227 NSS!,

Panele $cienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301' lakierowanej
proszkowo. Na kazdej sali operacyjnej jeden panel pokryty grafika naktadang metoda nadruku
cyfrowego, utwardzang promieniami UV. Druk musi by¢ trwale zabezpieczony przed $cieraniem.
Panele §cienne montowane na konstrukcji — profile konstrukcyjne ze stali ocynkowanej
umozliwiajace rozprowadzanie instalacji gazow medycznych, instalacji elektrycznej, instalacji wod-
kan wewnatrz $ciany.

Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) nie posiadajace taczen w narozniku, na styku $cian.
Kolor i materiat uzyty do produkcji elementéw naroznych analogiczny do zastosowanych paneli
$ciennych.

Niedopuszczalne jest taczenie paneli $ciennych w naroznikach zewngtrznych oraz wewnetrznych.
Potaczenie pionowe migdzy panelami o szerokosci 6mm (szczelina montazowa,), powinno by¢
wypelniane antybakteryjna, silikonowa uszczelka odporna na dziatanie UV, detergentow, srodkow
bakteriobojczych, wody, pary oraz srodkow uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych.
Uszczelka z dodatkiem jonow srebra, osadzanych w strukturze materiatu podczas procesu produkcji.
Wykonanie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12365-1:2005". Zastosowanie nanotechnologii
zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i ple$nia, w tym przed gronkowcem
ztocistym odpornym na metycyling, salmonella, pateczka okr¢znicy i legionellg. Powyzsze nalezy
potwierdzi¢ stosownym atestem. Na kazde wezwanie Zamawiajacego, a na koniec dotagczone do
dokumentacji powykonawczej.

Potaczenie poziome pomiedzy panelami wykonywane jest bez zastosowania uszczelki. Krawedzie
paneli taczone sg ze sobg na styk dodatkowo wykonczone masa uszczelniajaca posiadajaca atest
PZH

4. Panele Scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne

Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) nie posiadajace taczen w narozniku, na styku $cian.
Kolor i materiat uzyty do produkcji elementéw naroznych analogiczny do zastosowanych paneli
sciennych. Niedopuszczalne jest laczenie paneli Sciennych w naroznikach zewngtrznych oraz
wewnetrznych. Panele demontowalne.

5. Dodatkowe konstrukcje mocujace

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych konstrukeji §cian dla wyj$¢ wod-kan,
montazu negatoskopow, monitorow medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf na nici
chirurgiczne wykonane z wysokiej jakosci stali o grubo$ci min. 2 mm.

ELEMENTY WMONTOWANE W SCIANE
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1. Zegar elektroniczny — 2 szt. (1 szt. w pom.2.04 i 1 szt. w pom. 2.07)

- Wysokiej jakosci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudowa panelowg posiadajgcy antyrefleksyjne
szklo, regulacja parametréw za pomocg pilota.

- Wyswietlacz siedmiosegmentowy.

- Wysoko$¢ cyfr 100mm (+/-10 mm) (czytelnos¢ z ~40m).

- Kolor wyswietlanych cyfr czerwony.

- Format HH:MM:SS/DD.MM.RR

- Telnet.

- Podtrzymanie bateryjne.

- Synchronizacja czasu z systemem integracji bloku operacyjnego

- Serwer czasu NTP.

- Pilot zdalnego sterowania na podczerwien.

- Regulacja jasnosci §wiecenia wyswietlacza.

- Zmiana trybu pracy zegar/stoper.

- Sterowanie stoperem.

- Reset ustawien sieciowych Ethernet.

- Interfejs sieciowy Ethernet.

- Synchronizacja zegara czasu rzeczywistego z serwerem NTP.

- Zmiana ustawien sieciowych Ethernet.

- Obstuga komend systemu Integracji bloku operacyjnego.

- Obstuga dedykowane;j aplikacji PC.

Zasilanie 230 VAC

Max. pobor mocy ~10W (< 20W)

Wilgotnos¢ pracy 10% ~ 90% (bez kondensacji)
Temperatura pracy 0°C ~ 50°C

Obudowa Aluminiowa malowana proszkowo
Stopien ochrony min. IP54!

Waga (+/-10%) 2000g

Wymiary minimalne 190670 x 100 mm

2. Lustro nad myjnig lekarzy

- Lustro zlicowane z zabudowa panelowa , tworzy jedna gtadka powierzchnie ze $ciang.

I11. WYKONANIE SUFITOW

System sufitowy dla blokéw operacyjnych jest spojnym i konsekwentnym uzupetnieniem modutowego
systemu $ciennego. Modutly kasetonéw o wymiarach 600 x 600 mm sg dostosowane do odlegto$ci miedzy
osiami elementow rastra systemu sufitowego. Kasetony mocowane w technologii Clip-In, moga by¢
zdejmowane pojedynczo.

Prefabrykowane elementy tworzace zabudowe sufitowa:
- Konstrukcja
- Panele sufitowe ze stali galwanizowane
1. Konstrukcja
- Konstrukcja sufitowa sktada si¢ z wigzan potaczonych klamrami, wykonanych z profili no$nych i
poprzecznych, ktore tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomoca pretow
mocujacych z noniuszem. Prety z noniuszem sg montowane do sufitu za pomoca kotkow



Fundusze . Unia E isk

o Rzeczpospolita nia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

metalowych. Rozmieszczenie punktéw zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom
konstrukcji sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu infrastruktury. Wszystkie
czesci konstrukeji podstawy sa wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sufitowe sg
podtrzymywane za pomocg profilu no$nego w systemie zaciskowym (Clip-In). System budowy
sufitow gwarantuje uzyskanie réwnego poziomu plaszczyzny sufitu, a takze fatwy demontaz i
ponowny montaz kasetonow.

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej

Panele sufitowe sktadaja si¢ z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek
DX51D+Z140"' wg normy PN-EN 10346:2011' grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktére sa osadzane na powierzchni
paneli podczas produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrong przed
bakteriami, grzybami i ple$nia, w tym przed gronkowcem zlocistym odpornym na metycyling,
salmonella, pateczka okreznicy i legionella. Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem —
certyfikatem, licencja lub umowa licencyjng. Po montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajagcemu
wyniki badania probek paneli potwierdzajace skutecznos$¢ zastosowanej technologii
antybakteryjnego pokrycia sufitow.

Kasetony standardowe posiadaja wymiary modutow 600 x 600 mm, lub 1200 x 600 mm.

Panele sufitowe montowane do konstrukcji moga by¢ demontowane pojedynczo.

Posiadajg krawedzie zagiete tworzac wngke do montazu opraw o$wietleniowych tworzac wraz z
panelami sufitowymi ptaska powierzchnig.

3. Oprawy oswietleniowe sufitowe

- Oprawy o$wietleniowe higieniczne montowane w konstrukcje sufitowg CLIP-IN LED IP65 / 1200X600
lub 600x600 w odpowiednim przeliczeniu na ilo$¢ opraw. Oprawy zgodnie w ilosci z projektem nat¢zenia
o$wietlenia.

IV.DRZWI PRZESUWNE

oukrwhE

Oscieznica

Skrzydto drzwiowe

Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych
Okucie dla drzwi przesuwnych

Automatyka do drzwi przesuwnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

Specjalistyczne drzwi ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej posiadajace aktualny atest higieniczny
dopuszczajacy do stosowania w obiektach stuzby zdrowia w tym w pomieszczeniach bloku operacyjnego
oraz oddziatach intensywne;j terapii.

Drzwi muszg posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty, badania dopuszczajace wyroby do obrotu zgodnie z
wymogami prawa budowlanego. Nalezy potwierdzi¢ raportami z badan wykonanymi przez notyfikowane
laboratorium.

Drzwi powinny posiada¢ stosowne badania z napedem zgodnie z zapisami norm PN-EN 16005:2013' lub
nowsza oraz z normg PN-EN 16361:+A1:2016' lub nowsza.

Do drzwi musi by¢ wystawiona deklaracja wlasciwosci uzytkowych odnoszaca si¢ do wykonanych badan,
spelnienia wymogéw norm: PN-EN 16005:2013' lub nowszej oraz PN-EN 16361:+A1:2016' lub nowsze;.

Drzwi automatyczne powinny by¢ wyposazone w system zabezpieczen przed przypadkowych uderzeniem,
zgodny z normg PN-EN 16005:2013!
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1. OsScieznica
Zintegrowana z zabudowa panelowg $cienng, licowana z powierzchnia paneli Sciennych
Wykonana ze stali chromowo-niklowej material EN 1.4301! szlifowanej ziarnem 240
Grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm
Montaz o$cieznicy niewidoczny , brak widocznych otworéw i wkretow zaslepionych plastikowymi
grzybkami.
Nie dopuszcza si¢ widocznych spawow na zewngtrznej czesci oscieznicy
Na stronie wewngtrznej o$cieznicy powinno by¢ wykonane wglebienie do ktorego w czasie
domykania drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle drzwiowym w celu
zapewnienia amortyzacji podczas zamykania,
Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107'. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
jest do oscieznicy przewod do wyrdwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatow na sali.

2. Skrzydlo drzwiowe

Wykonane w technologii warstwowej, licowanej stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301!
szlifowanej ziarnem 240

Skrzydto powinno by¢ wykonane bez widocznych potaczen na frontowej stronie drzwi

Na powierzchni czolowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelniajacy
dociskany do wglebienia oécieznicy, ktory jednocze$nie amortyzuje zamykane drzwi

3. Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych

Mechanizm sktadajacy si¢ z szyny jezdnej wykonanej z wyttaczanego aluminium wyposazony w
krazki jezdne z tworzywa sztucznego zapewniajace fatwe i cichobiezne dziatanie.

Szyna jezdna wyposazona w odboj amortyzujacy.

Mechanizm suwny powinien posiada¢ ptynng regulacje szczeliny pomigdzy skrzydtem drzwiowym a
podtozem,

Wyrdéwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107'. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
jest do oscieznicy przewod do wyrdwnania potencjalow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatow na sali.

4. OKkucie dla drzwi przesuwnych

Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301!

5. Automatyka do drzwi przesuwnych

Automatyka powinna spetnia¢ nastepujace wymogi:

regulowana szerokos$¢ otwarcia,

przyciski sterujgce montowane na $cianie,

mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania,

mozliwos¢ podtaczenia instalacji SAP,

mozliwo$¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia,
uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastgpowac za pomocg aktywatora bezdotykowego
lub tokciowego oraz za pomoca przyciskow umieszczonych na o$cieznicy drzwi. Dodatkowo na
oscieznicy zamocowany przycisk statego otwarcia drzwi.

na oscieznicy lub pokrywie napgdu zamontowane czujniki zabezpieczajace przed przypadkowym
uderzeniem skrzydtem podczas pracy otwierania oraz zamykania.
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- mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapa rewizyjng wykonang ze
stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301". lub aluminium.

6. Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

- Okno obserwacyjne w drzwiach (wymiar 250x1800mm) szklone szklem bezpiecznym zlicowane z
powierzchnig drzwi (mocowane bez zastosowania widocznych dodatkowych elementow/ramek).
Okno zespolone z dwoch szyb zlicowanych po obu stronach z powierzchnig drzwi. Przestrzen w
srodku umozliwia zamontowanie zaluzji r¢cznej, elektrycznej, rolet lub szkta elektrycznego.

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastgpowac za pomoca czujki zblizeniowej
montowanej na $cianie po dwoch stronach drzwi. Miejsce montazu na $cianie wedtug wskazowek
uzytkownika. Dodatkowo na o$cieznicy obustronnie zamontowany podswietlany przycisk petnego
otwarcia drzwi i na zewnatrz przycisk stalego otwarcia drzwi.

V. DRZWI UCHYLNE

OfScieznica

Skrzydlo drzwiowe

OKkucie dla drzwi uchylnych

Automatyka do drzwi uchylnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

agrwnE

Specjalistyczne drzwi ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej posiadajace aktualny atest higieniczny
dopuszczajacy do stosowania w obiektach stuzby zdrowia w tym w pomieszczeniach bloku operacyjnego
oraz oddziatach intensywne;j terapii.

Drzwi musza posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty oraz deklaracje wlasciwosci uzytkowych
dopuszczajgce wyroby do obrotu zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Nalezy potwierdzi¢ raportami z
badan wykonanymi przez notyfikowane laboratorium.

Drzwi automatyczne powinny by¢ wyposazone w system zabezpieczen przed przypadkowych uderzeniem,
zgodny z normg PN-EN 16005:2013!

Drzwi powinny by¢ przebadane wg metody badan, wg norm : PN-EN 947:2000', PN-EN 948:2000', PN-EN
949:2000', PN-EN 950:2000', PN-EN 951:2000', PN-EN 952:2000', PN-EN 1026:2016-04', PN-EN
1191:2013-06E!, PN-EN 1527:2013-05', PN-EN 12046-2:2001', PN-EN 13018:2004', PN-EN 13049:2004',
lub nowszych.

1. OsScieznica

- Zintegrowana z zabudowa panelowg $cienna, licowana z powierzchnig panelu §ciennego.

- Powinna by¢ montowana bez widocznych mocowan do $ciany.

- Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301' szlifowanej ziarnem 240.

- Grubo$¢ o$cieznicy minimum 1,5 mm.

- Montaz oécieznicy niewidoczny, brak widocznych otworow i wkretow zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- Nie dopuszcza si¢ widocznych spawow na zewnetrznej czgsci oscieznicy.

- Oscieznica powinna posiada¢ gniazdo na uszczelke shuzacg do zamortyzowania i uszczelnienia
potaczenie pomigdzy skrzydtem a oScieznica po zamknigciu drzwi.

- Wyrownanie potencjalow zgodnie z VDE 0107'. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany.

- Jest do oscieznicy przewod do wyrdéwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatdow na sali.
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Skrzydlo drzwiowe

Wykonane w technologii warstwowej, licowanej stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301!
szlifowanej ziarnem 240

Skrzydto powinno by¢ wykonane bez widocznych potaczen na frontowej stronie drzwi
Opcjonalnie skrzydto moze by¢ wyposazone w listwe opadajaca uszczelniajaca potaczenie pomiedzy
skrzydlem a podtoga.

Okucie dla drzwi uchylnych
pochwyty lub klamki ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301!

Automatyka do drzwi uchylnych

Automatyka powinna spetnia¢ nastepujace wymogi:

Regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydta drzwiowego.

Mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania.

Mozliwos¢ podiaczenia instalacji SAP.

Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastgpowac za pomocg aktywatora bezdotykowego
lub tokciowego oraz za pomoca przyciskow umieszczonych na o$cieznicy drzwi. Dodatkowo na
oscieznicy zamocowany przycisk statego otwarcia drzwi.

Na o$cieznicy lub pokrywie napedu zamontowane czujniki zabezpieczajace przed przypadkowym
uderzeniem skrzydlem podczas pracy otwierania oraz zamykania.

Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

Okno obserwacyjne w drzwiach (wymiar 250x1800mm) szklone szklem bezpiecznym zlicowane z
powierzchnig drzwi (mocowane bez zastosowania widocznych dodatkowych elementow/ramek).
Okno zespolone z dwoch szyb zlicowanych po obu stronach z powierzchnig drzwi. Przestrzen w
srodku umozliwia zamontowanie zaluzji recznej, elektrycznej, rolet lub szkta elektrycznego.
Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowaé za pomocg czujki zblizeniowej
montowanej na $cianie po dwoch stronach drzwi. Miejsce montazu na $cianie wedtug wskazowek
uzytkownika. Dodatkowo na oscieznicy obustronnie zamontowany podswietlany przycisk pelnego
otwarcia drzwi 1 na zewnatrz przycisk statego otwarcia drzwi.

OKNA STALE DO ZABUDOWY

Okna state zintegrowane systemowo z zabudowa $cienng. Ramy okienne wykonane ze stali
chromowo-niklowej materiat EN 1.4301! szlifowanej ziarnem 240.

Grubos¢ materiatu ramy okiennej minimum 1 mm.

Montaz ramy okiennej w zabudowie panelowej wykonany bez widocznych otworéw i wkretow
zaslepionych plastikowymi grzybkami.

Nie dopuszcza si¢ widocznych spawow na zewnetrznej czegsci ramy.

Okno state wyposazone w szkto bezpieczne.

Okno stale licujace z zabudowa panelowg, montaz szkta w ramie bez dodatkowych elementow
przytrzymujacych szkto, szkto musi licowa¢ z rama okienng oraz z zabudowa panelows.

Okno posiada rame sktadang z dwdch czesci , mozliwosé regulacji w zalezno$ci od grubosci muru.
Opcjonalnie okno wyposazone w zaluzj¢ elektryczng uruchamiang za pomoca pod$wietlanego
przycisku umieszczonego w ramie okienne;j.
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Zamawiajacy wyraza zgod¢ na zaoferowanie okna wewnetrznego migdzy salg operacyjng 2.07 a
pomieszczeniem 2.08 o konstrukcji aluminiowe;j.

OKNA ROZWIERANE DO ZABUDOWY

Okna rozwierane jednoskrzydtowe lub dwuskrzydlowe zintegrowane systemowo z zabudowa
Scienna.

Okna muszg posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty oraz deklaracje wtasciwosci uzytkowych
dopuszczajace wyroby do obrotu zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Nalezy potwierdzi¢
raportami z badan wykonanymi przez notyfikowane laboratorium.

Ramy okienne wykonane ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301' szlifowanej ziarnem
240.

Grubos¢ materiatu skrzydet i ramy okiennej minimum 1 mm.

Montaz ramy okiennej w zabudowie panelowej wykonany bez widocznych otwordéw i wkretow
za$lepionych plastikowymi grzybkami.

Skrzydto okienne zawieszone na co najmniej dwoch zawiasach.

Potaczenie pionowe pomigdzy rama okienng a panelami §ciennymi uszczelnione za pomoca
uszczelki systemowe;j.

Nie dopuszcza si¢ widocznych spawow na zewnetrznej czgsci ramy i skrzydta.

Okno wyposazone w szkto bezpieczne.

Okno licujace z zabudowa panelowg, montaz szkta w ramie bez dodatkowych elementow
Przytrzymujacych szkto, szklo musi licowac ze skrzydlem i ramg okienng oraz z zabudowa
panelowa.

Okna wyposazone w zamki wpuszczane umozliwiajace blokowanie skrzydet okiennych.
Opcjonalnie okno wyposazone w zaluzje elektryczng uruchamiane za pomocg pod$wietlanego
przycisku umieszczonego w ramie okienne;j.

VIIl. SYTEMOWE SZAFY WNEKOWE I PRZELOTOWE (z krzyzowa blokada drzwi)

ZINTEGROWANE Z ZABUDOWA PANELOWA SCIAN.
Wymiary szafy przelotowej (pomieszczenie 2.04) 1200 x 450 x 2250 mm.

Wymiary szafy systemowej 1190 x 450 x 2250mm (pomieszczenie 2.07)

Konstrukcja korpuséw samonos$na, spawana — bez ram wewnetrznych i nitow, wykonana ze stali
kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (304) ' 0 grubosci min. 1 mm

Korpusy wbudowane w konstrukcj¢ no$ng profilowana, zintegrowane w systemowej zabudowie
panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnig paneli Sciennych. Korpusy szaf uszczelnione
uszczelka do paneli z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki z dodatkiem jonow srebra, ktore sg
osadzane w powloce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV,
detergentoéw, srodkow bakteriobojczych, wody, pary oraz srodkéw uzywanych do dezynfekcji
blokoéw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005'.
Drzwi szaf na zawiasach wykonanych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej (zapewniajace tatwy
demontaz), szerokokatne - otwierane do min. 120°.

Drzwi przeszklone. Szkto bezpieczne, przezroczyste, matowe lub mleczne o grubosci min. 6 mm,
krawedzie drzwiczek gladkie bez nitdw, wkretow itp.

Konstrukcja drzwi utrudniajgca przenikanie zanieczyszczen do wnetrza szafy. Drzwi wyposazone w
uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk w przygotowane
gniazdo (nie dopuszcza si¢ przyklejania), potaczenie uszczelek przy pomocy zgrzewu.

Drzwi wykonane z podwdjnej blachy, przeszklone. Szyba bezpieczna osadzona w ramce z
podwojnej blachy. Drzwi wyposazone w zamek co najmniej dwupunktowy. Drzwi wyposazone w
uchwyty typu ,,C”.



Fundusze . Unia E isk

o Rzeczpospolita nia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

- Drzwi w szafach przelotowych blokowane naprzemiennie zamkiem elektromagnetycznym w sposob
zabezpieczajacy przed jednoczesnym otwarciem przeciwleglych drzwi. Dodatkowe oznakowanie
$wietlne zamknigcia (zarowka/dioda czerwona) i otwarcia (zarowka/dioda zielona) drzwi.

- Fronty drzwi lakierowane proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonow srebra,
ktore sa osadzane w powtoce podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro
godzinng ochrong przed bakteriami, grzybami i ple$nia, w tym przed gronkowcem ztocistym
odpornym na metycyling, salmonella, pateczka okreznicy i legionella. Powyzsze nalezy potwierdzi¢
odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowg licencyjng. Po montazu sali nalezy
dostarczy¢ zamawiajagcemu wyniki badania probek lakierowanych blach stalowych uzytych do
zabudowy potwierdzajace skuteczno$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia frontow
drzwi.

- Polki z regulacja wysokosci, wykonane ze stali nierdzewnej w gatunku EN 1.4301' o grubo$ci min.
1 mm od spodu wzmocnione profilem.

- Tylna $ciana wzmocniona dodatkowym profilem zapobiegajacym odksztalcaniu si¢ korpusu.

- Szafy na ndézkach, zastonigtych od frontu cokotem zabudowy $ciennej, o regulowanej wysokosci w
celu wypoziomowania szafy. Stopki z regulacja wysoko$ci od wnetrza szafy.

- Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

IX. WYKONANIE SUFITU LAMINARNEGO NA SALACH OPERACYJNYCH

Sufit (nawiewnik) laminarny wykonany ze stali kwasoodpornej gatunku 1.4301" o gladkich powierzchniach
utawiajacych dezynfekcje. Wewnatrz znajduja sig¢ filtry HEPA utozone poziomo na catej

powierzchni wylotowej. Specjalnie zaprojektowania konstrukcja umozliwa laminarny wyptyw powietrza w
obszarze chronionym. Od spodu sufitu laminarnego zamontowano szczelne kasetony z blachy nierdzewnej
perforowanej a takze przewidziano miejsce na montaz lampy operacyjnej. Wlot powietrza umieszczono z
boku. Obudowa zawiera kroc¢ce presostatu umozliwiajgce monitorowanie poziomu zabrudzenia filtréw. Sufit
laminarny zaprojektowany w sposéb modulowy utatwiajacy montaz. Sktada si¢ z ramy nosnej montowane;j
do stropu oraz czesci gtownej z filtrami montowanej do ramy. Specjalnie zaprojektowany katownik
obwodowy umozliwia tatwy i estetyczny montaz z wickszoscia sufitow podwieszanych. Sufit laminarny
wyposazony w ztacze elastyczne umozliwiajgce potaczenie z systemem wentylacji.

Specyfikacja techniczna:

material:

- stal kwasoodporna 1.4301 AISI 304! - obudowa

- stal kwasoodporna 1.4301 AISI 304' perforowana - wylot powietrza

- Filtry HEPA klasy H13 lub H14!

Dokumenty dopuszczajace:

- Atest higieniczny

- Deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych

Nalezy zaoferowac sufit laminarny zgodnie z projektem wentylacji. Sufit laminarny trzysegmentowy 4/5 na
ktory sktada si¢ 19 filtrow Hepa 13 o wymiarach 610x610 mm. Zakres wydajnosci [m3/h] dla jednego
segmentu: - dla V=0,2 m/s -5090; - dla dla V=0,45 m/s — 11453

X. WYKONANIE KANALOW WENTYLACYJNYCH WYWIEWNYCH NA SALACH
OPERACYJNYCH

Kanat wentylacyjny wykonany ze stali ocynkowanej lub kwasoodpornej gatunku 1.4301!, o grubosci 1 mm,
szlifowanej ziarnem 240. Zaprojektowany w ksztalcie trapezu lub prostokata aby zminimalizowaé
zajmowane miejsce w montowanym obiekcie. Wszystkie otwory montazowe sg nitowane i zabezpieczone
masg uszczelniajacg. Kanatl wyposazony jest w regulowang ndzke umozliwiajgcg precyzyjne
wypoziomowanie. Standardowo wyposazony w dwa otwory pod kratki wentylacyjne wraz z kré¢cami
przyltaczeniowymi. W gornej czesci kanalu wykonano przylacze umozliwiajgce podtaczenie do systemu
wentylacji. Wysoko$¢ kanatu dopasowana do wysoko$ci pomieszczenia. Dolna otwor wyciaggowy odpowiada
za 80% a goérny za 20% wyciaganego brudnego powietrza z pomieszczenia.

Specyfikacja techniczna:
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material:

- stal kwasoodporna 1.4301 AISI 304!

Dokumenty dopuszczajace:

- Atest higieniczny

- Deklaracja wtasciwos$ci uzytkowych

Nalezy zaoferowac kanaly wentylacyjne zgodne z projektem, wyposazone w kratki wentylacyjne gérna z
przepustnica, kratka wentylacyjne dolna.

X1.WYKONANIE SPECJALISTYCZNYCH MYJNI

- wykonana w catos$ci ze stali chromowo-niklowej o symbolu EN 1.4301 (304) !

- mozliwos¢ zamocowania umywalki na $cianie na gornej listwie (panelu) lub po bokach, wyrob jest
konstrukcjg samono$na

- krawedzie zaokraglone bezpieczne

- koryto myjace profilowane z wysunigtym do goéry panelem tylnym nasciennym wykonanym ze stali

chromowo-niklowej w gatunku EN 1.4301 (304) ' stanowigcym integralng cze$¢ zespotu myjacego. Wszystkie

wewnetrzne oraz zewnetrzne krawedzie przestrzeni myjgcej koryta profilowane fagodnym tukiem R 15 (nie
dopuszcza si¢ potaczen pod katem prostym uniemozliwiajacych wiasciwa dezynfekcje powierzchni).
Powierzchnia szlifowana ziarnem 240. Catos$¢ konstrukcji koryta myjacego zamknigta z mozliwoscia tatwego
demontazu pokryw celem dojscia do urzadzen zasilajacych i odptywu.

- glebokos¢ komory min. 200 mm

- myjnia trzystanowiskowa (catkowity wymiar 2355x600x1240 mm), lub na wymiar do wneki

- gotowe podltaczenia wodne i elektryczne

- baterie do podazy wody z powloka chromowsa sterowane optoelektronicznie montowane do panela

nasciennego myjki:
- elektronika z czujnikiem na podczerwien
- zasilanie baterig litowa lub z gniazda 220 V
- wylacznik bezpieczenstwa po 60 sek.
- pokretto z wyborem temperatury z blokadg bezpieczenstwa pomigdzy 35°C 1 45°C
- mozliwo$¢ ustawienia momentu otwarcia i zamkni¢cia zaworow

- na tylnej $cianie powinny znajdowac si¢ dozowniki ptynu dezynfekujacego

- na obudowie myjnia wyposazona w wylacznik czujnikéw podczerwieni do umycia i dezynfekcji catego
koryta

- zdejmowany panel czotowy, stanowigcy otwarcie kontrolne wykonany ze stali chromowo-niklowej materiat
1.4301 (304)!

- minimalna szeroko$¢ pojedynczego stanowiska 750 mm
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- instalacja wod-kan umieszczona wewnatrz zespotu myjacego doprowadzajaca i odprowadzajaca wode do
baterii zamknigta pokrywa.
W przypadku zadania dokumentow na etapie badania ofert Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ wezwania

wszystkich Wykonawcow, ktorzy ztozyli oferte lub tylko Wykonawce, ktory uzyskal najwyzsza ilo§¢ punktow.

XIl.  Zestawienie parametrow techniczno-uzytkowych

Lampa operacyjna dwuczaszowa x 2 szt (1 szt. w sali 2.04., oraz 1 szt. w sali 2.07)

Producent:
Nr katalogowy:
Rok produkcji: min. 2022
Spelnienie
wymaganego
Ip PARAMETR/ parametru/war | Wartos¢ oferowanych parametrow
’ WARUNEK unku /opis spelnienia warunku
(zaznaczy¢
tak/nie)
1. | Lampa operacyjna wyposazona w dwie Tak

oprawy o$wietleniowe (lampa gtéwna i
satelita) mocowane na dwoch niezaleznych
ramionach, na wspolnym zawiesiu,
przystosowanym do zamontowania w sali
bez lub z sufitem podwieszonym. Lampa
wyposazona w dodatkowy uchwyt do
monitora min. 26” i kamer¢ HD

2. | Oprawy oswietleniowe wykorzystujace Tak
technologie diod $wiecacych LED

3. | Oprawy o$wietleniowe z biatymi LED-ami Tak
emitujace $wiatlo biate
4. | Oprawy o$wietleniowe wykonane z odlewu Tak

aluminiowego — bez tworzywowych
elementow zewnetrznych (z wyjatkiem
ostony soczewek)

5. | Matryce LED ostonigte tatwa do Tak
czyszczenia jednorodng ostong wykonang z
odpornego na zarysowania poliweglanu

6. | Sterowanie funkcjami lampy przy pomocy Tak
dotykowego ekranu LCD umieszczonego na
przegubie glowicy

7. | Funkcje sterowane z panelu LCD: ON/OFF, Tak
regulacja natgzenia, wielko$¢ pola
operacyjnego, regulacja barwy, funkcja
ENDO, sterowanie kamerag HD

8. | Na panelach sterowania dodatkowa dioda — Tak
sygnalizator bledu, przycisk aktywujacy
informacje techniczne

9. | Lampa gtéwna: matryca diodowa ztozona z Tak, poda¢
co najmniej 88 punktow LED, o nat¢zeniu
o$wietlenia Ec=160kLux/1m
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10.

Satelita: matryca diodowa zlozona z co
najmniej 88 punktow LED, o natezeniu
o$wietlenia minimum Ec=130kLux/lm

Tak, poda¢

11.

Zakres regulacji $rednicy pola d10:
lampa gléwna — 22-34cm,
satelita — 22-34 cm

Tak

12.

Wspotczynnik odwzorowania barw — Ra
min 95

Tak, poda¢

13.

Regulacja temperatury barwowej min.
3700-5000K

Tak

14.

Niewielki przyrost temperatury w obszarze
glowy chirurga: nie wigkszy niz 1 °C

Tak

15.

Mozliwo$¢ regulacji natezenia §wiatta w
zakresie co najmniej 5-100%, oddzielnie dla
kazdej czaszy

Tak, poda¢

16.

Wspoétczynnik oddawania barwy czerwonej
R9 min. 93

Tak, podaé

17.

Welebnos¢ oswietlenia L1+L.2 min. 110 cm

Tak, poda¢

18.

Funkcja Endo (o$wietlenie otoczenia
swiattem zielonym o regulowanym
natgzeniu 10-30klux) zapewniajaca
bezpieczenstwo personelu w trakcie
zabiegéw endoskopowych

Tak

19.

Zywotnos$¢ uktadu §wietlnego min. 50000h

Tak, poda¢

20.

Zapasowe uchwyty wielorazowe, z
mozliwoscig sterylizowania ich w
autoklawie - minimum 3szt. na jedna
oprawe

Tak, poda¢

21.

Bezpieczne oprawy matryc — temperatura
opraw nie wieksza niz 40 °C

Tak, poda¢

22.

Zuzycie energii elektrycznej — nie
przekraczajace 110W dla lampy glownej i
100W dla satelity.

Tak, poda¢

23.

Srednica czaszy lampy max. 600 mm

Tak, poda¢

24.

Waga glowicy max 10 kg

Tak

25.

Ptaskie oprawy o otwartej konstrukc;ji -
zapewniajacy jak najmniejsze zaklocenie
nawiewu laminarnego

Tak

26.

Na bokach czaszy ulokowane min. 2
uchwyty tzw. niesterylne dla tatwego
pozycjonowania, uchwyty z powloka
bakteriostatyczng

Tak

27.

Regulacja wysoko$¢ ramienia
sprezynujacego min. 1100 mm

Tak, poda¢

28.

Mocowanie kazdej oprawy lampy na 2
ruchomych ramionach o tacznej dhugosci
min. 170 cm

Tak, poda¢

29.

Mozliwo$¢ obrotu ramienia z oprawg
gtéwna 1 satelitarng o 360° wokot
sufitowego punktu mocowania lampy

Tak

30.

Mozliwo$¢ obrotu ramienia o 360° na
przegubie taczacym ramiona (lampa gtowna
i satelitarna)

Tak
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31. | Mozliwo$¢ obrotu gtowicy o 360° na Tak
przegubie taczacym z ramieniem
sprezystym (lampa gldwna i satelitarna)

32. | Dodatkowe dwucztonowe rami¢ do Tak
montazu monitora LCD minimum 26

33. | Lampa gtéwna wyposazona w kamere HD: Tak
Matryca typ 1/2.8" CMOS;

Rozdzielczos¢ okoto 2,000,000 pikseli;
Format obrazu 16:9 (HD);

Zoom 20x (200x z optycznym);
Elektroniczna migawka 1/2 do 1/10,000 s -
21 krokow;

Minimalna intensywno$¢ o$wietlenia 1.7 Ix
(F1.6, 50 IRE);

Poziomy kat widzenia 54.1° (szeroki) do
2.9° (waski);

Minimalna odleglto$¢ od obiektu 10
mm (szeroki) do 1,000 mm (waski);
System sygnatowy HD: 1080p/29.97,
1080p/25, 1080i/59.94, 1080i/50, 720p/50,
720p/29.97, 720p/25

System sygnatowy SD: NTSC / PAL
Wyjscia wideo HD: komponent analogowy:
Y/Pb/Pr;

Wyjscia wideo SD: VBS 1.0 Vp-p (ujemna
synchronizacja) Y/C;

34. | Stopien ochrony glowicy lampy P54 Tak

Wymogi formalne:

35. | Do oferty nalezy dotaczy¢ ulotki urzadzenia | Tak, zataczy¢
w jezyku polskim potwierdzajace parametry
techniczne.

36. | Urzadzenie posiada dokumentacje Tak, zataczy¢
(Certyfikat CE / Deklaracj¢ Zgodnosci)
potwierdzajace zgodnos$¢ wyrobu z
dyrektywa 93/42/EEC.

Powyzsze parametry/warunki graniczne stanowig wymagania odcinajace — niespelnienie nawet jednego z
ww. wymagan spowoduje odrzucenie oferty.



