Zatgcznik nr 2
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Specyfikacja maszyny do badania wydtuzenia przy zerwaniu powtoki 3LPE/3LPP z ekstensometrem

Maszyna pozwalajgca na przeprowadzenie badania wydtuzenia przy zerwaniu [%] powtoki zewn.
3LPE/3LPP zgodnie z aktualnymi wydaniami norm EN ISO 527-1, EN ISO 527-2, PN-EN ISO 21809-1, DIN
30670, DIN 30678, oraz spetniajgca wymagania tych norm.
Wymagana sita maksymalna: 3 kN
Maszyna wyposazona w ekstensometr do badania materiatdw o duzym wydtuzeniu. Minimalne
parametry ekstensometru:

a. droga pomiarowa: 1000 mm

b. dtugos$¢ pomiarowa od 10-100 mm, stopniowana min. co 5 mm.

c. klasa doktadnosci: 1 dla drogi > 1 mm, zgodnie z EN ISO 9513

d. ekstensometr powinien umozZliwia¢ oznaczenie zmian dtugosci odcinka pomiarowego

w dowolnym czasie badania.

Uktad pomiarowy sity w zakresie od 10 N do 3000 N powinien spetnia¢ wymagania klasy 1 jak podano
w ISO 7500-1.
Trawersa maszyny nie moze ulegaé skrecaniu podczas badania. Konstrukcja maszyny do badania o
wysokiej sztywnos$ci zapewniajgca utrzymanie osi gtdwnej ksztattki do badan zgodnie z kierunkiem
rozciggania. Probki nie mogqg ulegacé wyslizgnieciu z uchwytdw. Docisk ksztattki do badan w trakcie
mocowania w maszynie nie moze powodowad zagniecenia/pekniecia probki.
Wraz z maszyng wymaga sie dostarczenia wszystkich podzespotdw, ktdre sq niezbedne do prawidtowej
pracy maszyny w zaleznosci od zastosowanych rozwigzan technicznych, np. jezeli wymagane jest
zastosowanie jednostki PC do obstugi oprogramowania.
Wysoko$¢ maszyny do badania (odstepstwa mozliwe w drodze uzgodnienia) nie wieksza niz 2000 mm.
Zakres predkosci testowania od 0,1 mm/min do 500 mm/min.
Powtarzalno$¢ pozycji trawersy: min. £ 10 um

Doktadnos¢ sterowania predkosciq: +1%

. Rozwigzanie pozwalajgce na sterowanie maszyng w sposdb precyzyjny impulsowy i/lub staty.
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Szczeki (mechaniczne lub pneumatyczne) dostosowane do obcigzenia 3 kN, wyposazone we wktadki
dla prébek ptaskich o grubosci 0-15 mm.
Szczeki sterowane w sposdb umozliwiajgcy otwieranie i zamykania uchwytéw.
Oprogramowanie musi posiada¢ mozliwos¢ automatycznego powrotu do pozycji wyjsciowej lub pozycii
zero, oraz mozliwos¢ przemieszczania trawersy do zdefiniowanej wysokosci.
Maszyna musi by¢ wyposazona w wytgcznik awaryjny.
Maszyna o konstrukciji umozliwiajgcej stabilne postawienie jej i wypoziomowanie (np. na blacie roboczym
stotu), zapewniajgca ergonomiczng prace operatora w pozycji stojgce.
Maszyna musi by¢ bezpieczna w uzytkowaniu oraz dziata¢ zgodnie z zasadami BHP.
Oprogramowanie w jezyku polskim.
Dodatkowe wymagania:
a. Deklaracja zgodnosci CE.
b. Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

c. Montaziuruchomienie.



d. Szkolenie personelu w zakresie obstugi.
20. Wzorcowanie musi by¢ mozliwe do zrealizowania przez laboratorium akredytowane (ILAC).
21. Gwarancja: minimum 12 miesiecy
22. Warunki dostawy: Warunki dostawy: CPT Ferrum S.A. wg Incoterms 2020

23. Serwis zgodnie z warunkami umowy.



