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	Zał. nr 2

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

A. Kompletna linia tartaczna do przetarcia drewna średniowymiarowego oraz kłód o następujących parametrach:
· Wydajność:  min. 40000[m3]/ 1zmianę/ 252 dni w roku, obliczone dla średniej kłody D=22cm i L=2,5m;
· Długość kłód: od min. 1800, do max. 3600 [mm];
· Średnice kłód: od min. 120, do min. 480 [mm];
· Długość linii i szerokość linii musi wrysowywać się w projektowany budynek Hali Traków (wg. załączonego schematu i przewidywać przejścia przez przegrody/ściany budynku. Wysokość wewnętrzna budynku wynosi  6 m. Na zewnątrz budynku powierzchnia do zagospodarowania pod technologię wynika z załączonego rysunku. Zamieszczony na rysunku schemat linii jest przykładowy. Zamawiający dopuszcza inne rozmieszczenie elementów wchodzących w skład linii przy założeniu, że cała linia musi się zmieścić w obszarze wynikającym z rysunku.
B. Linia tartaczna powinna być spójna technologicznie i funkcjonalnie oraz zawierać poniższe maszyny o poszczególnych parametrach:
1. Stół podawczy surowca drzewnego, kłód na wysokości maksymalnie do 2 m; długość min. 15 mb. ; min. 4 łańcuchy. Ze względu na obciążenie surowcem - stół podzielony na 2 sekcje łańcuchów.
2. Węzeł/stanowisko korowarki przystosowany do korowania kłód o długości minimum 1800[mm] do max. 3600 [mm]; i średnicy jak w pkt. A. Końcówka redlera wyrzutu kory na wys. ok. 5 m. nad poziomem gruntu.
3. Wykrywacz metalu z możliwością wyrzutu kłód z wykrytym metalem do boksu. Boks na min. 15 szt. kłód.
4. Trak tarczowy dwu-wałowy 12 piłowy (na tulejach sprzęgowych) z możliwością cięcia na 2 pryzmy lub pozyskania 4 desek bocznych.
5. Wielopiła dwu-wałowa (wys. cięcia min. 215 mm) z tulejami sprzęgowymi wraz z przyrządem do wymiany tulei sprzęgowych oraz wciągarką do bezpiecznego podania zespołów sprzęgowych pił z poziomu posadzki hali na pomost obsługowy/do komory roboczej wielopiły w rejonie wrzecionwielopiły.
6. Obrzynarka dwu-piłowa z tuleją sprzęgową o wydajności min. 42 desek (o długości min.  1800 – 3600 mm) na minutę. Maszyna współpracuje bezpośrednio z przenośnikami podającymi/centrującymi  i odbierającymi deski w trybie automatycznym. Nie przewiduje się ręcznego podawania i odbierania materiału do i z obrzynarki.
7. Dwie sztaplarnie desek z pilarką formatową 7 piłową (poprzeczną) w każdej sztaplarce z funkcją podawania 12 szt. przekładek suszarniczych (w każdej) co jedną warstwę desek. Jedna sztaplarka odbiera i formatuje materiał główny z wielopiły, druga sztaplarka odbiera i formatuje materiał z obrzynarki. Układ technologii musi umożliwiać odbiór i formatowanie materiału głównego z wielopiły przez obie sztaplarki (przez drugą sztaplarkę, w przypadku awarii pierwszej sztaplarki).
8. Rębak bębnowy o szerokości gardzieli min. 650 [mm] oraz wysokości gardzieli min.200 [mm], z silnikiem elektrycznym o mocy zainstalowanej min. 100 kW, wyizolowany akustycznie, p.pożarowo, p.wibracyjnie.
9. Projekt i wykonanie technologii ma przewidzieć odprowadzenie „odpadu” drzewnego ze wszystkich miejsc powstawania „odpadu” w jedno miejsce – celka pod cyklonem instalacji wyciągowej odpadu, na tej samej ścianie szczytowej budynku, przez którą podawany jest materiał drzewny. Z górnych wałów piły trakowej i wielopiły - poprzez odciągi pneumatyczne (poza zakresem dostawy), natomiast z dolnych wałów piły trakowej,  wielopiły , obrzynarki i rębaka - podajnikami mechanicznymi (w zakresie dostawy).

Parametry linii- podstawowe maszyny/elementy :
1. Wydajność  min. 40.000 m3/1 zmianę/ rok dla średniej kłody D=22cm i L=2,5m;
2. Parametry obrabianego materiału  : średnice kłód , min. zakres od 12-48 cm; długości kłód min. zakres od 1,8 do 3,6 m. Szerokość deski (grubość/wysokość rozpuszczanego brusa/wielopiła) – min. 215 mm
3. Pomiar 1D na wejściu kłód do hali z możliwością transmisji danych do systemu IT, w celu pomiaru wydajności zmianowej.
4. Stół podawczy surowca drzewnego, kłód na wysokości maksymalnie do 2 m; długość min. 15 mb. min. 4 łańcuchy. Ze względu na obciążenie surowcem drzewnym, stół podzielony na 2 sekcje łańcuchów. 
5. Węzeł/stanowisko korowarki dla kłód jak w specyfikacji, z podajnikiem/redlerem kory.
6. Wykrywacz metalu z możliwością wyrzutu kłód z wykrytym metalem do boksu. Boks na min. 15 szt. kłód.
7. Rębak dla drewna z silnikiem elektrycznym o mocy min. 110 kW.. Rębak musi być wyizolowany akustycznie i p.pożarowo; p.wibracyjnie
8. Obrzynarka 2 piłowa na tulej dystansową - bez skanowania deski.
9. 2 sztaplarki z 7 pilarkami formatowymi w każdej, z funkcją układania 12 szt. przekładek suszarniczych – w  każdej, co jedną warstwę desek.
10. Systemy podawania i odbioru materiału drzewnego- surowca/kłód , tarcicy i odpadu : podajniki /przenośniki wzdłużne i poprzeczne, przekaźniki, redlery, taśmociągi, instalacja wyciągowa.
11. Zrzut desek za obrzynarką.
12. Instalacja elektryczna i sterowanie.

Oferta powinna zawierać również:
· Serwis zdalny układu sterowania
· Gwarancję minimum 12 miesięcy
· serwis gwarancyjny i pogwarancyjny producenta na terenie Polski

Wszystkie maszyny muszą spełniać opisane kryteria, muszą posiadać odpowiednie dokumenty w języku polskim przewidziane polskim prawem; certyfikat CE dla poszczególnych maszyn oraz dla kompletnej linii.
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