Zatgcznik nr 6 do Regulaminu udzielania
zamowien publicznych

Zapytanie ofertowe
dla zaméwien o wartosci szacunkowej mniejszej niz 130 000 zt netto (bez podatku VAT)

Zamawiajacy

Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kos$ciuszki, Wydziat Inzynierii Lgdowej, Laboratorium Inzynierii
Wiatrowej (L-14)

(nazwa i adres jednostki zamawiajgcej)

1. Zaprasza do ztozenia oferty cenowej na

Opis i zakres przedmiotu zamowienia: Wyposazenie modelarni i pracowni komputerowej 2 -
narzedzia, w ramach projektu pn. Budowa Laboratorium Aerodynamiki Srodowiskowej Politechniki
Krakowskiej (projekt numer RPMP.01.01.00-12-0141/18)

Przedmiot zaméwienia zostat podzielony na 9 zadan. W specyfikacji zamieszczono wymagane parametry
do kazdego elementu/przedmiotu w ramach poszczegdlnych zadan. Na kazde zadanie nalezy ztozy¢
jedna oferte.

Specyfikacja:

Zadanie 1
Pozycjaw Przedmiot Liczba Parametry wymagane
projekcie sztuk
15.1 Szlifierki tacznie 2 1 szt. Szlifierka reczna sieciowa (Zasilanie 230V)
katowe szt.

Moc silnika co najmniej 600watt
Regulacja obrotdéw co najmniej 5 stopniowa

1 szt. Szlifierka reczna akumulatorowa (akumulator 18-20V w
komplecie)

Srednica tarczy tnacej/szlifujagcej 125mm

Mozliwos¢ montazu pochwytu z trzech stron

Mocowanie tarczy beznarzedziowe

W zestawie ostona tarczy tnacej

15.33 Wyrzynarka 1 komplet 1 zestaw Wyrzynarka reczna
reczna Zasilanie sieciowe 230Volt
Moc silnika co najmniej 600watt

Gtebokos¢ ciecia w drewnie co najmniej 100mm - brzeszczoty
180mm

Maksymalna gtebokos¢ ciecia w stali co najmniej 3mm

Typ brzeszczotu T

Predkos¢ brzeszczotu co najmniej [skok/min] 3000

Zestaw brzeszczotéw do aluminium, do drewna, do stali, do
tworzyw sztucznych - 20 sztuk.

1 zestaw wyrzynarka akumulatorowa (akumulator w zestawie)

Gtebokos¢ ciecia w drewnie co najmniej 50mm




Brzeszczoty typu T.

4 Szlifierka 1 komplet Szlifierka stotowa dwutarczowa.
warsztatowa Kolumna montazowa nie wymagana. Mocowanie na sruby.
Grubosc tarczy $ciernej co najmniej 25mm
Srednica tarczy co najmniej 200mm
Moc silnika co najmniej 300W

Predkos¢ obrotowa tarczy co najmniej 1450 obrotéw/min

12 Szlifierka 1 komplet Szlifierka uniwersalna tarczowo-tasmowa stotowa
Zasilanie sieciowe 230V
Moc silnika co najmniej 250W
Rozmiar tarczy $ciernej co najmniej 150mm
Regulacja kata przytozenia materiatu do tarczy sciernej 0-45 stopni
lub szerszy
Wymagana predkos$¢ obrotowa tarczy 980 obr./min. lub wyzsza
Wymagana predkos¢ posuwu tasmy 0.5m/s lub wyzsza
Mocowanie na Sruby
W zestawie 30 szt. tarcz sciernych oraz 20 szt. tasm sciernych do
drewna o réznej granulacji np. od P40 do P400

Zadanie 2
Pozycjaw Przedmiot Liczba sztuk Parametry wymagane
projekcie
15.2 Noze 1 komplet Zestaw standardowych nozy tokarskich o réznych
tokarskie ksztattach ostrzy
Co najmniej 6 sztuk 8x8mm
Co najmniej 6 sztuk 10x10mm
Co najmniej 6 sztuk 12x12mm
Dtugos¢ kazdego co najmniej 100mm
15.3 Wiertta 1 komplet Zestaw wiertet stozkowych Morse'a MK2 do stali
stozkowe hartowanej
Zakres Srednic od 13.5mm do 30 mm - typowe srednice
otworéw dla pretéw gwintowanych o srednicy 12mm,
16mm, 20mm, 25mm, 28mm
15.4 Wiertfa 1 komplet Zestaw wiertet HSS do metalu
cylindryczne Przystosowane do uchwytu wiertarskiego UNF 1-13
do metalu i Komplet wiertet o $rednicach od 2.0mm do 5.9mm dla
drewna otworéw pod Sruby metryczne w zakresie co najmniej M2,

M2.5, M3, M3.5, M4, M4.5, M5, M5.5 lub szerszym — po
10 sztuk dla kazdej srednicy.

Komplet wiertet o $rednicach od 6mm do 10mm co 1mm —
po 5 sztuk dla kazdej srednicy.

Komplet wiertet o $rednicach od 10mm do 20mm co 1mm
- po 3 sztuki dla kazdej Srednicy z powtokg tytanowa.




Zestaw wiertet do drewna zakoriczone swidrem
pilotujgcym

Przystosowane do uchwytu wiertarskiego UNF 1-13 lub
szybkoztgcza wkretarki HEX6.3mm

Srednice od 3mm do 20mm obligatoryjnie: 3, 3.5, 4, 4.5,
5,5.5, 6, 8 - po 5 sztuk dla kazdej srednicy oraz 10, 11, 12,
13, 16, 20 - po 3 sztuki dla kazdej srednicy. W zestawie
moze znajdowac sie wieksza ilos¢ wiertet jak réwniez inne
Srednice niz wskazano.

15.5 Imadta
(Slusarskie,
maszynowe)

1 komplet

Imadto szerokosci 125mm (5cali)
Rozwarcie szczek minimum 125mm

Imadto szerokosci 200mm (8cali)
Rozwarcie szczek minimum 200mm

Imadto szerokos$ci 50mm (2cale)
Rozwarcie szczek minimum 50mm

Wymienne szczeki ze stali hartowanej.

Wykonanie z zeliwa szarego.

Zabezpieczenie powierzchni farbg odporng na uderzenia
Podstawa obrotowa z uchwytami blokujgcymi.
Montowane bezposrednio na stole warsztatowym.
Zintegrowane kowadto

Zadanie 3

Pozycjaw Przedmiot
projekcie

Liczba
sztuk

Parametry wymagane

15.7 Reczna frezarka

1 komplet  Zasilanie akumulatorowe 18-22V

gdérnowrzecionowa z

mozliwoscig

wiercenia w drewnie

i miekkich
tworzywach

Akumulatory nie mogg zawiera¢ kadmu, ofowiu i
rteci. Akumulatory nie powinny zawierac wiecej niz
10% niklu, aluminium i cynku.

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym minimum
15000 obr./min

Najwieksza srednica robocza frezu obstugiwane
przez urzadzenie 30mm

W zestawie opakowanie transportowe

W zestawie tadowarka akumulatoréw i dwa
akumulatory

W zestawie komplet frezow i wiertet do urzadzenia

15.6 Wkretarki

2 komplety  Uchwyt wiertarski UNF 1-13 lub HEX 6.3mm

Moment obrotowy co najmniej 15 Nm




Predkos¢ obrotowe wrzeciona regulowana w
zakresie 0-10000br/min lub szerszym

Ptynna regulacja predkosci obrotowej przyciskiem
lub pokrettem.

Dwa zakresy predkosci, ustawiane przetgcznikiem.
Regulowane sprzegto odtgczajgce naped - co
najmniej 10 ustawien dla kazdego biegu.
Akumulator 12 V zgodny z systemem Bosch GBA12V

Dwa akumulatory w zestawie i fadowarka do
akumulatorow

W zestawie komplet 10 bitow wkretarskich 6,3mm
PH2 o dfugosci co najmniej 50mm

Zadanie 4

Pozycjaw Przedmiot
projekcie

Liczba
sztuk

Parametry wymagane

15.9 Lutownica
(cyna, kalafonia,
odsysacz do
cyny)

1 komplet

Parametry stacji lutowniczej na gorgce powietrze:

Zakres temperatury roboczej: od 100°C do 400°C lub szerszy
Przeptyw powietrza: 120 litréw/minute

Wymienna kolba

Wymienne koncéwki kolby min. 4 sztuki i groty min. 5 sztuk.
Moc zestawu minimum 400watt

Parametry lutownicy grotowej:

moc lutownicy grotowej min 40watt

Ptynna regulacja temperatury pracy

Ptynna regulacja nawiewu

Poduszka do czyszczenia grotu lutownicy w zestawie
W zestawie odsysacz cyny

W zestawie komplet topnikéw zelowych min 50g oraz zwoje
cyny o masie min. 200g i srednicy 0,5 do 2,0mm wg
propozycji dostawcy.

15.1 Lupa z
oswietleniem i
szczypcami
precyzyjnymi

1 komplet

Lupa powiekszajaca stotowa z zasilaniem bateryjnym i
sieciowym.

Zestaw uchwytdw typu ,trzecia reka” do prac precyzyjnych.
Szkto okragte lub kwadratowe.

Mozliwos¢ wymiany szkta lupy.

Powiekszenie typowe w zakresie od 8x do 12x (wedtug
doboru dostawcy)

Podswietlenie LED z mozliwoscig regulacji natezenia Swiatta.
Zasilanie podstawowe z zasilacza 12V lub akumulatorowe




(akumulatory w zestawie).

15.11 Opalarka 2 komplety  Moc urzgdzenia co najmniej 2000Watt
Osiggana temperatura na wylocie minimum 600 °C
Ptynna lub skokowa regulacja temperatury
Stopniowa lub ptynna regulacja nadmuchu.
Gorny zakres wydmuchiwanej ilosci powietrza min. 500
[/min
Walizka transportowa
15.12 Palnik gazowy, 1 komplet Palnik gazowy na mieszanke propan butan
kartusze Zakres temperatur 700-1300 stopni lub szerszy
Kartusze gazowe 227g - 28 sztuk lub 330g - 20 sztuk
Potgczenie z kartuszem G1" lub G7/16"
Zadanie 5
Pozycjaw Przedmiot Liczba Parametry wymagane
projekcie sztuk
15.13 Mtotki 1 komplet  Zestaw co najmniej 5 mtotkéw $lusarskich o wadze od 100g
do 2000g - wg doboru dostawcy
Zestaw co najmniej 2 mtotkdw ciesielskich o masie obucha
w zakresie 450 do 750g
Zestaw co najmniej 2 mtotkdw szewskich lub stolarskich o
masie obucha w zakresie 400 do 600g
15.14 Mtotki 1 komplet  Zestaw co najmniej 6 mtotkow blacharskich, dekarskich i
gumowe brukarskich z obuchem ostanianym guma lub tworzywem

sztucznym w tym:

co najmniej 3 mtotki z oktadzing gumowg o réznej masie w
zakresie od 150g do 2500g (wg doboru dostawcy)

co najmniej 3 mtotki z oktadzina z tworzywa sztucznego o
réznej masie w zakresie od 150g do 2500g (wg doboru
dostawcy)




15.15 Kombinerki 2 komplety  Zestaw szczypcy wykonanych ze stali narzedziowej o
dtugosci co najmniej 160mm, z antyposlizgowg oktadzing
Szczypce . . . .
raczki narzedzia wraz z walizkg do przechowywania
Szczypce zestawu zawierajacy co najmnie;j:
ptaskie Szczypce uniwersalne - kombinerki
Szczypce tnace, boczne
szc-zypce Szczypce wydtuzone, proste
uniwersalne Szczypce wydtuzone, wygiete
Szczypce tnace, czotowe - cegi zbrojarskie
Szczypce do sciggania izolacji
Szczypce okragte
Szczypce do pierscieni Segera

15.16 Klucze 1 komplet Zestaw kluczy ptaskich oczkowych i otwartych zawierajacy:
(ptaskie, . . )
nasadowe, - wszystkie klucze na sruby metryczne w zakresie M3.5-
oczkowe) M20

- klucze calowe rozmiar 1/4, 5/16, 11/32, 3/8, 7/16, 1/2,
9/16, 5/8, 11/16, 3/4, 7/8, 1 cal.

Zestaw z walizkg lub torbg do przechowywania

Kazdy klucz metryczny w zestawie musi znajdowac sie w
dwéch sztuk dla danej wielkosci (w przypadku kluczy
metrycznych w rozmiarze 8mm, 10mm, 13mm, 17mm,
19mm, 24mm, 27mm — po 4 szt.)

Dopuszczalne jest by klucze w zestawie miaty z dwdch stron
ten sam rodzaj koncowki lub korncéwki mieszane otwarte i
oczkowe.

15.17 Pita do stali, 1 komplet Reczna pita do metalu z obtekiem.
brzeszczoty Malowana proszkowo lub ze stali nierdzewne;.

Brzeszczot 300mm
W komplecie 10 brzeszczotéw.

15.18 Pita do 1 komplet  Zestaw pit do drewna w sktad ktérego wchodzi co najmniej
drewna, 3 ptfatnice o dtugosci brzeszczotu od 300 do 600mm.
brzeszczoty 3 pity wtosowe dowolnej wielkosci

3 pity otwornice dowolnej wielkosci
15.19 Poziomnice 1 komplet  Trzy zestawy poziomnic o réznych dtugosciach, zawierajace
€O najmniej
- Poziomnice o dtugosci 30-40cm
- Poziomnice o dtugosci 50-60cm
- Poziomnice o dtugosci 100cm
- Poziomnice o dtugosci 150-180cm
15.20 Tasma 1 komplet  Zestaw tasm mierniczych zwijanych o dtugosci:

miernicza, linia

-20m
-30m
-50m

Dopuszczalne inne dtugosci po uzgodnieniu z




zamawiajgcym.

15.32 Miara zwijana 1 komplet  Zestaw miar zwijanych metalowych o dtugosci:
1m lub 2m (3 sztuki)
3m (3 sztuki)
5m (3 sztuki)
7m lub 8m (2 sztuki)
10m (1 sztuka)
15.37 Zestaw 1 komplet  Zestaw 3 pilnikéw do 3 drewna i 3 pilnikéw do metalu wg
pilnikow doboru oferenta.
15.39 Sciski 1 komplet Zestaw co najmniej 8 sciskdw nastawnych o réznych
stolarskie dtugosciach wg doboru oferenta wykonanych ze stali.
Zestaw co najmniej20 sciskow klamrowych sprezynowych
wykonanych z trwatego materiatu, wg doboru oferenta,
przynajmniej trzy rézne rozmiary.
6 Pita tarczowa 1 komplet  Zakres ciecia materiatu, minimalny 300mm (szer.) x 70mm
reczna — (wys.)

»ukosnica” Wysokosc tarczy nad stotem co najmniej 120mm.
Predkos¢ obrotowa tarczy na biegu jatowym co najmniej
35000br/min.

Obrét stotu +/- 50 stopni.
Srednica tarczy co najmniej 250mm
Trzy tarcze tngce w zestawie (kazda o rdznej liczbie zebdw)
Moc silnika co najmniej 1200W

9 Pilarka 1 komplet  Wysoko$¢ robocza blatu stotu w zakresie od 80cm do95cm.

stofowa Wysokos¢ ciecia: 0 - 120 mm lub szerszy zakres

Mozliwos¢ pochylenia tarczy tngcej o 45 stopni lub szerszy
zakres
Wymagana wysokos¢ ciecia 90°/45° co najmnie;j:
120/100mm
Wymagana szerokos¢ ciecia przy ograniczniku wzdtuznym
co najmniej 300mm, przy ograniczniku katowym co
najmniej 240mm.
Predkos$¢ obrotowa na biegu jatowym minimum 2200 /min
Srednica pity tarczowej co najmniej: 400mm
Moc znamionowa silnika co najmniej 3000 W
Trzy tarcze tnace, o réznej ilosci zebdw, w zestawie co
najmniej 3 sztuki.

10 Pilarka 1 komplet Zasilanie sieciowe 400V lub 230V

tasmowa Moc urzadzenie co najmniej 500W

pionowa do Zakres wysokosci ciecia minimum 150mm

drewna Dtugos¢ tasmy co najmniej 1500mm

Obstuga tasmy tnacej o szerokosci z zakresu 5-25mm
Regulowana predkos¢ tasmy, co najmniej dwa biegi
Uzyskiwana predkosé tasmy tnacej powyzej 10m/s




Minimalne wymiary stotu roboczego (dt. x szer.) [mm] 300
x 300
Instrukcja (DTR) w jezyku polskim

11 Heblarka 1 komplet Moc urzadzenia co najmniej 1000 W
(strugarka) Predkos¢ obrotowa watka bez obcigzenia co najmniej 5000
obr/min
Wymagana regulacja grubosci strugania 0-2 mm lub szersza
Szerokos¢ watka co najmniej 300mm.
Odchylany ogranicznik 90-45 stopni
Wymiary przelotowe co najmniej 150mm x 300mm.
13 Odcigg na 1 komplet Moc urzadzenia co najmniej 500W
wiory Zasilanie sieciowe
Predkos$¢ obrotowa wirnika co najwyzej 3000 obr./min
Srednica krééca odciggowego co najmniej 100 mm
Wydajno$é odsysania co najmniej 1500 m3/h
Pojemnos¢ worka na wiéry co najmniej 60 |
Generowany hatas maksymalnie 85 dB (A)
Zadanie 6
Pozycjaw Przedmiot Liczba Parametry wymagane
projekcie sztuk
15.21 Katomierz 1 komplet Katomierz nastawny ze stali nierdzewnej 360 stopni
Slusarski | d vodziatka kat
nastawny upa nad podziatka katowa
uniwersalny z Dodatkowy liniat ze stali magnetyczne;j.
lupa
Katomierz traserski co najmniej 180 stopni.
Opakowania do przechowywania
15.22 Katownik 1 komplet Zestaw co najmniej 3 katownikdéw ptaskich
krawedziowy, krawedziowych zawierajacy:
ptaski, ze stopa - katownik 300x200
- katownik 100x70
- katownik 75x50
opakowania na katowniki.
15.23 Liniat stalowy 1 komplet Zestaw 5 liniatéw ze stali nierdzewnej lub aluminium o

réznych maksymalnych dtugosciach pomiarowych.
- w zakresie maksymalnej wartosci pomiarowej od
20cm do 50cm - 2 sztuki

- w zakresie maksymalnej wartosci pomiarowej od
51cm do 150cm - 3 sztuki

Jako maksymalna wartos$¢ pomiarowg uznaje sie
najwiekszg wartos¢ opisang na podziatce liniatu.




15.24 Mikrometr 1 komplet Wykonany ze stali nierdzewnej
wewnetrzny (0- c e t dzenia mi K ho
25, 25-50,50-75) 0 najmniej trzy urzagdzenia mierzgce w zakresach 0-
25, 25-50,50-75mm
15.25 Mikrometr 1 komplet Wykonany ze stali nierdzewnej
zewnetrzny (O- c e t dzenia mi ‘ h:
25 75-100,100- 0 najmniej trzy urzadzenia mierzace w zakresach:
125) 0-25,
75-100,
100-125mm
15.26 Suwmiarka z 1 komplet Wykonany ze stali nierdzewnej
zaciskiem
- 0-200mm (2 szt.)
- 0-300mm (2 szt.)
15.27 Gtebokosciomie 1 komplet Wykonany ze stali nierdzewnej
rz suwmiarkowy
Zakres 0-300mm
15.28 Wzorzec do 1 komplety  Wykonane ze stali nierdzewnej
gwintéw S
Wzorzec do gwintéw 55,
Wzorzec do gwintéw 60
15.29 Sprawdzian 1 komplety Wykonane ze stali nierdzewne;j
grzebieniowy do . _ -
S Sprawdzian grzebieniowy do gwintéw 55,
gwintow
Sprawdzian grzebieniowy do gwintéw 60
15.34 Gwintowniki 2 komplety Dwa komplety zestawdw do gwintowania rur
M3-M20 + sktadajace sie z:
wiertta Zestaw gwintownikéw metrycznych M3 do M20
N ki M3 Zestaw narzynek M3 do 20
arzynit vis- Zestaw wiertet do stali dla otworéw pod gwinty od M3
M20 x 2
do M20
Opakowania na kazdy z kompletéw narzedzi,
wymagane co najmniej dwa oddzielne opakowania
wykonane z trwatych materiatéw wg doboru oferenta.
Dopuszczalne pakowanie elementéw kompletu w
oddzielne opakowania. Niedopuszczalne pakowanie
tych samych elementéw réznych kompletéow do
jednego opakowania.
5 Przecinarka 1 komplet moc silnika co najmniej 1000W

tasmowa

regulacja predkosci przesuwu brzeszczotu w zakresie:
0,8-2,4 m/sek. lub szersza

rozmiar elementu przecinanego - co najmniej 120mm
w zestawie brzeszczoty 1140mm: 10TPI, 14TP1i 25TPI
przewdd sieciowy dotgczony do zestawu, lub




zintegrowany o dtugosci co najmniej 2,5m
mozliwos$¢ ciecia stali nierdzewnej, hartowanej i metali
niezelaznych

7 Nozyce
gilotynowe

1 komplet

Materiat ostrza: stal utwardzana

Dtugosé ostrza co najmniej 150 mm

Zapewnienie grubosci ciecia (stalowa blacha): 5 mm
Zapewnienie grubosci ciecia (pret): 16 mm
Sprezynowy system automatycznego powrotu
Raczka z miekkim uchwytem

Zadanie 7

Pozycjaw Przedmiot
projekcie

Liczba
sztuk

Parametry wymagane

15.3 Grzechotka
zapadkowa 1/2"

1 komplet

Zestaw grzechotek zapadkowych w opakowaniu

- grzechotka z gniazdem czworokatnym 1/4 cala

- grzechotka z gniazdem czworokatnym 1/2 cala

- grzechotka z gniazdem czworokatnym 3/4 cala

- grzechotka z gniazdem czworokatnym 1 cal

- grzechotka z gniazdem szesciokgtnym 1/4 cala (6.3mm)

15.31 Klucz nastawny -

1 komplet

Zestaw kluczy nastawnych

- cztery klucze szwedzkie o rozstawie 0-32 lub wiekszym i
dtugosci co najmniej 260mm

- trzy klucze nastawne do rur réznych rozmiaréw o dtugosci
w zakresie od 260mm do 600mm, wg doboru dostawcy

15.35 Zestaw narzedzi
pneumatycznych

1 komplet

Zestaw urzadzen pneumatycznych przeznaczonych do
pracy przy ci$nieniu 6bar. Standardowe potgczenie na
szybkoztaczki penumatyczne, w zestawie co najmniej:

- nitownica do nitéw aluminiowych i stalowych 2-4mm lub
w szerszym zakresie

- klucz udarowy z mocowaniem kwadratowym 1/2cala —
moment udarowy co najmniej 300Nm

- nozyce do blachy, umozliwiajace ciecie blachy stalowej
1,5mm

- komplet co najmniej 3 wezy pneumatycznych o
dtugosciach z zakresu 3-5m, 6-10m i 11-25m

- pistolet malarski

- zestaw co najmniej 2 dysz do przedmuchiwania ze
spustem regulujgcym wyptyw powietrza, w tym dysza do
pompowania két z manometrem zakoriczona elastycznym
wezykiem

Trwate opakowanie na catos¢ zestawu.




15.36 Zestaw nasadek 1 komplet
do klucza z tbem
kwadratowym

Zestaw nasadek metrycznych i calowych 1/2 cala i 1/4cala

- Zawierajgcy wszystkie nasadki na sruby metryczne w
zakresie M3-M24 lub szerszym.

- Zawierajacy nasadki calowe rozmiar 1/4, 5/16, 11/32, 3/8,
7/16,1/2,9/16,5/8,11/16, 3/4,7/8, 1 cal.

Nasadki metryczne rozmiar 8mm, 10mm, 13mm, 17mm,
19mm, 24mm, 27mm - dodatkowo po 2 sztuki.

W zestawie powinno znajdowac sie zamykane opakowanie
lub opakowania na nasadki.

8 Kompresor 1 komplet

Cisnienie uzyskiwane co najmniej 8 bar
Moc silnika co najmniej 3kW
Wydajnos$é na ssaniu: 500 |/min
Wydajnosé na ttoczeniu: 350 I/min
Zbiornik co najmniej: 100L

Poziom hatasu ponizej 79 dB(A)

Zadanie 8

Pozycjaw Przedmiot Liczba sztuk
projekcie

Parametry wymagane

15.38 Dalmierz 1 komplet
laserowy

Dalmierz laserowy o zakresie pomiaru od 0.15m do
20m lub szerszym.

Zasilanie bateryjne/akumulatorowe
tadowarka do akumulatoréw/baterii.
Podswietlany wyswietlacz

Opakowanie na zestaw

15.40 Laser 1 komplet
krzyzowy

Laser krzyzowy z zasilaniem
akumulatorowym/bateryjnym

Wyposazony w automatyczny system stabilizacji.

tadowarka do akumulatoréw/baterii — mozna pomingé
jesli zgodna tadowarka zostanie dostarczona z
kompletem dalmierza laserowego.

Opakowanie na zestaw.




Zadanie 9

Pozycjaw Przedmiot Liczba Parametry wymagane
projekcie sztuk

15.8 Spawarka 1 komplet Urzadzenie spawalnicze metodami MIG/MAG/TIG/MMA z

(rekawice, opcja Pulse spawajace pragdem DC lub DCi AC.

mtotek, Zasilanie sieciowe 230V lub 400V

okulary, Natezenie pradu dla cyklu pracy 100% metoda MIG - 140A
fartuch) Natezenie pradu dla cyklu pracy 100% metoda MAG -140A

Natezenie pradu dla cyklu pracy 100% metoda TIG-120A
Natezenie pradu dla cyklu pracy 100% metoda MMA-140A
Wyposazenie w funkcje wspomagania spawania MMA
ArcForce i HotStart

Jonizator HF dla bezstykowego zajarzania tuku spawalniczego
Mozliwos¢ lutospawania i spawania punktowego

Ustawienia przedwyptywu i powyptywu gazu ostonowego
Kabel zasilajgcy min. 1,5m

Przewody spawalniczne minimum 1,5m

W zestawie dwie butle min. 6kg zawierajgce Argon 5 oraz
Corgon wraz z reduktorami oraz wezami przytgczeniowymi.

2. Warunki udziatu w postepowaniu (jezeli dotyCzy) ...........cccoiiiiiiiiiiiii e
3. Inne istotne warunki zaméwienia (mozna zatgczyc opcjonalnie projekt umowy)
Wymagany termin realizacji zamowienia 90 dni
Okres gwarancji 12 miesiecy
Warunki ptatnosci przelew 30 dni
Kary umowne 0,1% dziennie
4. Przy wyborze oferty zamawiajacy bedzie kierowat sie kryterium:
e Cena - waga 100%
Sposob obliczania wartosci punktowej kryteriow: cena = 100%

5. Informacje dotyczace wyboru najkorzystniejszej oferty

Zamawiajgcy wybierze oferte spetniajgcg wszystkie wymagane warunki oraz taka, ktora uzyska
najwiekszg liczbe punktow zgodnie z wyzej przyjetymi kryteriami.

6. Wszelkich informacji udziela:
Dr inz. arch. tukasz Flaga (12)6283570, lukasz.flaga@pk.edu.pl

7. Sposéb przygotowania oferty:
Oferte nalezy sporzadzi¢ na zatgczonym formularzu ,Oferta” i przekaza¢ do zamawiajgcego do dnia
22.12.2022 do godziny 11:00 pisemnie: Budynek F (Al. Jana Pawta Il 37/3a, 31-864 Krakéw) pok.

101 lub poczta elektroniczng: e-mail: lukasz.flaga@pk.edu.pl lub zatgczyé w bazie konkurencyjnosci
pod adresem: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/ogloszenia/135694



KIEROWNIK
Laboratorium [nzynierii Wiatrowej
76?2,73 M/L

dr inz. Renata Kleput 09.12.2022

data i podpis kierownika jednostki organizacyjnej

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do nierozpatrywania ofert otrzymanych po terminie.

8. Obowiazek informacyjny wynikajacy z RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogoine
rozporzgdzenie o ochronie danych, Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), zwanego dalej ,RODO”,
informujemy, ze:

1) administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Politechnika Krakowska im. Tadeusza Kosciuszki,
ul. Warszawska 24, 31-155 Krakow,

2) kontakt z inspektorem ochrony danych osobowych na Politechnice Krakowskiej im. Tadeusza
Kosciuszki mozliwy jest pod adresem e-mail: iodo@pk.edu.pl i tel. 12 628 22 37,

3) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg w celu zwigzanym z niniejszym zapytaniem ofertowym,
tj. w celu zawarcia umowy i realizacji zamowienia,

4) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na postawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO oraz na podstawie:
a) Ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce,

b) Ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien publicznych,

¢) Zarzadzenia nr 32 Rektora PK z dnia 2 marca 2021 r. w sprawie Regulaminu udzielania zaméwien
publicznych Politechniki Krakowskiej,

d) Zarzadzenia nr 82 Rektora PK z dnia 14 grudnia 2017 r. w sprawie wprowadzenia na Politechnice
Krakowskiej przepiséw kancelaryjnych i archiwalnych,

5) Pani/Pana dane osobowe zostang pozyskane na podstawie ztozonej oferty lub/oraz na podstawie
zawartej umowy,

6) Pani/Pana dane osobowe bedg przechowywane przez okres 4 lat lub w okresie niezbednym do wyzej
wskazanych celéw przewidzianych przepisami prawa oraz wewnetrznymi aktami prawnymi
obowigzujgcymi na Politechnice Krakowskiej,

7) podanie przez Panig/Pana danych osobowych jest dobrowolne, ale niezbedne do udziatu
w postepowaniu, brak ich podania spowoduje brak mozliwosci wyboru oferty i zawarcia umowy,

8) odbiorcg Pani/Pana danych osobowych bedg upowaznieni pracownicy uczelni oraz osoby lub
podmioty, ktérym udostepniona bedzie dokumentacja postepowania zgodnie z Zarzagdzeniem Rektora
nr 32 z dnia 2 marca 2021 r. oraz w przypadkach przewidzianych przepisami prawa,

9) w odniesieniu do Pani/Pana danych osobowych decyzje nie beda podejmowane w sposéb
zautomatyzowany,

10) posiada Pani/Pan: prawo dostepu do danych osobowych Pani/Pana dotyczacych, prawo do
sprostowania Pani/Pana danych osobowych, prawo Zzgdania od administratora ograniczenia
przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem przypadkow, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2
RODO, prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO;

11) nie przystuguje Pani/Panu: prawo do usuniecia danych osobowych w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d
lub e RODO, prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO, prawo
sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych na podstawie art. 21 RODO, gdyz podstawag
prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO.


mailto:iodo@pk.edu.pl

OFERTA
DANE WYKONAWCY:
Imie i nazwisko (nazwa firmy)

Nawigzujgc do zaproszenia do ztozenia oferty na ............cocooiiiiiiiiiiiiiineens

oferuje wykonanie przedmiotu zaméwienia za:

cene nNetto ..o ztotych
podatek VAT ... ztotych
CeNE brutto .....ooeeiiiiiiii ztotych
SHOWNIE DIULIO et ab e e san e ztotych

Cena oferty uwzglednia wszelkie koszty niezbedne do realizacji zamodwienia.

Pozycjaw Przedmiot Liczba sztuk  Producent/model Cena
projekcie (urzadzenia)
Udzielamy zamawiajgcemu gwarancji Na OKres ...........ccocoeiiiiiiiiiiennnnnnn.
Przedmiot zamodwienia zostanie wykonany w terminie ..................ooo
INNE INFOMMACIE .. eeeeie e
Oswiadczam, ze uznaje sie za zwigzanego trescig ztozonej oferty, przez okres ...... dni od daty

terminu sktadania ofert.

Zatgcznikami do oferty sa:
e Karta techniczna urzadzenia

MiejscowosE, dnia  ....oceeiiiii

Oswiadczam, ze wypetnitem obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO
wobec o0s6b fizycznych, od ktérych dane osobowe bezposrednio lub posrednio pozyskatem w celu

ubiegania sie o udzielenie zamodwienia publicznego w niniejszym postepowaniu.

podpis osoby wykonawcy lub osoby upowaznionej



