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SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Robot o parametrach minimalnych:
· Udźwig Robota na ostatniej osi nie mniej niż 8kg
· Robot z pakietem spawalniczym prowadzonym po ramieniu
· Zasięg robota min 2000mm
· Powtarzalność robota nie gorsza +/- 0,04mm
· Ilość osi 6
· Język obsługi: Polski i Angielski
· Panel operatora z kolorowym ekranem dotykowym nie mniejszy niż 7 cali
· Nadzór parametrów spawania z poziomu panelu robota
· Panel robota wyposażony w dotykowy sensor ruchowy do poruszania robotem, synchronizacji minimum trzech osi w ruchu generowanym przez sensor.
· Panel robota wyposażony w przyciski funkcyjne do programowania spawania.
· Możliwość odłączenia panelu obsługi od robota w trakcie jego pracy
· Funkcje sensora prądowego, dotykowego
· Pełna synchronizacja wszystkich osi układu. (Robot, obrotniki, przejazd liniowy)
· Ochrona palnika spawalniczego i robota przed kolizją poprzez adapter magnetyczny.
· Przewód pomiędzy programatorem a kontrolerem minimum 10 mb.

Źródło spawalnicze:
· Możliwość łączenia takich materiałów:, stal węglowa, stal nierdzewna, aluminium
· Możliwość spawanie drutem o średnicy 0,8-1,2 mm
· Spawarka umieszczona wraz z robotem na przejedzie liniowym
· Opcja sterowania źródłem za pomocą przeglądarki internetowej/sieciowej.
· Panel sterowania w języku Polskim i Angielskim
· Pobieranie drutu z beczki
· Źródło spawalnicze o mocy minimum 400 A
· Chłodnica zintegrowana ze źródłem
· Palnik chłodzony cieczą
· Stacja czyszczenia palnika i obcinania drutu
· Podajnik 4-rolkowy umieszczony na robocie
· Automatyczne cofanie drutu przy detekcji materiału
·  Ochrona palnika spawalniczego i robota przed kolizją poprzez adapter magnetyczny.
· Dodatkowy zasobnik na szpulę stopiwa aluminiowego  montowany oś jezdną robota + osprzęt do spawania stopów aluminium
· Sieciowa wymiana sygnałów pomiędzy źródłem a robotem , podgląd parametrów spawania z poziomu przeglądarki  internetowej lub aplikacji na urządzeniu mobilnym


Dwa obrotniki jednoosiowe w układzie liniowym:
· Obrotnik z poziomą główną osią obrotu. Kobyłka napędzana i podporowa
· Moment obrotowy osi napędzanej minimum 3500Nm
· Funkcja zabezpieczenia osi obrotu w trakcie spawania i załadunku.
· Możliwość ręcznego sterowania osią roboczą w strefie załadunku za pomocą oddzielnego pulpitu przypisanego do danej strefy spawalniczej
· Średnica walca roboczego 2400mm  zapewniony pełny obrót przyrządu  o średnicy 2400
· Odległość pomiędzy tarczami 4500mm z możliwością zmiany na etapie projektowania maszyny
· Osłona przeciw-błyskowa pomiędzy strefami obrotników
· Przyłącze masowe bez ograniczeń obrotu z minimum trzema niezależnymi punktami przeniesieniem masy spawalniczej
· Sekcje spawalnicze wyposażone w panel  umożliwiający spawanie wieloetapowe zrealizowany na przyciskach fizycznych
· Wszystkie osie synchronizowane z robotem, sterowane z kontrolera robota
· Czujnikowy system pomiaru i kalibracji osi.
· Udźwig na każdej osi roboczej min 4000 kg
· Możliwość pracy bez podpory dla masy minimum 1000kg na długości 1000mm od płaszczyzny flanszy obrotnika
· Powtarzalność pozycji nie gorsza niż +/- 0,08 mm
· Przekładnie cykloidalne
· Obrotnik umieszczony na pośredniej płycie regulacyjnej wyposażonej w podwójny układ poziomowania zasadniczych części kolumn obrotnika
· Oś kobyłki biernej z otworem przelotowym umożliwiającym prowadzenie przewodów
· Dopuszczalny montaż na osobnych płytach dylatacyjnych 
· Cała stacja jest wygrodzona oraz osłonięta osłonami przeciwbłyskowymi stalowymi oraz lamelami  spełniającymi normę PN-EN ISO 25980:2015-01


Przejazd linowy robota:
· Całkowita długość skoku gwarantująca pełny zakres pracy nad obrotnikami.
· Powtarzalność pozycjonowania robota +/- 0,08 mm,
· Długość toru jezdnego dla ramienia robota 10 m
· Prędkość przejazdu wózka z robotem i uzbrojeniem, gotowego do pracy 0,7 m/s,
· Przejazd liniowy wyposażony w wózek do montażu robota na słupie/wysięgniku, oraz dodatkowy wózek do montażu źródła spawalniczego, beczki z drutem spawalniczym oraz stacji obsługi palnika
· Nośność platformy jezdnej dostosowana do zasięgu i masy robota,
· Tor jezdny dedykowany do aplikacji spawalniczych,
· Prowadnice wózka zabudowane i osłonięte na całej długości przejazdu liniowego 
· Przewody zabezpieczone przed odpryskami spawalniczymi
· Czujnikowy system pomiaru i kalibracji osi.
· Robot umieszczony na słupie/wysięgniku 

Wymagania techniczne do systemu bezpieczeństwa 
· Kontrolowane drzwi serwisowe do strefy programowania i pracy robota.
· Zamek z ryglowaniem z funkcją ucieczkową i systemem LOTO
· Przyciski E-stop
· Ochrona użytkowania, układ safety wzdłuż całej długości przejazdu liniowego.
· Skanery optyczne zabezpieczające strefę pracy.
· System bezpieczeństwa w pełni zintegrowany z robotem i resztą elementów

Przyrząd do spawania ram
· Wymiary spawanych ram w zakresie:
· Długość: 2000mm, 2500mm, 3000mm, 3500mm, 4000mm, 4300mm
· Szerokość: 1440mm, 1640mm, 2140mm
· Przyrząd powinien być zbudowany w oparciu o ramę główną spinającą flansze obrotnika
· Rama główna powinna być wyposażona w otwory montażowo-bazujące dla modułów pozycjonujących elementy składowe ramy
· Układ otworów powinien umożliwiać montaż modułów pozycjonujących dla poszczególnych wariantów ram
· Rama główna wyposażona w układ zbierakowy umożliwiający wielopłaszczyznową kompensację ramy podczas procesu obracania i spawania
· Moduły montażowe wyposażone w stałe bazy i dociski ręczne
· Przyrząd wyposażony w minimum 7 modułów pozycjonujących, dwa skrajne i 5 środkowych
· WDROŻENIE technologii spawania jednego detalu (ramy):
· Dobranie parametrów spawania  i zaprogramowania źródła
· Zaprogramowanie ścieżek spawania robota.
· Weryfikacja sekwencji spawania.
· Wdrożenie w siedzibie SERON przy współudziale Zamawiającego
· Zamawiający dostarczy detal  zaakceptowany przez wykonawcę do testów
· Dokumentacja technologii zostanie wykonana przez Zamawiającego.

Oprzyrządowanie spawalnicze:
Wdrożenie  stanowiska spawalniczego ma obejmować przygotowanie uniwersalnego przyrządu do pozycjonowania i spawania stołów linii  professional standard i expert. Przyrząd  należy wykonać w sposób, który umożliwi jego zastosowanie do spawania wszystkich modeli stołów. Dopuszczamy zmianę w  konstrukcji stołów która  ma prowadzić do standaryzacji wykonania  i  standaryzacji przyrządu. Dopuszczalne jest zagęszczenie kratownicy w stołach standard  i ujednolicenie rozmiarów stosowanych profili. Dostawca przeprowadzi analizę możliwości standaryzacji budowy stołów i przedstawi zamawiającemu do akceptacji.  Wdrożenie spawania stołu oparte ma być na modelu Expert2030.
Rysunki stołów stanowią załącznik 3 do niniejszego zapytania ofertowego.

Udogodnienia dla niepełnosprawnych:

· panel HMI w postaci dokowanego tableta, z regulowaną wysokością, z wyświetlanymi statusami maszyny, z możliwością obsługi za pomocą przycisków fizycznych opisanych Brailee, 
· kasetki wyposażone w opisy alfabetem Brailee’a, 
· kasetki, rygle zamontowane na niższej wysokości, 
· najazd dla wózka inwalidzkiego,
· sygnalizacja świetlna i dźwiękowa.

Wymagania wobec dostawcy w zakresie montażu:
· Montaż i uruchomienie stanowiska w siedzibie zamawiającego
· Montażu i integracja systemu bezpieczeństwa
· Wykonie oceny ryzyka dla całego stanowiska
· Wykonie pomiarów elektrycznych potwierdzone protokołem końcowym
· Wystawnie deklaracji zgodności
· Oznakowanie stanowiska znakiem CE
· Wykonanie i dostarczenie kompletnej wymaganej dokumentacji wraz z instrukcjami obsługi i instrukcjami stanowiskowymi.
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