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Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 2/2022
Miejsce i data wypełnienia formularza ofertowego:  


……………………………………………………….
	Nazwa oferenta
	

	Adres oferenta
	

	   NIP
	

	REGON
	

	Adres e -mail
	

	Nr tel.
	



   IXO SP. Z O.O. 

Olszany 36/1a
58-150 Strzegom
Oferta
Przedmiotem oferty jest dostawa i montaż bramowego plotera przemysłowego
	Marka i model
	


Kryteria punktowe:

	Cena oferty (brutto):
	

	Cena oferty (netto):
	

	Wartość VAT:
	

	Długość gwarancji (miesiącach)
	


Parametry techniczne (minimalne):

	Parametr/funkcjonalność:
	Propozycja oferenta:

	Zakres ruchów X x Y (mm)
	X:
Y:

	Zakres ruchu Z (mm)
	

	Szybkość pracy maszyny X,Y,Z
	X:
Y:

Z:

	Pompa próżniowa – moc i przepływ (kW/m3/h)
	

	Czujnik korekcji narzędzia (TAK/NIE)
	

	Automatyczna wymiana narzędzia (TAK/NIE)
	


	Program sterujący maszyną (TAK/NIE)
	

	Liczba osi interpolowanych płynnie CNC (szt.)
	

	Rodzaj konstrukcji: Układ kinematyczny maszyny usytuowany całkowicie ponad przestrzenią obróbczą maszyny (TAK/NIE)
	

	Ogólna budowa maszyny: Wykonanie materiałowe: grubościenne elementy stalowe, zapewniające wysoką sztywność całej konstrukcji (TAK/NIE)
	

	Ogólna budowa maszyny: Prowadnice wszystkich interpolowanych osi linearnych: precyzyjne prowadnice szynowe z uszczelnionymi łożyskami liniowymi (TAK/NIE)
	

	Most przenoszący głowicę obróbczą: belka o przekroju zamkniętym, wykonana z grubościennych elementów, wzmocniona wewnętrznym użebrowaniem (TAK/NIE)
	

	Most przenoszący głowicę obróbczą: napęd ruchu mostu: podwójny, synchroniczny po obu stronach belki (TAK/NIE)
	

	Rodzaj napędu wszystkich osi interpolowanych: cyfrowe serwonapędy z enkoderami (TAK/NIE)
	

	Rodzaj napędu wszystkich osi interpolowanych: enkodery absolutne z podtrzymaniem pamięci położenia dla wszystkich osi (TAK/NIE)
	

	Przeniesienie napędu ruchu poziomych osi interpolowanych X i Y: przekładnie planetarne (TAK/NIE)
	

	Przeniesienie napędu ruchu poziomych osi interpolowanych X i Y: listwy zębate z uzębieniem o kształcie helikalnym (TAK/NIE)
	

	Przeniesienie napędu ruchu poziomych osi interpolowanych X i Y: rozmiar prowadnic osi wzdłużnej maszyny (mm)
	

	Przeniesienie napędu ruchu poziomych osi interpolowanych X i Y: rozmiar prowadnic osi poprzecznej i pionowej maszyny (mm)
	

	Przeniesienie napędu ruchu pionowej osi Z: 
napęd bezpośredni (TAK/NIE)
	

	Przeniesienie napędu ruchu pionowej osi Z: układ kompensacji masy osi Z (TAK/NIE)
	

	Dokładność pozycjonowania roboczego:
dwukierunkowa dla osi obrotowych A i C (arcsec)
	

	Dokładność pozycjonowania roboczego:
dwukierunkowa dla osi liniowych X/Y/Z (mm/m)
	

	Głowica obróbcza: typ głowicy dwuosiowa (TAK/NIE)
	

	Głowica obróbcza: konstrukcja i wykonanie: jednoramienna, odlew żeliwny (TAK/NIE)
	

	Głowica obróbcza: rodzaj napędu osi obrotowych: serwonapędy z bezluzowymi przekładniami cykloidalnymi (TAK/NIE)
	

	Głowica obróbcza: zakres obrotu wokół osi pionowej (oś C): (°)
	

	Głowica obróbcza: zakres obrotu wokół osi poziomej (oś A): (°)
	

	Elektrowrzeciono: moc nominalna (kW)
	

	Elektrowrzeciono: maksymalna prędkość obrotowa wrzeciona (obr/min)
	

	Elektrowrzeciono: typ gniazda narzędziowego: HSK F63 lub równoważne (TAK/NIE)
	

	Elektrowrzeciono: chłodzenie elektrowrzeciona: układ chłodzenia cieczą, w komplecie z urządzeniem schładzającym (chiller) (TAK/NIE)
	

	Elektrowrzeciono: łożyska elektrowrzeciona: ceramiczne (TAK/NIE)
	

	Układ smarowania maszyny: centralny, automatyczny, progresywny (TAK/NIE)
	

	Maszyna wykonana zgodnie z wymaganiami norm dotyczących bezpieczeństwa, obowiązujących w Unii Europejskiej – znak „CE” (TAK/NIE)
	

	Wysokość całkowita maszyny (m)
	

	Sonda dotykowa do pomiaru długości i średnicy narzędzia, wraz z oprogramowaniem sterującym (TAK/NIE)
	

	Szafa sterownicza wyposażona w klimatyzator i filtr przeciwpyłowy, zawierająca sterownik CNC z dotykowym monitorem, do komunikacji operatora z maszyną (TAK/NIE)
	

	Przenośny, ręczny panel sterowania z kółkiem ręcznym do sterowania postępem wykonywania programu obróbki (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: sterownik główny z pełną interpolacją pięcioosiową z funkcją RTCP (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: sterowanie płynne w systemie wielu osi interpolowanych, umożliwiających interpolację prostoliniową, kołową oraz śrubową (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: sterownik CNC: w pełni cyfrowy (FULL DIGITAL SYSTEM lub równoważny) (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: system programowania maszyny: zgodny z kodami ISO (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: sterownik przystosowany do obsługi G-kodów (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: procesor CPU o taktowaniu (Ghz)
	

	Układ sterowania: pamięć RAM (GB)
	

	Układ sterowania: pamięć dla programów (GB SSD)
	

	Układ sterowania: korekta narzędzia 3D (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: kompensacja promienia oraz długości narzędzia w obszarze roboczym (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: funkcja obrotu zaprogramowanego profilu (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: automatyczna regulacja ruchu posuwu na krawędziach dla zachowania właściwych parametrów obróbki (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: funkcja odbicia lustrzanego (możliwość łatwego zaprogramowania i wykonania obróbki elementów symetrycznych) (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: funkcja skalowania (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: funkcja przebiegu próbnego, dla symulacji obróbki przy użyciu napisanego programu, w celu przetestowania jego prawidłowego działania (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: UPR (widok skośny – praca w odniesieniu do lokalnego układu współrzędnych) (TAK/NIE)
	

	Układ sterowania: możliwość zdalnej diagnostyki (TAK/NIE)
	

	Oprogramowanie do optymalizacji, wizualizacji i symulacji pracy maszyny, licencja na co najmniej dwa stanowiska z funkcją generowania ścieżki narzędzia w pięciu osiach (TAK/NIE)
	

	Dokumentacja w j. polskim: instrukcja obsługi, schemat elektryczny, pneumatyczny, centralnego smarowania oraz deklaracja zgodności z „CE” (TAK/NIE)
	

	Obrabiarka spełnia:

- Dyrektywę 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 roku w sprawie maszyn, zmieniającej dyrektywę 95/16/WE,

- Dyrektywę 2014/35/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw Państw Członkowskich odnoszących się do sprzętu elektrycznego przewidzianego do stosowania w określonych granicach napięcia,

- Dyrektywę 2014/30/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie zbliżenia ustawodawstw Państw Członkowskich odnoszących się do kompatybilności elektromagnetycznej (TAK/NIE)
	

	Zabezpieczenia w zakresie nie mniejszym niż:

- dwukanałowy niezależny obwód bezpieczeństwa kategorii nie niższej niż 4

 - awaryjny czas zatrzymania maszyny oraz elementów opcjonalnych wyposażenia, w tym wrzeciona głównego, nie dłuższy niż 5 sekund od wyłączenia awaryjnego:

- maszyna jest przystosowana do procedury LOTO,  pod względem zagadnień zasilania elektrycznego i innych mediów zastosowanych w maszynie (TAK/NIE)
	

	Analiza ryzyka oraz certyfikat WE uprawniający do oznaczenia maszyny znakiem „CE”, do wglądu niezależnej instytucji certyfikującej (TAK/NIE)
	

	Zabezpieczenie strefy roboczej wyłączające obrabiarkę w przypadku wkroczenia w przestrzeń roboczą (TAK/NIE)
	

	Maszyna fabrycznie nowa, wcześniej nieużywana, niewystawiana na imprezach targowych, bez wad fizycznych i prawnych (TAK/NIE)
	

	Dodatkowe koszty licencyjne, abonamenty lub inne opłaty związane z eksploatacją urządzenia (PLN)
	


*w prawej kolumnie proszę wpisać oferowany parametr, zgodnie z jednostką/stwierdzeniem wykazanym w nawiasie

	Termin ważności oferty (dd-mm-rrrr)
	

	Proponowana data dostawy i montażu (dd-mm-rrrr)
	


W imieniu oferenta oświadczam, że oferowany przedmiot spełnia wszystkie wymagania techniczne i funkcjonalne wyszczególnione w zapytaniu ofertowym.
W imieniu oferenta oświadczam, że przedmiot zamówienia zostanie wykonany zgodnie z obowiązującymi przepisami i normami.

W imieniu oferenta oświadczam, że zaproponowana cena została oszacowana z uwzględnieniem wszystkich elementów składowych wyszczególnionych w zapytaniu ofertowym. 

W imieniu oferenta oświadczam, że powyższe ceny zawierają wszystkie koszty jakie ponosi Zamawiający w przypadku wyboru niniejszej oferty (w tym w szczególności dostawa, montaż, uruchomienie).

W imieniu oferenta oświadczam, że wyszczególnione powyżej elementy zostaną wykonane zgodnie z terminem wskazanym w zapytaniu ofertowym.

W imieniu oferenta oświadczam, że zapoznaliśmy się z informacjami i warunkami zawartymi w zapytaniu ofertowym i nie wnosimy do nich zastrzeżeń oraz zdobyliśmy konieczne informacje potrzebne do właściwego wykonania zamówienia.
W imieniu oferenta oświadczam o braku powiązań kapitałowych lub osobowych pomiędzy Oferentem a Zamawiającym.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na: 

a)
uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej; 

b)
posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji: 

c)
pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika; 

d)
pozostawaniu w związku małżeńskim, stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W imieniu oferenta oświadczam, że nie stanowię wykonawcy rosyjskiego, przez co rozumie się:

a) obywateli rosyjskich lub osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy z siedzibą w Rosji;

b) osoby prawne, podmioty lub organy, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu;

c) osoby fizyczne lub prawne, podmioty lub organy działające w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu, w tym podwykonawców, dostawców lub podmiotów, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.
…………………………………………

 (podpis osoby upoważnionej do reprezentacji oferenta)
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