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Projekt nr: POIR.03.02.02-00-2110/20
pt.: ,Technologia zautomatyzowanej produkcji detali metalowych o
nieregularnych ksztattach”

ZAPYTANIE OFERTOWE

metalowych o nieregularnych ksztattach

na dostawe zautomatyzowanego systemu oddzielania detali od azuru, segregacji i
transportu wewnatrzzaktadowego detali — elementu sktadowego linii produkcyjnej detali

INFORMACJE O OGLOSZENIU

Termin sktadania ofert:
do dnia 22.12.2022r.

Zamawiajacy:

Lasertechnika Spdtka z ograniczong odpowiedzialno$cig

ul. Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom

Sad Rejonowy Gdansk-Pétnoc w Gdansku, Wydziat VIII Gospodarczy
KRS nr: 0000901888, NIP: 8421718242, REGON: 220630357

Numer telefonu:
+48 59 821 15 60

e-mail:
biuro@lasertechnika.pl

Tytut projektu:
»Technologia zautomatyzowanej produkcji detali metalowych o nieregularnych ksztattach”

Numer projektu:
POIR.03.02.02-00-2110/20

Miejsce i sposob sktadania ofert:

Oferta moze by¢ ztozona:

- za posrednictwem bazy konkurencyjnosci,

- za posrednictwem poczty elektronicznej na adres m.hemmerling@lasertechnika.pl w postaci
scanéw podpisanych dokumentéw,

- za posrednictwem tradycyjnej poczty lub przesytki kurierskiej na adres zamawiajgcego: ul.
Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom (w tym przypadku decyduje data wptywu oferty do siedziby
Zamawiajgcego),

- osobiscie w biurze zamawiajgcego pod adresem: ul. Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom, w dni
robocze w godzinach pracy od 8.00 do 16.00

Oferta powinna zosta¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym Zapytaniu
Ofertowym, zaleca sig¢ wykorzystanie formularza ofertowego zataczonego do zapytania, jezeli oferent
nie korzysta z zatgczonego formularza ofertowego zlozona przez niego oferta powinna zawiera¢
informacje i o$wiadczenia zawarte w formularzu ofertowym.

Oferty ztozone po wskazanym terminie nie beda rozpatrywane. Liczy sie data i godzina wplynigcia oferty
do Zamawiajgcego.
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1. Zamawiajacy moze w kazdym czasie bez podania przyczyny odwotaé lub zmieni¢ tre$¢ niniejszego
Zapytania ofertowego. W przypadku zaistnienia takich okoliczno$ci Dostawcom nie przystugujg zadne
roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego. Jezeli zmiany bedg miaty wptyw na tre$¢ ofert sktadanych
w toku postepowania, Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert.

2. Oferent przed uptywem terminu do skiadania ofert ma prawo:

- wycofa¢ oferte poprzez zlozenie pisemnego powiadomienia drogg opisang dla sktadania ofert,

- zmieni¢ oferte - powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi by¢ ztozone wg takich samych zasad jak
sktadana oferta, odpowiednio oznakowanych z dopiskiem ,ZAMIANA”.

3. Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

4. Ceny w ofercie majg by¢ cenami netto, jesli ceny w ofercie beda wyrazone w innej walucie niz ztoty
polski to bedg one przeliczane przy zastosowaniu $redniego kursu ogtaszanego przez NBP,
obowigzujgcego w dniu poprzedzajacym wybor oferty

5. Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6. Oferty ztozone po terminie nie beda brane pod uwage.

Adres e-mail, na ktory nalezy wystac oferte
m.hemmerling@lasertechnika.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia
Michat Hemmerling

+48 502 780 766
m.hemmerling@Ilasertechnika.pl

Skrocony opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa zautomatyzowanego systemu oddzielania detali od
azuru, segregacji i transportu wewnatrzzaktadowego detali - elementu sktadowego linii
produkcyjnej detali metalowych o nieregularnych ksztattach

Kategoria ogtoszenia
Dostawy

Miejsce realizacji zaméwienia

Siedziba Zamawiajacego:

Wojewddztwo: pomorskie, Powiat: bytowski, Gmina: Borzytuchom, Miejscowo$¢: Borzytuchom, ul.
Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom

Planowane miejsce montazu i eksploatacji maszyny:

Wojewddztwo: pomorskie, Powiat: bytowski, Gmina: Borzytuchom, Miejscowos$¢: Borzytuchom, ul.
Zwirowa, dziatki ewidencyjne nr 245/5 i 248/3 (zaktad w trakcie budowy, brak numeracii
nieruchomosci)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Cel zamoéwienia

Zamowienie jest planowane w ramach projektu , Technologia zautomatyzowanej produkciji detali
metalowych o nieregularnych ksztattach” ubiegajgcego sie wspéffinansowanego przez Unig
Europejskg w ramach Poddziatania 3.2.2, Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020,
Kredyt na innowacje technologiczne

Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa zautomatyzowanego systemu oddzielania detali od azuru,
segregacji i transportu wewnagtrzzaktadowego detali — elementu sktadowego linii produkcyjnej detali
metalowych o nieregularnych ksztattach
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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA — ZALOZENIA TECHNOLOGICZNE,
WYMAGANE MINIMALNE PARAMETRY | ROZWIAZANIA TECHNICZNE:

A.

OBSLUGIWANE PROCESY TECHNOLOGICZNE:

Produkcja detali metalowych o nieregularnych ksztattach realizowana z wykorzystaniem:
- wycinarek laserowych typu fiber,

- pras krawedziowych,

- szlifierek,

obejmujgca procesy wycinania, zaginania detali metalowych, szlifowania i zatgpiania
krawedzi. Dodatkowo — otworowania, pogtebiania, kontroli jakosci, pakowania i transportu
wewnatrzzaktadowego.

PARAMETRY SUROWCA WYKORZYSTYWANEGO W PROCESIE PRODUKCYJNYM —
ARKUSZE BLACH STALOWYCH:
. Rodzaj stali: czarna, nierdzewna, aluminiowa
I Parametry arkusza blachy:
- dtugos¢: 100 mm do 4000 mm
- szeroko$¢: 100 mm do 2000 mm
- grubo$¢: 0,5 mm do 25 mm
- waga: 0,04 kg do 1600 kg

ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU:

Uktad oddzielania detali od azuru - 1 kpl. — wymagane minimalne parametry i
rozwigzania technologiczne:

ZAUTOMATYZOWANY SYSTEM ODDZIELANIA DETALI OD AZUROW, skfadajacy sie z potgczonych
i nastepujacych po sobie uktadéw:

1.

UKELAD ODBIORU ARKUSZA WYCIETEGO

Wyciety arkusz musi zosta¢ automatycznie przejety z przenosnika wyjsciowego systemu
wycinania laserowego poprzez chwyt mechaniczny i wciggniety do systemu oddzielania detali.
Obstuga arkuszy blachy o grubosci do 25 mm, ze stali zwyklej, nierdzewnej oraz aluminium i
wymiarach gabarytowych od 1,5 m x 3,0 m do 2,0 m x 4,0 m. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na fakt, iz kazdy arkusz jest rozny, niepowtarzalny, skiadajacy sie z innych komponentéw
wycigtych i rozmieszczonych w losowy sposéb.

WIELOPOZIOMOWYCH ROLEK POWODUJACYCH FALOWANIE BLACHY.

Rolki w uktadzie posiadajg regulowang wysoko$¢ oraz odlegto$¢, wzgledem siebie, aby méc
swojg $rednicg i dociskiem wprawi¢ arkusz w efekt falowania. Uktad regulaciji rolek pozwala
niezaleznie od grubosci materiatu wprowadzi¢ go w falowanie, pozwalajac zarazem wréci¢ do
pierwotnego ksztattu. Operator ma mozliwo$¢ modyfikacji wyboru predefiniowanych ustawien,
badz manualnego zadania pozyciji rolek. Falowanie blachy zapewnia wstepne wylamanie detali
Z azuru.

UKEADU WAHAJACO — WIBRUJACEGO

Uktad zbudowany z zestawoéw rolek, umieszczonych w poprzek przeno$nika. Na osi kazdego z
zestawu rolek znajduje si¢ punkt mocowania, réwnolegty do osi wzdtuznej przenosnika, na
bazie ktérego wystepuije ruch wahajgcy (gdy prawa rolka sie unosi, wtedy lewa rolka sie obniza
i odwrotnie). Poprzez zastosowanie rolek otrzymujemy nastepujacy proces: rolka zestawu unosi
sie, kolejna rolka obniza sie. Dzieki pracy rolek otrzymujemy efekt $migta wykrecanego w dwie
strony naprzemiennie. Wahniecia wystepujg okresowo, zgodnie z zadang przez program, badz
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operatora czgstotliwoscig. Gtebokos¢ i wysokos$¢ wychylenia danych rolek bedzie podyktowana
granicg plastycznosci konkretnego arkusza blachy, tak jak miato to miejsce w przypadku uktadu
falowania blachy.

SYSTEM WYBIJANIA DETALI

Stanowisko wybijania detali. Nie wszystkie detale o mniejszych gabarytach zostajg oddzielone
na stanowiskach A i B, dlatego system musi by¢ uzupetniony o mechaniczne wybijanie
elementéw z azuru. Nad przenos$nikiem blach, znajduje sie belka poprzeczna z trzpieniami
wybijajagcymi zamocowany na szynie belki. Blacha przemierzajgca linie¢ na przeno$niku
fancuchowym zapewnia przesuw wzdtuzny wzgledem trzpieni. Uktad ten, pozwala na pokrycie
trzpieniami wibrujgcymi dowolnego miejsca blachy. Uderzenia trzpieni o detal sg regulowane
programowo - moze wystgpowac jako jedno silne uderzenie, bgdz wielokrotne uderzenia o
duzej czestotliwosci i matym skoku, co powoduje efekt wibracyjny. Zaleznie od ksztattu detalu i
ilosci pozostatych mikroztgczy, uderzenie moze wystepowac w $rodku jego ptaszczyzny, badz
w kilku miejscach na obrzezach detalu.

SYSTEM WIZYJNEGO 2D PROCESU KONTROLI WYMIAROW DETALI PLASKICH

Po zakonczeniu cigcia i opuszczeniu powierzchni roboczej lasera przez wyciete detale
nastepuje ich automatyczny pomiar. System obejmuje uktad kamer liniowych i jest sprzezony z
bazg detali DXF. Kazdy z detali wycietych w arkuszu zostaje poréwnany ze wzorcem, pozwala
to z jednej strony potwierdzi¢ pozgdane wymiary, odrzuci¢ konkretne sztuki detali (niezgodne
po kontroli jakosci) oraz przypisa¢ kazdy z detali do konkretnego zlecenia i oznakowac¢ kazdy z
detal z wykorzystaniem drukarki UV stanowigcej element skiadowy systemu, znakowanie
utawia proces segregacji detali i ich automatycznego transportu wewnatrzzaktadowego.

SYSTEM TRANSFERU DETALI

Oddzielone detale muszg zosta¢ przetransportowane poza obszar pracy urzadzenia do strefy
pracy operatora, ktory posegreguje elementy wg zlecenia produkcyjnego i technologii dalszej
obrébki i odtozy do odpowiednich pojemnikéw transportowych. System bedzie obstugiwat
drukarke etykiet, pozwalajacy na fatwag identyfikacje wycietych detali ze wzgledu na zlecenie i
numer. Etykieta bedzie zawierata ID elementéw zapisanych alfanumerycznie i w postaci kod
kreskowego.

SYSTEM ODKEADANIA AZURU

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w oprzyrzgdowanie pozwalajgce na przeniesienie odpadu w
postaci azuru poza obszar pacy uktadéw oddzielanie i ztozenie azuru na stos. Nalezy zwréci¢
szczegdlng uwage na elementy wystajgce poza ptaszczyzne azuru. Utozony stos musi by¢
umiejscowiony w taki sposéb, aby byta mozliwos¢ odebrania go przez woézek widtowy.

Wymagane parametry kazdej z kamer systemu:

Obraz kamery przynajmniej kolorowy CMOS.

Szybko$¢ odczytu min. 16x.

Wielko$¢ komoérki Swiattoczutej min. 3,45 pm x 3,45 um.

Rozdzielczo$¢ kamery od 5 min pikseli: 2432 (wys.) x 2040 (szer.).

System skanowania Progresywny.

Czestotliwo$é przesytania pikseli przynajmniej 190Mhz.

Predkos¢ transferu obrazu min 50ms.

Mozliwo$¢ regulacji migawki w zakresie od 0,020 d0 95ms.

Odporno$é na warunki otoczenia od 0 do 40°C, wilgotno$¢ wzgledna 35 do 85%.
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9. Wymagane parametry drukarki UV:

a. Przeznaczona do montazu i pracy trawersowej.

b. Mozliwo$¢ druku atramentem UV

c. Mozliwos¢ druku od 1 do 5 wierszy z predkoscig powyzej 320 m/min (10 znakéw na cal
przy jednym wierszu druku),
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Kody kreskowe: UPC A&E; EAN 8 & 13; kod 128 A, B & C; UCC/EAN 128; kod 39;

przeplatany 2 z 5; 2D DataMatrix; GS1,

Kody Data Matrix: od 10x10 do 16x48.

Wysoko$¢ znaku od 2 do 10 mm.

Odlegtos¢ natrysku — mniej niz 14 mm.

Ekran min 10”, dotykowy.

Interfejs w j. polskim.

Komunikacja EthernetIP i OPC UA.

Odporno$é IP min 55 lub wyzsza.

Glowica drukujgca dynamiczna w zakresie 90°, obracajgca sie o min 350°,
. Podgrzewana gtowica drukujgca,

Powierzchnia gtowicy drukujgcej nachylona pod katem od 40° do 50°,

Czujnik nawarstwienia atramentu,

Ptukanie automatyczne,

Srednica gtowicy: do 45,0 mm. Dlugo$¢ gtowicy: do 275,0 mm.

Pojemnik na atrament min. 1000 ml

SeTOoS3ITAT SO0

Zautomatyzowany system transportu detali - 1 kpl. - wymagane minimalne parametry i
rozwiazania technologiczne:

Zadaniem ZAUTOMATYZOWANEGO SYSTEMEU TRANSPORTU DETALI stanowigcego
przedmiot zamdwienia jest automatyczny transport detali po ich odseparowaniu przez uktad
oddzielania detali od azuru oraz oznaczeniu ich przez uktad znakowania UV potgczony z
systemem wizyjnym na stanowisko segregacji obstugiwane przez operatora. Operator na
podstawie oznaczen UV odktada kazdy z detali do odpowiedniego kosza transportowego.
Kosze transportowe znajdujg sie na zautomatyzowanym ciggu przenos$nikéw, oczekujgc na
zapelnienie przez operatora. Kazda z pozycji na zestawie przenosnikéw, przyporzadkowana
jest kolejnemu procesowi obrébczemu lub zleceniu produkcyjnemu. Po zapetnieniu kosza
znajdujgcego sie na pozycji powigzanej z procesem lub zleceniem, operator zatwierdzi
gotowos¢ przyciskiem znajdujgcym sig przy koszu lub na panelu HMI. Kosz jest odebrany z
przez system transportu detali, a nastgpnie przy uzyciu windy koszy, dostarczony na poziom
transportu wysokiego lub do magazynu wysokiego skiadowania (buforowego). Przeno$niki
transportu wysokiego dostarczg kosz do pionowego magazynu buforowego kolejnej sekcji.
Pojemno$¢ systemu — min 130 koszy transportowych. System transportowy musi zapewnia¢
jednokierunkowy przeptyw towaru, uwzgledniajgc wymagane procesy obrébki mechanicznej,
pakowania, systemu kontroli jakosci. Przedstawione rozwigzanie nie moze utrudnia¢
komunikacji wewnetrznej, przystania¢ bram zewnetrznych i kolidowa¢ z ciggami
komunikacyjnymi.

Operator, badz zautomatyzowany system obrébczy (w zaleznosci od stacji procesu
obrébczego), pobiera kosz z magazynu buforowego (mozliwo$¢ pobrania kosza
przyporzadkowanego konkretnemu zleceniu, badz automatycznego kolejkowania ,First-In-
First-Out”). Po wykonaniu wymaganych proceséw obrébczych, kosz z detalami powraca do
magazynu buforowego, ktéry z kolei ponownie wprowadzi go na poziom transportu wysokiego.
System transportu detali dostarcza kosz do stanowiska kontroli jakos$ci, skad nastgpnie
transportowany jest na stanowisko pakowania i wysytki.

Kazdy kosz posiada swéj numer identyfikacyjny ID zapisany na trwatym no$niki, pozwalajagcym
na jednoznaczng identyfikacje. W systemie sterujgcym musi by¢ dostgpna funkcjonalno$¢
wywotywania konkretnych detali, ich zlecenia i wskazania lokalizacji, co wigze si¢ z
przypisaniem do odpowiedniego kosza, rozpoznaniem kosza i detali. Konieczno$¢ komunikaciji
z aktualng baza danych inwestora.

Wymagane parametry magazyndéw buforowych:
a. Wysoko$¢ minimum 5,0 m —6,5 m.
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Szerokosci 3,8 mdo 4,5 m.

Gteboko$é max 2,0 m.

Pojemnos$¢ koszy transportowych — minimum 20.

Czas wydania kosza maksimum 40 sekund od czasu wywotania przez operatora.
Panel HMI o przekatnej minimum 19” z dostepem do informacji o wszystkich koszach
w obiegu produkcyjnym.

~opoow

5. Parametry koszy transportowych:
dtugosé: 1200 mm
szeroko$¢: 800 mm
wysoko$¢: min. 350 mm
fadownos¢: min. 1000 kg

apop

D. Szczegodlne wymagania odnosnie funkcjonalnosci paneli sterowania HMI oraz uktadéw
ruchomych na poszczegoélnych stanowiskach:

1. Dostep do dokumentacji technicznej:

Schemat elektryczny.

Schemat pneumatyczny.

Dokumentacja wykonawcza.

Instrukcja obstugi.

Dokumentacja techniczno-ruchowa.

Wykaz cze$ci zamiennych, eksploatacyjnych i szybkozuzywajgcych sie.
Dostep do sterowania z poziomu urzadzen mobilnych (tablet / smartfon).

Z kazdego stanowiska dostep do informaciji o statusie i lokalizacji detali w systemie.
Wszelkie ruchy uktadéw kinematycznych zwigzanych z przemieszczaniem sie produktu musza
by¢ napedzane przez napedy elektryczne, w wigkszosci programowalne.

~ooo0op
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Kod CPV i nazwa:

42000000-6 — Maszyny przemystowe

42997300-4 - Roboty przemystowe

42600000-2 - Obrabiarki

42630000-1- Obrabiarki do obrébki metali

44212320-8 - Konstrukcje rézne

39141100-3 — Regaty

42965110-2 - Systemy sktadowania

42965100-9 - System zarzgdzania magazynami

42400000- 0 - Urzgdzenia podnos$nikowe i przetadunkowe oraz ich czesci
42410000-3 - Urzadzenia podnosnikowe i przetadunkowe
42900000-5 — Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
48000000 — 8 — Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

Harmonogram realizacji zaméwienia:
Termin dostawy / realizacji robét: nie pézniej niz do 31.12.2024r.

Zataczniki do Zapytania ofertowego:
Formularz oferty zawierajgcy O$wiadczenia o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu oraz
Oswiadczenie o braku powigzan osobowych/kapitatowych z Zamawiajgcym

Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spelnienia tych
warunkow:

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci:

W ubieganiu si¢ o udzielenie zaméwienia mogg uczestniczy¢ Dostawcy, ktérzy posiadajg uprawnienia
do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci w zakresie odpowiadajgcym przedmiotowi
zamoéwienia.
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Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ztozy stosowne o$wiadczenie w przedmiotowym
zakresie zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania
Ofertowego.

Wiedza i doswiadczenie:

Wykonawca powinien posiada¢ wiedze i doswiadczenie umozliwiajgce prawidiowe wykonanie
przedmiotu zaméwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ziozy stosowne o$wiadczenie, iz posiada wiedze i
doswiadczenie umozliwiajgce prawidlowe wykonanie przedmiotu zamoéwienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Potencjat techniczny:

Wykonawca powinien dysponowa¢ odpowiednim potencjatem technicznym do prawidtowego
wykonania zaméwienia.

Warunek ten uwaza si¢ za spetniony, jesli Dostawcy ziozy stosowne o$wiadczenie, iz dysponuje
odpowiednim potencjatem technicznym do prawidiowego wykonania przedmiotu zamdwienia, zawarte
w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osoby zdolne do wykonania zaméwienia:

Wykonawca powinien dysponowa¢ odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania
zamoéwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ztozy stosowne oswiadczenie, iz dysponuje
odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania przedmiotu zamdwienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego

Sytuacja ekonomiczna i finansowa:

Wykonawca powinien znajdowa¢ si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej prawidiowe
wykonanie przedmiotu zamowienia.

Warunek ten uwaza sig za spetniony, jesli Dostawcy a zlozy stosowne o$wiadczenie, iz jego sytuacja
ekonomiczna i finansowa umozliwia prawidtowe wykonanie przedmiotu zaméwienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osobowe lub kapitatowe powigzanie Wykonawcy z Zamawiajacym:

W ubieganiu sie o udzielenie zamdwienia moga uczestniczy¢ Dostawcy, ktérzy nie sg powigzani z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Wykonawca ztozy stosowne o$wiadczenie o braku powigzan
stanowigce zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzahh w mieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a Dostawca, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlinik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

¢) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub sg zwigzane z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzgdzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zaméwienia,

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postgepowania o udzielenie zaméwienia w
stosunku pracy lub zlecenia z wykonawcg lub byty cztonkami organéw zarzgdzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcdw ubiegajgcych sie o udzielenie zaméwienia,

f) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci.
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Wykaz oswiadczen i dokumentéw, jakie maja dostarczy¢é Dostawcy w celu potwierdzenia
spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu:

Wypetniony Formularz Oferty, stanowigcy zatgcznik do Zapytania Ofertowego lub ofertge sporzadzong
wg wlasnego wzoru zawierajgcg informacje i o$wiadczenia zawarte w Formularzu Ofertowym

Zamawiajgcy dokonywaé bedzie oceny spetnienia przez Dostawcéw warunkéw udziatu w postepowaniu
na podstawie informacji zawartych w dokumentach i o$wiadczeniach wymienionych w Zapytaniu
Ofertowym (Wykaz o$wiadczer i dokumentéw, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu potwierdzenia
spetniania warunkow udziatu w postepowaniu), zgodnie z formutg ,spetnia — nie spetnia”.

Dostawca, ktory nie spetnia warunkéw udziatu w postgpowaniu okreslonych powyzej, podlega¢ bedzie
wykluczeniu z udziatu w postepowaniu, a ztozona przez niego oferta zostanie uznana za odrzucong.

DODATKOWE WARUNKI:

1. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

Ze wzgledéw technologicznych i powigzan funkcjonalnych obu systeméw stanowiacych
przedmiot zamoéwienia Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych, tz. tylko na

- uktad oddzielania detali od azuru - 1 kpl.

lub

- zautomatyzowany system transportu detali - 1 kpl.

rozpatrywane bedga tylko oferty kompleksowe obejmujace oba ww. systemy.

2. Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong ofertg przez 90 dni kalendarzowych. Bieg terminu zwigzania
ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert. Ztozenie oferty jest jednoznaczne z tym,
ze Dostawca jest zwigzany ofertg do konca terminu jej waznosci.

3. Zamawiajgcy ztozy zaméwienie / podpisze umowe z Dostawcg, ktory ztozyt najkorzystniejszg oferte
(z uwzglednieniem Kryteriéw wyboru oferty).

4. Dostawca jest zobowigzany do przyjecia zaméwienia / podpisania umowy w przypadku wyboru jego
oferty w wyniku postgpowania wyboru ofert.

5. Wybrany Dostawca zobowigzuje sie do archiwizowania dokumentacji, zwigzanej z zamoéwieniem w
okresie wymaganym przez obowigzujgce w tym zakresie przepisy prawa.

Warunki zmiany umowy:
Wszelkie zmiany i uzupetnienia tresci umowy winny zosta¢ dokonane wytgcznie w formie aneksu
podpisanego przez obie strony, pod rygorem niewaznosci.

Zamoéwienia uzupetniajace:
Zamawiajgcy nie przewiduje sktadania zaméwien uzupetniajgcych.

Kary:

Na etapie postepowania ofertowego nie okreslono kar umownych, mogg by¢ one okreslone przez strony
na etapie odpisywania umowy dostawy.

OCENA OFERTY

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Przed dokonaniem oceny ofert, wszystkie oferty zostang sprawdzone w celu stwierdzenia, czy
spetniajg wymagania okreslone w dokumentach zapytania ofertowego.

2. Wytgcznie zakwalifikowane oferty (spetniajgce wszystkie wymogi) bedg oceniane na podstawie
danych przedstawionych w ofercie.

Wybor najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastgpujace kryteria i wagi:

C — kryterium cena netto:
waga kryterium: 50%
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Punkty w ramach kryterium ,cena netto” zostang wyliczone zgodnie z ponizszym wzorem:

C = Cena minimalna / Cena oferowana x 50% x 100

gdzie:

C — ilo$¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,cena netto”

Cena minimalna —najnizsza cena spo$rod wszystkich ztozonych ofert

Cena oferowana — cena wskazana przez Oferenta

Cena ofertowa to warto$¢ netto wyrazona w polskich ziotych, za ktérg Oferent zobowigzuje sig
wykonac¢ catos¢ przedmiotu zaméwienia.

Cena ofertowa powinna zosta¢ okreslona z doktadnoscig do 2 miejsc po przecinku.

Ceny podane w EUR Ilub innej walucie zostang przeliczone na PLN, wg. $redniego kursu NBP z dnia
roboczego obowigzujgcego w dniu poprzedzajgcym wybor oferty.

G - kryterium okresu bezptatnej gwarancji:

waga kryterium: 25%

Punkty w ramach kryterium ,okres bezptatnej gwarancji” zostang wyliczone zgodnie z ponizszymi
zatozeniami:

G = Okres gwarancji oferowany / Najdtuzszy z zaoferowanych okreséw gwarancji x 25% x 100
gdzie:

G —ilo$¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,bezptatna gwarancja”

Okres gwarancji oferowany — okres wskazany przez Oferenta

Najdtuzszy z zaoferowanych okreséw gwarancji — najdtuzszy okres gwarancji spo$réd wszystkich
ztozonych ofert

Okres gwarancji nalezy poda¢ w petnych miesigcach.

W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskazac¢ okres gwarancji w ofercie.

S — kryterium czasu reakcji serwisowej:

waga kryterium: 25%

Punkty w ramach kryterium ,czasu reakcji serwisowej” zostang wyliczone zgodnie z ponizszymi
zatozeniami:

S = Najkroétszy z zaoferowanych czaséw reakcji serwisowej / Czas reakcji serwisowej oferowany x
25% x 100

gdzie:

S — ilo$¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,czas reakcji serwisowej” bez rozgraniczenia
serwisu w okresie gwarancji i pogwarancyjnym

Najkrétszy z zaoferowanych czaséw reakcji serwisowej — najkrétszy sposrod wszystkich ziozonych
ofert

Czas reakcji serwisowej oferowany — czas wskazana przez Oferenta

Czas reakcji serwisowej nalezy podac¢ petnych godzinach.

Czas reakcji liczony jest od momentu potwierdzenia zgtoszenia awarii lub usterki do momentu
bezposredniej interwencji serwisu w celu jej usunigcia, przyjazdu serwisu na miejsce naprawy
(miejsce eksploatacji maszyny: hala produkcyjna LASERTECHNIKI w Borzytuchomiu), lub zdalne
usunigcie usterki z wykorzystaniem serwisu zdalnego, jezeli jest to wystarczajgce dla usunigcia usterki
/ awarii.

Podany w ofercie czas reakcji serwisu nie moze uwzgledniaé rozgraniczenia na dni robocze |

Swigteczne / wolne od pracy.
W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskaza¢ czas reakcji serwisu w ofercie.

Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie ta oferta, ktérej suma punktéw przyznanych w kryteriach
,cena’, ,okres bezptatnej gwarancji’ oraz ,czas reakcji serwisowej” bedzie najwyzsza. Obliczenia
wykonane zostang wg nastepujacego wzoru:

SUMA=(C+G +8S)

gdzie:
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SUMA - tgczna suma przyznanych punktoéw

C - liczba punktéw przyznana w kryterium ,cena”

G — liczba punktéw przyznana w kryterium ,okres bezptatnej gwarancji”
S- liczba punktéw przyznana w kryterium ,czas reakcji serwisowej”

W razie réwnej liczby punktéw przyznanej wigcej niz jednej ofercie, jako najkorzystniejsza uznana
zostanie oferta o najnizszej cenie.

Ze wzgleddw technologicznych i powigzan funkcjonalnych obu systemoéw stanowigcych przedmiot
zamodwienia i brak mozliwosci sktadania ofert czesciowych, tz. tylko na

- uktad oddzielania detali od azuru - 1 kpl.

lub

- zautomatyzowany system transportu detali - 1 kpl.

oferty bedg oceniane tgcznie dla obu ww. systemow, tz.

- CENA - brana bedzie pod uwage cena tgczna dla obu systeméw

- GWARANCJA — Oferent proszony jest o wskazanie jednego okresu gwaranciji dla obu systeméw, gdyz
taki bedzie brany pod uwage, w przypadku, gdyby Oferent wskazat rézne okresy gwaranciji dla kazdego
z systemdw przy ocenie bedzie uwzgledniany krétszy z zaoferowanych okreséw

- SERWIS — Oferent proszony jest o wskazanie jednego czasu reakcji serwisowej dla obu systemow,
gdyz taki bedzie brany pod uwage, w przypadku, gdyby Oferent wskazat rézne czasy reakcji serwisowej
dla kazdego z systemdw przy ocenie bedzie uwzgledniany diuzszy z zaoferowanych czaséw

Wykluczenia:
Wykluczone zostang oferty nie spetniajgce wymagan technicznych oraz warunkéw i wymogéw
formalnych opisanych w Zapytaniu Ofertowym.

Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z Zamawiajacym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnos$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdinik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatdw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub sg zwigzane z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sig o udzielenie zamdéwienia,

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie zamdwienia w
stosunku pracy lub zlecenia z wykonawcg lub byly czionkami organéw zarzadzajgcych lub organéw
nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zaméwienia,

f) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci.



