
W TZRECH NAJWYZSZYCH 
PUNKTACH NA LUKU 
PRZEKRACZAJACYCH 180°

NUMER MATERIALU

NUMER RYSUNKU

NUMER DOKUMENTU SAP WERSJA DOKUMENTU SAP

WERSJA RYSUNKU

NUMER MODELU

OPIS MATERIALU SAP

SERWER DANYCH

JEDNOSTKI

PRODUKT

SKALA

SYSTEM NAPEDOWY

TYP DANCYH

TRZECIEGO KATA

PROTOTYP
RYSUNEK JEST NADRZEDNY

STRONA RYSUNKU

PRODUKCJA

MATERIAL NIEPRODUKCYJNY

NASZKICOWANE ZGODNIE Z 
ISTNIEJACYMI STANDARDAMI 
DOKUMENTACJI NEAPCO

WSZYSTKIE SUBSTANCJE NA RYSUNKU MUSZA BYC ZGODNE Z 
SYSTEMAMI ZARZADZANIA ZAKAZANYMI SUBSTANCJAMI

TEN RYSUNEK I KAZDA INNA WLASNOSC 
INTELEKTUALNA ZNAJDUJACA SIE NA 
TYM DOKUMENCIE JEST WLASNOSCIA 
NEAPCO. NA PODSTAWIE TEGO 
DOKUMENTU NIE JEST UDZIELANA 
ZADNA LICENCJA NA WYKONANIE CZESCI
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REFRENCJA: EU PROJECT #4

OZNACZENIE REWIZJA

ZWOLNIENIE DLA PROTOTYPU

NUMER ZWOLNIENIA DATA RYSUNKU

TWORCA SPRAWDZAJACAY ZATWIERDZAJACY DOPUSZCZAJACY

MATERIAL: C45 WEDLUG PN EN 10083-2

MASA OBLICZONA 
ZASTOSOWANA GESTOSC

WYMAGANIA PRODUKCYJNE: 
 
- WOLNE OD OSTRYCH KRAWEDZI I ZADZIOROW 
- CHRONIONE W TRAKCIE TRANSPORTU OD     
   ZABRUDZENIA I USZKODZENIA 
- WSZELKIE PEKNIECIA NIEDOZWOLONE WEDLUG 
   SPEC. NEAPCO 1019948 
- CZESC ZGODNA Z WYMOGIEM SPEC. NEAPCO 
   1017957 "KRUCHOSC WODOROWA" 

WYMIARY BEZ TOLERANCJI: 
- KAT  
- WYMIARY

WEDLUG: DIN ISO 13715:2018-9

WEDLUG: EN ISO 1302:2002

POTENCJALNIE WAZNE CHARAKTERYSTYKI

SZEROKOSC BIEZNI (PATRZ TABELA)

SD WYMIAR (PATRZ TABELA)

`KAT 
KONTAKTU

PRZEKROJ

WIDOK 
SKALA

KAT 
KONTAKTU

WIDOK 
SKALA PRZEKROJ  

SKALA

PLASZCZYZNA 
POMIAROWA

SZEROKOSC BIERZNI WYMIAR SD 

PROMIEN BIERZNI
POZYCJA BIERZNI

ROZNICA GRUBOSCI SCIANY POMIEDZY ZEW. I WEW. 
KONTUREM 0.8mm MAKSYMALNIE

ROZNICA POMIEDZY SZER0KOSCIA MAKS.-MIN. BIERZNI 
NA POWIERZCHNI 3 NIE MOZE PRZEKROCZYC 0.125mm

NAJMNIEJSZA SZEROKOSC BIERZNI MUSI BYC ZLOKALIZOWANA 
W POWIERZCHNIACH URZYTKOWYCH 2, 3 LUB 4

OSTRE KRAWEDZIE NIEDOZWOLONE

WIDOK 
SKALA

WIDOK 
SKALA

TULIPAN TPi 2700 SUROWY

SREDNICA (SPRAWDZIANU)

R (PROMIEN BIEZNI)

CZESCI MUSZA BYC CHRONIONE PRZED KOROZJA W TRAKCIE TRANSPORTU

WYDRUKOWANE KOPIE SA NIEKONTROLOWANE

PROSZE ROZWARZ ODPOWIEDZIALNOSC NA SRODOWISKO PRZED WYDRUKOWANIEM

R (PROMIEN BIEZNI)

WIDOK 
SKALA

INFO PROTOTYP
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WAZNA INFORMACJA

FINALNE WYMIARY MUSZA BYC 
ZATWIERDZONE PRZEZ NEAPCO 
PO POTWIERDZONYCH POMIARACH 
PIERWSZEGO PROTOTYPU. 
TYLKO WTEDY DOZWOLONE JEST 
ZWOLNIENIE CZESCI DO PRODUKCJI 
SERYJNEJ.

PLASZCZYZNA REFERENCYJNA

OS CENTRALNA 
WIELOWYPUSTU 
CZOLOWEGO

WIDOK 
SKALA

WIDOK 
SKALA

DLUGOSC GWINTU

DEFINICJA WIELOWYPUSTU CZOLOWEGO

PUNKT PRZECIECIA

NUMER 
MODELU


