
TEORETYCZNE DNO 
ZEBA

TEORETYCZNA GOWA 
ZEBA

PRZEKROJ A

WIDOK A
LINIA SRODKA 
PRZEGUBU

PRZEKROJ B 
OBROCONY

POWIERZCHNIA 
REFERENCYJNA

DISTANS LINII SRODKA PRZEGUBU TO 
POWIERZCHNI REFERENCYJNEJ

STOZKOWY WIELOWYPUST CZOLOWY

PROSTOPADLY DO STOZKOWEGO 
WIELOWYPUSTU CZOLOWEGO

POWIERZCHNIA 
REFERENCYJNA

LINIA DNA ZEBA

BICIE ZARYSU W 
POWIAZANIU Z 
PROCESEM KUCIA

ZARYS LIMITUJACY

SZCZEGOL B 
SKALA 10:1

ZARYS 
KONCOWY

LINIA SRODKOWA 
UZEBIENIA

WIDOK C 
ZAKRES LIMITUJACY  
SKALA 5:1

POWIERZCHNIA 
REFERENCYJNA

WYMIAR I BICIE W 
ZALEZNOSCI OD PROCESU 
KUCIA

TEORETYCZNE DNO 
ZEBA

SREDNICA 
REFERENCYJNA

SREDNICA 
ZEWNETRZNA KSZTATU

SREDNICA WEWNETRZNA 
KSZTATU

BICIE PO PROCESIE 
KUCIA

ODWROCONY STOZKOWY 
WIELOWYPUST CZOLOWY

ODWOLANIE DO BOKU

OBSZAR 
GWINTU

SZCZEGOL C 
SKALA 10:1

OS SRODKOWA 
UZEBIENIA

LUZ DLA PIASTY

DANE WIELOWYPUSTU ZEWNETRZNEGO

SZCZEGOLY WIELOWYPUSTU
ILOSC ZEBOW
KAT NATARCIA

ODWOLANIE FLANKI (OD 
TRORETYCZNEJ LINII 
GLOW ZEBA

PELNY PROMIEN WYPELNIENIA ON DNIE ZEBA

PROMIEN WYPELNIENIA ON GLOWIE ZEBA

PRZEKROJ D 
OBROCONY 
SKALA 10:1 

PRZEKROJ C 
OBROCONY 
SKALA 5:1

ZAKRES TOLERANCJI DLA GLOWY ZEBA

WKLESLY KSZTALT NIE 
DOZWOLONY DLA GLOWY ZEBA

TEORETYCZNE PRZECIECIE 
DNA  ZEBA 

TEORETYCZNE PRZECIECIE 
GLOWY ZEBA

PRZEKROJ E 
OBROCONY 
SKALA 10:1

ODWOLANIE MAX 
GLOWY ZEBA

MAX WYSOKOSC 
GLOWY ZEBA

WIDOK A 
SKALA 5:1

BLAD POJEDYNCZEGO OBSZARU

BLAD CALEGO OBSZARU

MIERZONY NA PROMIENIU R30

WYPUKLY

OZNACZENIE REWIZJA

TWORCA SPRAWDZAJACYZATWIERDZAJACY

DOPUSZCZAJACY

ZWOLNIENIE DO PRODUKCJI

NUMER ZWOLNIENIA DATA ZWOLNIENIA

BYLO
DODANO

POPRAWIONY OPIS

NUMER ZWOLNIENIA DATA ZWOLNIENIA

NUMER ZWOLNIENIA DATA ZWOLNIENIA

REFERENCYJNA POWIERZCHNIA ZDEFINIOWANA W SREDNICY REFERENCYJNEJ 
GRUBOSC ZEBA TA SAMA Z OBSZAREM ZEBA

CHROPOWATOSC  DO ZMIERZENIA: 
GLOWA ZEBA SREDNICA 48-60 I BOK  ZEBA SREDNICA 50-60

TOLERANCJA DO POTWIERDZENIA PO DLUZSZEJ PRODUKCJI 

OBSZAR DWINTU

MATERIAL: C50 MOD. WEDLUG TESPEC-METL001-A

ZMIANY MAJACE WPLYW NA KSZTALT, SPECYFIKACJE, ZRUDLO MATERIALU  
ALBO PROCES PROUKCYJNY CZESCI WCZESNIEJ ZAAKCEPTOWANY PRZEZ  
NEAPCO WYMAGA WCZESNEJSZEJ ZGODY ODWOLUJACEJ SIE DO IATF  
16949 "SZCZEGULNE WYMAGANIA KLIENTA".

SKLAD CHEMICZNY MATERIALU MUSI BYC WPISANY W MIEDZYANRODOWY  
SYSTEM (IMDS) NA POTRZEBY WEWNETRZNYCH TRANSPORTOW NEAPCO  
DANE TE WYMAGANE SA TYLKO PODCZAS KONCOWEGO MONTARZU LUB  
DOSTAWY.

POTENCJALNIE WAZNE CHARAKTERYSTYKI

WYTRZYMALOSC UZEBIENIA / TWARDOSC NA 
POWIERZCHNI DNA ZEBA  

WYTRZYMALOSC GWINTU / TWARDOSC W OBSZARZE GWINTU TEN RYSUNEK I KAZDA INNA WLASNOSC  
INTELEKTUALNA ZNAJDUJACA SIE NA  
TYM DOKUMENCIE JEST WLASNOSCIA  
NEAPCO. NA PODSTAWIE TEGO  
DOKUMENTU NIE JEST UDZIELANA  
ZADNA LICENCJA NA WYKONANIE CZESCI

NASZKICOWANE ZGODNIE Z  
ISTNIEJACYMI 
STANDARDAMI  
DOKUMENTACJI NEAPCO

WSZYSTKIE SUBSTANCJE NA RYSUNKU 
MUSZA BYC ZGODNE Z  
SYSTEMAMI ZARZADZANIA ZAKAZANYMI 
SUBSTANCJAMI

MATERIAL NIEPRODUKCYJNY

PROTOTYP

PRODUKCJA

TRZECIEGO KATA 7<3�' $1&<+� 5<681 ( . �- ( 67�1$' 5=( ' 1 <�

JEDNOSTKI 6. $/ $� 6752 1$�5<681 . 8�

PRODUKT
SYSTEM NAPEDOWY

( 5 : ( 5�' $1<&+�
LOKALIZACJA PLIKU

NUMER DOKUMENTU SAP

NUMER RYSUNKU

WERSJA DOKUMENTU SAP

: ( 5 6- $�5<681 . 8�

NUMER  
0 2 ' ( / 8�

2 3,6�0 $7( 5 ,$/ 8�6$3�

WIELOWYPUST CZOLOWY

NUMER MATERIALU

WYDRUKOWANE KOPIE SA NIEKONTROLOWANE

ROZMIAR  
5<681 . 8�

BLAD POJEDYNCZEGO OBSZARU

BLAD BLAD OBSZARU

OBSZAR GWINTU

ZAKRES LIMITUJACY

ODWROCONY STOZKOWY WIELOWYPUST CZOLOWY

WYTRZYMALOSC / TWARDOSC UZEBIENIA W OBSZARZE DNA

K&K
Notatka
norma


