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Zapytanie ofertowe nr 11/2022
dotyczgce dostawy elementow do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej -
stanowisko do obrobki cieplnej - przesycania odlewow

I.  Nazwa i adres Zamawiajgcego

Nazwa: Huta Matapanew Sp. z 0.0.
Adres: ul. Kolejowa 1
Miejscowosc:  46-040 Ozimek

NIP: 9910217818

Il. Tryb udzielania zaméwienia
1. Zamowienie realizowane jest w ramach projektu ,,Opracowanie i weryfikacja
w warunkach przemystowych technologii odlewanych monoblokowych
elementoéw rozjazddw kolejowych o podwyzszonych wtasciwosciach uzytkowych,
ze staliwa manganowego”, wspdtfinansowanego ze Srodkdw Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Dziatania 1.1  Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwoj 2014-2020.

2. Niniejsze Zapytanie ofertowe prowadzone jest zgodnie z Zasadqg konkurencyjnosci
okreSlong w Wytycznych w  zakresie kwalifikowalnosci wydatkdw ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020. Zostato opublikowane na
stronie http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

3. W niniejszym postepowaniu o udzielenie zamdwienia nie majg zastosowania
przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamodwien publicznych (Dz. U.
z2015r. poz. 2164, z pdzn. zm.).

4. Jezykiem obowigzujgcym w ramach postepowania jest jezyk polski.

lll.  Nazwa i kod zamoéwienia
1. Nazwa zamodwienia: dostawa elementdéw do budowy prototypu instalacii
demonstracyjnej — stanowisko do przesycania odlewow.
2. Kategoria zamdwienia: dostawy
Podkategoria zamdwienia: dostawy inne
4. Kody CPV:

w
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Element budowy prototypu
instalacji demonstracyjnej

KOD CPV

Gtéwny

Pomocniczy

Piec do obréobki cieplnej
z widlowym urzgdzeniem
zatadunkowo-roztadunkowym

42940000-7
Maszyny do obrobki
cieplnej tworzyw

42942000-1
Piece i akcesoria

45333000-0
Roboty instalacyjne gazowe

45315300-1
Instalacje zasilania
elektrycznego

42418000-9
Maszyny do podnoszenia,
przenoszenia, zatadunku lub
roztadunku

38810000-6
Urzgdzenia sterujgce
procesem przemystowym

Wanna Hartownicza

44611500-1
Zbiorniki na wode

44162000-3
Instalacje rurowe

42122130-0
Pompy wodne

45315300-1
Instalacje zasilania
elekirycznego

Chtodnia wody do celéw

hartowniczych

31141000-6
Chtodnice wody

31140000-9
Uktady chtodzqce

42122161-6
Chtodzgce pompy wodne

45315300-1
Instalacje zasilania
elekirycznego

V.

Cel zamodwienia

Celem zamoédwienia jest dostawa elementdw do budowy prototypu instalacji
demonstracyjnej - stanowisko do obrébki cieplnej - przesycania odlewow.

V.

Skrocony opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa elementéw do budowy prototypu instalacii
demonstracyjnej - stanowisko do obrdébki cieplnej - przesycania odlewow.
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Szczegoltowy opis przedmiotu zamoéwienia
Zamawiajgcy w ramach zamdwienia oczekuje dostawy elementéw do budowy
prototypu instalacji demonstracyjnej - stanowisko do obrdbki cieplnej - przesycania
odlewow.
W ramach realizaciji Il zadania Prace rozwojowe w Hucie Matapanew w Ozimku ma
powstac prototyp instalacji demonstracyjnej, ktérego elementem bedzie stanowisko
w skali demonstracyjnej] do przeprowadzania zabiegdw obrobki  cieplnegj
wprzesycania” odlewdw rozjazddw krzyzownic monoblokowych wykonanych ze
staliwa wysokomanganowego.
Zasadniczym celem przeprowadzenia zabiegu przesycania ma by¢ ujednorodnienie
ich struktury czyli uzyskanie jednolite] struktury austenitycznej. Dzieki temu zabiegowi
odlewy rozjazddw uzyskajg optymalne parametry techniczne i spetnig wysokie
wymagania wytrzymatosciowe stawiane przed elementami konstrukcyjnymi szynowej
infrastruktury kolejowe.
Labieg przesycania odlewdw krzyzownic ze staliwa wysokomanganowego ma
polegac na:
— nagrzaniu  odlewéw do  temperatury  przesycania z  przystankami
temperaturowymi w temperaturach posrednich;
— wygrzaniu odlewdw w temperaturze procesu przesycania przez czas potrzebny
do ujednolicenia temperatury w catej objetosci odlewu;
— szybkim chtodzeniu odlewdw w wodzie z szybkoscig wiekszg od tzw. szybkosci
krytycznej warunkujgcej zajscie przemiany bezdyfuzyjnej.

Dla realizacji procesu technologicznego na Oddziale Wykanczalni Odlewéw /Obiekt
56/ znajdujgcego sie na terenie Huty Matapanew w Ozimku ma zostac zorganizowane
w ramach prototypu instalacji demonstracyjnej stanowisko do przesycania odlewdw
sktadajgce sie z nastepujgcych elementéw sktadowych:

a. pieca do obrdbki cieplnej;

b. zautomatyzowanego  widtowego  urzqdzenia  zatadunkowo -
roztadunkowego pieca majgcego mozliwos¢ opuszczania widet
tadunkowych celem zanurzania wsadu w wannie z wodg chtodzgcg;

c. wanny do chtodzenia nagrzanych odlewdw wraz z urzqgdzeniem
chtodniczym wody gwarantujgcym optymalne utrzymanie temperatury
procesu.
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Charakterystyka przedmiotu zaméwienia:

PRACE ROZWOJOWE - ETAP I

ELEMENTY DO BUDOWY PROTOTYPU INSTALACJI DEMONSTRACYJNEJ
Elementy do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej - stanowisko do obrobki
cieplnej - przesycania odlewow

I Piec do obrdbki cieplnej

Il |Zautomatyzowane widtowe urzgdzenie zatadunkowo -
roztadunkowe pieca majgce mozliwos¢ opuszczania
widet tadunkowych celem zanurzania wsadu w wannie
z czynnikiem chtodzgcym

Il |Wanna do chtodzenia nagrzanych odlewdw wyposazona
wraz urzgdzeniem chtodniczym czynnika chtodzgcego

I [Piec do obrébki cieplnej

Wymagane parametry techniczne:

Lp. |Parametr techniczny

Opis

Piec grzewczy do nagrzewania detali do zabiegdw obrdbki
cieplnej

* piec jedno-komorowy,

= do pracy okresowej,

= Zztfrzonem statym,

=  opalany gazem ziemnym, wysokometanowym GZ-50,

= do grzania posredniego,

=  $Srodowisko w komorze pieca naturalne bez atmosfer

regulowanych.

2 |przeprowadzanego
zabiegu w piecu

] Typ pieca Od zaoferowanego pieca wymaga sie podczas jego pracy:
= roéwnomiernego rozktadu temperatury w komorze
pieca + /- 10°C powyzej temperatury 800°C,
* mozliwosci stosowania  wielostopniowe] obrdbki
cieplnej odlewow,
=  optymalhego zZuzycia gazu /zastosowanie
nowoczesnych, gazooszczednych palnikéw
z samorekuperacijq ciepta/,
» gwarancji szczelnos¢ i zminimalizowanie strat ciepta.
Rodzaqj Grzanie  odlewow  krzyzownic  ze  staliwa  wysoko-

manganowego do zabiegu przesycania, na ktére sktada sie:
» nagrzanie detali do temperatury przesycania,
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Przebieg procesu 1. do 1150°C,
nagrzewania » wygrzanie detali w te] temperaturze celem
uvjednolicenia pozgdanej temperatury w catej
objetosci odlewu.
Wymagany technologicznie przebieg procesu grzania detali
podczas cyklu majgcy bezposrednie przetozenie na
parametry zamawianego pieca:
= S$rednia /zaktadana/ temperatura wnetrza pieca
podczas zatadunku wsadu: ~ 150°C,
* po procesie nagrzania odlewdw nastepuje ich szybkie
chtodzenie w wannie z medium chtodzgcym (woda).

Dane dotyczqgce ci$nienia sieciowego gazu w Hucie Mata
Panew w Ozimku:

=  Dostepny gaz wysokometanowy GZ50,

» Cisnienie manometryczne na wejsciach do weztow

redukcyjnych w Obiekcie Wykanczalni Odlewow

3 Paliwo pieca /Hala 56/ wynosi: 18 + 20 kPa. Oferent ma wykonac
dedykowany temu piecowi wezet redukcyjny
obnizajgcy cisnienie gazu ziemnego do poziomu
wymaganego przez zaoferowane przez niego palniki
i 0 przepustowosci gwarantujgcej prawidtowqg prace
pieca.

Maksymalna
4  |temperatura grzania = do 1150°C
detali

System grzejny pieca ma byc tak skonstruowany,
5 |Szybkos¢ grzania aby zapewnic szybko$¢ nagrzewania detali w zakresie:
= 50+150°C/h

Maksymalne

wymiary wsadu =  dtugosc: 7 300 mm
6 |/paczki/ = szeroko$¢: 1600 mm
obrabianych = wysokos$c: 1500 mm

cieplnie detali

Masa jednego
wsadu odlewoéw
/wraz z przektadkami
7 |dystansowymi
umozliwiajgcymi
prawidtowy przebieg
procesu grzania /

*  masa minimalna: 5,00 Mg
= masa maksymalna: 12,00 Mg
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Dostosowana do nagrzewania wsadu /paczki/ ztozonej
z obrabianych  cieplnie  krzyzownic  monoblokowych
o maksymalnych wymiarach:

= dtugosc: 7300 mm

= szeroko$¢: 1600 mm

= wysoko$¢: 1500 mm

System grzejny pieca
palniki grzewcze
pieca

System grzejny pieca ma by¢ realizowany za pomocg
palnikdw gazowych opalanych wysokometanowym gazem
ziemnym GZ-50.

Nalezy zaoferowac:

*  nowoczesne palniki samo-rekuperacyjne,
pozwalajgce na rdwnomierny rozktad temperatury
w komorze pieca

* jlos¢ palnikéw, ich moc jednostkowa oraz
rozmieszczenie w komorze spetniajgca wszystkie
wymagania stawiane w  niniejszym  zapytaniu,
gwarantujgce réwnomierne nagrzanie
Z wymaganymi predkosciami (50-150°C/h)
i okreSlonego wsadu (7300x1600x1500)
do wymaganej temperatury (1150°C).

= bezwzglednym wymogiem jest to, aby detale
w komorze pieca nagrzewaty sie rownomiernie
tj. wyklucza sie zjawisko miejscowych przegrzan,
posrednio od gorgcych spalin powstatych podczas
spalania gazu a nie przez bezposrednie dziatania na
nie ptomieni palnika,

= system grzejny pieca musi zapewniac regulacje
i kontrole wszystkich elementéw pracy
przewidzianych przez wytwérce pieca,

* instalacja gazowa pieca ma by¢ podtgczona do
zaktadowe] sieci  rozdzielczej gazu ziemnego
okreslonych w punkcie nr |.3 Paliwo pieca.

* powietrze potrzebne do spalania gazu ma byé
dostarczana do palnikdw w ilosci gwarantujgcej
predkos$¢ nagrzewania (50-150°C/h) dla okreslonego
wsadu (o wymiarach 7300 mm x 1600 mm x 1500mm
i wadze 5 + 12 Mg) do wymaganej temperatury
(1150°C).

10

Instalacja
elekiryczna pieca

Instalacja elektryczna pieca ma obejmowad:
» odbiorniki energii elekirycznej,
= elementy uktadu sterowania,
» czujniki umieszczone w piecu,
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Powyzsze ma zosta¢ dobrane przez Oferentdw do wymagan
zwigzanych ztemperaturg obrébki cieplnej, wielkoscig
komory pieca i masg wsadu.

Wymagania dla instalaciji elektrycznej pieca:
» napiecie zasilania sitowego: 400V 50 Hz, 3 fazy N + PE
» napiecie sterownicze: 24 VDC.

11

Podpory wsadu
pieca

Wsad bedzie uktadany w komorze pieca, na podporach
ktérych:
=  wysoko$¢ uzalezniona bedzie od zaproponowanego
przez Oferenta systemu grzejnego /ilosci
i rozmieszczenia palnikdw/,
* jlos¢ ma by¢ uzalezniona od zaproponowanej ilosci
widet w dedykowanym urzgdzeniu zatadunkowo-

roztadunkowym oraz dobrana dla wsadu
o wymiarach 7300 mm x 1600 mm x1500 mm i wadze
5+ 12 Mg

12

Miejsce
posadowienia pieca

Hala Oddziatu Wykanczalni Odlewdw w Hucie Matapanew
w Ozimku:
= obiekt oznaczony numerem: 56,
* nawa D hali; miedzy stupami: /13-13/ a /14 -14/
= doktadne miejsce planowanej lokalizacji pieca
i dedykowane] wanny  hartownicze] podano
na rysunku zatgczonym do niniejszego Zapytania
Ofertowego jako zatgcznik nr4 AiB

13

Konstrukcja
obudowy pieca

Wymagania dotyczgce konstrukcji budowy pieca:
= konstrukcja obudowy pieca wykonana
z ksztattownikéw stalowych pokrytych blachg,
= elementy stalowe stykajgce sie z wysokg temperaturg
(do temp. 1150°C) i narazone na korozyjne dziatanie
gorgcych gazdw nalezy wykona¢ ze stali
zarowytrzymatych,
»  konstrukcja drzwi:
v’ zamontowane wzdtuz dtuzszego boku pieca,
v' wykonane z blachy i ksztattownikow
stalowych,
v’ obrzeza drzwi narazone na bezposrednie,
destrukcyjne dziatanie wysokiej temperatury
(do 1150°C) - drzwi nalezy wykonac ze stali
zarowytrzymatych,
v otwieranie drzwi gwarantujgce spetnienie
wymogu transportu odlewdw z pieca do
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wanny i ich petnego zanurzenia w wannie
czasie maksymalnym: 45 sekund.

v nalezy zamontowac system awaryjnego
recznego otwierania drzwi w przypadku braku
napiecia/cisnienia mechanizmdw otwierania
drzwi pieca,

v drzwi w pozycji opuszczonej muszg byc
wyposazone w system ich doszczelniania do
obramowania celem wyeliminowania
niepozgdanego zjawiska wyptywu gorgcych
spalin poza obreb komory i utraty ciepta.

v nalezy zamontowac wytgcznik krahcowy
blokujgcy potozenie drzwi w  skrajnych
pozycjach.

w Scianach pieca majg by¢ zabudowane palniki

nie wchodzgce w przestrzen komory pieca,

= 7 komory grzewczej pieca ma by¢ wyprowadzona
instalacja odciggowa spalin,

* na piecu majg by¢é zamontowane pomosty
obstugowe pokryte antyposlizgowymi  kratami
pomostowymi;

= pomosty muszg posiadac¢  barierki  stalowe
o wysokosci: 110 cm; wejscie na pomost z pomocqg
drabinki o szerokosci szczebli minimum: 30 cm.

]

Wytozenie Scian i sklepienie komory pieca oraz drzwi
zatadunkowych ma by¢ wykonane jako:

= 7 materiatdw  termoizolacyjnych  witdknistych

dedykowanej charakterystyce prowadzonych

Wytozenie procesdw, fj. dostosowanych do predkosc
14 termoizolacyjne nagrzewania (50-150°C/h) dla okreslonego wsadu (o
Scian, sklepienia wymiarach 7300 mm x 1600 mm x 1500 mm i wadze 5
i drzwi pieca + 12 Mg) do wymaganej temperatury pracy (1150°C).
» rodzqj zastosowanego materiatu  izolacyjnego
jak igrubos¢ warstw izolacji ma by¢ dobrana
do maksymalne;j temperatury (11500°C)

prowadzonych w piecu procesow.

Budowa frzonu pieca:
= frzon staty,
15 Trzon pieca = wymurowany z betondw zaroodpornych
i podpory wsadu dostosowanych do predkos¢ nagrzewania (50-
150°C/h) dla okre$lonego wsadu (o wymiarach 7300
mm x 1600 mm x 1500 mm i wadze 5 + 12 Mg) do
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wymaganej temperatury pracy (1150°C),

podpory wsadu zabudowane na trzonie pieca,
podpory wsadu wymienne z betonu ogniotrwatego
lub ze stali zaroodpornej dostosowane do predkos$c
nagrzewania (50-150°C) dla okreSlonego  wsadu
(o wymiarach 7300 mm x 1600 mm x 1500 mm i wadze
5-12 Mg) do wymagane] temperatury pracy
(1150°C).

System

16 .
pieca

sterowania

System sterowania ma zapewnic:

kontrole parametréw  aktualnie  prowadzonych
proceséw technologicznych,

kontrole systemu zabezpieczen i blokad logicznych,
wizualizacje standw pracy i alarmow,

archiwizacje na nosniku magnetycznym danych
z zakonczonych proceséw technologicznych obrdbki
cieplnegj,

diagnostyke stanu elementéw sktadowych systemu
sterowania,

umozliwia¢ tworzenie raportéw o przebiegu procesu
i sytuacjach awaryjnych.

system  sterowania pieca ma byC  oparty
o programowalny  sterownik  logiczny, ktérego
zadaniem ma by readlizacja algorytmu sterowania
wprowadzonego do jego pamieci operacyjnej
w formie programu sterowniczego,

sterownik ma by¢ wyposazony w wymagang przez
aplikacje ilo$¢ pamieci operacyjnej oraz ilos¢ wejsc
i wyjs¢ cyfrowych i analogowych,

do wejs¢ sterownika majg by¢ podtgczone:

v' sygnaty potwierdzajgce prace mechanizmow
lub ich awarie czyli: styczniki, wytgczniki
kranhcowe, wytqgczniki silnikowe, regulatory
temperatury, czujniki a takze wprowadzane
przez-operatora pieca parametry procesowe
obrobki cieplnej itp.

do wyijs¢ sterownika majg by¢ podtgczone wszystkie
elementy wykonawcze systemu:

v’ cewki stycznikow i przekaznikdw
elektfromagnetycznych,

v elementy sygnalizaciji optycznej i akustyczne;.

sterownik cyklicznie w petli czasowej kontroluje stan
wejs¢ i na podstawie ich standw oraz realizujgc
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wprowadzony do jego pamieci w formie programu,
algorytm sterujgcy wyprowadza sygnaty wyjsciowe
sterujgce piecem,
dotykowy panel operatorski stuzgcy do
wprowadzania do uktadu sterowniczego wartosci
zadanych  przez operatora pieca  zgodnie
z wytycznymi zawartymi w kartach technologicznych
danej obrdbki,
panel sterujgcy podtgczony do programowalnego
sterownika logicznego ma umozliwia¢ zarzgdzanie
wszystkimi  funkcjami,  wizualizuje  stan  pracy
mechanizmow i obstuge alarmow,
w szafie sterowniczej ma by¢ zabudowany:

v' miernik z wyswietlaczem parametrow sieci,

v zespdt przyciskdw sterowniczych,

v’ zespot przetgcznikdw sterowniczych,

v’ zespot lampek sygnalizacyjnych i kontrolnych.

17 |Odcigg spalin

Spaliny powstajgce w procesie spalania gazu ziemnego
majg by<¢ odprowadzone zkomory pieca do komina
(emitera) stalowego o Srednicy DN 1500, figurujgcego
w zaktadowym wykazie emiterow pod numerem: 18,
znajdujgcego sie obok planowanego miejsca zabudowy
pieca. Lokalizacja komina pokazana w zatgczniku nr: 4A

W zwigzku z powyzszym

wymaga sie wykonania instalacji odprowadzajgcej
spaliny z komory pieca do komina / emitera /,
instalacja powinna by¢ wtgczona do komory pieca
w takim miejscu aby zapewni¢ wtasciwg cyrkulacje
spalin, ktére sq zrodtem ciepta do nagrzewania
odlewow.

Projekt wspétfinansowany przez Unie Europejska ze Srodkow Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwéj 2014-2020

Umowa nr POIR.01.01.01-00-0060/21




Fundusze

Europejskie
Inteligentny Rozwdj - Polsk

g Unia Europejska
RZfCZaI'JOSPOI'ta NcBR iy Europejski Fundusz -

Narodowe Centrum Badar i Rozwoju Rozwoju Regionalnego

Il |Zautomatyzowane widlowe urzgdzenie zatadunkowo -
roztadunkowe pieca majgce mozliwosé opuszczania
widet tadunkowych celem zanurzania wsadu w wannie
z czynnikiem chtodzgcym

Wymagane parametry techniczne:

Lp.

Parameir
techniczny

Opis

Typ urzgdzenia

Zautomatyzowane urzgdzenie zatadowczo - wytadowcze

ustawienie urzgdzenie w pozycji wyjsciowej dla
zatadowania odlewdw na widtach tadunkowych,
zatadunek odlewdw do nagrzania w komorze pieca
i utozenie go na podporach zabudowanych na
frzonie pieca,

wytadunek nagrzanych odlewdw z komory pieca,
dojazd z nagrzanymi odlewami nad wanne
chtodzgcq,

opuszczenie widet z odlewami ponizej poziomu wody
W wannie chodzgce]j celem ich szybkiego
schtodzenie,

wynurzenie  widet  ponad  poziom = czynnika
chtodniczego w wannie po ochtodzeniu odlewdw
celem ich roztadunku z widet.

Opis urzgdzenie

Urzgdzenie musi by¢ tak skonstruowane aby zapewnic
tqgczny czas:

wytadunku nagrzanych odlewdéw z komory pieca,
fransportu nad wanne chtodzgcg,

petnego zanurzenia odlewdw w kgpieli chtodzgce;j,
nie dtuzszy nizz 45 sekund liczgc od momentu
rozpoczecia otwierania drzwi komory pieca.

Parametry

W:

Urzgdzenie wykonane jako konstrukcja stalowa wyposazona

widty tadunkowe ktérych ilos¢ musi spetniac dwa
warunki:
v' dobrana do ilo$ci podpdr wsadu gdyz widty
podczas CZyNNOoSCi zatadunkowych
i wytadunkowych wchodzg w przestrzen
miedzy podporami,
v' stanowic sztywng i wytrzymata podpore dla
odlewdw o tgcznej masie do 12 -Mg,
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wielkosci wsadu o wymiarach:
- dtugosc: 7300 mm
- szeroko$¢: 1600 mm
- wysokos¢: 1500 mm

uniemozliwiajgcq odksztatcenie sie nagrzanych do
temp.1150°C detali z powodu ich wtasnej masy,

urzgdzenie na kierunku dojazdowym do pieca
ma poruszac sie po torze szynowym, dopuszcza sie
rozwigzanie z wsuwaniem ramy urzgdzenia pod piec
celem zmniejszenia wielkosci balastu,

trawersa z widtami tadunkowymi ma mie¢ mozliwos¢
wysuwania sie w kierunku frzonu po dojechaniu
do pieca celem zatadunku lub roztadunku oraz
opuszczania  sie  ponizej poziomu  czynnika
chtodniczego w wannie na gtebokos$¢ nie mniejszg
niz 1500 -mm powyzej gérnej warstwy maksymalnego
przewidzianego zapytaniem wsadu do obrébki
cieplnej. Trawersa z widtami ma wykonywac¢ na tej
gtebokosci ruchu oscylacyjne w doét i w gore
o 500 -mm celem zrywania poduszek parowych
tworzgcych sie na powierzchni  ochtadzanego
W wannie wsadu.

urzgdzenie musi by¢é wyposazone w  balast
o tak dobranej masie aby zapobiec mozliwosci
wykolejenia sie urzgdzenia obcigzonego odlewami.

Napedy

Napedy urzgdzenia:

naped jazdy urzgdzenia - mechaniczny
z wykorzystaniem silnikdw elektrycznych na falowniku,
podnoszenie i opuszczanie karety z  widtami
z zastosowaniem napeddw hydraulicznych - sitowniki
hydrauliczne,

ciecz hydrauliczng w tych uktadach ma stanowic
tfrudnopalna emulsja olejowa.

Napiecie zasilania
| napiecie
sterownicze

napiecie zasilania sitowego: 400V 50 Hz, 3fazy N + PE
napiecie sterownicze: 24 VDC

System
bezpieczenstwa

System zasilania elektrycznego urzgdzenia zatadunkowo-
roztadunkowego pieca musi byc:

wyposazony w uktad wykrywania przerw w dostawie
energii elektrycznej i automatycznego przetgczania
zasilania z  podstawowego (z  sieci  elekiro-
energetycznej) na alternatywne zasilanie awaryjne,
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e dostosowany do podpiecia do niej na state
alternatywnego zrodta energii elekirycznej - agregatu

prgdotworczego.
Zadaniem agregatu prgdotwoérczego bedzie awaryjne
zasilanie odbiornikow elektrycznych urzgdzenia

zatadunkowo-roztadunkowego w tym silnikdw napedowych
jazdy oraz siinikdw pomp hydraulicznych.

Dobdr i dostawa agregatu prgdotwdrczego nie wchodzi
w zakres niniejszego zadania. Zamawiajgcy dokona zakupu
agregatu prgdotwérczego ze Srodkdw witasnych poza
niniejszym zapytaniem ofertowym. W ramach niniejszego
zapytania ma zostac stworzona opisana  powyzej
infrastruktura  pozwalajgca  na  jego  podtgczenie
i prawidtowq wspotprace z systemem zasilania urzgdzenia.

Il {Wanna do chtodzenia nagrzanych odlewéw wyposazona
wraz urzgdzeniem chtodniczym czynnika chtodzgcego

Wymagane parametry techniczne:

Lp.

Parameir
techniczny

Opis

Wanna z czynnikiem
chtodzgcym

Wanna do chtodzenia nagrzanych do temp. 1150°C
odlewdw z szybkoscig krytyczng warunkujgcq utrzymanie
w odlewach struktury czysto austenityczne;.

Wanna ma by¢ wykonana jako konstrukcja spawana
z ksztattownikdw i blach stalowych ze stali konstrukcyjnej
tworzgcych sztywng i wytrzymatqg konstrukcje i wyposazona
w:

» instalacje rurowg DN80 do napetnienia wodq,

» instalacje rurowq przelewowaq,

» instalacje rurowq spustowaq,

» instalacje obiegu chtodniczego wody.

Kazda z w/w instalacji - poza instalacjg przelewowq - ma by¢
wyposazona w  armature  zaporowaq, manometry
i termometry.
Rurociggi wykonane z rur instalacyjnych.
Wanna ma by¢ podtgczona do:
»  zaoktadowej sieci wody technologicznej (napetnienie
wanny), Srednica rurociggu wody technologiczne;:
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DN80

» zaktadowej sieci  kanalizacyjnej  (spust  wody
iprzelew).  Srednica  podziemnego  rurociggu
kanalizacyjnego: DN250

2 Czynnik chtodzgcy |Woda
Hala Oddziatu Wykanczalni Odlewéw w Hucie Matapanew
w Ozimku.
Wanna chtodzgca ma by¢ zamontowana w istniejgcym,
podziemnym, otwartym zbiorniku zelbetowym, ktéry pozostat
na hali po zdemontowanej z jego wnetrza zuzyte] wanny
hartowniczej. Doktadne miejsce planowanej lokalizacii
pieca idedykowanej wanny hartowniczej podano na
rysunku zatgczonym do niniejszego Zapytania Ofertowego
jako zatgcznik nr 4A i 4B.
Wymiary zbiornika /kesonu/ zelbetowego istniejgcego na
terenie Zamawiajgcego:
Miejsce = szeroko$¢: 4500 mm
3 posadowienie = dtugosc: 8900 mm
wanny = gtebokos¢: 5000 mm
Wymiary zaoferowanej stalowej wanny hartowniczej muszq:
= uwzglednia¢ ograniczenia wynikajgce z  w/w
wymiardw  zbiornika zelbetowego istniejgcego
U Zamawiajgcego,

» umozliwia¢ chtodzenie wsadu o maksymalnych
wymiarach zatozonych w niniejszym zapytaniu
ofertowym:

- dtugosc: 7300 mm
- szeroko$c¢: 1600 mm
- wysoko$c: 1500 mm
- masa w zakresie: 5 + 12 Mg.
Temperatura wody chtodzgce;:
= przed rozpoczeciem chtodzenia odlewow
Temperatura maksymalnie 25°C,
4 czynnika * po zakonczeniu chtodzenia odlewdw nie wyzsza niz :
chtodniczego 45°C,

» dopuszczalny, maksymalny przyrost temperatury: AT =

200C .
Systemm  mieszania|Dla zapewnienia prawidtowego przebiegu procesu
5 Srodka chtodzenia odlewdw woda chtodzgca nie moze byc
chtodzgcego statyczna ale musi by¢ wprawiona w ruch. Wprawiona
w wannie w ruch wirowy woda chtodzgca ma zrywac otoczki parowe
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tworzqce sie wokdt powierzchni chtodzonych odlewow
i wyréwnac temperature wody w catej objetosci wanny.
W  zwigzku z powyzszym nalezy zamontowac system
mieszania srodka chtodzgcego opartego na:

= pompach wirowych zapewnigjgcych intensywny

ruch cieczy.

Zamawigjgcy wymaga wykonania trzech poziomow
mieszania wody na wysokosci :

= poziom | na wysokosci: /4 wysokosci wanny,

=  poziom Il na wysokosci: 2 wysokosci wanny,

= poziom lll na wysokosci: % wysokosci wanny.
Alternatywnie dla mieszania przy uzyciu pomp zamawiajgcy
dopuszcza mieszadta mechaniczne, ktére muszg byc
umieszczone na dwoch przeciwlegtych bokach wanny.

= wanna ma by¢ wyposazona w kosz z blachy
perforowanej lub siatki stalowej w ktorym bedzie
Zbierata sie zendra powstajgca jako produkt
utlenienie sie staliwa,

»  kosz ma by¢ wyposazony w uszy, z pomocqg ktérych
przy uzyciu suwnic mozna go bedzie wyciggngc
z wanny celem oprdznienia.

Usuwanie zendry
z dna wanny

= system chtodzenia wody w wannie ma zapewniac
uzyskanie temperatury wyjsciowej wody przed
procesem chtodzenie odlewdw na poziomie: nie
wiecej niz 25°C, ma by¢ oparty o zamontowang
chtodnie wyposazong w dobrany do jej wydajnosci
podchtodniowy zbiornik wody.
= System ma zawierac¢ nastepujgce elementy:
v' zasilanie wody
System chtodzenia przelew
czynnika spust
7 chtodniczego / instalacje obiegu wody:
wody / - nagrzanej
w wannie - schtodzonej
v system podgrzewania wody w  okresie
zimowym do temperatury: ~ 4°C , co powinno
zabezpieczyc chtodnie przed iej
zamarznieciem w okresie bezczynnosci gdy
nie bedzie prowadzito sie  procesdw
przesycania odlewow.
= System chtodniczy wody w wannie ma by¢ tak
zbudowany, aby zapewnic jej temperature wyjsciowq

ASRNIRN
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do procesu chtodzenia na poziomie: maximum 25°C
przy zatozeniu czestotliwosci prowadzenia procesu
chtodzenia odlewdéw na poziomie: 1 - cykl / 24 -
godziny.

Obieg chtodzenie

Zadaniem tego obiegu wodnego jest cyrkulacja wody na linii
wanna chtodzgca - chtodnia
Obieg oparty ma by¢ na stacji pomp sktadajgcej sie z:

= kolektora wody nagrzanej

= kolektora wody schtodzonej

=  pomp wirowych / zasadnicza + rezerwowa /

= armatury: zawory odcinajgce, zawory zwrotne,

elektryczna

8 czynnika manometry, termometry, filtry siatkowe
chtodzgcego . .
= orurowania na odcinku:
v' wanna chtodzgca - kolektor wody nagrzanej
Nna ssaniu pomp,
v' pompa - chtodnia wyparna,
v chtodnia wyparna -  kolektor  wody
schtodzone;.
Instalacja elektryczna wanny i chtodni wyparnej obejmuije:
» odbiorniki energii elekirycznej,
* elementy sterowania,
= czujniki umieszczone w wannie i w zbiorniku chtodni,
Elementy instalaciji elektrycznej:
» szafa sitowa / sterownicza
= czujniki temperatury wody chtodzgcej w wannie
. i w zbiorniku chtodni,
Instalacja . . .. .
9 = pompa systemu mieszania i cyrkulacji czynnika

chtodniczego w wannie

= silnik wentylatora chtodni

» grzatka systemu dogrzewania wody w zbiorniku pod
chtodnig w okresie zimowym

» standardowe elementy takie jok: przewody
zasilajgce, przewody sterownicze, puUszKi
przytgczeniowe itp.

» napiecie zasilania sitowego: 400V 50 Hz, 3 fazy N + PE

* napiecie sterownicze: 24 VDC

Preferowana kolorystyka elementéw (nie ma wptywu na wybor oferty):
1. kolorystyka urzgdzen technologicznych - jednolity kolor wszystkich urzgdzen:
zielony, ciemno niebieski lub czerwony

2. rurociqggi instalaciji

sprezonego powietrza i zbiornik powietrza kolor -

jasnoniebieski: RAL 5012
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rurociqgi instalaciji gazowej - kolor z6tty: RAL 1016
rurociqgi instalacji hydraulicznej — kolor brgzowy: RAL 8008
barierki ochronne BHP — kolor z6tty: RAL1021

rurociqgi instalacji wodnej kolor zielony: RAL 6032

Wymagane warunki gwarancji:

Warunki gwarancji bedqg ujete w odrebnej umowie gwarancii.

Ponizszy zakres gwarancji ma charakter warunkdw minimalnych, ktére znajdg
odzwierciedlenie w odrebnej umowie.

1.

2.

Minimalny wymagany okres gwarancji: 24 miesigce liczgc od momentu
zrealizowania catego przedmiotu umowy..
Zamawiajgcy wymaga, aby oczekiwane w ramach niniejszego zapytania
ofertowego elementy zostaty wykonane przez Oferenta prawidtowo, zgodnie
z wymaganiami okreSlonymi w zapytaniu ofertowym a takze zgodnie
z najlepszg wiedzg Oferenta, aktualnie obowigzujgcymi zasadami wiedzy
technicznej oraz obowigzujgcymi przepisami prawa w tym stosujgcymi sie
z Polskimi Normami.
Oferent przyjmuje na siebie wszelkg odpowiedzialnos¢ za wady wykonania,
materiatdw i urzgdzen powstate na skutek niezachowania ktéregokolwiek
z obowigzkdw okresSlonych w punkcie 1 i gwarantuje sprawne uzytkowanie
i dziatanie przedmiotu niniejszego zapytania.
W ramach gwarancji Oferent zobowigzany bedzie do nieodptatnego
usuwania vjawnionych wad, lub dostarczenia rzeczy wolnych od wad, oraz do
wykonywania przeglgddéw gwarancyjnych.
Gwarancja obejmie wady ujawnione po odbiorze kohcowym, zgtoszone przez
Zamawiajgcego listem poleconym lub pocztg elektroniczng (gdzie powyzsze
sposoby komunikacji sg rownowazne).
Jezeli z powodu nieusuniecia w wyznaczonym terminie wad, ktdre ujawniqg sie
w okresie gwarancji, wystgpig udokumentowane szkody poniesione przez
Zamawiajgcego lub osoby trzecie, Oferent poniesie wszelkie koszty zwigzane
z naprawq tych szkdéd lub pokryje wysokose tych szkdd.
Zamawiajgcy okresla nastepujgce terminy usuwania usterek, wad i awarii:
— Usterka: nie powoduje zatrzymania maszyny, nie wymaga wizyty
serwisu,
*  mozliwos¢ usuniecia przez modem lub telefon w ciggu 8 godzin
od chwili zgtoszenia Oferentowi;

— Wada: wymaga wymiany lub naprawy czesci, mozliwos¢ usuniecia
W sposob tymczasowy i umozliwiajgcy dalszg prace maszyny
» jezeli wada zagraza zyciu, zdrowiu lub bezpieczenhstwu
uzytkownikdéw lub nieusuniecie wady uniemozliwia prowadzenie
dziatalnosci produkcyjnej Zamawiajgcego nie pdzniej niz w ciggu
24 godzin od chwili zgtoszenia.
W przypadku gdy usuniecie wady z przyczyn technicznych jest
w tym terminie niemozliwe, w terminie tym Oferent bedzie
zobowigzany wykona¢ wszelkie prace zabezpieczajgce
(tymczasowe) tak, aby wyeliminowaé zagrozenie zycia, zdrowia
lub zapewni¢ bezpieczehstwo uzytkownikow jak rowniez
umozliwi¢ prowadzenie dziatalnosci produkcyjnej,
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= w pozostatych przypadkach terminy usuniecia wad bedqg
ustalane w zaleznosci od czasu niezbednego na usuniecie wad
ze wzgleddw technicznych i technologicznych.
— Awaria: catkowicie uniemozliwia prace maszyny. Czas usuniecia do 7
dni roboczych od chwili zgtoszenia Wykonawcy / Gwarantowi.

Jezeli w wykonaniu obowiqgzkdéw z tytutu gwarancii, Oferent dokona wymiany
urzgdzenia na nowe, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczenia
nowego urzgdzenia.

Termin gwarancji ulega przedtuzeniu o czas, w ciggu ktérego Zamawiajgcy
w skutek wady, nie mogt z tego przedmiotu korzystac zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Jezeli warunki gwarancji udzielonej przez producenta (albo sprzedawce, albo
importera) materiatdw lub urzgdzen przewidujg dtuzszg gwarancje niz
gwarancja udzielona przez Oferenta, obowiqzuje dtuzszy okres gwarancii.
Podczas obowigzywania okresu gwarancji wszelkie koszty dojozdu oraz
zakwaterowania zwigzane z ustugami gwarancyjnymi bedq pokryte przez
Oferenta.

Zatgcznik do umowy realizacji niniejszego zapytania ofertowego bedzie stanowit:

1.

Wykaz czesci szybko zuzywajgcych sie z gwarancjg dostepnosci na rynku
iw czasie 10 lat zawiergjgcy informacje dotyczgce nazwy urzgdzenia
wchodzgcego w  zakres  zamdwienia, nazwy  czesci, numeru
katalogowego/indexu, sztuk na komplet, RESURS, Producent czesci lub
podzespotdw,

Wykaz czesci wykluczonych z Gwarancji po okresie 24 miesiecznej gwaranciji
zawierajgcy informacje dotyczqgce nazwy urzgdzenia wchodzgcego w zakres
zamowienia, nazwy czesci, numeru katalogowego/indexu, sztuk na komplet,
Producent czesci lub podzespotdw,

Wymagane warunki serwisu:

1.

2.

Czas reakcji na zgtoszenie wady wymagajgcej przyjazdu serwisu dla jej
usuniecia do 24h.
Zdalna diagnostyka pracy urzqdzen.

Dodatkowe informacje dotyczqce przedmiotu zamoéwienia:

1.

Zamawiajgcy rekomenduje aby Oferenci dokonali wizji lokalnej w Hucie
Matapanew Sp. z 0.0. w Ozimku, w trakcie trwania Ogtoszenia w Bazie
Konkurencyjnosci, w miejscu planowanej lokalizacji prototypu instalacii
demonstracyjnej na Oddziale Wykanczalni - obiekt 56 celem zapoznania sie
z nastepujgcymi  utrudnieniami, ktére Oferent bedzie musiat uwzglednic
sporzqdzajgc oferte:
= oferowany prototyp instalacji demonstracyjnej nie moze wchodzi¢
w kolizie zistniejgcg w okolicach miejsca planowane] zabudowy
infrastrukturg produkcyjng i energetyczng
= inwestycja bedzie prowadzona w czynnej hali produkcyjnej, a dostawy
i montaz elementéw prototypu instalacji demonstracyjnej bedg musiaty
by¢ prowadzone tak, aby nie zaktocic biezgcej produkcji Huty,
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2. Prototyp instalacji demonstracyjnej ma by¢ zbudowany wg zasad ergonomii

iby¢c wyposazony w niezbedne urzgdzenia i wyposazenia stuzqce
bezpieczenstwu i chronigce przed zagrozeniami zgodnie z Dyrektywqg
Maszynowq 2006/42/WE
Zamawiajgcy wymaga, aby dostarczone elementy prototypu instalacii
demonstracyjnej byty obstugiwane przez maksimum 2 - zatrudnionych do tego
celu pracownikéw produkcyjnych.
Zamawiajgcy informuje, iz bedzie wykonywat okresowe monitoringi postepu
realizacji prac w trakcie produkcji elementow do budowy prototypu instalacji
demonstracyjnej. Monitoring bedzie realizowany po wczesniejszym mailowym
lub pisemnym powiadomieniu Oferenta o tym fakcie. Zawiadomienie zostanie
przekazane w terminie minimum 3 dni roboczych przed planowang wizytq.
Monitoring bedzie realizowany w miejscu wykonywania elementéw do
prototypu instalacji demonstracyjne;.
Odbiodr kohcowy urzgdzenia poprzedzony bedzie wykonaniem catego cyklu
procesu obrébki cieplnej wg zadanych parametrow dla  wsadu
o maksymalnych wymiarach i ciezarze okreslonym zapytaniem:
= Zatadunek wsadu z wykorzystaniem zautomatyzowanego widtowego
urzgdzenia zatadunkowo-wytadowczego,
= Nagrzewanie wsadu do temp. 600° C z predkoscig 150°C/h
=  Wyrdwnanie temperatury i wygrzewanie w temp 600 °C przez 1h
= Nagrzewanie do temperatury 800 °C z predkoscig 100°C/h
= Wyrodwnanie temperatury i wygrzewanie w temp 800°C przez 1h
Z utrzymaniem tolerancji +/- 10°C,
* Nagrzewanie wsadu do temp. 1150 °C z predkoscig 50°C/h
=  Wyrownanie temperatury i wytrzymanie w temperaturze 1150 °C przez
2h z utrzymaniem tolerancji +/- 10°C,
=  Obnizenie temperatury wsadu do 1080°C z predkoscig max 70°C/h,
wyréwnanie temperatury i przetrzymanie wsadu przez é6h z utrzymaniem
toleranciji temperatury w piecu +/-10°C,
= Chtodzenie w wodzie wsadu z  wykorzystaniem — wanny
i zautomatyzowanego  widtowego urzqgdzenia zatadunkowo @ -
wytadowczego z spetnieniem kryteridéw zapytania ofertowego czyli:

v' transport nagrzanego wsadu (odlewdéw) z komory pieca do
wanny nie dtuzszy niz 45 sekund liczgc od momentu rozpoczecia
otwierania drzwi komory pieca do petnego zanurzenia,

v temperatura wody poczatku procesu max 25°C

v’ temperatura wody na koniec procesu chtodzenia wsadu max
450C

6. Na etapie koncowego odbioru przedmiotu zamodwienia, Oferent jest

zobowigzany przekazac¢ Zamawiajgcemu:
= karty katalogowe zabudowanych podzespotdw elektronicznych
i mechanicznych,
= dokumentacje techniczno-ruchowq (DTR) wszystkich urzgdzen,
» deklaracje zgodnosci CE na wykonane prace,
»  wymagane przepisami atesty i certyfikaty,
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= dopuszczenie UDT dla ciSnieniowych  urzgdzeh  transportu

pneumatycznego,
= dopuszczenie UDT dla urzgdzen dzwigowych jesli takie bedqg
zaoferowane.

7. Dostawa Elementdw do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej bedzie
dokonywana na koszt Wybranego Oferenta na adres siedziby Zamawiajgcego,
DDP Incoterms 2020.

Termin realizacji zaméwienia i odbioru prac:
Zamdwienie ma zostac zrealizowane w terminie nieprzekraczajgcym: 15.10.2023 r.

Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania specyfikacji okreSlone w niniejszym
zapytaniu ofertowym oraz obejmowac wszelkie koszty jakie poniesie Dostawca z tytutu
nalezytej oraz zgodnej z obowigzujgcymi przepisami realizacji przedmiotu

zamowienia.

Ptatnos$¢ za dostawe przedmiotu zamdwienia zostanie uregulowana wg ponizszych
zatozen:
a. Transza nr 1 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie do
14 dni po podpisaniu Umowy na podstawie prawidtowo wystawionej faktury.
b. Transza nr 2 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie do
14 dni po zgtoszeniu gotowosci do wysytki urzadzen (przed dostawq) wszystkich
elementéw do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej objetych
niniejszym zapytaniem ofertowym na podstawie prawidtowo wystawionej
faktury.
c. Transza nr 3 o wartosci 30% oferowanej ceny zostanie zaptacona w terminie do
14 dni po montazu i uruchomieniu wszystkich elementédw do budowy prototypu
instalacji demonstracyjnej objetych niniejszym zapytaniem oferfowym na
podstawie prawidtowo wystawionej faktury.
d. Rozliczenie kohcowe o wartoéci 10% oferowanej ceny zostanie zaptacone
w terminie do 14 dni po osiggnieciu wymaganych parametréow pracy, nie
pozniej niz 3 miesigce liczgc od daty montazu i uruchomienia ostatniego
elementu objetego niniejszym zapytaniem ofertowym na podstawie
prawidtowo wystawionej faktury.

Przy czym do czasu dostawy przedmiotu zamdwienia i odebrania przez
Zamawigjgcego, Zamawigjgcy zachowuje prawo roszczenia zwrotu catosci
wptaconych Srodkéw w przypadku opdznienia w redlizacji lub dostarczenia
przedmiotu umowy niezgodnego z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajgcego.
Wraz z Umowqg, wybrany Oferent, bedzie zobowigzany do ztozenia o$wiadczenia
dotyczgcego powyzszego zobowigzania w postaci gwarancji zwrotu zaliczki.

Zamawiajgcy informuje, iz w terminie 5 tygodni od daty podpisania Umowy, Oferent
bedzie  zobowigzany do  przedstawienia  Zamawigjgcemu,  uzgodniony
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z Zamawiajgcym projekt (layout wykonawczy) posadowienia elementdw do budowy
prototypu instalacji demonstracyjnej w miejscu planowanej inwestyciji.

VIll. Miejsce realizacji zamowienia
Huta Matapanew Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 1, 46-040 Ozimek

IX.  Warunki udziatu w postepowaniu i opis sposobu dokonywania ich oceny
O udzielenie zamdwienia mogg ubiegac sie Oferenci, ktdrzy spetniajg nastepujgce
warunki:

a.

b.

Znajdujg sie w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajgcej
realizacje umowy;

Nie podlegajg wykluczeniu, tj. nie otwarto wobec nich likwidacji i nie
ogtoszono upadtosci,

Zgadzajqg sie ze wszystkimi wymaganiami niniejszego postepowania.
Posiadajg wiedze i dosSwiadczenie w readlizacji zlecen o podobnym zakresie
jak objety przedmiotem zamdwienia, tj. w okresie ostatnich 12 lat, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy w tym okresie, przed terminem sktadania
ofert, wykonat podobne dostawy wraz z posadowieniem i uruchomieniem co
najmniej dwdéch podobnych elementdw, tj. stanowisk do obrébki cieplinej -
przesycania odlewow.

Do oferty nalezy dotgczy¢ dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie
ustug, przy czym dowodami, o ktérych mowa, sqg referencje bgdz inne
dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byty
wykonywane [np. umowa z Zamawiajgcym wraz z protokotem odbioru],
a jezeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze Oferent nie jest
w stanie uzyska¢ tych dokumentédw - odwiadczenie Wykonawcy. Aby
Zamawiajgcy uznat, iz Oferent spetnia powyzsze kryterium, niezbedne jest
wskazanie w treSci dotgczonych dokumentdw zakresu ustugi, w tym
wskazania dostarczonych elementéw, termin redlizacji zlecenia oraz
Zamawiajgcego/Nabywce.

Ocena spetnienia warunkdw nastgpi wedtug formuty ,,spetnia/nie spetnia.

Termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni od ostatecznego terminu sktadania ofert.
Oferent samodzielnie lub na wniosek Zamawigjgcego moze przedtuzy¢ termin
zwigzania ofertq, z tym, ze zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed
uptywem terminu zwigzania ofertqg, zwrdcic sie do wykonawcdw o wyrazenie zgody
na przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres, nie dtuzszy jednak niz 20 dni.
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Kryterium wyboru najkorzystniejszej oferty:
Zamawiajgcy dokona oceny ofert, ktére nie zostaty odrzucone, na podstawie
nastepujgcych kryteriow oceny ofert:

a. Cena netto (waga kryterium: 85%)

Cena musi uwzgledniac wszystkie wymagania specyfikacji okreslonej w formularzu
ofertowym oraz obejmowac wszelkie koszty, jakie poniesienie Wykonawca z tytutu
nalezytej oraz zgodnej z obowigzujgcymi przepisami realizacji przedmiotu zamdwienia
oraz bedzie uwzgledniata takze ewentualne upusty i rabaty zastosowane przez
Wykonawce.

Sposdéb wyliczania punktéw w ramach kryterium Cena netto:

C= Cn
" Cob

x[85]

gdzie:
— C - liczba punktdéw przyznanych Wykonawcy za zaoferowanqg cene,
— Cn-nqgjnizsza zaoferowana cena w postepowaniu,

— Cos — cena zaoferowana w ofercie badane;.

Kohcowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokrgglony do dwdch miejsc po
przecinku.
Oferent za kryterium ,,cena netto” moze uzyskac maksymalnie 85 punktow.

b. Okres obowigzywania gwarancji (waga kryterium: 15%)

Sposdb wyliczania punktéw w ramach kryterium Gwarancja:

- GrGr:lxx[I's]
gdzie:
— G - liczba punktéw przyznanych Wykonawcy za zaoferowany okres
gwaranciji
— Gn - gwarancja zaoferowana w ofercie badanej
— Gmax  — najdtuzsza gwarancja zaoferowana przez Oferenta

w postepowaniu

Warunek: Jezeli Gn = Gmax = 24 -miesigce za kryterium
przyznawane jest zero punktow.

Kohcowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokrgglony do dwdch miejsc po
przecinku.
Oferent za kryterium ,,gwarancja” moze uzyska¢ maksymalnie 15 punktow:
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zostanie udzielone Oferentowi, ktérego oferta nie bedzie

podlegac odrzuceniu iw wyniku oceny zajmie najwyzsze miejsce wedtug liczby
otrzymanych punktow.

Xl. Termin, miejsce i sposob ztozenia oferty
Termin sktadania ofert: do konca dnia 17.10.2022 r.
1. Wymagane do ztozenia dokumenty:

a.

p.
C.

Oferta przygotowana na wzorze zatgczonym do niniejszego
zapytania ofertowego (Zatgcznik nr 1)

Oswiadczenie o braku powigzan z Zamawiajgcym (Zatgcznik nr 2)
Dokumenty potwierdzajgce spetnienie kryterium w zakresie wiedzy
i doSwiadczenia. Do oferty nalezy dotgczy¢ dokumenty
potwierdzajgce nalezyte wykonanie ustug, przy czym dowodami,
o ktérych mowa, sqg referencje bqdz inne dokumenty wystawione
przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy byty wykonywane [np.
umowa z Zamawiajgcym wraz z protokotem odbioru], a jezeli
z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze Oferent nie jest
w stanie uzyskac tych dokumentéw - oswiadczenie Wykonawcy. Aby
Zamawiajgcy uznat, iz Oferent spetnia powyzsze kryterium,
niezbedne jest wskazanie w fre$ci dotgczonych dokumentdw zakresu
ustugi, w tym wskazania dostarczonych elementdw, termin realizacji
Zlecenia oraz Zamawiajgcego/Nabywce.

2. Powyzsze dokumenty nalezy:

a.

przesyta¢ przesta¢ pocztqg elektroniczng (skan podpisanych
dokumentéw lub  dokumenty podpisane elekironicznie) do
17.10.2022 r. na adres: mailowy: projekt@malapanew.pl lub

przesta¢ za posrednictwem modutu  Oferty w  serwisie
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

do 17.10.2022r. lub

przesta¢ oryginat operatorem pocztowym lub kurierem, lub
dostarczy¢ osobiscie w zaklejonej kopercie z dopiskiem ,,Zapytanie nr
11/2022" na adres: Huta Matapanew Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 1, 46-
040 Ozimek do 17.10.2022 r. w godzinach pracy biura: 6:30 — 14:30

3. Oferta powinna by¢ podpisana zgodnie z reprezentacjg wynikajgcg
z dokumentu rejestrowego. O ile prawo do reprezentowania Oferenta nie
wynika wprost z dokumentu rejestrowego, wraz z ofertqg nalezy przedtozy¢
stosowne petnomocnictwo do ztozenia oferty.

4. Cena w ztozonej ofercie moze by¢ wyrazona takze w USD, EUR lub GBP.
W takim przypadku, Zamawiajgcy dokona przeliczenia ceny na ztote polskie
(PLN) wedtug sredniego kursu NBP z dnia ogtoszenia zapytania ofertowego.

5. Zamawiajgcy informuje, iz warto§¢ umowy na redlizacje zlecenia zostanie
okreSlona w walucie polskiej, tj. ztotych polskich zgodnie z przeliczeniem
ceny na ztote polskie (PLN) wedtug sredniego kursu NBP z dnia ogtoszenia
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10.

12.

14.

zapytania oferfowego. OkreSlona w ten sposdb wartos¢ bedzie
maksymalng ceng nalezng Oferentowi, ktéry ztozy najkorzystniejszg oferte.
Termin  wptywu oferty to godzina wptywu na serwer pocztowy
Zamawiajgcego lub godzina wptywu na modut Oferty w serwisie Baza
Konkurencyjnosci lub godzina wptywu do Zamawigjgcego na adres
wskazany w punkcie IX 2. c. niniejszego zapytania.

Oferty ztozone po terminie sktadania ofert zostang przez Zamawiajgcego
odrzucone i nie bedq poddane ocenie.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do wezwania Oferentow do
uzupetnien/wyjasnien, w tym takze w przypadku ztozenia oferty na
niewtasciwym formularzu.

Umowa z Oferentem, ktéry ztozy najkorzystniejszqg oferte, zostanie podpisana
w terminie do 3 tygodni od opublikowania rozstrzygniecia niniejszego
postepowania w Bazie Konkurencyjnosci

Umowa z Oferentem, ktéry ztozy najkorzystniejszqg oferte, zostanie podpisana
W miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

.Ze wzgledu na zakres udostepnianych informacji, Oferent, ktéry ztozy

najkorzystniejszg oferte, bedzie zobowigzany do podpisania umowy
o zachowaniu poufnosci, ktérej tre$¢ stanowi zatgcznik nr 3do niniejszego
zapytania.

Zamawiajgcy informuje, iz o ile zakres umowy nie wynika wprost z niniejszego
zapytania ofertowego, tre$¢ i warunki umowy z Oferentem, ktéry ztozy
najkorzystniejsza oferte, bedzie podlegat indywidualnym ustaleniom
z wybranym Oferentem.

. Zamawigjgcy wymaga, aby na dzien podpisania umowy, wybrany

w postepowaniu Oferent przedstawit nastepujgce dokumenty, ktére bedqg
stanowity zatgczniki do Umowy:

a. Harmonogram prac produkcji, montazu i uruchomienia elementéw
do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej — stanowiska do
obrobki cieplnej - przesycania odlewdw,

Zamawiajgcy informuje, iz w terminie 5 tygodni od daty podpisania Umowy,
Oferent bedzie zobowigzany do przedstawienia Zamawigjgcemu,
uzgodnionego  zZamawiajgcym  projektu (layout  wykonawczy)
posadowienia Elementdéw do budowy prototypu instalacji demonstracyjnej
w miejscu planowanej inwestycii.

Negocjacje

Zamawiajgcy zastrzega mozliwosS¢ podjecia negocjacii z oferentem, ktérego Oferta
zostanie uznana za najkorzystniejszq zgodnie z kryteriami okre$lonymi w punkcie X.

Negocjacje zostang przeprowadzone w sposéb ustny w formie spotkania
stacjonarnego w siedzibie Zamawiajgcego lub spotkania on-line z wykorzystaniem
powszechnie dostepnych kanatéw komunikacyjnych. Przeprowadzenie negocjacii
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oraz tre$¢ rozmdw zostang udokumentowane protokotem podpisanym przez kazdg
ze stron.

Negocjacje zostang przeprowadzone w terminie nie pdzniejszym niz 5 dni roboczych
od dnia rozstrzygniecia postepowania opublikowanego w Bazie Konkurencyjnosci.

Negocjacjami objete bedqg te aspekty oferty, ktére podlegaty ocenie w ramach
kryteridw okreslonych w punkcie X niniejszego postepowania.

Wykluczenia z vdziatu w postepowaniu

Zamawiajgcy wykluczy Wykonawce, ktory jest powigzany z Zamawiajgcym

osobowo lub kapitatowo.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy Zamawigjgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
Zamawigjgcego Czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a Wykonawcq, polegajgce w szczegdinosci na:

a. uczestniczeniu w spoétce jako wspdinik spdtki cywilnej lub  spotki
osobowej;

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatdw lub akcji;

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego,
prokurenta, petnomocnika;

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii proste], pokrewienstwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

Zamawiajgcy, w celu potwierdzenia braku powigzan osobowych Ilub
kapitatowych, wymaga przedtozenia przez Wykonawce oswiadczenia (wzor
oSwiadczenia stanowi Zatgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego).

Imiany umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie

zamowienia
Zmiany umowy zawarte] w wyniku przeprowadzonego niniejszego postepowania sq
mozliwe pod warunkiem, ze nie wptyng one negatywnie na realizacje przedmiotu
umowy oraz sq dopuszczalne zgodnie z Wytycznymi Ministra Inwestycji i Rozwoju
w zakresie kwalifikowalnosci wydatkdw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spdjnosci na lata
2014-2020 z dnia 21.12.2020 .
Jakakolwiek umowa zawarta w konsekwencji niniejszego Zapytania ofertowego,
powinna by¢ wynikiem negocjacji i wzajemnej akceptacji warunkéw umowy
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcqg, w tym m.in. w zakresie terminu realizaciji
zamowienia, wtasnosci intelektualnej, poufnosci, wyboru prawa, ewentualnego
odszkodowania z ftytutu roszczen oséb frzecich pomiedzy Zamawiajgcym
a Wykonawcg,.
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Zamawiajgcy przewiduje mozliwo$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy
w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru wykonawcy,
w nastepujgcym zakresie:

1. Rozwigzania umowy, bez regresu odszkodowawczego ze strony
Wykonawcy, jezeli z Zamawiajgcym zostanie rozwigzana umowad
o dofinansowanie projektu przez Instytucje Posredniczgcaq.

2. Imiany harmonogramu realizacji umowy wynikajgcej z postanowien
umowy Zamawiajgcego z Instytucjg udzielajgcq wsparcia, jezeli umowa
ta zostata zmieniona po udzieleniu zamowienia.

3. Zmiana istotnych postanowien umowy w stosunku do tresci oferty jest
dopuszczalna w sytuacji, gdy nie byta mozliwa do przewidzenia na
etapie podpisywania umowy.

4. Przesuniecie terminu wykonania przedmiotu zamowienia w przypadku,
jesli wystgpi zdarzenie zewnetrzne, niemozliwe do przewidzenia (,,sita
wyzsza”), w wyniku ktérego nie bedzie mozliwe dotrzymanie
pierwotnego terminu wykonania przedmiotu zamdwienia.

5. Imiany w umowie mogqg zosta¢ dokonane, jesli nastgpi na tyle istotna
zmiana w procesie readlizacji przedmiotu zamodwienia (np. kwestie
zwigzane z tahcuchem dostaw), ze realizacja umowy nie bedzie mogta
sie odby¢ zgodnie z pierwotng propozycjg, a zmian tych nie dato sie
przewidzie¢ w momencie zawarcia umowy.

Ponadto dokonanie zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty
wskazane jest w szczegdlnosci, gdy:

1. nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepisdw prawa
w zakresie majgcym wptyw na realizacje przedmiotu umowy;

2. wynikng rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktérych nie mozna
usung¢ w inny sposdb, a zmiana bedzie umozliwiac usuniecie
rozbieznosci i doprecyzowanie Umowy w celu jednoznacznej
interpretacii jej postanowien przez Strony.

Sposéb porozumiewania sie Zamawiajgcego z Wykonawcami
Pytania nalezy kierowac¢ do: Andrzej Rak.; adres e-mail: arak@malapanew.pl

Wykonawcy mogg zwracac sie do Zamawigjgcego o wyjasnienia dotyczgce
watpliwosci zwigzanych z tre$cig niniejszego Zapytania ofertowego oraz sposobem
przygotowania i ztozenia ofert.

Tres¢ pytan dotyczgcych Zapytania ofertowego wraz z  wyjasnieniami
Zamawiajgcego zostanie opublikowana w Bazie konkurencyjnosci.

Informacje dodatkowe
1. Zamawigjgcy wybierze jedng najkorzystniejszg sposrdd ztozonych  ofert
spetniajgcych warunki udziatu w postepowaniu o udzielenie zamodwienia.
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Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania
ofertowego. Jezeli zmiany bedg mogty miec istotny wptyw na sktadane
w postepowaniu oferty, Zamawiajgcy przedtuzy termin sktadania ofert. Informacja
O zmianach zostanie umieszczona tak jak ogtoszenie, na stronie:
http://www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl.

W przypadku, gdy wybrany Wykonawca odstgpi od podpisania umowy
Zamawiajgcy moze podpisaé umowe z kolejnym Wykonawcq, ktory
w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe
punktow.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania o udzielenie
zamowienia na kazdym etapie bez podania przyczyny.

Zatgczniki

Wzér formularza oferty.

Os$wiadczenie o braku powigzan.

Wzdr umowy o zachowaniu poufnosci, ktéry bedzie podlegat podpisaniu wraz

Z umowq na realizacje zlecenia.

A. Rzut poziomy planowanej lokalizacji stanowiska przesycania odlewdw w
Obiekcie 56 nawa D

B. Przekrdj pionowy Obiektu 56, w tym nawy D gdzie ma by¢ zlokalizowane
stanowisko przesycania odlewdw.
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