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Dotyczy realizacji projektu w ramach POIR 1.1.1

 Tytuł projektu: „Nowa generacja przewodów samochodowych przeznaczonych do formowania spiralnego o podwyższonej giętkości na bazie żył miedzianych klasy 6”

ZAPYTANIE OFERTOWE
na nabycie element linii pilotażowej- skręcarka ośrodków pojedynczego skrętu fi 1250mm przeznaczona do wykonywania ośrodków przewodów w procesie technologicznym przy produkcji przewodów elektrycznych


I. ZAMAWIAJĄCY
TEXSIM Spółdzielnia Inwalidów w Miliczu
ul. Stawna 11a
56-300 Milicz
woj. dolnośląskie, powiat milicki.
NIP 9160002277
II. Miejsce i sposób składania ofert
Oferta powinna być złożona przez portal baza konkurencyjności https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
[bookmark: _Hlk49713426]Dopuszcza się składanie ofert za pośrednictwem poczty elektronicznej na adres w.kazmierczak@texsim.pl / texsim@texsim.pl lub drogą pocztową na adres TEXSIM S.I., ul. Stawna 11a, 56-300 Milicz lub osobiście w siedzibie firmy TEXSIM S.I., ul. Stawna 11a, 56-300 Milicz.

III. Osoba do kontaktu w sprawie ogłoszenia
Wiesław Kaźmierczak, Roman Trzeciak
Nr telefonu osoby upoważnionej do kontaktu w sprawie ogłoszenia
GSM+48 574 013 044, stacj. +48 71 38 40 553w.159, +48 71 38 41 138

IV.  POSTANOWIENIA OGÓLNE 
1. Zamawiający wszczyna postępowanie w trybie Zapytania Ofertowego. 
2. Zamówienie będzie udzielone zgodnie z zasadą konkurencyjności. Do niniejszego Zapytania Ofertowego nie mają zastosowania przepisy ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo Zamówień Publicznych. 
3. Postępowanie prowadzone jest w języku polskim. 
4. Postępowanie zostało zamieszczone na stronie internetowej https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl 
5. Zamawiający nie przewiduje możliwości złożenia ofert częściowych. 
6. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu. 
7. Zamawiający zastrzega sobie przed upływem terminu do składania ofert możliwość zmiany Zapytania Ofertowego oraz do unieważnienia postępowania w każdym czasie bez podania przyczyn. 
8. W razie unieważnienia postępowania Wykonawcom nie przysługuje żadne roszczenie w stosunku do Zamawiającego.

V. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

1. Przedmiot zamówienia
Przedmiotem zamówienia jest dostawa elementu linii pilotażowej w postaci fabrycznie nowej skręcarki ośrodków pojedynczego skrętu, fi 1250mm wraz z oprzyrządowaniem umożliwiającym prawidłową eksploatację urządzenia, przeznaczonej do wytwarzania ośrodków przewodów elektrycznych. 
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Element linii pilotażowej- skręcarka ośrodków pojedynczego skrętu fi 1250mm przeznaczona do wykonywania ośrodków przewodów w procesie technologicznym przy produkcji przewodów elektrycznych składających się z: 
- elementu głównego maszyny głównej skręcającej o szpuli odbiorczej fi 1250mm, 
- urządzeń zdawczych podwójnych, umieszczonych na dwóch poziomach (piętrowo), na 24 szpule zdawcze fi 630mm, 
- urządzenia zdawczego kompensującego skręt (rotor) o szpuli zdawczej fi 1250mm, 
- owijadła wzdłużnego z możliwością stosowania różnych szerokości taśm, o flanszy fi 600mm, 
- owijadła orbitalnego (koncentrycznego) z możliwością stosowania różnych szerokości taśm, o flanszy fi 600mm

2. Specyfikacja i minimalne parametry technologiczne:
· [bookmark: _Hlk44599876]możliwość skręcania ośrodków przewodów o konstrukcji złożonej i warstwowej z żył izolowanych o różnych średnicach i przekrojach poprzecznych części elektrycznie czynnej w zakresie od 0,9 do 5mm, oraz dodatkowych elementów wypełniających,
· [bookmark: _Hlk49685043]możliwość skręcania ośrodków przewodów od 5 do 24 żyłowych w tym taśm wypełniających,
· przekroje skręcanych przewodów w zakresie 0,5 do 6 mm kwadrat,
· średnica przelotu w maszynie dla skręcanego ośrodka co najmniej 30mm, 
· minimalna średnica kół prowadzących skręcany ośrodek 400mm (elementy wpływające na kołowość ośrodka), 
· konstrukcja skręcarki powinna zapewniać minimalny kontakt pomiędzy skręcanym ośrodkiem i kołami kierunkowymi, tj. ośrodek powinien tworzyć kąt minimum 80stopni pomiędzy kolejnymi nawrotami. Wymaganie to nie dotyczy końcowego wyjścia ośrodka z koła układacza na szpulę nawijającą (elementy wpływające na kołowość ośrodka)), 
·  skok skrętu regulowany elektronicznie w zakresie co najmniej 50 - 220mm gwarantujący stabilność skrętu na całej długości ośrodka partii badawczej,
· prędkość obrotowa urządzenia skręcającego do 500 obr./min., 
· prędkość liniowa do 150m/min., 
· możliwość skręcania ośrodka przewodu w kierunku lewym i prawym, 
· wymagane co najmniej trzy sita kierunkowe umożliwiające skręcanie warstwowe ośrodków,
· możliwość zastosowania szpuli odbiorczej w skręcarce o średnicy flanszy szpuli Ø 1250 oraz dodatkowo o średnicy flanszy szpuli Ø 1000mm, wg normy DIN 46 395, 
· kabina dźwiękochłonna urządzenia skręcającego gwarantującego poziom hałasu zgodnie z Dyrektywą 2006/42/WE 
· owijadło wzdłużne o szerokości taśmy od 10 do 60mm, o średnicy zewnętrznej flanszy 600mm, 
· owijadło orbitalne (koncentryczne) o szerokości taśmy od 10 do 60mm, o średnicy zewnętrznej flanszy 600mm,
· 12 urządzeń zdawczych podwójnych (w sumie na 24szpule) przeznaczonych do pracy w dwóch poziomach, na szpule o średnicy flanszy 630 mm z gniazdami fi 127mm, z płynną regulacją sił hamujących indywidualnie na każdej szpuli, oraz sumarycznie.
· centralne obrotowe urządzenie zdawcze (central rotating pay off) o szpuli fi 1250 oraz 1000mm umożliwiające zdawanie na maszynę półproduktu skręconego we wcześniejszej operacji, 
·  wizualizacja parametrów procesowych tj. cechy skręcanego ośrodka, prędkość obrotowa liry, prędkość liniowa, wartości nastawy i bieżące zastosowanych sił hamujących, zużycie energii elektrycznej, licznik bieżący i sumaryczny wykonanego ośrodka, 
·  menu pulpitu operatorskiego m.in. w j. polskim, 
·  wyświetlanie parametrów na pulpicie operatorskim umożliwiająca obsługę urządzenia przez osoby niepełnosprawne ze schorzeniami narządu wzroku z dodatkowymi zakładkami z uproszczoną grafiką oraz większym kontrastem (czytelne znaki). 
· obniżona wysokość osi skręcanego ośrodka przewodu do 110cm umożliwiająca obsługę maszyny przez osoby z niepełnosprawnościami, 
· możliwość zdalnego przesyłania danych skręcanych parametrów ośrodka,
· napędy AC bezobsługowe i efektywne energetycznie,
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· urządzenie powinno gwarantować wytworzenie partii badawczej ośrodka w ilości 3000 m bez wad w czasie prób testowych maszyny, 
· świetlny system informacji o statusie maszyny,
· mocowanie szpul w skręcarce i rotorze za pomocą obustronnych pinoli,
· linia pilotażowa powinna gwarantować wytworzenie partii badawczej ośrodka o konstrukcji i w ilości: - 1x2,5mm kwadrat + 6x1,5mm kwadrat - 3000m, - 3x2,5mm kwadrat + 12x1,5mm kwadrat - 3000m, - 2x4mm kwadrat + 5x1,5mm kwadrat - 3000m, bez wad w czasie prób testowych maszyny.

3. Wyłoniony Wykonawca w ramach wynagrodzenia zapewni: koszt wykonania Przedmiotu Zamówienia, jego dostawy, montażu, rozruchu, szkolenia Pracowników z obsługi oraz pełnego ubezpieczenia do momentu odbioru prasy przez Zamawiającego. 
4. Wykonawca zapewni inne czynności niezbędne do uruchomienia Przedmiotu Zamówienia w siedzibie Zamawiającego przez Pracowników Wykonawcy. Pracownicy Wykonawcy będą działali w porozumieniu i pod nadzorem Zamawiającego. 
5. Koszty transportu i ubezpieczenia od wszelkich ryzyk utraty i uszkodzenia w trakcie dostawy do siedziby Zamawiającego (łącznie z załadunkiem i rozładunkiem) obciążają Wykonawcę. 
6. Oddanie Przedmiotu Zamówienia do eksploatacji oraz rozruchu dokona Wykonawca w siedzibie Zamawiającego.
7.  Wykonawca w trakcie odbioru Przedmiotu Zamówienia dokona instruktażu obsługi Przedmiotu Zamówienia dla co najmniej 2 Pracowników Zamawiającego w zakresie obsługi prawidłowego wykorzystania i utrzymania Przedmiotu Zamówienia. 
8. Wykonawca zobowiązuje się do zapewnienia techników niezbędnych do ustawienia i przetestowania Przedmiotu Zamówienia. 
9. Przedmiot Zamówienia będzie nowy, nieużywany, kompletny, wolny od wad fizycznych i prawnych i obciążeń prawami osób trzecich, nie stanowił będzie on przedmiotu zabezpieczenia. 
10. Przedmiot Zamówienia musi posiadać wymagane prawem polskim atesty dopuszczające do stosowania na rynku polskim oraz musi być zgodny z normami obowiązującymi w Polsce i Unii Europejskiej. 10. W razie wskazania w opisie Przedmiotu Zamówienia znaków towarowych, patentów, rodzajów lub specyficznego pochodzenia (jeśli odniesienie jest uzasadnione Przedmiotem Zamówienia) Zamawiający informuje, że dopuszcza możliwość zastosowania równoważnych rozwiązań. 
11. W razie opisania Przedmiotu Zamówienia za pomocą norm, aprobat, specyfikacji technicznych Zamawiający dopuszcza możliwość zastosowania równoważnych rozwiązań. 
12. Przedmiot Zamówienia musi posiadać deklarację zgodności WE. 
13. Wykonawca wraz z Przedmiotem Zamówienia dostarczy Zamawiającemu dokumenty w formie papierowej lub elektronicznej (obowiązkowym językiem jest język polski):
a. dokumentacja techniczno – ruchowa (DTR), (dopuszcza się w j. angielskim)
b. instrukcja obsługi w języku polskim, 
c. deklarację zgodności WE. 
14. Wykonawca zobowiązany jest umieścić na urządzeniach napisy w języku polskim
15. Gwarancja, rękojmia i serwis gwarancyjny: 
a. okres gwarancji oraz serwisu gwarancyjnego - minimum 24 miesięcy od daty podpisania (bez zastrzeżeń) protokołu odbioru końcowego. 
b. W ramach gwarancji Wykonawca zobowiązany jest do usunięcia wszelkich wad w Przedmiocie Zamówienia, o ile wady te ujawnią się w ciągu okresu gwarancji. 
c. Odpowiedzialność z tytułu gwarancji obejmuje zarówno wady powstałe z przyczyn tkwiących w Przedmiocie Zamówienia w chwili dokonania odbioru przez Zamawiającego, jak i wszelkie inne wady fizyczne, powstałe z przyczyn, za które Zamawiający nie ponosi odpowiedzialności, pod warunkiem, że wady te ujawnią się i zostaną zgłoszone Wykonawcy w ciągu terminu obowiązywania gwarancji. 
d. Okres rękojmi jest tożsamy z okresem gwarancji. 
e. Kod CPV – 42990000-2  Różne maszyny specjalnego zastosowania.
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VI. TERMIN WYKONANIA ZAMÓWIENIA (TERMIN REALIZACJI UMOWY) 
1. Termin wykonania Przedmiotu Zamówienia (termin realizacji umowy) – do 28 luty 2021r.
2. Terminem początkowym jest termin wpłaty zaliczki dla Wykonawcy, a terminem końcowym jest termin dokonania odbioru, w którym Przedmiot Zamówienia będzie w pełni gotowy do użytkowania. 
3. Z odbioru Przedmiotu Zamówienia zostanie sporządzony protokół odbioru częściowego i końcowy. 

VII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT
1. Wartość oferty musi zostać przedstawiona jako wartość netto. 
2. Wartość oferty należy wyrazić w jednostkach pieniężnych z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. 
3. Wartości wskazane w ofercie będą obowiązywały przez cały okres związania ofertą i będą wiążące dla zawieranej umowy.
4. W przypadku podania jakichkolwiek kwot w walutach obcych, Zamawiający przeliczy te kwoty na PLN według średniego kursu Narodowego Banku Polskiego obowiązującego w ostatnim dniu składania ofert. 
5. Podając ceny należy uwzględnić wszystkie elementy związane z prawidłową i terminową realizacją Przedmiotu Zamówienia, z uwzględnieniem opłat i podatków, ewentualnych rabatów i upustów, kosztów związanych z wykonaniem dostawy, montażu, rozruchu, szkolenia Pracowników z obsługi oraz koszt pełnego ubezpieczenia do momentu odbioru urządzenia przez Zamawiającego i innych czynności niezbędnych do uruchomienia Przedmiotu Zamówienia.
6. Złożone oferty powinny zawierać numer przetargu.


VIII. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKŁADANIA OFERT 
1. Ofertę należy złożyć w terminie do dnia 29.09.2020 przez portal baza konkurencyjności https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
2. Dopuszcza się składanie ofert za pośrednictwem poczty elektronicznej na adres w.kazmierczak@texsim.pl / texsim@texsim.pl lub drogą pocztową na adres TEXSIM S.I., ul. Stawna 11a, 56-300 Milicz lub osobiście w siedzibie firmy TEXSIM S.I., ul. Stawna 11a, 56-300 Milicz.
3. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane. 
4. Oferta musi być ważna do minimum do 30 listopad.2020. W razie niepodania terminu związania ofertą lub terminu krótszego, oferta Wykonawcy zostanie odrzucona jako niezgodna z treścią Zapytania Ofertowego. Zamawiający informuje, że dopuszcza możliwość wydłużenia terminu związania ofertą po uprzednim wyrażeniu zgody Wykonawcy. 
5. Przed upływem terminu składania ofert, Wykonawca może wprowadzić zmiany do złożonej oferty lub ją wycofać. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winny być doręczone Zamawiającemu na piśmie pod rygorem nieważności przed upływem terminu składania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty winna zawierać dodatkowe oznaczenie „ZMIANA OFERTY” lub ”WYCOFANIE OFERTY”. 
6. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Wykonawców wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert w określonym terminie. W razie braku złożenia wyjaśnień w określonym terminie oferta zostanie odrzucona. 
7. W razie braku złożenia niezbędnych oświadczeń lub dokumentów Wykonawca zostanie wezwany do ich uzupełnienia w określonym terminie. W razie braku uzupełnienia w/w dokumentów lub oświadczeń w wyznaczonym terminie oferta zostanie odrzucona. 
8. Ofertę składa się, pod rygorem odrzucenia, w formie pisemnej lub skanu podpisanej oferty przesłanej drogą elektroniczną. 
9. Oferta wraz z załącznikami musi być podpisana przez osoby upoważnione do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z reprezentacją wynikającą z właściwego rejestru (ewidencji) lub na podstawie udzielonego pełnomocnictwa. 
10. Zmiany treści zapytania Ofertowego oraz wyjaśnienia udzielone przez Zamawiającego na zapytania Wykonawców stają się integralną częścią zapytania Ofertowego i są wiążące dla Wykonawców.
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IX. KRYTERIA OCENY OFERT I INFORMACJE O WAGACH PUNKTOWYCH PRZYPISANYCH DO POSZCZEGÓLNYCH KRYTERIÓW OCENY OFERT ORAZ OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPEŁNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY OFERT 

1. [bookmark: _Hlk49502575]Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie poniższych kryteriów oceny ofert:

	Kryterium
	WAGA

	Cena zamówienia (C)
	30%

	Pomiary kołowości ośrodka (PKO)
	10%

	Czas realizacji zamówienia (CRZ)- dostawa do Zamawiającego, montaż, uruchomienie elementu linii pilotażowej 
	35%.

	Gwarancja (G) 
	10%

	Usługi serwisowe (US)
	10%

	Wysokość zaliczki (WZ)
	5%




2. Całkowita liczba punktów, jaką otrzyma dana oferta, zostanie obliczona wg poniższego wzoru:
∑ = 0,3xC + 0,1xPKO +  0,35 xCRZ +0,1xG +  0,1xUS + 0,05xWZ
3. [bookmark: _Hlk49504435]Zasady oceny poszczególnych kryteriów:

a) Cena zamówienia (C)– waga 30%. Sposób przyznawania punktów: C = cena netto Zamawiającego/ cena netto uzyskana w konkursie ofert*100. Weryfikacja kryterium odbędzie się na podstawie ceny netto.

b) Pomiary kołowości ośrodka (PKO)– waga 10% Sposób przyznawania punktów: PKO = 100 jeśli oferent zaoferuje wyposażenie linii pilotażowej w urządzenia pomiarowe kołowości ośrodka lub 0 jeśli oferent nie spełni w/w warunków.

c)Czas realizacji zamówienia (CRZ)- dostawa do Zamawiającego, montaż, uruchomienie elementu linii - waga 35% Sposób przyznawania punktów: CRZ = okres wymaganego terminu uruchomienia i odbioru skręcarki/okres zaoferowanego najkrótszego terminu uruchomienia i odbioru skręcarki (w tygodniach) *100.

d)Gwarancja (G)- waga 10%. Sposób przyznawania punktów: G= okres gwarancji zaproponowany przez Oferenta (wyrażony w miesiącach)/okres gwarancji (miesiące) wymaganej przez Zamawiającego*100 (zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku)

e)Usługi serwisowe (US)-waga10% Sposób przyznawania punktów: Oceniana formuła: dopuszczalny czas przez Zamawiającego 48 godzin/czas reakcji na zgłoszenie zaproponowany przez Oferenta *100.

              f)Wysokość zaliczki (WZ) – waga 5 %

Sposób przyznawania punktów: 
Z = najniższy % zaliczki uzyskany w konkursie ofert/% zaliczki Oferenta*100 (zaokrąglenie do dwóch miejsc po przecinku)

4. Obliczenia dokonywane będą przez Zamawiającego z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. 
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5. Oceny, dokonywać będą członkowie zespołu wdrożeniowego (komisji). Punkty zostaną obliczone w zaokrągleniu do drugiego miejsca po przecinku, a następnie zsumowane dla każdej z ofert. Za ofertę najkorzystniejszą uznana będzie oferta o najwyższej wartości przyznanych punktów. Każdy z obszarów/części zamówienia będzie podlegał ocenie odrębnej. 
6. Oferty będą rozpatrywane przez specjalnie powołany zespół przez Zamawiającego przy współpracy z jednostką naukową wyłonioną w ogłoszeniu nr 18863


7. ZAMAWIAJĄCY UZNA ZA NAJKORZYSTNIEJSZĄ TĘ OFERTĘ, KTÓRA UZYSKA NAJWIĘKSZĄ LICZBĘ PUNKTÓW ZA POSZCZEGÓLNE KRYTERIA, PO ICH ZSUMOWANIU.


X. DOKUMENTY I OŚWIADCZENIA, JAKIE NALEŻY ZAŁĄCZYĆ WRAZ Z OFERTĄ

1. Oferent, aby mógł ubiegać się o realizację powyższej dostawy musi złożyć następujące dokumenty:
a. Oferta, 
b. Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych pomiędzy Oferentem a Zamawiającym –(załącznik nr 1),
c. Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu (Załącznik nr 2).
d. [bookmark: _Hlk44599682]Oświadczenie potwierdzające spełnienie minimalnych parametrów technicznych wskazanych w niniejszym zapytaniu ofertowym. (Załącznik nr 3)
e. Lista referencyjna sprzedanych skręcarek ośrodków pojedynczego skrętu wraz z datą sprzedaży i typem maszyny (załącznik nr 4 )
2. Powyższe załączniki należy przedstawić w oryginale lub poświadczać za zgodność z oryginałem. Potwierdzenia za zgodność dokonuje osoba do tego upoważniona, która podpisuje ofertę.
W przypadku złożonych oświadczeń na poziomie podpisywania umowy Zamawiający może żądać przedstawienia dodatkowych dokumentów potwierdzających zgodność oświadczeń ze stanem faktycznym.

XI. Harmonogram realizacji zamówienia

Dostarczenie fabrycznie nowego, kompletnego elementu linii pilotażowej franco  odbiorcy w postaci skręcarki ośrodków pojedynczego skrętu fi 1250 z jej uruchomieniem i wykonanym odbiorem przez Wnioskodawcę w terminie do 28 lutego 2021r.

XII. Warunki zmiany umowy
3. Warunki zmiany umowy
a) w zakresie zmiany terminu dostawy, w sytuacji uzasadnionej, gdy brak możliwości dochowania pierwotnego terminu dostawy, z przyczyn niezawinionych przez Wykonawcę np. „siła wyższa”, Zamawiający może wyrazić zgodę na zmianę terminu. Wykonawca na piśmie przedstawi okoliczności uniemożliwiające dochowanie terminu dostawy wynikającego z oferty. Jednakże informacja o zmianie terminu nastąpić musi najpóźniej do dnia 31.12.2020 r.
b) zmiany cen w przypadku, kiedy zmiana ta będzie korzystna dla Zamawiającego tzn. na cenę niższą, na pisemny wniosek jednej ze Stron;
4. Zamawiający może odstąpić od podpisania umowy jeśli po wyłonieniu oferenta wyjdą na jaw informacje uniemożliwiające prawidłową realizację umowy.
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