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Specyfikacja przedmiotu zamówienia w związku z realizacją projektu
pt. „Opracowanie kompozycji metaliczno-polimerowych oraz technologii wytwarzania 
na ich bazie włóknin warstwowych o właściwościach przeciwdrobnoustrojowych 
i filtracyjnych dla produktów sanitarnych lub ochrony medycznej”
na podstawie umowy o dofinansowanie POIR.01.01.01-00-1246/20-00 z dnia
16.12.2020 r. realizowanego w ramach Działania 1.1 Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 współfinansowanego ze środków 
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.


	[bookmark: _Hlk110329107]Przedmiot zamówienia – zakup elementów demonstratora, 
tj.:
	Nazwa
	Specyfikacja
	Ilość
	Jednostka

	






Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin 
z polilaktydu/
politereftalanu etylenu (PLA/PET) 
o szerokości 500 mm metodą spunbond

	Strefa mokrego granulatu/przenośnik materiału
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm

	1
	szt.

	
	Strefa prekrystalizacji polimeru/suszarka
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm
	1
	szt.

	
	Strefa suszenia granulatu/przenośnik materiału
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm
	1
	szt.

	
	Śrubowy układ dozowania i mieszania granulatu z dodatkami z prostym układem krystalizacji i suszenia (układ wytwarzania przedmieszki/
masterbatcha)
	· Dokładność kontroli składu masterbatcha nie gorsza niż 1/100; 
· Górna część dozownika wyposażona w zestaw pojemników do przechowywania granulatu 
i domieszek z prostym mechanicznym mieszaniem 
i cyrkulacyjnym układem ogrzewania. 
Funkcje prekrystalizacji 
i suszenia masterbatcha.
	2
	szt.

	
	Jednostka przędzalnicza
do włóknin 
z polilaktydu/
politereftalanu etylenu (PLA/PET)
	· Głowica przędzalnicza 
z prostokątnym kolektorem przędzy metodą „od dołu”;
· Głowica pomiarowa;
· Ogrzewanie filtra i linii wydmuchu z wykorzystaniem przewodnictwa oleju;
· Głowica przędzalnicza ogrzewana elektrycznie;
· Pompa dozująca, ogrzewana elektrycznie;
· Napęd z przekształtnikiem częstotliwości (możliwości regulacji prędkości obrotowej); 
· Kontrola temperatury połączona z panelem kontroli centralnej;
· Kontrola prowadnicy połączona z panelem kontroli centralnej;
· Kontrola ciśnienia połączona z panelem kontroli centralnej;
	1
	szt.

	
	Nastawna platforma stalowa pod jednostkę przędzalniczą
	· Sterowanie i napęd: elektryczne;
· Wykorzystanie trybu turbo napędu ślimakowego;
· Maksymalna wysokość podniesienia: 500 mm;
· Maksymalna wysokość spadku: 900 mm;
· Moc silnika podnośnika 
nie mniejsza niż: 15 kW;
	1
	szt.

	
	Jednostka wydmuchująca
	· Ciśnienie wydmuchu: 
nie mniejsze niż: 3,5 bar;
· Długość szczeliny wydmuchu: 500 mm;
· Kontrola zaworu szczelinowego z wykorzystaniem zintegrowanego systemu PLC z ekranem/panelem dotykowym;
· Kontrola ciśnienia systemem PLC;
	1
	szt.

	
	Nastawna platforma stalowa pod jednostkę wydmuchującą
	· Sterowanie i napęd: elektryczne;
· Platforma z pozycjonowaniem góra/dół z wykorzystaniem silnika napędzającego przekładnię ślimakową, mechanizmu podnośnika w zakresie określonym dla procesu produkcji włókniny, aby umożliwić korelację odległości pomiędzy wydmuchem a dyszą przędzalniczą oraz wydmuchem a przesłoną ekranującą;
	1
	szt.

	
	Jednostka formująca
	· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Wysokość przesłony netto: 540 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
	1
	szt.

	
	Kalander
	· Zakres gramatury: 
10-150 g/m2
· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
	1
	szt.

	
	Zespół nawijający
	· Zakres gramatury: 
10-150 g/m2
· Długość rolki prowadzącej: 700 mm;
· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
· Średnica wałka nawijającego: 76 mm;
	1
	szt.

	
	Maszyna do cięcia wzdłużnego
	· Zakres gramatury: 
10-150 g/m2
· Długość rolki prowadzącej: 700 mm;
· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 400 m/min;
· Średnica wałka nawijającego: 76 mm;
	1
	szt.

	
	System kontroli HMI
	· Wszystkie elementy linii produkcyjnej od początku przekaźnika do automatycznego układu lamowania i zwijania, muszą posiadać kontrolery PLC 
i być wyposażone w dwa zestawy ekranów dotykowych;
	1
	szt.

	
	System nadmuchu
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm
	1
	szt.

	
	System sprężonego powietrza
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm
	1
	szt.

	
	System chłodzenia
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm
	1
	szt.

	








Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin 
z polipropylenu (PP) 
o szerokości 500 mm metodą spunbond

	Przenośnik nadmuchowy
	· Wentylator wirnikowy;
· Maksymalny stopień zmieszania: 2;
· Materiał: stal AISI 304;
· Limit górny i dolny kontrolowany alarmem;
· Dozowanie podajnikiem śrubowym o kontrolowanej szybkości podawania;
	1
	szt.

	
	Extruder śrubowy
	· Średnica śruby: 105 mm;
· Stosunek długości do średnicy: L/D=30/1;
	1
	szt.

	
	Extruder zwrotny
	· Średnica śruby: 105 mm;
· Stosunek długości do średnicy L/D=15/1;
	1
	szt.

	
	Filtr
	· Precyzja filtracji: 250 mesh
· Powierzchnia filtracji: 
150 m2  
	1
	szt.

	
	Pompa dozująca
	· Objętość robocza nie mniejsza niż: 40cm3/obr;
· Silnik synchroniczny 
z przekształtnikiem częstotliwości;
	1
	szt.

	
	Wirujący zasobnik
	· Materiał: stal 40CR;
· Ogrzewanie olejowe;
	1
	szt.

	
	Wirujący talerz przędzalniczy
	· Apertura: 0,42 mm;
· Aspekt: 1:4;
· Materiał: stal AISI 431;
	2
	szt.

	
	Komora hartowania
	· Z glinu lub stopów glinu;
· Wymiary 810x900x1380;
· Metoda regulacji: powiązanie;
	2
	szt.

	
	Rozciągarka
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm;
· Wyposażona w urządzenie do podnoszenia;
	1
	szt.

	
	Urządzenie dyfuzorowe
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm;
· Wyposażone w szynę ślizgową;
	1
	szt.

	
	Urządzenie do formowania wstęgi
	· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Szerokość przesłony: 
540 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
· Moc napędu: nie mniejsza niż 7,5 kW;
	1
	szt.

	
	Kalander
	· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
· Moc znamionowa AC: minimum 7,5 kW;
· Moc grzewcza: minimum 
8,5 kW;
	1
	szt.

	
	Zespół nawijający
	· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 250 m/min;
· Długość rolki prowadzącej: 700 mm;
· Minimalna moc instalacyjna: 8 kW;
· Średnica wałka nawijającego: 76 mm; 
	1
	szt.

	
	Maszyna do cięcia wzdłużnego
	· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Szybkość urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 400 m/min;
· Długość rolki prowadzącej: 700 mm;
· Minimalna długość poślizgu: 80 mm;
· Średnica wałka nawijającego: 76 mm;
· Średnica wałka odwijającego: 76 mm 
z urządzeniem odwijającym;
· Maksymalna średnica rolki włókniny: 800 mm;
· Minimalna moc instalacyjna: 15 kW;
	1
	szt.

	
	Podgrzewacz oleju
	· Ciśnienie pracy nie mniejsze niż 3 kPa;
· Temperatura: maksimum 300°C;
· Silnik: nie mniejszy niż 
3 kW;
· Moc grzewcza: nie mniejsza niż 48 kW;
· Strumień: 37 m3
	1
	szt.

	
	Dmuchawa powietrza
	· Dmuchawy o mocy nie mniejszej niż: 22kW, 15kW, 30kW, 5.5kW; 
	4
	szt.

	
	Komora klimatyczna
	· Pojemność chłodzenia: nie mniejsza niż 150 000 kcal;
	1
	szt.

	
	Wieża chłodnicza
	· Objętość/masa wody: nie mniejsza niż: 15 ton;
	1
	szt.

	
	System chłodzenia
	· Szybkość chłodzenia: nie mniejsza niż: 15 Pi;
	1
	szt.

	
	Pompa wody
	· Przepływ wody chłodzącej: nie mniejszy niż 37 m3/h;
· Minimalna moc silnika: 
3 kW;
	2
	szt.

	
	Zbiornik oleju
	· Średnica: 300 mm-500 mm;
· Grubość ściany: 5 mm; 
· Materiał A3, walcowany;
	1
	szt.

	
	System sterowania szafką elektryczną

	· Wszystkie elementy linii 
od początku przekaźnika 
do automatycznego układu lamowania i zwijania muszą posiadać kontrolery PLC 
i być wyposażone w dwa zestawy ekranów dotykowych;
	1
	szt.

	
	Oczyszczacz ultradźwiękowy
	· Moc grzewcza: nie mniejsza niż 4,5 kW;
· Moc ultradźwięków: 
nie mniejsza niż 6 kW;
	1
	szt.

	
	Zgrzewarka próżniowa
	· Rozmiar wkładki: średnica 600; mm, długość 1000 mm;
· Moc grzewcza: minimum 
24 kW;
· Moc pompy próżniowej: minimum 4 kW;
	1
	szt.

	
	Wózek na tkaniny
	· Odpowiedni do szerokości  500 mm
	1
	szt.

	
	Platforma stalowa
	· Materiał: stal węglowa Q235;
· Odpowiednia do szerokości 500 mm;
	1
	szt.

	
	Podnośnik
	· Do podnoszenia masy: minimum 1 tona
	2
	szt.

	
	Zbiornik materiału
	· Rozmiar: minimum 
2000 mm x 1000 mm x 
800 mm;
· Materiał: stal AISI 304;
	2
	szt.

	
	Mikser
	· Pojemność: minimum 1 tona
	1
	szt.

	








Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin z polipropylenu (PP) 
o szerokości 500 mm metodą meltblown
	Dmuchawa Rootsa
	· Ciśnienie: nie mniejsze 
niż 30 kPa;
· Moc: nie mniejsza niż 30 kW;
	1
	szt.

	
	Samozaładowywacz
	· Moc silnika: nie mniejsza 
30 kW;
· Wysokość podniesienia 
(siła ssąca): > 6m;
	1
	szt.

	
	Extruder
	· Średnica 40; stosunek długości do średnicy L/D=30/1;
· Moc grzewcza: nie mniejsza niż: 28 kW;
· Moc przenoszenia: 
nie mniejsza niż: 22 kW;
	1
	szt.

	
	Filtr
	· Ciśnienie pracy w zakresie : 1,0-5,0 MPa; 
· Ciśnienie materiału; wypełniającego: ≤35 MPa
· Moc grzewcza: nie mniejsza niż 4 kW;
· Moc silnika pompy olejowej: nie mniejsza niż: 1.1 kW;
	1
	szt.

	
	Pompa dozująca
	· Objętość robocza: nie mniejsza niż: 20cm3/obr
· Moc przenoszenia nie mniejsza niż: 0,75 kW;
	1
	szt.

	
	Dysza meltblown
	· Do włóknin o szerokości 
500 mm;
· Moc grzewcza: nie mniejsza niż 48 kW;
	1
	szt.

	
	Płaska dysza do meltblown
	· Długość: 810 mm;
· Średnica otworu: 
0,32 x głębokość 1,8;
· Materiał: stal AISI 431;
	2
	szt.

	
	Ogrzewacz powietrza
	· Moc grzewcza: nie mniejsza niż: 100 kW;
· Grubość okładziny stalowej 5 mm;
· Stalowy grzejnik rurowy;
	1
	szt.

	
	PLC, HMI system kontroli
	· Wszystkie elementy linii 
od początku przekaźnika 
do automatycznego układu lamowania i zwijania muszą posiadać kontrolery PLC;
· Zestaw sterujących paneli dotykowych;
	1
	szt.

	
	Maszyna do formowania wstęgi
	· Długość rolki prowadzącej: 700 mm;
· Szerokość produktu: 
500 mm;
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum: 60 m/min;
	1
	szt.

	
	Zespół nawijający
	· Zakres gramatury: 
10-150 g/m2
· Maksymalna średnica rolki: 800 mm;
· Szerokość produktu: 
500 mm
· Prędkość pracy urządzenia umożliwiająca produkcję: maksimum 60 m/min;
· Średnica wałka nawijającego: 76 mm;
· Dysze powietrzne: 3 szt.;
	1
	szt.

	
	Elektrostatyczny system elektretowy
	· Napięcie wyjściowe: 
60000 – 100000V ustawiane w sposób ciągły;
· Prąd wyjściowy: maksimum 10 mA;
· System zawierający 3 części, tj.: generator elektrostatyczny, transformator, procesową ramę elektretową;
	1
	szt.

	






















Elementy do budowy centralnego systemu chłodzenia












	


Kondensator urządzenia chłodzącego








	· Wydajność chłodzenia:  nie mniejsza niż 400 kW;
· Zasilanie: nie mniejsze niż 400 V, 3-fazowe;
· Częstotliwość: nie mniejsza niż 50 Hz;
· Temperatura powietrza 
na wlocie: 35°C;
· Temperatura powietrza 
na wylocie: 30°C;
· Ilość wentylatorów: 4 sztuki;
· Minimalny pobór mocy dla każdego z silników: 1,9 kW;
· Wersja z układem chłodzenia powietrzem;
· Materiał orurowania: miedź;
· Prędkość obrotowa wentylatorów regulowana 
w zależności od ciśnienia czynnika chłodniczego;
· Cichobieżna praca;
· Możliwość regulacji prędkości obrotowej wentylatorów.
	1
	szt.

	
	Półhermetyczna sprężarka 
z regulacją prędkości obrotowej
	· Rodzaj sprężarki: turbinowa;
· Strumień objętości: 
170 m3/h;
· Czynnik chłodniczy: R1234ze;
· Minimalna liczba obrotów: 32 000 obrotów/minutę;
· Minimalna moc wejściowa: 60 kW;
· Wydajność chłodnicza: 
nie mniejsza niż 400 kW;
· Minimalna temperatura parowania: 10°C
· Minimalna temperatura skraplania: 48°C;
· Osuszacz czynnika chłodzącego dużych rozmiarów w celu uniknięcia gromadzenia się wilgoci;
	1
	szt.

	
	Chłodnica sucha układu hydraulicznego
	· Moc chłodnicza: nie mniejsza niż 400 kW;
· Czynnik: woda;
· Liczba wentylatorów: 
8 sztuk;
· Pobór mocy na silnik: minimum 1,8 kW, regulowany w trybie ciągłym;
· Temperatura czynnika 
na wejściu: 35°C;
· Temperatura czynnika 
na wyjściu: 30°C.
	1
	szt.

	
	Pompa tłocząca
	· Strumień objętości: 
100 m3/h;
· Wysokość tłoczenia: minimum 50 m;
· Moc silnika: nie mniejsza 
niż 22 kW;
· Napięcie robocze 400 V, 
3-fazowe;
· Częstotliwość pracy: 50 Hz.
	1
	szt.

	
	Parownik cyrkulacji powietrza
	· Strumień objętości: nie mniejszy niż 65m3/h;
· Minimalna wysokość tłoczenia: 10 m;
· Moc silnika: nie mniejsza 
niż 3 kW;
· Napięcie robocze 400 V, 
3-fazowe;
· Częstotliwość pracy: 50 Hz;
· Materiał: rury miedziane, obudowa stalowa.
	1
	szt.

	
	System zmiękczania 
i uzdatniania cieczy chłodzącej
	· Natężenie przepływu cieczy chłodzącej: minimum 
160 l/min;
· Przepływ wody uzdatnionej: minimum 83m3/dobę;
· Zasilanie: 400V AC
· Moc silnika: 3 x 1,1 kW;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 4,5 bar, nominalnie 3,0 bar dla punktu pracy.
	1
	szt.

	
	Zbiornik cieczy chłodzącej
	· Minimalna pojemność całkowita: 1000 l;
· Minimalna średnica włazu inspekcyjnego: 300 mm
· Średnica wlotu: 
110/160 mm;
· Ilość włazów: 2 
· Materiał: polietylen 
o wysokiej gęstości (PEHD/HDPE)
	1
	szt.

	
	Kolektor ssawny 
i tłoczny
	· Kolektor ssawny DN50 – 
1 szt.;
· Kolektor tłoczny DN50 – 
1 szt.;
· Kolektory zakończone z 
obu stron kołnierzami DN50, z jednej strony zaślepione kołnierzem zaślepiającym DN50;
· Średnica przyłącza – DN50;
· Materiał wykonania – 
stal AISI 304.
	1
	kpl.

	
	Zawór zamykający
	· Zawór mufkowy dwuczęściowy;
· Materiał: obudowa i kula AISI 316, uszczelnienie PTFE/włókno szklane 15 %;
· Średnica przyłącza: DN32, GW 11/4”;
· Zakres pracy ciśnienia: PN63
	2
	szt.

	
	Przetwornik ciśnienia ssawny
	· Przyłącze procesowe: GZ ¼”;
· Wyjście analogowe: 
od 4 do 20 mA;
· Wtyk: kątowy;
· Stopień ochronny: IP67;
· Zakres ciśnienia pracy: od 
1 do 10 bar;
· Dokładność wskazań: 
0,01 bar;
· Napięcie zasilania: minimum/maksimum 
18/30 VDC;
· Temperatura medium 
od -40°C do +85°C,
· Temperatura pracy 
od -40°C do +80°C.
	1
	szt.

	
	Przetwornik ciśnienia tłoczny

	· Przyłącze procesowe: GZ ¼”;
· Wyjście analogowe: 
od 4 do 20 mA;
· Wtyk kątowy;
· Stopień ochronny: IP67;
· Zakres ciśnienia pracy: 
od 1 do 10 bar;
· Dokładność wskazań: 
0,01 bar;
· Napięcie zasilania: minimum/maksimum 
18/30 VDC;
· Temperatura medium 
od -40°C do +85°C;
· Temperatura pracy 
od -40°C do +80°C.
	1
	szt.

	
	Manometr
	· Średnica przyłącza: GZ ¼”;
· Zakres ciśnienia: minimum 0,6 bar;
· Klasa dokładności: 1,6;
· Obudowa: stal CrNi; 
· Wypełnienie: gliceryna.
	2
	szt.

	
	Trasy kablowe
	· Siatkowe ocynkowane:
- 54 mm x 50 mm – 45 mb; 
- 54 mm x 100 mm – 50 mb; 
- 54 mm x 200 mm – 30 mb. 
	1
	kpl.

	
	Rury, kształtki
	· Materiał: PVC-U;
· DN50 – 150 mb; 
· DN40 – 180 mb; 
· DN32 – 90 mb.
	1
	kpl.

	
	Wąż przemysłowy

	· Średnica: ½”;
· Niski współczynnik tarcia;
· Wytrzymałość dla agresywnych mieszanin chemicznych w temperaturze do 140°C.
	750 
	mb

	
	Wąż przemysłowy

	· Średnica: ¾”;
· Niski współczynnik tarcia;
· Wytrzymałość dla agresywnych mieszanin chemicznych w temperaturze do 140°C.
	600 
	mb

	
	Obejmy rurowe
	· Ocynkowane z wkładką gumową;
· DN50 – 100 szt.;
· DN40 – 100 szt.;
	1
	kpl.

	
	Klej i czyściwo
	· Klej PVC-U - 5kg;
· Czyściwo PVC-U -10 l.
	1
	kpl.

	
	Profile systemowe ocynkowane wraz 
z łącznikami
	· Profil systemowy 41 mm 
x 41 mm ocynkowany – 
40 mb;
· Stopa montażowa –10  szt. 
· Łączniki różne typy – 
100 szt.
	1
	kpl.

	
	Pozostałe elementy montażowe
	· Śruby, nakrętki, podkładki ocynkowane:
M6-2kg, M8-4kg, M10-4kg, M12-3kg, 
M16-4kg,;
· Obejmy narurowe PVC-U min. DN100 – 4 szt.;
· Uszczelki EPDM kołnierzowe DN50 – 10 szt.
	1
	kpl.

	
	Szafa sterownicza wraz z okablowaniem
	· Wymiary minimalne: 
1200 mm (szerokość) x 
1000 mm (wysokość) x 
300 mm (głębokość);
· Szyna DIN 35 x 7,5 – 5 x 
800 mm;
· Kable, przewody elastyczne do podłączenia poszczególnych elementów składowych tj. kondensatora, chłodnicy suchej, pompy cyrkulacji, parownika.
	1
	kpl.

	
	Falownik
	· Zasilanie: 3-fazowe;
· Moc: minimum 2 kW;
· Częstotliwość wyjściowa: 
0,2 – 400 Hz;
· Stopień ochrony IP20;
· Zintegrowany interfejs komunikacyjny, hamujący
· Przeciążalność 200 %.
	1
	szt.

	
	Szybkozłącza męskie
	· Króciec połączeniowy: 
13 mm; 
· Gwint męski: ¼”;
· Materiał: stal nierdzewna;
· Iglice zamykające: tak;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 25 bar.
	60
	szt.

	
	Szybkozłącza męskie
	· Króciec połączeniowy: 
13 mm;
· Gwint męski: ⅜”;
· Materiał: stal nierdzewna;
· Iglice zamykające: tak;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 25 bar.
	60
	szt.

	
	Szybkozłącza żeńskie
	· Króciec połączeniowy: 
13 mm;
· Materiał: stal nierdzewna;
· Zawory odcinające: tak;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 25 bar; 
· Przyłącze węża: 12,5 mm.
	120
	szt.

	
	Sterownik PLC
	· Zasilanie 230 VAC lub 24 VDC;  
· Minimum 8 wejść / 8 wyjść cyfrowych;
· Minimum 2 wejścia / 
2 wyjścia analogowe;
· Wyposażenie w porty RS232, RS485 oraz Ethernet.
	1
	szt.

	
	Panel HMI
	· Komunikacja: port RS232, RS485, Ethernet, CAN; 
· Moduł HDMI: pulpit dotykowy; 
· Przekątna ekranu: 
minimum 6”; 
· Napięcie zasilania: 24 VDC; 
· Pobór prądu: 
maksymalnie 0,5A; 
· Gniazdo SD, USB; 
· Rozdzielczość: 
minimum 800 x 400;
· Pamięć RAM: 
minimum 256 MB;
· Procesor: 
minimum 600 MHz;
· Zegar czasu rzeczywistego.
	1
	szt.

	
	Pompa płukania filtrów oraz uzupełnienia układu
	· Zasilanie: 400V AC;
· Moc silnika: 3 x 1,1 kW;
· Wydajność: 15 m3/h;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 4,5 bar, nominalnie 3,0 bar dla punktu pracy.
	1
	szt.

	









Elementy układu zasilania sprężonym powietrzem
	Sprężarka śrubowa
	· Bezpośredni wtrysk oleju;
· Moc maksymalna: 200 kW;
· Wydajność: 40 m3/min; 
· Ciśnienie maksymalne: 
15 bar; 
· Wbudowany falownik służący do regulacji wydajnościowej;
· Maksymalna objętość oleju: 80 l;
· Spust kondensatu sterowany automatycznie;
· Minimalna temperatura na wylocie stopnia sprężarki: 60°C;
· Minimalna temperatura punktu rosy: 4°C;
· Temperatura wody chłodzącej na wylocie: 50°C;
· Typ czynnika chłodniczego: R410A;
· Maksymalne zapotrzebowanie na wodę: 400 l/min.
	1
	szt.

	
	Osuszacz ziębniczy
	· Dostosowany do sprężarki 
o mocy maksymalnej 
200 kW;
· Pobór mocy przez osuszacz przy pełnym obciążeniu: 
4 kW;
· Maksymalne ciśnienie pracy: 15 bar;
· Przyłącze: 1 ½ cal;
· Sposób montażu: posadzka; 
· Wydajność: minimum 
4800 l/min;
· Punkt rosy: od 2 do 10°C.
	1
	szt.

	
	Elementy instalacji sprężonego powietrza oraz inne elementy przyłączeniowe
	· Złącza pneumatyczne: 
- Ø8mm: 100 szt.; 
- Ø6mm: 150 szt.; 
- Ø10mm: 180 szt.;
- Ø12mm: 80 szt.
· Wąż pneumatyczny poliuretanowy: 
- Ø8mm: 250m; 
- Ø6mm: 150m; 
- Ø10mm: 200m;
- Ø12mm: 200m.
	1
	kpl.

	
	Zespół przygotowania powietrza
	· Medium: sprężone powietrze; 
· Zakres temperatur: od -10°C do +60°C;
· Ciśnienie wejściowe: maksymalnie 15 bar;
· Zakres regulacji: 0,5-8,5 bar;
· Wydajność: 2000 l/min;
· Zakres filtracji: 20 um;
· Spust kondensatu: ręczny;
· Smarowanie: regulowane;
· Manometr: tak.
	5
	szt.

	
	Pneumatyczne zawory elektromagnetyczne
	· Styl montażu: rura rozgałęziona;
· Funkcja: 8 zaworów do sterowania siłownikami pneumatycznymi jednostronnego działania; 
· Typ wzbudzenia: cewka/pilot;
· Materiał korpusu: cynk odlewany;
· Napięcie elektromagnesu: 
24 VDC;
· Minimalne ciśnienie robocze: 0,15 MPa;
· Maksymalne ciśnienie robocze: 0,9 MPa.
	4
	szt.

	
	Filtr zgrubny odolejający oraz odpylający
	· Przepływ maksymalny: 25 000 l/min
	1
	szt.

	
	Separator wodno-olejowy
	· Przepływ maksymalny: 21 000 l/min
· Zakres temperatur: 
od 1,5°C do 65°C
	1
	szt.

	
	Sterownik zewnętrzny wraz 
z oprogramowaniem
	· Zasilanie: 24V;
· Rodzaj zabezpieczenia: minimum IP54
· Dopuszczalna wilgotność: 90%
· Ilość wyjść cyfrowych: 9 (przekaźnikowe)
· Ilość wejść cyfrowych: 
10 (bezstykowe)
· Ilość wejść analogowych: 7
· Funkcjonalność dostępu zdalnego 
	1
	szt.

	
	Zbiornik ciśnieniowy 
z zaworem bezpieczeństwa
	· Pojemność: minimalnie 500 l
· Maksymalna średnica zewnętrzna: 600 mm
· Maksymalne ciśnienie: 11 bar
· Medium: powietrze
	1
	szt.

	









Elementy elektryczne w tym podłączenie, układy zabezpieczeń, rozdzielnice, energoelektronika




	Przekształtniki tyrystorowe
	· Prąd znamionowy: 
minimum 42 A;
· Moc znamionowa: 
minimum 30 kW;
· Napięcie zasilania: 400 V;
· Temperatura pracy: od 0°C do 50°C.
	20
	szt.

	
	Zabezpieczenie szybkie
	· Prąd znamionowy: 
minimum 120 A;
· Liczba styków: 4;
· Napięcie znamionowe AC: 690 V;
· Napięcie znamionowe DC: 500 V;
· Obciążalność przy maksymalnym napięciu: minimum 15 kA. 
	20
	szt.

	
	Złącza przemysłowe
	· Prąd znamionowy: 16 A;
· Napięcie znamionowe: 
230 – 250 V;
· Liczba styków: 24;
· Rodzaj: męski;
· Przekrój przewodu: 
0,5 - 2,5 mm2.
	3
	szt.

	
	Złącza przemysłowe
	· Prąd znamionowy: 16 A;
· Napięcie znamionowe: 
230 – 250 V;
· Liczba styków: 24;
· Rodzaj: żeński;
· Przekrój przewodu: 
0,5 - 2,5 mm2 .
	3
	szt.

	
	Złącza przemysłowe
	· Prąd znamionowy: 16 A;
· Napięcie znamionowe: 
230 – 250 V;
· Liczba styków: 5;
· Rodzaj: męski;
· Przekrój przewodu: 
2,5 - 5 mm2.
	5
	szt.

	
	Złącza przemysłowe
	· Prąd znamionowy: 16 A;
· Napięcie znamionowe: 
230 – 250 V;
· Liczba styków: 5; 
· Rodzaj: żeński;
· Przekrój przewodu: 
2,5 - 5 mm2.
	5
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 1;
· Ilość zacisków: 2; 
· Kolor: niebieski ;
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 - 4 mm2.
	100
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 1;
· Ilość zacisków: 2; 
· Kolor: czerwony; 
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 - 4 mm2.
	100
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 1;
· Ilość zacisków: 2; 
· Kolor: żółto-zielony;
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 – 4 mm2.
	100
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 1;
· Ilość zacisków: 2 ;
· Kolor: szary;
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 – 4 mm2.
	300
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 2;
· Ilość zacisków: 2;
· Kolor: szary;
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 – 4 mm2.
	300
	szt.

	
	Złączki szynowe instalacyjne listwowe
	· Ilość torów: 1;
· Ilość zacisków: 4;
· Kolor: szary;
· Montaż elektryczny: 
zacisk sprężynowy;
· Prąd znamionowy: 
minimum 24A;
· Przekrój przewodu: 
0,25 – 4 mm2.
	100
	szt.

	
	Kabel energetyczny
	· Napięcie znamionowe: 0,6/1kV;
· Izolacja żyły: PVC;
· Dopuszczalna temperatura pracy: 70°C;
· Materiał powłoki zewnętrznej: PVC;
· Znamionowy przekrój żyły: 150 mm2;
· Identyfikacja żył: kolor.
	70
	mb

	
	Koryto kablowe
	· Materiał: stal ocynkowana;
· Wymiary: długość 2000 mm 
x szerokość 100 mm 
x głębokość 80 mm.
	520
	szt.

	
	Koryto kablowe
	· Materiał: stal ocynkowana;
· Wymiary: długość 5000 mm 
x szerokość 160 mm 
x głębokość 80 mm.
	950
	szt.

	
	Koryto kablowe
	· Materiał: stal ocynkowana;
· Wymiary: długość 2000 mm 
x szerokość 160 mm 
x głębokość 40 mm.
	380
	szt.

	
	Profil stalowy
	· Materiał: stal ocynkowana;
· Wymiary: 40 mm x 40 mm, grubość ścianki 2,0 mm x długość 6000 mm.
	900
	szt.

	
	Stacja transformatorowa
	· Wykonanie: kontenerowe;
· Moc: 1 MW;
· Napięcie znamionowe: 
20/0,4 kV;
· Stopień ochrony: IP 43;
· Wyposażenie stacji: 
· Rozdzielnica typu SN;
· Rozdzielnica typu nN;
· Tablica pomiarowa;
· Transformator 15,75/0,4 kV/kV.
	1
	szt.

	
	Podnośnik nożycowy
	· Wysokość podnoszenia: do 12 metrów;
· Napięcie zasilania: 230 VAC;
· Wymiary podestu minimum : długość 2000 mm x szerokość 1200 mm;
· Wysokość poręczy: 
minimum 1100 mm;
· Udźwig: minimum 500 kg;
· Wyposażenie dodatkowe: ręczny wyłącznik opuszczania awaryjnego.
	1
	szt.

	
	Bezpiecznik nadprądowy
	· Prąd znamionowy: 32 A;
· Charakterystyka wyłączania: typ B;
· Napięcie znamionowe AC: 230 V;
· Napięcie znamionowe DC: 
48 V;
· Typ styku zacisku: śruba.
	9
	szt.

	
	Bezpiecznik nadprądowy
	· Prąd znamionowy: 32 A;
· Charakterystyka wyłączania: typ C;
· Napięcie znamionowe AC: 230 V;
· Napięcie znamionowe DC: 
48 V;
· Typ styku zacisku: śruba.
	6
	szt.

	
	Końcówki kablowe
	· Materiał styku: miedź;
· Wersja końcówki: izolowana;
· Materiał izolacji : PVC;

Typ końcówki - oczkowa: 
· Otwór pod śrubę M6 – przekrój przewodu 2…6 mm2 -  200 sztuk;
· Otwór pod śrubę M8 – przekrój przewodu 2…6 mm2 -  200 sztuk;
· Otwór pod śrubę M5 – przekrój przewodu 2…6 mm2 -  50 sztuk;
· Otwór pod śrubę M5 – przekrój przewodu 0,25…2,5 mm2 - 100 sztuk.

Typ końcówki tulejkowa:
· Długość końcówki 10 mm, przekrój przewodu 0,5 mm2 – 200 sztuk;
· Długość końcówki 10 mm, przekrój przewodu 0,75 mm2 – 300 sztuk;
· Długość końcówki 10 mm, przekrój przewodu 1 mm2 – 100 sztuk;
· Długość końcówki 10 mm, przekrój przewodu 1,5 mm2 – 200 sztuk;
· Długość końcówki 10 mm, przekrój przewodu 2,5 mm2 – 50 sztuk;
	1
	kpl.

	
	Zestaw gniazd (skrzynia elektryczna)
	· Stopień ochrony: IP 67; 
· Temperaturowy zakres pracy: od -25°C do 60°C;
· Wymiary minimalne: 
400 mm x 600 mm x 120 mm (szerokość x wysokość x głębokość) 
	6
	szt.

	
	Koszulki termokurczliwe
	· Napięcie pracy: 600 V;
· Temperatura pracy: min 80°C
Wymiary: 
   Ø1,0 mm x  długość 40 mm – 120 sztuk
Ø 2,0 mm x długość 40 mm – 
60 sztuk
Ø 3,0 mm x długość 40 mm – 
60 sztuk
 Ø 4,0 mm x długość 40 mm – 32 sztuki
 Ø 6,0 mm x długość 40 mm – 32 sztuki
Ø 8,0 mm x długość 80 mm – 
16 sztuk
   Ø 10,0 mm x długość 80 mm – 16 sztuk
Ø 14,0 mm x długość 80 mm – 16 sztuk
	 
	kpl.

	
	Opaski kablowe
	· Materiał: poliamid 
· Temperatura pracy: 
od -40°C do +80°C
Wymiary: 
- długość 300 mm x szerokość 4,6 mm – 300 sztuk
- długość 100 mm x szerokość 4,6 mm – 100 sztuk
- długość 300 mm x szerokość 2,5 mm – 200 sztuk 
	1
	kpl.

	















Elementy konstrukcyjne 
i montażowe do budowy 
układu wentylacji, chłodzenia 
i odpylania











	Formatka stalowa
	Materiał: stal konstrukcyjna gatunek S235 JR
Wymiar:
· 1000 mm x 2000 mm x grubość 2mm – 25 sztuk;
· 1000 mm x 2000 mm x grubość 8 mm – 10 sztuk;
· 1000 mm x 2000 mm x grubość 10 mm – 4 sztuki;
· 1000 mm x 2000 mm x grubość 15 mm – 4 sztuki;
· 1000 mm x 2000 mm x grubość   20 mm – 6 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Profil stalowy
	Materiał: stal konstrukcyjna gatunek S235 JRH
Wymiar: 
· 40 mm x 40 mm x grubość 
3 mm, długość – 6000 mm – 80 sztuk;
· 80 mm x 80 mm x grubość 
5 mm, długość – 3000 mm – 
50 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Zestaw systemu oddymiania
	· Wymiary minimalne: szerokość 2000 mm x długość 2000 mm; 
· Klapa oddymiania: 
minimum 1-skrzydłowa;
· Dopuszczalne obciążenie: 550 N/m2;
· Typ podstawy: 
prosto-skośna;
· Powierzchnia czynna  oddymiania klapy: 
minimum 0,69 m2
	1
	szt.

	
	Centrala oddymiania
	· Napięcie zasilania: 230 VAC;
· Wyjście zasilania: 24 VDC;
Temperatura pracy: 
od -10°C do +55°C;
· Stopień ochrony: IP 54;
· Prąd do napędów: < 16 A.
	1
	szt.

	
	Samogasnąca uniepalniona rura wentylacyjna
	· Materiał: polietylen modyfikowany; 
· Palność: samogasnąca HB (UL 94);
· Odporność na ściskanie: minimum 450 N. 
	500 
	mb

	
	Kanał wentylacyjny
	· Materiał: stal ocynkowana lub nierdzewna;
· Wymiar: 100 mm x 100 mm x długość 1200 mm;
· Grubość kanału: minimum 0,7 mm.
	40
	szt.

	
	Samogasnąca uniepalniona rura wentylacyjna
	· Materiał: polietylen modyfikowany; 
· Palność: samogasnąca HB (UL 94;)
· Odporność na ściskanie: minimum 450 N; 
· Odporność na zginanie:  giętka.
	400 
	mb

	
	Silnik AC indukcyjny 
3-fazowy
	· Moc znamionowa: 
minimum 0,5 kW;
· Częstotliwość znamionowa: 50 Hz;
· Klasa efektywności: IE 1; 
· Napięcie zasilania: 400 V;
· Prędkość obrotowa silnika: 2200 obrotów/minutę; 
· Minimalna średnica osi: 
18 mm;
· Maksymalna temperatura pracy: 120°C;
·   Stopień ochrony IP: 65.
	3
	szt.

	
	Przekładnia stożkowa prosta
	· Przełożenie przekładni: (12-26):1;
· Luz obrotowy: <50,0 arcmin;
· Moment znamionowy: 
55 Nm;
· Moment przyspieszenia: 
90 Nm;
· Moment awaryjny: 120 Nm;
· Średnica wału wyjściowego: 
Ø18 mm.
	3
	szt.

	
	Przewód zasilający
	· Długość: minimum 
4500 mm; 
Przewód do prowadników kablowych dedykowany do silników AC zakończony obustronnie złączami.
	3
	szt.

	
	Przycisk oddymiania 
i przewietrzania
	· Napięcie znamionowe: 
18-28 VDC;
· Sygnalizacja alarmu: LED czerwona 24 VDC/8 mA;
· Sygnalizacja stanu pracy: LED zielona 24 VDC/8 mA;
· Sygnalizacja uszkodzenia: LED żółta 24 VDC/0,2 mA;
· Klasa temperaturowa: od -10°C do +55°C;
· Stopień ochrony: IP 40.
	6
	szt.

	
	Czujnik ciśnienia
	· Zakres pomiarowy 
od 0 do 60 bar;
· Napięcie zasilania 24 V AC / 12...33 V DC; 
· Sygnał wyjściowy 0...10 V DC lub 4...20 mA DC;
· Pomiar niezależny od zmian temperatury.
	16
	szt.

	
	Nyple redukcyjne
	· Materiał: stal nierdzewna (1.4401);
· Dwustronny gwint zewnętrzny; 
· Budowa: nakrętka sześciokątna;
Wymiary : 
· 1" x 1/2" - 1500 sztuk;
· 1" x 1/4" - 200 sztuk;
· 1" x 3/8" - 200 sztuk;
· 1/4" x 3/8" - 500 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Nyple
	· Materiał: stal nierdzewna (1.4401);
· Dwustronny gwint zewnętrzny; 
· Budowa: nakrętka sześciokątna;
Wymiary : 
· 1" - 2000 sztuk;
· 1/2" - 500 sztuk;
· 1/4" - 200 sztuk;
· 3/8" - 500 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Kolanka gwintowane
	· Materiał: Stal nierdzewna (1.4401);
· Dwustronny gwint wewnętrzny;
Wymiary : 
· 1" - 500 sztuk;
· 1/2" - 300 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Trójniki gwintowane
	· Materiał: Stal nierdzewna (1.4401);
· Trójstronny gwint wewnętrzny;
Wymiary : 
· 1" - 80 sztuk;
· 1/2" - 50 sztuk.
	1
	kpl.

	
	Wąż zbrojony
	· Materiał warstwy wewnętrznej: PU – poliuretan;
· Maksymalna temperatura pracy: 70°C;
· Minimalna temperatura pracy: -30°C;
· Maksymalne ciśnienie robocze przy 20°C: 11 Bar;
Wymiary: 
· 1" – 6000 mb;
·    1/2" – 3500 mb.
	1
	kpl.

	
	Rura gwintowana
	· Materiał: stal nierdzewna (1.4401);
· Dwustronny gwint zewnętrzny;
· Wymiar: 1" x 6000 mm.
	4000 
	mb

	
	Rura gwintowana
	· Materiał: stal nierdzewna (1.4401);
· Dwustronny gwint zewnętrzny;
· Wymiar: 1/2" x 6000 mm.
	4000 
	mb

	
	Pochłaniacz pyłu
	· Napięcie zasilania: 400 VAC;
· Moc silnika: 18 kW;
· Wydajność odsysania: minimum 15000 m3/h;
· Zawartość resztkowa pyłu: H3 (<0,1 mg/m³);
· Maksymalny poziom hałasu: 73 dB(A);
· Średnica króćca
przyłącza: minimum 
Ø 350 mm;
· Powierzchnia filtrowania: minimum 50 m2;
· System powrotu ciepłego powietrza;
· Wyposażenie: filtry EPA/HEPA z modułowym systemem wymiany.
	1
	szt.









FORMULARZ OFERTOWY
………………... (miejscowość, data) ………………...

Oferent:

……………………….………………………….…………………….....
……………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………
(pełna nazwa oferenta i adres do korespondencji)

tel.:……………….……………………………….
e-mail: ………….……………………………….

…………………………………………………………………
……………………………….…………………………………
(osoba do kontaktu po stronie oferenta, imię nazwisko, tel.)



OFERTA 
w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 2022-12257-120615 z dn. 12.08.2022 r. 

1. Zakres dostawy objętej ofertą wraz z ceną:

	

Nazwa elementu demonstratora:
	
Oferowana cena przedmiotu zamówienia netto wraz z symbolem waluty
	
Oferowana cena przedmiotu zamówienia brutto wraz z symbolem waluty

	Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin 
z polilaktydu/politereftalanu 
etylenu (PLA/PET) o szerokości 
500 mm metodą spunbond

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin 
z polipropylenu (PP) o szerokości 500 mm metodą spunbond

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	Linia demonstracyjna 
do wytwarzania włóknin 
z polipropylenu (PP) o szerokości 500 mm metodą meltblown

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	Elementy do budowy centralnego systemu chłodzenia

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	Elementy układu zasilania 
sprężonym powietrzem
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	
Elementy elektryczne w tym podłączenie, układy zabezpieczeń, rozdzielnice, energoelektronika

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	Elementy konstrukcyjne 
i montażowe do budowy 
układu wentylacji, chłodzenia 
i odpylania

	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….

	SUMA
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….
	
……………………………………….
……………………………………….

słownie:……………………….....
……………………………………….




Potwierdzam zgodność zaoferowanego przedmiotu zamówienia ze Specyfikacją przedmiotu zamówienia oraz Szczegółowymi warunkami zamówienia.

· Tak
· Nie


………………..……………………………………………….
 (pieczęć i czytelny podpis osoby 
upoważnionej do reprezentacji oferenta)

2. [bookmark: _Hlk78202046]Termin dostawy przedmiotu zamówienia (liczony w miesiącach od dnia zawarcia umowy):
Najpóźniej do:
………………………………………………………………………………………………………………………………………..………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

3. Dodatkowe informacje:
[bookmark: _Hlk90059593]………………………………………………………..………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

………………..……………………………………………….
 (pieczęć i czytelny podpis osoby 
upoważnionej do reprezentacji oferenta)


OŚWIADCZENIA OFERENTA:
Niniejszym oświadczam, że oferent ………………..…. (nazwa oferenta):
1. zatrudnia personel posiadający niezbędną wiedzę i doświadczenie konieczne do wykonania przedmiotu zamówienia;
2. posiada potencjał techniczny niezbędny do wykonania przedmiotu zamówienia;
3. znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie przedmiotu zamówienia;
4. nie podlega wykluczeniu na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego, na podstawie którego wyklucza się z postępowania:
a. wykonawcę oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisanego na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;
b. wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziałaniu praniu pieniędzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona 
w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisana na listę lub będąca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile została wpisana na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;
c. wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego jednostką dominującą w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 września 1994 r. o rachunkowości (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106), jest podmiot wymieniony w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisany na listę lub będący taką jednostką dominującą od dnia 24 lutego 2022 r., o ile został wpisany na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.

[bookmark: _Hlk111129066]
[bookmark: _Hlk111128933]………………..……………………………………………….
 (pieczęć i czytelny podpis osoby 
upoważnionej do reprezentacji oferenta)


OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH I/LUB OSOBOWYCH 
Z HPT INNOVATION SP. Z O.O. 

Dotyczy: Zapytania ofertowego nr 2022-12257-120615 z dn. 12.08.2022 r. na potrzeby projektu pt. „Opracowanie kompozycji metaliczno-polimerowych oraz technologii wytwarzania na ich bazie włóknin warstwowych o właściwościach przeciwdrobnoustrojowych i filtracyjnych dla produktów sanitarnych lub ochrony medycznej” na podstawie umowy o dofinansowanie nr POIR.01.01.01-00-1246/20-00 z dnia 16 grudnia 2020 r. realizowanego w ramach Działania 1.1 Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

[bookmark: _Hlk55841742]Ja, niżej podpisany/a*……………………… działający/a* w imieniu ………………..……… (nazwa oferenta) ………………………………….., niniejszym oświadczam o braku powiązań kapitałowych i/lub osobowych z firmą HPT Innovation Sp. z o.o., rozumianych jako wzajemne powiązania między HPT Innovation Sp. z o.o. i/lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu HPT Innovation Sp. z o.o. i/lub osobami wykonującymi w imieniu HPT Innovation Sp. z o.o. czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru oferenta a mną jako oferentem, polegające w szczególności na:
1. uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
1. posiadaniu, co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
1. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
1. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa 
w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia 
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.




………………..……………………………………………….
 (pieczęć i czytelny podpis osoby 
upoważnionej do reprezentacji oferenta)
[bookmark: _Hlk61284770]____________________________________________________
* niepotrzebne skreślić
Centrum Badań i Rozwoju Technologii dla Przemysłu S.A.
 Warszawa, ul. Złota 59, 00-120 Warszawa
KRS 0000486167, REGON 146961367, NIP 5252575062 


HPT Innovation Sp. z o.o.
ul. Władysława Paciorkiewicza 3, 85-862 Bydgoszcz
KRS 0000118204|  REGON 091526949|  NIP 9670928068  
www.hptinnovation.com  |  biuro@hptinnovation.com
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