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Zatacznik nr 4 Szczegétowy opis przedmiotu zamdwienia

Cel zamowienia

Uzyskanie przez Zamawiajgcego na wiasnos¢ Przedmiotu Zamdwienia w stanie gotowosci
i przydatnosci do pracy (wifasciwej dla przedmiotu dostawy) w chwili zakonczenia realizacji

przedmiotu zamowienia.

Przedmiot zamowienia:

Przedmiotem Zamdwienia jest opracowanie dokumentacji wykonawczej instalacji branzy hydrauliki
sitowe] i sprezonego powietrza na hali instalacji testowej koksowania wraz z mozliwoscig

archiwizacji danych.

WYMAGANIA OGOLNE:

1. Brania hydrauliki sifowej
e zestawienie napeddw hydraulicznych

Lp. Oznaczenie cylindra Przeznaczenie cylindra UWAGI
hydraulicznego hydraulicznego
cvlinder hvdrauliczn Cylinder hydrauliczny do Oznaczenie cylindra oraz
inder rauliczny: ;
1 CL—D 125/:;0 _ 15001 zafadunku naboju wymiary wg katalogu firmy
weglowego do pieca
Ucho UW 63 LO celowego dop OPTIMAL
mini-komory
Cylinder hydrauliczny Cylinder hydrauliczny Oznaczenie cylindra oraz
2 CH-A 125/60 — 250 + odchylania sciany mini- wymiary wg katalogu firmy
Ucho UZ 63 LO komory OPTIMAL
cylinder hydrauliczny Cylinder hydrauliczny Oznaczenie cylindra oraz
3 CH-A 100/70 — 500 + zamykania/otwierania wymiary wg katalogu firmy
Ucho UZ 50 LO drzwi komory nabojowej | OPTIMAL
Cylinder hydrauliczny Cylinder hydrauliczny Oznaczenie cylindra oraz
4 CH-A 80/45 — 500 + podnoszenia/opuszczania | wymiary wg katalogu firmy
Ucho UZ 40 LO ktadki OPTIMAL
Cylinder hydrauliczny Cylinder hydrauliczny do | Oznaczenie cylindra oraz
> CH-D 63/36 - 1000 przesuwania ubijarki wymiary wg katalogu firmy
Ucho-UW32L0 naboju weglowego OPTIMAL

e Opis technologii pracy na instalacji
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Surowce (wegle i/lub mieszanki weglowe) do testow koksowania dostarczane sg transportem

samochodowym. Po ocenie zgodnosci partii z deklaracjg Zleceniodawcy, dokonywany jest pomiar
masy dostarczonych surowcéw a nastepnie surowce przetadowywane sg do pojemnikow
magazynowych. Kazdy pojemnik zostaje oznakowany, m.in. numerem z rejestru, datg przyjecia,
nazwg Zleceniodawcy. Oznakowane pojemniki z surowcami sg transportowane do miejsca
magazynowania.

Wegle, bedgce sktadnikami komponowanej mieszanki weglowej, pojedynczo kierowane sg do strefy
przygotowania mieszanki weglowej. W przypadku gdy, sktadniki mieszanki weglowej wymagaja
rozdrobnienia, kazdy zbiornik magazynowy wypetniony weglem transportowany jest do wezta
mielenia. Poprzez podajnik slimakowy, wegiel dozowany jest do kruszarki mtotkowej, w ktérej
nastepuje jego rozdrobnienie do wymaganego poziomu uziarnienia. Z kruszarki, rozdrobniony
wegiel kierowany jest do zbiornika operacyjnego. Pusty zbiornik magazynowy transportowany jest
z powrotem do miejsca sktadowania surowcéw. Operacja ta jest powtarzana w zaleznosci od ilosci
komponentdw mieszanki wsadowej. W strefie przygotowania wsadu weglowego znajduje sie
réwniez przesiewacz, ktéry umozliwia kontrole uziarnienia sktadnikdw mieszanki weglowe;.

Rozdrobniony wegiel, znajdujacy sie z w zbiorniku operacyjnym transportowany jest do mieszalnika.
Na wadze suwnicowej w trakcie transportu odbywa sie pomiar masy zbiornika z weglem
i w zaleznosci od udziatu procentowego sktadnika w mieszance weglowej, dozowana jest
odpowiednia ilo$¢ wegla do mieszalnika. Po umieszczeniu w mieszalniku wszystkich sktadnikow
mieszanki, rozpoczyna sie proces homogenizacji, ktéry trwa ok. 10-15 min. Gdy jest to wymagane,
do mieszalnika dostarcza sie odpowiednia ilos¢ wody, w celu dowilzania mieszanki.

Po zakonczeniu procesu mieszania, mieszanka przesypywana jest do zbiornika operacyjnego.
Zbiornik z przygotowang mieszankg w zaleznosci od wybranej metody obsadzania wsadu,
transportowany jest suwnicg nad zasobnik urzgdzenia dozujgcego do skrzyni nabojowej lub nad
otwor zasypowy w stropie pieca. W przypadku wsadu zasypowego, wsad weglowy grawitacyjnie
zasypowy jest do komory pieca, natomiast w przypadku wsadu ubijanego, wsad zageszczany jest za
pomocg zautomatyzowanego ubijaka do uzyskania okreslonej gestosci. Przygotowany nabdj
weglowy wprowadzany jest za pomocg ptyty obsadowej do komory pieca koksowniczego, w celu
przeprowadzenia procesu koksowania. W zaleznosci od ustalonej szerokosci komory koksowniczej i
gestosci wsadu (metody obsadzania), proces ten trwa ok. 16 - 32 h. W tym czasie na biezaco
monitorowane sg m.in: cisnienie w osi wsadu, temperatura w osi wsadu, sita wywierana przez wsad
na sciane komory, skurcz wsadu.

Po zakonczonym procesie koksowania, wytworzony koks zostaje wypchany do wdzka gasniczego,
ktéry kierowany jest do komory gaszenia (gaszenie poprzez natrysk wodny). Po operacji gaszenia
koks kierowany jest procesu stabilizacji. Po procesie stabilizacji, koks transportowany jest do
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laboratorium, celem wykonania analizy ziarnowej oraz wybranych oznaczen parametréw

jakosciowych.

Zakres opracowania projektowego

— Zasilanie gtéwne hydrauliki sitowej— stacja hydrauliczna z osprzetem ( ewentualnie
akumulatory hydrauliczne )

— Rozdzielacze hydrauliczne i zabezpieczenia z opomiarowaniem ( stoty sterownicze )

— Zasilanie urzadzen przygotowania wsadu weglowego do pieca: podajnik wegla do
komory, naped deski obsadowej, naped kfadki, naped odchylania $ciany komory,
naped przesuwu ubijarki

— Trasy rurowe ( weze )

— Projekt powykonawczy

Funkcje realizowane na instalacji

Sterowanie wsuwaniem i wysuwaniem ptyty obsadowej na odlegtos¢ ~3000 mm poprzez
naped elektryczny realizowane przemiennikiem czestotliwosci, komunikujgcy sie ze
sterownikiem poprzez sie¢ PROFIBUS, sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu
hydrauliki. 1 Sztuka

Sterowanie otwieraniem i zamykaniem drzwi komory nabojowej (naped hydrauliczny;
sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu hydrauliki ). 1 Sztuka

Sterowanie otwieraniem i zamykaniem sciany komory nabojowej (naped hydrauliczny;
sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu hydrauliki ). 1 Sztuka

Sterowanie otwieraniem i zamykaniem ktadki (naped hydrauliczny; sterowanie przez
sterownik podrzedny uktadu hydrauliki). 1 Sztuka

Sterowanie przesuwem kozta oporowego (naped hydrauliczny; sterowanie przez sterownik
podrzedny ukfadu hydrauliki). Sterowanie zsynchronizowane z napedem przesuwu deski
obsadowej. 1 Sztuka

Sterowanie przesuwu wodzka ubijarki z ciggtym pomiarem potozenia (naped hydrauliczny;
sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu hydrauliki). 1 Sztuka

Sterowanie napedem dozowania wegla z ciggtym pomiarem potozenia szuflady (naped
hydrauliczny; sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu hydrauliki). 2 Sztuki
Sterowanie napedem agregatu hydraulicznego. 1 Sztuka

Wymagania dla systemu sterowania

Blokady technologiczne w ukfadzie sterowania w czasie pracy instalacji.
Mozliwos$¢ zmiany parametréw pracy ubijarek i dozowania wegla.
Mozliwo$¢ zmiany parametréw deski obsadowej i kozta oporowego.
Mozliwos$¢ zmiany parametréw pracy mechanizmu otwierania Sciany.
Mozliwos$¢ zmiany parametréw pracy mechanizmu kfadki.

Referencje na realizacje podobnych systemdéw dla koksowni.
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Dokumentacja powykonawcza w wersji CAD.

Montaz i rozruch
Wymaga sie od Oferenta nadzoru autorskiego w montazu i rozruchu instalacji do momentu

podpisania protokotu PAC przez Zamawiajgcego.

Instalacja sprezonego powietrza
Opracowanie kompleksowej dokumentacji technicznej instalacji sprezonego powietrza dla

instalacji badawcze;j.

zestawienie napedow pneumatycznych

Oznaczenie cylindra Przeznaczenie
Lp. . UWAGI
pneumatycznego cylindra pneumatycznego
Cylinder pneumatyczny: Cylinder pneumatyczny: Oznaczenie cylindra
1. Typ - DSBC-100-70-PPSA-N3 | Mechanizm parkowania mtota | katalogu firmy
( ubijaka) FESTO
Cylinder pneumatyczny: Cylinder pneumatyczny: Oznaczenie cylindra
2. Zespot napedowy mtota wg katalogu firmy
Typ - DSBC-63-80-PPS-N3
FESTO
Cylinder pneumatyczny Cylinder pneumatyczny: Oznaczenie cylindra
3. Mechanizm blokady mfota wg katalogu firmy
Typ - DSBC-100-70-PPSA-N3 FESTO

Opis technologii pracy na instalacji
Jak w pkt.1

Funkcje realizowane na instalacji

Sterowanie napedem bijaka ubijarki z cigglym pomiarem potozenia stopy (naped
pneumatyczny; sterowanie przez sterownik podrzedny uktadu hydrauliki i elektryczny z
dwoma silnikami 3 kW 400 VAC pracujacych rdwnoczesnie jako naped podnoszenie bijaka.
Uktad opiera sie o prace 1 kompletu bijakéw ).

Sterowanie mechanizmem parkowania ubijarek, ( naped pneumatyczny; sterowanie przez
sterownik podrzedny uktadu hydrauliki ). 2 Sztuk
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— Sterowanie blokadga ubijarki ( naped pneumatyczny; sterowanie przez sterownik podrzedny
uktadu hydrauliki ). 2 Sztuk
— Sterowanie kompresorem pneumatycznym. 1 Sztuka

e Wymagania dla systemu sterowania

— Blokady technologiczne w uktadzie sterowania w czasie pracy instalacji.
— Mozliwo$¢ zmiany parametréw pracy ubijarek.

— Referencje na realizacje podobnych systemoéw dla koksowni.

— Dokumentacja powykonawcza w wersji CAD.

e Montazirozruch
Wymaga sie od Oferenta nadzoru autorskiego w montazu i rozruchu instalacji do momentu
podpisania protokotu PAC przez Zamawiajgcego.
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