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[bookmark: _Hlk63633518][bookmark: _Hlk10815372][bookmark: _Hlk62825042]ZAPYTANIE OFERTOWE nr ZO-2/PEDMO/2022 z dnia 29.06.2022
Poddziałanie 1.1.1. Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa POIR

[bookmark: _Ref88756004]Załącznik nr 1a 

Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia 
Informujemy, iż wszystkie podane w załączniku numer 1a ewentualne znaki towarowe, patenty lub pochodzenia, źródła lub szczególne procesy, które zostały wykorzystane do scharakteryzowania produktów lub usług maja tylko znaczenie poglądowe, a zamawiający dopuszcza rozwiązania takie jak opisano poniżej lub równoważne, pod warunkiem spełniania przez nie wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym i zweryfikowanych po odbyciu wizji lokalnej u Zamawiającego.

[bookmark: _Hlk106976032]Moduł do budowy autorskiej pilotażowej linii  technologicznej do konfekcjonowania w atmosferze azotu  wraz z  montażem, instalacją i uruchomieniem musi posiadać  następujące minimalne parametry:
· Wydajność min 48 t/ 8 godzin
· Wydajność modułu odbioru worków z produktem – min. 6 t/h
· Czas układania worków na palecie – max. 10 minut
· Czas wymiany gazowej – dla redukcji wilgoci względnej o min 50% - max. 2 minuty
· Czas nakładania i uszczelnienia osłony worków na palecie – max. 2 minuty

1. [bookmark: _Hlk107351741]MODUŁ ROBOTA (WĘZEŁ ZROBOTYZOWANEGO UKŁADANIA WORKÓW) – 1 szt.: 

Podstawowe założenia 
•	Wydajność: min. 25 szt. folii /h
•	układ odcinania odpowiedniego rozmiaru przekładki  i folii:
a) ramię robota wraz z kontrolerem i panelem sterowania:
· wydajność min  600 worków/h
· zasięg 3 – 4 metry,
· udźwig: min. 180 kg
b) głowica manipulacyjna z chwytakiem regulowanym automatycznie, masa worka max.. 30 kg
· ma pobierać produkty z układu kompletacji i układać je na palecie zgodnie z zaprogramowaną sekwencją  Zamawiającego (4 różne ułożenia dla worków 10, 15, 20, 25 kg)
· automatyczny podajnik przekładki na pustą paletę 
· wymiary prowadnic 240x 550mm

c) podstawa robota

· konstrukcja stalowa z kompletem kotw do mocowania

d) oprogramowanie  zgodnie z wytycznymi Zamawiającego 
· umożliwiające pobieranie i układanie worków 10, 15, 20, 25  kg na palecie o wymiarach ok. 1200 x 800 x1450 mm
· wymiary prowadnic 240x 550mm
·  ilość możliwych kombinacji ułożenia worków na palecie min. 36, wg. algorytmu podanego przez Zamawiającego. 
· wizualizacja procesu,
· oprogramowanie służące do tworzenia nowych i edycji istniejących algorytmów układania worków na palecie oraz późniejszego przesłania przygotowanych wcześniej programów bezpośrednio do systemu sterowania linii paletyzującej z wykorzystaniem komputerów klasy PC,
e) automatyczny podajnik folii na pustą paletę wydajność minimum 25 szt., max waga rolki folii: 50kg, pneumatyka


2. [bookmark: _Hlk107351721]MODUŁ PALETYZACJI –1.szt
Niezbędne tu będzie zastosowanie takich elementów jak:

· zespół przygotowania worka z prasowalnicą
· transporter,
· przenośnik rolkowy i prasowanie worka (dł. 1000 mm, szer. 650 mm)
· drukarka- głowica drukująca, system atramentowy
· czujnik produktu
, czujnik produktu, głowica drukująca
3. MODUŁ TRANSPORTOWY – 1 szt.
Niezbędne tu będzie zastosowanie takich elementów jak:
· przenośników rolkowych (min. 7 przenośników): do palet  pełnych, do palet pustych, do worków
· transporter wprowadzający worek wraz z transporterem, burtnice, regulacja;
· śluz załadunkowych (min.2szt),
· magazynu palet – rozmiar palety ok. 800x1200mm, pojemność  min. 15 szt, 
· pneumatyka
· barier ochronnych (min. 2 zestawy)
· elektro -zamki, ogrodzenia systemowe ocynkowane 

4. [bookmark: _Hlk107351677]INSTALACJA PNEUMATYCZNA – 1 szt.
W skład systemu będzie wchodzić:
a) dla modułu robota i paletyzacji
·  zawory elektromagnetyczne,
·  cewki do wszystkich siłowników,
· elementy układu zasilania pneumatycznego, 
· dystrybucja układu pneumatycznego dla wszystkich zaworów,
·  skrzynka  sprężonego powietrza,
·  węże pneumatyczne i elementy montażowe,
· obudowa
b) dla modułu foliowania, transportu
· zawory elektromagnetyczne,
·  cewki do wszystkich siłowników,
· elementy układu zasilania pneumatycznego, 
· dystrybucja układu pneumatycznego dla wszystkich zaworów
·  skrzynka  sprężonego powietrza,
·  węże pneumatyczne i elementy montażowe
· obudowa


5. [bookmark: _Hlk107351661]INSTALACJA ELEKTRYCZNA – 1 szt.
W skład instalacji, która będzie zasilać linie (moduł paletyzacji, moduł robota, moduł foliowania i moduł transportowy oraz stację pomiarową będącą na wyposażeniu Zamawiającego) będzie wchodzić:
· Szafy zasilające, falowniki, zabezpieczenia, niskie napięcie, wyłączniki, wyłącznik główny
· Urządzenia elektryczne
· Kable, przewody
· Szafy zasilające
· Skrzynie elektryczne
· Skrzynie zasilające, styczniki, kable i
przewody),
· instalacja elektryczna do modułu
robota i modułu paletyzacji 
(szafa zasilająca, elektryczne skrzynie
zasilające, styczniki, kable i
przewody).

6. [bookmark: _Hlk107351643]MODUŁ FOLIOWANIA  – 1 szt.:
W skład modułu foliowania będą wchodzić elementy;
· foliarka kapturowa z funkcją stretch (4 punktowy system rozciągania folii,
wykrywanie wysokości ładunku, wymiary palety 1200 x 800x 1450 mm) 
· system ochrony produktu w atmosferze azotowej kapturownicy (zawory elektromagnetyczne w szafach systemowych, układ zasilania sprężonego azotu od zaworu do szafy rozdzielczej), a także opracowany w ramach prac B+R: 
· system pompowania i  klejenia (uszczelnienia) wg autorskiego rozwiązania Zamawiającego (pompa membranowa z filtrem, min. 2 dysze aplikacyjne, ciśnienie gazu min. 4 bary
Oświadczam, że oferowany przeze mnie przedmiot zamówienia, oferowany w ramach niniejszego przetargu, dla firmy PEDMO S.A., 43 – 100 Tychy, ul. Towarowa 23 NIP: 6460326060, spełnia wszystkie minimalne i pożądane przez Zamawiającego opisane i wymagane parametry techniczne (obligatoryjne).
	Miejscowość…………….……
	dnia………………………….. r
	……………..…………………..

	
	
	(podpis i pieczęć wystawcy ofert)



image1.png
Eondusme i Unia Europejska
Raeczpospolita as

B — e ]






 


ZAPYTANIE OFERTOWE nr ZO


-


2/PEDMO/2022 z dnia 2


9


.06.2022


 


Poddziałanie 1.1.1. Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa POIR


 


 


Załącznik nr 1


a


 


 


 


Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia 


 


Informujemy, iż wszystkie podane w załączniku numer 1a ewentualne znaki towarowe, patenty lub pochodze-


nia, źródła lub szczególne procesy, które zostały wykorzystane do scharakteryzowania produktów lub usług 


maja tylko znaczenie poglądowe, a zamawiający 


dop


uszcza rozwiązania takie jak opisano poniżej lub 


równo-


ważne


, pod warunkiem spełniania przez nie wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym


 


i zweryfikowanych po 


odbyciu wizji lokalnej u Zama


w


iaj


ą


cego.


 


 


Moduł


 


do budowy autorskiej pilotażowej linii  technologicznej do konfekcjonowania w atmosferze azotu  wraz z  


montażem, instalacją i uruchomieniem 


musi posiadać  następujące minimalne parametry:


 


·


 


Wydajność min 48 t/ 8 godzin


 


·


 


Wydajność modułu odbioru worków z pro


duktem 


–


 


min. 6 t/h


 


·


 


Czas układania worków na palecie 


–


 


max. 10 minut


 


·


 


Czas wymiany gazowej 


–


 


dla redukcji wilgoci względnej o min 50% 


-


 


max. 2 minuty


 


·


 


Czas nakładania i uszczelnienia osłony worków na palecie 


–


 


max. 2 minuty


 


 


1.


 


MODUŁ ROBOTA 


(


WĘZEŁ 


ZROBOTYZOWANEGO UKŁADANIA WORKÓW


)


 


–


 


1 szt.


: 


 


 


Podstawowe założenia 


 


•


 


Wydajność: min. 25 szt. folii /h


 


•


 


układ odcinania odpowiedniego rozmiaru przekładki  i folii


:


 


a)


 


ramię robota


 


wraz z kontrolerem i panelem sterowania:


 


·


 


wydajność min  600 worków/h


 


·


 


zasięg


 


3 


–


 


4 metry,


 


·


 


udźwig: 


min. 180


 


kg


 


b)


 


głowica manipulacyjna z chwytakiem


 


regulowanym automatycznie, masa worka 


max.


. 30 kg


 


·


 


ma pobierać produkty z układu kompletacji i układać je na pal


ecie zgodnie z zaprogramowaną 


sekwencją


  


Zamawiającego (4 różne ułożenia dla worków 10, 15, 20, 25


 


kg)


 


·


 


automatyczny podajnik przekładki na pustą paletę


 


 


·


 


wymiary prowadnic


 


240x 550mm


 


 


c)


 


podstawa robota


 


 


·


 


konstrukcja stalowa


 


z kompletem kotw do mocowania


 


 


d)


 


oprogramowanie  


zgodnie z wytycznymi 


Zamawiającego


 


 


·


 


umożliwiające pobieranie i układanie worków 10, 15, 20, 25


 


 


kg na palecie o wymiarach 


ok. 


1200 x 800 x145


0


 


mm


 


·


 


wymiary prowadnic


 


240x 550mm


 


·


 


 


ilość możliwych kombinacji ułożenia worków na palecie min. 36, wg. algorytmu podanego 


przez Zamawiającego. 


 


·


 


wizualizacja procesu,


 




  ZAPYTANIE OFERTOWE nr ZO - 2/PEDMO/2022 z dnia 2 9 .06.2022   Poddziałanie 1.1.1. Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa POIR     Załącznik nr 1 a       Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia    Informujemy, iż wszystkie podane w załączniku numer 1a ewentualne znaki towarowe, patenty lub pochodze- nia, źródła lub szczególne procesy, które zostały wykorzystane do scharakteryzowania produktów lub usług  maja tylko znaczenie poglądowe, a zamawiający  dop uszcza rozwiązania takie jak opisano poniżej lub  równo- ważne , pod warunkiem spełniania przez nie wymagań opisanych w zapytaniu ofertowym   i zweryfikowanych po  odbyciu wizji lokalnej u Zama w iaj ą cego.     Moduł   do budowy autorskiej pilotażowej linii  technologicznej do konfekcjonowania w atmosferze azotu  wraz z   montażem, instalacją i uruchomieniem  musi posiadać  następujące minimalne parametry:      Wydajność min 48 t/ 8 godzin      Wydajność modułu odbioru worków z pro duktem  –   min. 6 t/h      Czas układania worków na palecie  –   max. 10 minut      Czas wymiany gazowej  –   dla redukcji wilgoci względnej o min 50%  -   max. 2 minuty      Czas nakładania i uszczelnienia osłony worków na palecie  –   max. 2 minuty     1.   MODUŁ ROBOTA  ( WĘZEŁ  ZROBOTYZOWANEGO UKŁADANIA WORKÓW )   –   1 szt. :      Podstawowe założenia    •   Wydajność: min. 25 szt. folii /h   •   układ odcinania odpowiedniego rozmiaru przekładki  i folii :   a)   ramię robota   wraz z kontrolerem i panelem sterowania:      wydajność min  600 worków/h      zasięg   3  –   4 metry,      udźwig:  min. 180   kg   b)   głowica manipulacyjna z chwytakiem   regulowanym automatycznie, masa worka  max. . 30 kg      ma pobierać produkty z układu kompletacji i układać je na pal ecie zgodnie z zaprogramowaną  sekwencją    Zamawiającego (4 różne ułożenia dla worków 10, 15, 20, 25   kg)      automatyczny podajnik przekładki na pustą paletę        wymiary prowadnic   240x 550mm     c)   podstawa robota        konstrukcja stalowa   z kompletem kotw do mocowania     d)   oprogramowanie   zgodnie z wytycznymi  Zamawiającego        umożliwiające pobieranie i układanie worków 10, 15, 20, 25     kg na palecie o wymiarach  ok.  1200 x 800 x145 0   mm      wymiary prowadnic   240x 550mm        ilość możliwych kombinacji ułożenia worków na palecie min. 36, wg. algorytmu podanego  przez Zamawiającego.       wizualizacja procesu,  

