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ZAPYTANIE OFERTOWE W SPRAWIE ZAMOWIENIA NA

Dostawe linii galwanicznych do cynkowania i anodowania oraz uruchomienie procesow

galwanicznych

w zwigzku z realizacjg projektu

»Wdrozenie wynikow prac B+R nad opracowaniem metody wytwarzania sprzetu
lekkoatletycznego o zwi¢kszonej wytrzymalo$ci”

Piotrkow Trybunalski, 24.06.2022 r.
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1. Nazwa i adres Zamawiajacego.
POLANIK SP. ZOO.
ul. Zyczliwa 11
97-300 Piotrkow Trybunalski

2. Tryb udzielania zamo6wienia.
Zapytanie ofertowe zgodne z zasadg konkurencyjnosci.

Zamowienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego. Zamawiajacy dopuszcza
mozliwos$¢ przeprowadzenia negocjacji.

3. Opis przedmiotu zamowienia.

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa zespotu dwdch zautomatyzowanych linii procesowych
wraz z niezbednymi instalacjami wspomagajgcymi.

Gtéwne przedmioty dostawy:

Linia 1 — linia do cynkowania.
Linia 2 — linia do anodowania.
Oczyszczalnia sciekéw

Uktad wentylacji technologicznej

Ll A

Oferent zobowigzany jest zaprojektowac i uruchomic proces
Wymagania parametrow wobec instalacji:

Linia do cynkowania:

Linia do cynkowania ma umozliwi¢ obrébke elementéw drobnych jak i wielkogabarytowych na
zawieszkach. Naktadanie odpowiedniej grubosci warstwy Zn powinno odbywaé sie w z géry zatozonym
czasie i by¢ uzaleznione od wymagan zgodnych ze specyfikacja. Linia automatyczna ma jednoczes$nie
zapewni¢ naktadanie powtoki konwersyjnej, zapewniajgcej doskonatg przyczepnosé tak do warstwy
natozonego cynku jak i lakierdw proszkowych oraz niezaleznie, mie¢ mozliwos$¢ naktadania warstw
konwersyjnych o odpornosci korozyjnej min. 360 h wg DIN EN ISO 9227 NSS. Nakfadanie warstw
konwersyjnych ma by¢ w réznych temperaturach, w zaleznosci od wymagan produktowych.

Linia ma posiada¢ wydajno$¢ nie mniejszg niz 44m2/h.

Linia do anodowania:

Automatyczna linia do obrébki elementéw z aluminium ma zapewni¢ doskonaty potysk obrabianych
elementéw, wytworzenie warstwy ochronnej od 1 do 10 um, ma umozliwi¢ uzyskanie minimum
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czterech réinych barw wykonywanych elementéw oraz zapewni¢ natozenie innowacyjnej
zywicy/lakieru

Linia ma posiada¢ wydajnos¢ nie mniejszg niz 12m2/h.
Oczyszczalnia Sciekow:

Oczyszczalnia $ciekdw powinna by¢ w stanie skutecznie oczyszczaé Scieki poptuczne oraz koncentraty
z obydwu linii tak aby spetni¢ limity okreslone w pozwoleniu Zamawiajgcego. llos¢ Sciekdw
poptucznych powinna zostac obliczona w oparciu o odpowiednie ptukanie elementéw na liniach.

Wytyczne projektowe:

e Linia zlokalizowana w nowo - wybudowanej hali galwanizerni

o Projekt linii powinien zaktadaé mozliwos¢ prostej rozbudowy o dodatkowe dwa
stanowiska do anodowania. Z uwzglednieniem wszystkich instalacji (np. miejsce w
szafach sterowniczych, rurociagi, wentylacja)

o Linie automatyczne wraz z uktadem wentylacji muszg sie znajdowac¢ w gabarycie hali
zapewniajgcym odpowiednie przejscia dostepy, miejsca odktadcze, wygodny
zatadunek itp. itp.

o Oczyszczalnia zlokalizowana w pomieszczeniu przylegltym do hali galwanizerni

e Wymiary wewnetrzne robocze wszystkich stanowisk to dla linii do cynkowania
3500x600x1800mm a dla linii do anodowania 1500x1000x1400mm. Do niniejszych wymiaréw
nalezy doda¢ dodatkowe przestrzenie na wyposazenie wanien tak, aby wymiary robocze byty
zachowane.

e Jezeli nie stwierdzono inaczej to dla kazdego stanowiska

o Wanny wykonane z Polipropylenu usztywnione ramg stalowg zabezpieczong
antykorozyjnie i obtozone Polipropylenem

o Temperatura kapieli pokojowa

o Stanowisko wyposazone we wczepy z HDPE pozycjonujgce wsad na stanowisku

o Stanowisko wyposazone w zawér chemoodporny PVC EPDM do szybkiego
napetniania wanny woda

e Instalacje hydrauliczne

o Na kazdym kréécu wgrzewanym w Scianke wanny, przed i za kazdg pompg, filtrem
zawor kulowy odcinajgcy

o Instalacje mieszania zwezkami i filtracji wykonane z PP

e W razie koniecznosci wykonawca powinien uwzgledni¢ dodatkowe ponad niniejszg
specyfikacje wyposazenie niezbedne w celu uzyskania efektu technologicznego.

e Wszystkie wanny posiadajgce, nagrzewnice/grzatki, filtry, pompy obiegowe powinny by¢
zabezpieczone chemoodpornym czujnikiem poziomu kgpieli wykonanego ze stali nierdzewnej
lub Polipropylenu

e Wszystkie wanny posiadajgce system automatycznego uzupetnienia kapieli musza posiadac
dodatkowy chemoodporny czujnik poziomu
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e Wszystkie wanny posiadajgce chtodzenie lub grzanie kapieli powinny posiadaé¢ chemoodporny
czujnik temperatury PT100 wykonany z Polipropylenu lub stali nierdzewnej w zaleznosci od
kompatybilnosci materiatowej. Doktadnos$¢ nastawy i regulacji temperatury +/-1st.c.

e Wszystkie wanny musza posiada¢ chemoodporny zawdr kulowy uzupetniajgcy wode. Zawoér
musi by¢ chemoodporny oraz posiadac uszczelnienia z EPDM lub lepsze.

e Tam gdzie stosowane sg kable/szyny miedziane do przenoszenia pradu z prostownikéw na
wanng przekroje i dtugosci przytaczy nalezy dobrac tak aby nie powodowaty spadkéw napiecia
wiekszych niz 5% V miedzy zaciskami prostownika, a najbardziej odlegtym od zasilania
punktem szyn pradowych w wannie i na nosniku tadunku

e Kazda wanna powinna posiada¢ zawory spustowe chemoodporny oraz posiadac uszczelnienia
z EPDM lub lepsze. Zawory na wannach procesowych powinny by¢ wykonane z Polipropylenu
lub dla proceséw ptukania z PVC o srednicy co najmniej DN32.

e Linia do anodowania wraz z niezbednymi instalacjami powinna dawaé¢ mozliwos$¢ prostej
rozbudowy dajgcej mozliwos¢ zwiekszenia wydajnosci o 100% co musi byé udowodnione w
rysunku ofertowym i opisane w tresci oferty (w szczegdlnosci, miejsca w szafie, instalacje went,
itp. wraz z miejscem w linii na ew. stanowiska rezerwowe)

Ukfad transportu i konstrukcje stalowe — wymagania

e Konstrukcja stalowa linii modutowa skrecana samonosna stanowigca poparcie dla wanien,
toréw, orurowania, instalacji elektrycznej. Konstrukcja wykonana ze stali st3 i lakierowana
chemoodpornie.

e Podest roboczy

o Konstrukcja Wykonana ze stali st3 lakierowana chemoodpornie

o Umieszczony pomiedzy liniami

o Wyposazony w niezbedne barierki/burtnice gdzie wymagane przepisami

o Kraty z materiatéw chemoodpornych lub krat cynkowanych

e Nosniki wsadu:

o Minimum 12 trawers dla linii do cynkowania do zawieszania zawieszek wykonana ze
stali st3 lakierowanej chemoodpornie oraz z szyng miedziang przenoszacg
maksymalne prady z prostownikow

o Minimum 12 trawers dla linii do anodowania do zawieszania zawieszek wykonana ze
stali st3 lakierowanej chemoodpornie oraz z szyng miedziang przenoszacg
maksymalne prady z prostownikow

e Minimum 2 manipulatory dla linii do cynkowania automatyczne o minimalnym wyposazeniu:

Motoreduktory z ptynna regulacjg predkosci za pomoca falownika

Skrzynka sterujaca

Pilot bezprzewodowy lub szafka sterowania recznego

Niezbedne ostony i czujniki detekcji kolizji z obiektami osobami nie mniej niz:
= 4 czujniki indukcyjne
= 5 wytgcznikéw krancowych

o System pozycjonowania laserowego lub ew. za pomocg enkodera przemystowego

o O O O

e Minimum 2 manipulatory automatyczne dla linii do anodowania o minimalnym wyposazeniu:
o Motoreduktory z ptynng regulacjg predkosci za pomoca falownika
o Skrzynka sterujaca



POLANIK SP.Z O.0.
ul. Zyczliwa 11, 97-300 Piotrkéw Trybunalski

NIP 7712594181, REGON 592201398, KRS 0000156204 ®
Sad Rejonowy dla todzi-Srédmiescia w todzi XX Wydziat KRS
Kapitat zaktadowy 50 000 zt @

Nr rejestrowy BDO 000038303 . o g
tel. +48 44 646 44 81, +48 44 648 50 89, fax +48 44 646 43 58 pomagamy zwycigzac

e-mail: info@polanik.com www.polanik.com

o Pilot bezprzewodowy lub szafka sterowania recznego
o Niezbedne ostony i czujniki detekc;ji kolizji z obiektami osobami nie mniej niz:
= 4 czujniki indukcyjne
= 5 wytgcznikow krancowych
o System pozycjonowania laserowego lub ew. za pomoca enkodera przemystowego

Instalacje hydrauliczne i wentylacyjne — wymagania:

e Instalacja wentylacyjna na ktérg sktada sie nastepujgcych podzespotow:

o Kanaty wentylacyjne wykonane z Polipropylenu z rur bezszwowych

o Skruber zapewniajacy podczyszczenie powietrza przed wylotem do atmosfery
wykonany z Polipropylenu

o Wyrzutnie wykonana z Polietylenu
Wentylator chemoodporny
Cata wentylacja winna mieé¢ wydajnos¢ odpowiednig dla zaproponowanego
urzadzenia z mozliwoscig zmniejszenia wydajnosci falownikiem

e Linia wyposazona w co najmniej nastepujgce chemoodporne instalacje hydrauliczne biegnace
wzdtuz linii i doprowadzajgce media do wanien (gdzie to niezbedne). Instalacje wykonane
catosciowo tj. od punktéw przytgczeniowych udostepnionych przez Zamawiajgcego ponizej:

o Spusty i przelewy poptuczyn (2 linie spustow kwasny i alkaliczny) — od linii az do
oczyszczalni
Spusty kapieli — od linii az do oczyszczalni
Sprezone powietrze — od punktu przytagczeniowego wyznaczonego przy linii
Sprezone powietrze do mieszalnikdw — niskie cisnienie — od dmuchawy mieszajacej

o Woda Demineralizowana — od punktu przytagczeniowego wyznaczonego przy linii
Woda sieciowa - od punktu przytagczeniowego wyznaczonego przy linii
Chtodzenie wraz z chillerem i niezbednymi zbiornikami i instalacjami gwarantujgcym
utrzymanie temperatury na prostownikach (o ile stosowane chtodzenie wodg) i w
wannach do cynkowania przy petnym i ciggtym obcigzeniu linii

Lista stanowisk linii do cynkowania:
Stanowisko 1. Zatadunek/Roztadunek:

e Wykonane ze stali st3 — lakierowane w klasie C4

Stanowisko 2-3. Suszenie

e Suszarka dwustanowiskowa/Dwukomorowa

e Suszarka wykonana w catosci ze stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np. 304L, 316,
316L)

e Temperatura suszenia minimum 110 st.C. z ptynna regulacja

e Wanna posiadajaca izolacje termiczng

e Minimalne wymagania wyposazeniowe:
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o 2 pokrywy wykonane z stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunowo (np. 304L, 316,
316L) otwierane automatycznie za pomocg chemoodpornych sitownikéw
obrotowych

o Pomiar temperatury w kazdej z komér grzewczych i roboczych

Stanowisko 4-6. Potréjne Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 7. Pasywacja

Temperatura 40 st.c.

e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych
o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z PTFE umozliwiajgce rozruch
(nagrzanie do temp. procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane automatycznie
o Przetwornik pH
=  Wyposazony w sonde chemoodporng
=  Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie
= Umozliwiajacy kalibracje na wannie
=  Przekazujgcy pomiar do gtéwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w
innej technologii)
o 2 xpompke dozujaca
=  Wyposazong w membrane PTFE
=  Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
= Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%
System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o

Stanowisko 8. Pasywacja

Temperatura 30 st.c.

e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
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o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych
o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z PTFE umozliwiajgce rozruch
(nagrzanie do temp.procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane automatycznie
o Przetwornik pH
=  Wyposazony w sonde chemoodporng
= Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie
= Umozliwiajacy kalibracje na wannie
=  Przekazujgcy pomiar do gtéwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w
innej technologii)
o 2 xpompke dozujaca
=  Wyposazong w membrane PTFE
=  Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
= Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%
System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

(0]

Stanowisko 9. Odttuszczanie chemiczne

e Temperatura 65 st.c.
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)
o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych
o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z stali nierdzewnej umozliwiajace
rozruch (nagrzanie do temp.procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane
automatycznie
o System odtuszczania kapieli za pomocg odttuszczownika z pompa obiegowg

Stanowisko 10-12. Potrdjne Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocga
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne
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Stanowisko 13-14. Trawienie chemiczne

e Wanna dwustanowiskowa
e Minimalne wyposazenie:
o 3 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 4 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych

Stanowisko 15-17. Potrdjne Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 18, 25-26. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego podzielone na dwie wanny)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 19. Odttuszczanie elektrochemiczne

e Temperatura 40 st.c.
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System automatycznego uzupetniania kapieli w oparciu o chemoodporny
elektrozawdr 24VDC i zawor odcinajgcy chemoodporny PVC EPDM
o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych



POLANIK SP. Z 0.0.
ul. Zyczliwa 11, 97-300 Piotrkow Trybunalski
NIP 7712594181, REGON 592201398, KRS 0000156204

@
Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi XX Wydziat KRS
Kapitat zaktadowy 50 000 zt @

Nr rejestrowy BDO 000038303 i
tel. +48 44 646 44 81, +48 44 648 50 89, fax +48 44 646 43 58 pomagamy zwycigzac
e-mail: info@polanik.com www.polanik.com

o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z stali nierdzewnej umozliwiajace
rozruch (nagrzanie do temp.procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane
automatycznie

o System odtuszczania kapieli za pomocg odttuszczownika z pompa obiegowg

o Prostownik galwanizerski, wysokoczestotliwosciowy, o sprawnosci co najmniej 90%
w zakresie pradu od 10 do 95%

=  Prostownik umozliwia prace na napieciu regulowanym do min. 16V oraz
natezeniu 3000A

=  Prostownik umozliwia taczenie kilku prostownikéw tego samego typu w
jedno urzadzenie bez urzadzen zewnetrznych

=  Prostownik umozliwia komunikacje za pomocg nowoczesnych protokotow
komunikacji jak np. Ethernet, EtherCAT czy ew. Modbus.

= Chtodzony wodg lub powietrzem

o Kable/szyny miedziane tagczace prostownik z szynami na wannie

o Stalowe szyny i katody w wannie

o Zestaw samozaciskowych wczepdw pradowych umozliwiajgcych umieszczenie w
wannie zawieszki

Stanowisko 20-22. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocga
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 23 Dekapowanie

e Minimalne wyposazenie:

o Przetwornik pH
=  Wyposazony w sonde chemoodporng
=  Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie
= Umozliwiajacy kalibracje na wannie
=  Przekazujacy pomiar do gtéwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w

innej technologii)

o 1x pompke dozujaca
=  Wyposazong w membrane PTFE
=  Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
= Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%
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o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

Stanowisko 24. Ptukanie przelewowe

e Stanowisko
e Przelew do instalacji Sciekowej
e Minimalne wyposazenie:
o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane zaworem kulowym z PVC-
U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg rotametru z PVC-U, EPDM
o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)
o Zautomatyzowany natrysk za pomocg elektrozaworu i wyposazony w dysze
wkrecane chemoodporne

Stanowisko 27-28. Cynkowanie

e Wanna dwustanowiskowa jednokomorowa
e Temperatura—25st.c.
e Minimalne wyposazenie:

o Chtodnice tworzywowga chemoodporng wykonang z PE-RT zanurzong w wannie
umozliwiajgcy odbidr ciepta przy petnym obcigzeniu prostownika. Praca chtodnicy
sterowana automatycznie.

o Zestaw samozaciskowych wczepdw pradowych umozliwiajgcych umieszczenie w
wannie zawieszki

o 2 xpompke dozujaca

=  Wyposazong w membrane PTFE
=  Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
= Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%

o 3 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu

o 4 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych

o 2 x Prostownik galwanizerski wysokoczestotliwoscowy, o sprawnosci co najmniej
90% w zakresie prgdu od 10 do 95%

=  Prostownik umozliwia prace na napieciu regulowanym do min. 8V oraz
natezeniu 1800A

=  Prostownik umozliwia taczenie kilku prostownikéw tego samego typu w
jedno urzadzenie bez urzadzen zewnetrznych

=  Prostownik umozliwia komunikacje za pomocg nowoczesnych protokotéw
komunikacji jak np. Ethernet, EtherCAT czy ew. Modbus.

= Chtodzony wodg lub powietrzem

o Kable/szyny miedziane tagczace prostownik z szynami na wannie

o System filtracji oparty o Filtr Swiecowy wykonany z Polipropylenu chemoodporny o
wydajnosci min. 35m3/h i mocy min. 3,5kW wraz z orurowaniem z Polipropylenu
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wyposazonym w zawory chemoodporne kulowe odcinajace z Polipropylenu oraz
EPDM przy filtrze z obydwu stron oraz przy wannie na zasilaniu i ttoczeniu.

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Szyny anodowe w wannie wykonane z miedzi

Stanowisko 29-30. Cynkowanie

e Wanna dwustanowiskowa jednokomorowa
e Temperatura—25st.c.
e Minimalne wyposazenie:

o Chtodnice tworzywowga chemoodporng wykonang z PE-RT zanurzong w wannie
umozliwiajgcy odbidr ciepta przy petnym obcigzeniu prostownika. Praca chtodnicy
sterowana automatycznie.

o Zestaw samozaciskowych wczepdw pradowych umozliwiajgcych umieszczenie w
wannie zawieszki

o 3 x pompke dozujaca

=  Wyposazong w membrane PTFE
=  Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
= Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%

o 3 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu

o 4 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych

o 2 x Prostownik galwanizerski wysokoczestotliwoscowy, o sprawnosci co najmniej
90% w zakresie prgdu od 10 do 95%

=  Prostownik umozliwia prace na napieciu regulowanym do min. 8V oraz
natezeniu 1800A

=  Prostownik umozliwia taczenie kilku prostownikéw tego samego typu w
jedno urzadzenie bez urzadzen zewnetrznych

=  Prostownik umozliwia komunikacje za pomocg nowoczesnych protokotéw
komunikacji jak np. Ethernet, EtherCAT czy ew. Modbus.

=  Chtodzony wodg lub powietrzem

o Kable/szyny miedziane tagczace prostownik z szynami na wannie

o System filtracji oparty o Filtr Swiecowy wykonany z Polipropylenu chemoodporny o
wydajnosci min. 35m3/h i mocy min. 3,5kW wraz z orurowaniem z Polipropylenu
wyposazonym w zawory chemoodporne kulowe odcinajgce z Polipropylenu oraz
EPDM przy filtrze z obydwu stron oraz przy wannie na zasilaniu i ttoczeniu.

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Szyny anodowe w wannie wykonane z miedzi
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Linia do anodowania:
Stanowisko 1. Zatadunek/Roztadunek:

e Wykonane ze stali st3 — lakierowane w klasie C4

Stanowisko 2. Suszenie

e Suszarka wykonana w catosci ze stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np. 304L, 316,
316L)

e Temperatura suszenia minimum 60 st.C. z ptynng regulacjg

e Wanna posiadajaca izolacje termiczng

e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o 2 pokrywy wykonane z Stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np. 304L, 316,
316L) otwierane automatycznie za pomocg chemoodpornych sitownikéw
obrotowych

o Pomiar temperatury w kazdej z komér grzewczych i roboczych

Stanowisko 3. Uszczelnianie

e Temperatura 95 st.c.
e Wanna wykonana w catosci ze stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np. 304L, 316,
316L)
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System automatycznego uzupetniania kapieli w oparciu o chemoodporny
elektrozawér 24VDC i zawér odcinajgcy chemoodporny PVC EPDM
o 2 ssawy wentylacyjne z w catosci ze stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np.
304L, 316, 316L) z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji przeptywu
o 2 pokrywy wykonane w catosci ze stali nierdzewnej 304 lub lepszej gatunkowo (np.
304L, 316, 316L) otwierane automatycznie za pomocg chemoodpornych sitownikéw
obrotowych
o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z stali nierdzewnej umozliwiajace
rozruch (nagrzanie do temp. procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane
automatycznie

Stanowisko 4. Zywicowanie
Stanowisko wyposazone standardowo
Stanowisko 5-6. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko podwdjne (dwa stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:
o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM
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o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 7. Barwienie

e Temperatura 60 st.c.
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System automatycznego uzupetniania kapieli w oparciu o chemoodporny
elektrozawér 24VDC i zawér odcinajgcy chemoodporny PVC EPDM
o 2 ssawy wentylacyjne z z PP z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z PP otwierane automatycznie za pomocg chemoodpornych
sitownikéw obrotowych
o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z porcelany umozliwiajgce rozruch
(nagrzanie do temp. procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane automatycznie
o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

Stanowisko 8. Barwienie

e Temperatura 60 st.c.
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System automatycznego uzupetniania kapieli w oparciu o chemoodporny
elektrozawdr 24VDC i zawor odcinajgcy chemoodporny PVC EPDM
o 2 ssawy wentylacyjne z z PP z mozliwoscia recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
o 2 pokrywy wykonane z PP otwierane automatycznie za pomocg chemoodpornych
sitownikéw obrotowych Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z porcelany
umozliwiajgce rozruch (nagrzanie do temp. procesu) w maksymalnie 8 godzin
sterowane automatycznie
o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

Stanowisko 9. Odttuszczanie

e Temperatura 60 st.c.
e Wanna posiadajaca izolacje termiczng
e Minimalne wyposazenie:
o System automatycznego uzupetniania kapieli w oparciu o chemoodporny
elektrozawér 24VDC i zawér odcinajgcy chemoodporny PVC EPDM
o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
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o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych

o Grzatki elektryczne chemoodporne wykonane z stali nierdzewnej umozliwiajace
rozruch (nagrzanie do temp.procesu) w maksymalnie 8 godzin sterowane
automatycznie

o System odtuszczania kapieli za pomocg odttuszczownika z pompa obiegowg

Stanowisko 10-11. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko podwdjne (dwa stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocga
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

o Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 12 Rozjasnianie
Stanowisko wyposazone standardowo
Stanowisko 13-14. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko podwdjne (dwa stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

o State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocga
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

o System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)Zautomatyzowany natrysk za pomoca
chemoodpornego elektrozaworu o bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w
dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 15. Elektrobarwienie

e Temperatura—20st.c.
e Minimalne wyposazenie:

o Chtodnice tworzywowa chemoodporng wykonang z PE-RT lub PVDF zanurzong w
wannie umozliwiajgcy odbidr ciepta przy petnym obcigzeniu prostownika. Praca
chtodnicy sterowana automatycznie.

o Zestaw samozaciskowych wczepdw pradowych umozliwiajgcych umieszczenie w
wannie zawieszki

o 2 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu
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o 2 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca

O

chemoodpornych sitownikéw obrotowych
2 x Prostownik galwanizerski wysokoczestotliwoscowy, o sprawnosci co najmniej
90% w zakresie pragdu od 10 do 95%
=  Prostownik umozliwia prace na napieciu regulowanym do min. 25V oraz
natezeniu 1200A
=  Prostownik umozliwia taczenie kilku prostownikéw tego samego typu w
jedno urzadzenie bez urzadzen zewnetrznych
=  Prostownik umozliwia komunikacje za pomocg nowoczesnych protokotow
komunikacji jak np. Ethernet, EtherCAT czy ew. Modbus.
= Chtodzony wodg lub powietrzem
Kable/szyny miedziane tgczace prostownik z szynami na wannie
System filtracji oparty o Filtr Swiecowy wykonany z Polipropylenu chemoodporny o
wydajnosci min. 8m3/h i mocy min. 0,37kW wraz z orurowaniem z Polipropylenu
wyposazonym w zawory chemoodporne kulowe odcinajace z Polipropylenu oraz
EPDM przy filtrze z obydwu stron oraz przy wannie na zasilaniu i ttoczeniu.
Szyny katodowe w wannie wykonane z miedzi i katody aluminiowe

Stanowisko 16-18. Ptukanie kaskadowe

e Stanowisko potréjne (trzy stopnie ptukania kaskadowego)
e Minimalne wymagania wyposazeniowe:

O

State zasilanie regulowanym przeptywem wody ustawiane chemoodpornym
zaworem membranowym z PVC-U, EPDM. Przeptyw sprawdzany za pomocg
chemoodpornego rotametru z PVC-U, EPDM

System mieszania sprezonym powietrzem z chemoodpornym zaworem PP EPDM
regulujgcym przeptyw (do kazdej komory)

Zautomatyzowany natrysk za pomocg chemoodpornego elektrozaworu o
bezpiecznym napieciu 24VDC i wyposazony w dysze wkrecane chemoodporne

Stanowisko 19-20. Anodowanie

e Temperatura—20st.c.
e Minimalne wyposazenie:

O

Chtodnice tworzywowg chemoodporng wykonang z PE-RT zanurzong w wannie
umozliwiajgcy odbidr ciepta przy petnym obcigzeniu prostownika. Praca chtodnicy
sterowana automatycznie.

Zestaw samozaciskowych wczepdw pradowych umozliwiajgcych umieszczenie w
wannie zawieszki

3 ssawy wentylacyjne z Polipropylenu z mozliwoscig recznej i automatycznej regulacji
przeptywu

4 pokrywy wykonane z Polipropylenu otwierane automatycznie za pomoca
chemoodpornych sitownikéw obrotowych

2 x Prostownik galwanizerski wysokoczestotliwoscowy, o sprawnosci co najmniej
90% w zakresie pragdu od 10 do 95%
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=  Prostownik umozliwia prace na napieciu regulowanym do min. 25V oraz
natezeniu 1200A
=  Prostownik umozliwia taczenie kilku prostownikéw tego samego typu w
jedno urzadzenie bez urzagdzen zewnetrznych
=  Prostownik umozliwia komunikacje za pomocg nowoczesnych protokotow
komunikacji jak np. Ethernet, EtherCAT czy ew. Modbus.
= Chtodzony wodg lub powietrzem
o Kable/szyny miedziane tagczace prostownik z szynami na wannie
o System filtracji oparty o Filtr Swiecowy wykonany z Polipropylenu chemoodporny o
wydajnosci min. 20m3/h i mocy min. 1,5kW wraz z orurowaniem z Polipropylenu
wyposazonym w zawory chemoodporne kulowe odcinajace z Polipropylenu oraz
EPDM przy filtrze z obydwu stron oraz przy wannie na zasilaniu i ttoczeniu.
o Szyny katodowe w wannie wykonane z miedzi i katody aluminiowe

Oczyszczalnia Sciekow:
Ogdlne wymagania:

1. Regulacja i pomiar przeptywu na kazdej z pomp silnikowych (elektrycznych)
Elementy sktadowe:

Poz. 1. Zbiornik magazynujacy $cieki poptuczne 15 m3
Wyposazony w co hajmnie;j:

1. Pompe elektryczng chemoodporng w wykonaniu PP
2. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy

Poz 2. Zbiornik magazynujacy Scieki stezone alkaliczne (kapiele)
Zbiornik wykonany z PE, o objetosci co najmniej 150% objetosci najwiekszej z wanien procesowych
Wyposazony co hajmniej w:

1. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy
2. Pompe chemoodporng w wykonaniu PP

Poz 3. Zbiornik magazynujacy Scieki stezone kwasne (kapiele)

Zbiornik wykonany z PE, o objetosci co najmniej 150% objetosci najwiekszej z wanien procesowych
Wyposazony co hajmniej w:

1. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy
2. Pompe chemoodporng w wykonaniu PP
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Poz 4. Zbiornik reakcyjny nr 1

Zbiornik wykonany z PE

Wyposazony co hajmniej w:

1. Chemoodporne mieszadto elektryczne
2. Przetwornik pH

a.

b.
C.
d

Wyposazony w sonde chemoodporng

Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie

Umozliwiajacy kalibracje na wannie

Przekazujgcy pomiar do gtdwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w innej
technologii)

Poz 5. Zbiornik reakcyjny nr 2

Zbiornik wykonany z PE

Wyposazony co najmniej w:

1. Chemoodporne mieszadto elektryczne
2. Przetwornik pH

a.

b.
C.
d

Wyposazony w sonde chemoodporng

Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie

Umozliwiajacy kalibracje na wannie

Przekazujgcy pomiar do gtdwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w innej
technologii)

Poz 6. Zbiornik reakcyjny nr 3

Zbiornik wykonany z PE

Wyposazony co najmniej w:

1. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy
2. Pompe elektryczng chemoodporng w wykonaniu PP

Poz. 7 Zbiornik reagentow — kwas

Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 0,8m3

Wyposazony co najmniej w:
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1. Pompke dozujaca
a. Wyposazong w membrane PTFE
b. Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
¢. Ustawianie predkosci za pomocg pokretta na pompce 0-100%

Poz. 8 Zbiornik reagentéw — zasada
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 0,8m3
Wyposazony co hajmniej w:

1. 2 x Pompke dozujaca
a. Wyposazong w membrane PTFE
b. Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
¢. Ustawianie predkosci za pomocg pokretta na pompce 0-100%

Poz. 9 Zbiornik reagentéw — koagulant
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 0,8m3
Wyposazony co hajmniej w:

1. Pompke dozujaca
a. Wyposazong w membrane PTFE
b. Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
c. Ustawianie predkosci za pomoca pokretta na pompce 0-100%

Poz. 10 Zbiornik reagentéw — flokulant
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 0,5m3
Wyposazony co najmniej w:
1. Pompke dozujaca
a. Wyposazong w membrane PTFE

b. Wszystkie elementy posiadajgce kontakt z cieczg w wykonaniu PVDF
c. Ustawianie predkosci za pomocg pokretta na pompce 0-100%

Poz 11. Osadnik wielostrumieniowy
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 6m3
Wyposazony co najmniej w:

1. Chemoodporny wktad lamelowy
2. Pompe membranowg chemoodporng w wykonaniu PP
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Poz 12. Zbiornik magazynowy osadu
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 5m3
Wyposazony co hajmniej w:

1. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy
2. System automatycznego nabijania prasy do cisnienia co najmniej 14 bar

Poz. 13. Prasa filtracyjna:
Prasa o objetosci co najmniej 70 litréw i powierzchni filtracji co najmniej 6.5m2
Wyposazony co najmniej w:

1. System kontroli zamykania hydraulicznego prasy i automatycznego pomiaru cisnienia filtracji
2. Prasa na konstrukcji tak aby umozliwi¢ wstawienie duzego pojemnika na odpady.

Poz. 14. Zbiornik koncowy
Zbiornik wykonany z PE o objetosci co najmniej 0,5m3
Wyposazony co najmniej w:

1. Przetwornik pH
a. Wyposazony w sonde chemoodporng
b. Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie
c. Umozliwiajacy kalibracje na wannie
d. Przekazujgcy pomiar do gtdwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w innej
technologii)
2. Przetwornik przewodnosci
a. Wyposazony w sonde chemoodporng
b. Wyposazony w wyswietlacz zamontowany na wannie
c. Umozliwiajacy kalibracje na wannie
d. Przekazujgcy pomiar do gtdwnego sterownika (np. w formie etherCAT lub w innej
technologii)
3. Chemoodporny Czujnik poziomu co najmniej 4 poziomowy
4. Pompe elektryczng chemoodporng w wykonaniu PP
5. 2 zawory kulowe PVC/EPDM sterujgce przeptywem w zaleznosci od parametréow

Poz. 15. Uktad filtracji koricowej
Wyposazony co najmniej w kolumny ze :

1. Ztozem antracytowym (objetosc co najmniej 150 dm3 Hydroantracytu i 50 dm3 zwiru)
2. Ztoiem weglowym (objetosc co najmniej 50 dm3 zwiru i 400 dm3 wegla aktywnego)

Ztozem chelatujgcym (objetosc co najmniej 150 dm3 jonitu chelatujgcego)
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Instalacje elektryczne

e Scentralizowany system zasilania i sterowania wszystkimi urzadzeniami elektrycznymi,
automatycznymi i pomiarowymi
e Wyposazenie automatyki przemystowe;j
o Sterownik (osobny dla kazdej z instalacji — linia cynkowania, anodowania, wentylacja
i oczyszczalnia)
=  Pozwalajgcy na swobodne programowanie naprzemienne w jezyku
drabinkowym oraz jezyku strukturalnym
= Posiadajgcy wbudowany interfejs komunikacji Ethernet/IP
= Posiadajacy wbudowany interfejs komunikacji EtherCAT
=  Posiadajacy mozliwos$¢ dopinania dodatkowych modutéw binarnych
wejsciowo-wyjsciowych, sygnatéw analogowych 4-20mA, czujnikéw PT100
(trzyprzewodowych) oraz umozliwiajgcy tworzenie sieci rozproszonych.
= Umozliwiajgcy dostep serwisowy poprzez sie¢ internetowa.
= Doprowadzone do sterownika wszystkie dostepne sygnaty z urzadzen
bedacych czescig instalacji (brak urzadzen samozyjacych)
o Panel HMI LCD(osobny dla kazdej z instalacji — linia cynkowania, anodowania,
oczyszczalnia)
= Dotykowy, kolorowy z ekranem typu TFT,
=  Przekatnej nie mniejszej niz 12cali oraz rozdzielczosci nie mniejszej niz
800x480 pixeli.
= Posiadajgcy co najmniej dwa gniazda Ethernetowe
= Posiadajacy gniazda USB.
= Posiadajacy wejscie na karte pamieci SD
= Posiadajacy co najmniej trzy przyciski funkcyjne na obudowie, swobodnie
dostepne przez operatora.
= Umozliwiajgcy rozbudowany system praw dostepu dla poszczegdlnych
uzytkownikow.
= Umozliwiajgcy dostep do wyswietlanych tresci za pomoca urzadzen
przenosnych np. tabletéw.
= Umozliwiajgcy dostep serwisowy poprzez sie¢ internetowg
= Zwizualizowane na panelu wszystkie dostepne sygnaty z urzadzen bedacych
czescig instalacji (brak urzadzen samo-zyjacych)
e Pomiar pozycji manipulatora
o Pomiar pozycji manipulatora realizowany za pomocg lasera lub ew. enkodera o
rozdzielczosci pomiaru rownej lub mniejszej niz 1mm.
o Sposdb komunikacji dalmierza ze sterownikiem PLC: Ethernet/IP.
e Naped transportera
o Naped transportera za pomoca silnikéw i falownikéw. Interfejs komunikacji ze
sterownikiem PLC: Ethernet/IP lub. EtherCAT
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e Oprogramowanie automatyczne. Oprogramowanie panelu HMI musi umozliwiac:
o Podglad biezgcego stanu linii.

Zatgczanie i wytgczanie poszczegdlnych elementéw na linii,

Podglad biezgcych alarméw,

Przechowywanie historii alarméw,

Wielopoziomowy system zabezpieczenia dostepu do danych,

O 0O O O O

Pomiar, kontrole oraz rejestracje temperatury z doktadnoscia do 0.1 stopnia
Celsjusza.

Kalibracje czujnikow temperatury.

o Pomiar, kontrole oraz rejestracje/archiwizacje napiecia i prgdu prostownikow.
Rejestracje ksztattu pradu i napiecia w funkcji czasu.

o

o Zapewnienie sprawnego dziatania wentylacji, niezaleznie od dziatania gtéwnego
sterowania PLC (niezalezna szafa )

o Przechowywanie zarejestrowanych parametréow produkcji przez okres co najmniej 5
lat.

o Swobodne ustawianie oraz korekte pozycji poszczegdlnych stanowisk.

Bezpieczenstwo pracy.

Wszystkie systemy i ich elementy sktadowe (mechaniczny, hydrauliczny, elektryczny, automatyczny)
muszg spetnia¢ wysokie standardy bezpieczenstwa pracy, na poziomie nie gorszym, niz opisane w
szczegdlnosci ponizej:.

1. Wykonawca powinien zapewnic¢ zgodnosc z Rozporzgdzeniem MG z dnia 21.10.2008r. w
sprawie zasadniczych wymagarn dla maszyn (maszyny ,,nowe”) lub Rozporzqgdzeniem MG z
dnia 30.10.2002r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczqcych bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy (dla maszyn
,Starych”), funkcje sterowania maszyn powinny spetnia¢ odpowiedniq niezawodnosc
pozwalajgcq na bezpieczne uzytkowanie maszyn.

2. W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewnic funkcje bezpieczeristwa maszyn, ktore
zapobiegajg nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyn i powodujq ,,pewne” zatrzymanie ich
elementow zagrazajgcych ludziom

3. W szczegdlnosci powinien zapewnic zgodnosc z Wytycznymi odnosnie projektowania,
wykonania, walidacji i weryfikacji funkcji bezpieczeristwa maszyn znajdujgcymi sie w normie
PN-EN ISO 13849-1 zharmonizowanej z Dyrektywq Maszynowq 2006/42/WE (lub w PN-EN
954-1 dla maszyn ,,starych”).

4. Srodki ochronne zblokowane z uktadem sterowania, aby byty skuteczne, powinny by¢
wykonane i podfgczone w odpowiednich poziomach niezawodnosci PL (lub kategorii KAT),
stosownie do wymaganego poziomu niezawodnosci PLr/KAT oszacowanego metodq grafu.

5. Szacowanie wymaganej minimalnej niezawodnosci PLr/KAT obwoddw bezpieczeristwa
odbywa sie w przypadku koniecznosci ich zastosowania, czyli jezeli poziom wstepnego
szacowania ryzyka nie jest akceptowalny, a w celu redukcji ryzyka zastaty zastosowane
techniczne srodki bezpieczeristwa sprzezone z uktadem sterowania maszyny.”
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6. Wykonawca powinien spetni¢ podstawowe normy, do ktérych odwotuje sie projektowanie
maszyn:
- EN 13849-1 lub EN 62061 - normy dotyczgce bezpieczeristwa dla projektowania zwigzanych
z bezpieczeristwem systemdw sterowania maszyn

- 2006/42/WE — Dyrektywa Maszynowa

Kod wg Wspolnego Stownika Zamowien:
31410000-3 Komory galwaniczne

4. Termin realizacji zamoéwienia.
do 31.01.2023 r.

5. Miejsce dostawy
Siedziba Zamawiajacego

6. Zamowienia czesciowe.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czgsciowych

7. Informacja o ofercie wariantowej.
Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych

8. Opis warunkow udzialu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny
spelnienia tych warunkéw.
8.1 W postepowaniu mogag wzig¢ udzial Wykonawcy, ktorzy spetniajg nastgpujace warunki:

a. posiadajg uprawnienia do wykonywania dziatalno$ci lub czynnos$ci w zakresie
odpowiadajacym przedmiotowi zamowienia,

b. posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie do wykonywania dziatalnosci lub
czynnos$ci w zakresie odpowiadajacym przedmiotowi zamowienia oraz referencje od
minimum 3 podmiotéw w zakresie §wiadczenia dostaw urzadzen odpowiadajacych
przedmiotowi zamdwienia

c. zapewniaja maksymalnie 24 godzinny czas reakcji serwisu. W trakcie trwania gwarancji
wykonawca musi nieodptatnie udostepni¢ mozliwos¢ wykonania pelnego serwisu
analitycznego probek kapieli i wyrobow z linii w przeciggu 24h w dni robocze

8.2 Ocena spehlienia warunkow udziatu w niniejszym postgpowaniu dokonana zostanie na
zasadzie speilnia / nie spelnia w oparciu o informacje zawarte w dokumentach
1 o$wiadczeniach ztozonych przez Wykonawcow

9. Wykaz o$wiadczen i dokumentéow, jakie maja dostarczy¢ wykonawcy w celu
potwierdzenia spelnienia warunkow udzialu w post¢powaniu.
e W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1a:
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Aktualny odpis z wtasciwego rejestru albo aktualne zaswiadczenie o wpisie do ewidencji
dziatalnos$ci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dzialalno$ci gospodarczej, wystawiony nie wczesniej niz 6 miesigey
przed uplywem terminu sktadania ofert.

e W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1b
- Potwierdzenie referencji w formie listow referencyjnych/ (takze w formie korespondencji
e-mail) w zakresie realizacji zamowien odpowiadajacych przedmiotowi zamowienia, tj.
automatycznych linii do cynkowania lub anodowania
- Przedstawienie kopii polisy ubezpieczeniowej od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie
prowadzonej dziatalno$ci zwigzanej z przedmiotem zamowienia na sum¢ gwarancyjng min.
1 000 000,00 zt (jeden milion ztotych),

e W celu spetnienia wymogu podanego w punkcie 8.1c

Deklaracja Oferenta dokonania zapisu w umowie dostawy urzadzenia ws. zapewnienia

czasu reakcji serwisu w ciggu maksymalnie 24 h od zgloszenia awarii, a dodatkowo w

mozliwo$ci wykonania pelnego serwisu analitycznego probek kapieli 1 wyrobow z linii w

przeciagu 24h w dni robocze

10. Opis sposobu przygotowania oferty

a) Oferte nalezy przygotowac zgodnie z opisem zamowienia. Oferent ponosi wszystkie koszty
zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

b) Oferte nalezy ztozy¢ na formularzu stanowigcym zatgcznik do zapytania ofertowego.

¢) Do oferty nalezy zataczy¢ dokumenty okreslone w pkt. 9 zapytania oraz:
- karty katalogowe urzadzen i podzespotow potwierdzajace spelnienie wymogow,
- specyfikacj¢ techniczno — technologiczng zawierajagcg szczegdlowy opis proponowanych
rozwigzan,
- rysunek oferowanych instalacji umieszczony na rysunku istniejacej hali galwanizerni (rzut
gorny i przekroj)
- schemat ideowy oczyszczalni §ciekow

11. Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z Wykonawcami;

Marcin Szczepanik
e-mail: m.szczepanik@polanik.com

12

Miejsce i termin zlozenia oferty.

Oferty nalezy sktadac¢ osobiscie lub listownie na adres Zamawiajgcego:

97-300 Piotrkow Trybunalski, ul. Zyczliwa 11 lub poczta elektroniczng na adres:
m.szczepanik@polanik.com

w nieprzekraczalnym terminie do dnia 26.07.2022 r. do godz. 14.00

Za date zlozenia oferty uznaje si¢ datg wplywu oferty do Zamawiajgcego. Oferty ztozone po
terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym nie bedg rozpatrywane.

13. Termin zwiazania oferta.
Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢ wraz z
uplywem terminu sktadania ofert.
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14.

15.

Termin i miejsce otwarcia ofert.
Otwarcie ofert nastgpi dnia 27.07.2022 r. o godz. 10.00 w siedzibie Zamawiajacego.

Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.

Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia.

Lp.

Nazwa kryterium Waga Sposob przyznawania punktow

Ocena na podstawie formularza ofertowego

Cena oferty netto 85 pkt cena oferowana minimalna netto

C= x 85 pkt

cena badanej oferty netto

Okres gwarancji* 15 pkt - od 24 m-cy — 15 pkt
- ponizej 24 m-cy — 0 pkt

*nie dotyczy gwarancji na instalowane elementy handlowe — termin gwarancji zgodny z gwarancja producenta

Maksymalna liczba punktow mozliwych do uzyskania: 100 pkt.

Wymaga si¢ by koszty transportu, montazu w miejscu dostawy i1 uruchomienia oraz ewentualne
dodatkowe koszty, tj. opracowania projektow, opracowania dokumentacji powykonawczej, byty po
stronie Oferenta.

Uzyskane oceny zostang zaokraglone z doktadno$cig do dwoch miejsc po przecinku. Zamawiajacy
udzieli zamowienia wykonawecy, ktorego oferta spetni wszystkie warunki i wymagania oraz otrzyma
najwickszg liczbg punktow.

W przypadku podania wartosci przedmiotu zamoéwienia w walucie obcej, przeliczanie na zlote
dokonane zostanie wedtug $redniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

16.

Zakres zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego post¢powania:
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia negocjacji w celu zmniejszenia ceny
zawarte] umowy, zmiany warunkéw platnosci oraz zmiany terminéw realizacji zamowienia.
Dopuszcza mozliwos¢ wprowadzenia drobnych zmian w zakresie zamowienia nie majacych
wplywu na warto§¢ zawartej umowy.

Zmiana postanowien zawartej umowy moze nastgpic¢ za zgoda obu stron, wyrazong na pi$mie
pod rygorem niewaznosci.
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17. W postepowaniu nie moga uczestniczy¢ podmioty powigzane osobowo lub
kapitalowo z Zamawiajacym.
Przez powigzania kapitalowe Iub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy
beneficjentem lub osobami uposazonymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub
osobami wykonujacymi w imieniu beneficjenta czynnoSci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca, polegajace
w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

c) pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,

d) pozostawianiu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

18. Pozostale informacje.

Poprzez zlozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych
Oferentow szczegotow oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci
szczegotow technicznych przedmiotu zamoéwienia.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

1) zmiany warunkéw udzielenia zamowienia zgodnie z punktem 16,

2) uniewaznienia postepowania,

3) nie wybrania zadnej z przedstawionych ofert bez podania przyczyny,

4) pozostawienia bez rozpatrzenia oferty niezgodnej z wymogami niniejszego zapytania.

W przypadku zaistnienia powyzszych okolicznos$ci Oferentom nie przyshuguja zadne roszczenia
w stosunku do Zamawiajacego. Zamawiajacy informuje, Ze postepowanie nie jest prowadzone
W oparciu o ustawe z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo Zamowien Publicznych, dlatego nie jest
mozliwe stosowanie srodkow odwotawczych okreslonych w tej ustawie.

Zatgcznikami do niniejszego dokumentu s3g:
1. Formularz ofertowy
2. Oswiadczenie o braku powigzan

3. Rzuti przekrdj istniejagcej hali galwanizerni w formacie .pdfi .dwg



