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Gronówko, 09.06.2022

ZAPYTANIE OFERTOWE 

Zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty, zgodnie z poniższymi wytycznymi.

I. Zamawiający:

MMAT AGRO TECHNOLOGY WOJCIECH MIKOŁAJCZAK
Gronówko 23 A
64-111 Lipno
NIP: 6972067584

II. Tytuł projektu:

„Antyadhezyjne rozpylacze rolnicze z funkcją zawirowania cieczy, oparte na pracach B+R, innowacyjnym produktem firmy MMAT AGRO TECHNOLOGY”

III. Opis przedmiotu zamówienia:

Nazwa: Zestaw form wtryskowych (na elementy ceramiczne)

Przedmiot zamówienia jest oznaczony kodem CPV:
CPV: 43415000-5 - formy odlewnicze
Przedmiotem zapytania ofertowego jest zestaw 5 form wtryskowych na wkładki ceramiczne wraz z wkładkami formującymi:
1. Wkład dyszy jednostrumieniowej (rys. 1)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃
- wkłady formujące wymienne, wyposażone w system ich płynnej regulacji (na długości) po montażu na formie za pomocą śrub mikrometrycznych,
- zestaw 68  wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca na wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

2. Wkład dyszy dwustrumieniowej (rys. 2)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃ 
- wkłady formujące wymienne, wyposażone w system ich płynnej regulacji (na długości) po montażu na formie za pomocą śrub mikrometrycznych,
- zestaw 32 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

3. Kryza dozująca  (rys. 3)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃
- zestaw 68 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

4. Kryza dyszy wirowej (rys. 4)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al2O3 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM, 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

5. Wkład dyszy wirowej (rys. 5)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃ 
- zestaw 120 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

Materiały
Do wykonania form powinny być użyte atestowane materiały, obecnie powszechnie stosowane w budowie tego typu narzędzi. 
W szczególności: 
- płyty obudowy: 1.2312 (ulepszane) lub równoważne, 
- płyty mocujące, elementy obudowy: 1.1730, 1.7035 lub równoważne, 
- elementy obudowy pracujące na ścieranie lub naciski powierzchniowe: 1.2767 , 1.2842 (hartowane) lub równoważne, 
- wkłady formujące: 1.2343 (hartowane) lub równoważne
- słupy skośne: 16HG lub równoważne/odpowiedniki (nawęglane), 
- płyty izolacyjne zastosowane w obu częściach formy z otworami do demontażu. 

Wymiary:
Podane w rysunkach (rys. 1-5) wymiary, są wymiarami gotowymi. Materiał kurczy się o 15,5%.

Specyfikacja posiadanej wtryskarki, z którą formy mają być kompatybilne:
Typ wtryskarki: 400-70/100/170
Siła zwarcia 400 kN
Rozstaw między kolumnami: 270 x x270 mm
min wysokość formy: 200 mm
max wysokość formy: 550 mm
skok wypychacza: 100
średnice pierścieni centrujących: 110
średnica tulei wtryskowej: 20
promień na tulei wtryskowej: R40
max gramatura wtrysku (PS): 45 g

Informacje dodatkowe:

Dopuszcza się składanie ofert zawierających technologie równe lub lepsze od ww.,  jednak przy zachowaniu podanych w opisie wartości, co wynika ze specyfiki Projektu.


IV. Sposób wyrażania i obliczania ceny:

1. Cena powinna zostać podana w zł. Cena podana w walucie obcej zostanie przeliczona po średnim kursie NBP w dniu porównania ofert;

2. Cena powinna być określona przez Dostawcę z uwzględnieniem wszelkich upustów, które oferuje Dostawca oraz powinna określać całościową kwotę przedmiotu zamówienia.

V. Sposób wyrażania terminu dostawy i czasu reakcji serwisowej oraz gwarancji:

1. Termin dostawy powinien zostać wyrażony jako ilość dni kalendarzowych liczonych od momentu podpisania umowy.
2. Czas reakcji serwisowej powinien zostać wyrażony w godzinach - rozumiany jest jako maksymalna liczba godzin od momentu zgłoszenia awarii do podjęcia akcji serwisowej/działań serwisowych.
3. Gwarancja powinna zostać wyrażona w miesiącach (ilości miesięcy).


VI. Termin i miejsce wykonania zamówienia:

1. Termin realizacji: od 12.07.2022 do 31.12.2022, przy czym zamawiający zastrzega sobie możliwość zmiany terminu zakończenia realizacji, szczególnie w przypadku zmian zapisów we wniosku o dofinansowanie, zaakceptowanych przez Polską Agencję Rozwoju Przedsiębiorczości, pełniąca rolę Instytucji Wdrażającej.

2. Miejsce realizacji: Gronówko 23 A, 64-111 Lipno


VII. Kryteria wyboru ofert

Wybór najkorzystniejszej oferty nastąpi w oparciu o  następujące kryteria:

1. Cena netto – waga 30% 
Zamawiający oceni nieodrzucone oferty według kryterium cena netto zgodnie z poniższym wzorem:

C = Cmin/Co x 30, gdzie:
C - liczba punktów przyznana ocenianej ofercie w ramach kryterium Cena netto;
Cmin - najniższa cena netto za realizację całego zamówienia zaoferowana w nieodrzuconych ofertach złożonych w postępowaniu;
Co -  cena netto za realizację całego zamówienia oferty ocenianej;
30 – waga kryterium „ Cena netto”.
Maksymalnie dla niniejszego kryterium Zamawiający może przyznać 30 
punktów.

2. Termin realizacji – waga 20% 
Zamawiający oceni nieodrzucone oferty według kryterium termin realizacji zgodnie z poniższym wzorem:
T = Tmin/To x 20, gdzie:
T- liczba punktów przyznana ocenianej ofercie w ramach kryterium termin 
realizacji;
Tmin – najniższa liczba dni kalendarzowych realizacji całego zamówienia zaoferowana w nieodrzuconych ofertach złożonych w postępowaniu;
To– liczba dni kalendarzowych realizacji całego zamówienia oferty 
ocenianej;
20 – waga kryterium termin realizacji
Maksymalnie dla niniejszego kryterium Zamawiający może przyznać 20 punktów.

3. Czas reakcji serwisowej – waga 20%

Zamawiający oceni nieodrzucone oferty według kryterium czas reakcji serwisowej zgodnie z poniższym wzorem:
S = Smin/So x 20, gdzie:
S- liczba punktów przyznana ocenianej ofercie w ramach kryterium czas reakcji serwisowej;
Smin – najkrótszy czas reakcji serwisowej (w godzinach) zaoferowany w nieodrzuconych ofertach złożonych w postępowaniu;
So– czas reakcji serwisowej (w godzinach) oferty ocenianej;
20 – waga kryterium termin realizacji
Maksymalnie dla niniejszego kryterium Zamawiający może przyznać 20 punktów.

4. Gwarancja – waga 30% 

Zamawiający oceni nieodrzucone oferty według kryterium gwarancja zgodnie z poniższym wzorem:
G = Go/Gmax x 30, gdzie:
G- liczba punktów przyznana ocenianej ofercie w ramach kryterium gwarancja;
Gmax – najdłuższy okres gwarancji (w ilości miesięcy) zaoferowany w nieodrzuconych ofertach złożonych w postępowaniu;
Go– okres gwarancji (w ilości miesięcy) oferty ocenianej;
30 – waga kryterium termin realizacji
Maksymalnie dla niniejszego kryterium Zamawiający może przyznać 30 punktów.

W ramach zapytania (wszystkich kryteriów łącznie) można uzyskać maksymalnie 100 punktów. 
Obliczenie będzie dokonywane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. 
Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta niepodlegająca odrzuceniu, która uzyska największą całkowitą ilość punktów z wszystkich kryteriów łącznie.
W przypadku uzyskania przez oferentów takiej samej ilości punktów z kryteriów wyboru wygrywa oferta z niższą ceną.

Ponadto Zamawiający przy dokonywaniu wyboru Wykonawcy będzie się kierował elementarnymi  zasadami obowiązującymi na wspólnotowym, jednolitym rynku europejskim, m. in.:
- zasadą przejrzystości i jawności prowadzonego postępowania,
- zasadą ochrony uczciwej konkurencji,
- zasadą swobody przepływu kapitału, towarów, dóbr i usług,
- zasadą niedyskryminacji i równego traktowania wykonawców na rynku.

VIII. Miejsce, sposób i termin składania ofert:

Ofertę należy złożyć w terminie do dnia 11.07.2022 r. osobiście lub drogą pocztową pod adresem: Gronówko 23 A, 64-111 Lipno, bądź drogą elektroniczną na adres wojciech.mikolajczak@mmat.pl
lub za pośrednictwem portalu: https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
Porównanie ofert i wybranie wykonawcy nastąpi dnia 12.07.2022 r.

Oferty należy składać według wzoru załączonego do zapytania ofertowego (załącznik 1).
Oferta powinna być sporządzona w języku polskim.

IX. Minimalne informacje, które powinna zawierać oferta:

1. Nazwa i adres oferenta
2. Miejscowość i datę 
3. Cena netto
4. Termin dostawy (ilość dni kalendarzowych od momentu podpisania umowy)
5. Czas reakcji serwisowej (w godzinach - maksymalna liczba godzin od momentu zgłoszenia awarii do podjęcia akcji serwisowej/działań serwisowych)
6. Gwarancja (w miesiącach)
7. Termin ważności oferty
8. Oświadczenie o spełnianiu parametrów przedmiotu zapytania ofertowego
9. Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych i osobowych[footnoteRef:1] [1:  Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między beneficjentem lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu beneficjenta lub osobami wykonującymi w imieniu beneficjenta czynności związane z przygotowaniem i  przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające na:  
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;
2) posiadaniu udziałów lub co najmniej 5 % akcji;
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika;
4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości, co do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku pokre-wieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
] 


X. Odwołanie procedury wyboru 

Zamawiający ma prawo do odwołania procedury wyboru bez podania przyczyny. 

XI. Informacje dodatkowe

1. Przedmiot zamówienia nie będzie udzielany podmiotowi ani osobom powiązanym osobowo lub kapitałowo z firmą MMAT AGRO TECHNOLOGY WOJCIECH MIKOŁAJCZAK. W przypadku złożenia oferty  przez podmiot  lub osobę o których mowa powyżej, oferta ta zostanie uznana za nieważną. 
2. Zamawiający zastrzega sobie możliwość zmiany warunków realizacji umowy, szczególnie w zakresie terminu realizacji, szczególnie w przypadku zmian zapisów we wniosku o dofinansowanie, zaakceptowanych przez Instytucję Wdrażającą.
3. Wybrany do realizacji zadania Wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzania prób wstępnych we własnym zakresie, sporządzenia raportów pomiarowych 5 sztuk detali z każdego gniazda wyprodukowanych na wykonanej formie wtryskowej oraz dołączenia badanych próbek.
Istnieje możliwość dostarczenia materiału na próby przez Zamawiającego.
Szczegółowy harmonogram prac z tym związany zostanie ustalony z wybranym Wykonawcą.



Załącznik nr 1. Wzór oferty
Miejscowość, data
Dane oferenta: 
Nazwa
Adres 
NIP:



MMAT AGRO TECHNOLOGY WOJCIECH MIKOŁAJCZAK
Gronówko 23 A, 64-111 Lipno
NIP: 6972067584

Oferta na
Zestaw form wtryskowych 
(na elementy ceramiczne)

Przedmiot zamówienia jest oznaczony kodem CPV:
CPV: 43415000-5 - formy odlewnicze

Oświadczam o zgodności parametrów przedmiotu oferty z parametrami określonymi w 
zapytaniu ofertowym:

Przedmiotem oferty jest zestaw 5 form wtryskowych na wkładki ceramiczne wraz z wkładkami formującymi:
1. Wkład dyszy jednostrumieniowej (rys. 1)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃
- wkłady formujące wymienne, wyposażone w system ich płynnej regulacji (na długości) po montażu na formie za pomocą śrub mikrometrycznych,
- zestaw 68  wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca na wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

2. Wkład dyszy dwustrumieniowej (rys. 2)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃ 
- wkłady formujące wymienne, wyposażone w system ich płynnej regulacji (na długości) po montażu na formie za pomocą śrub mikrometrycznych,
- zestaw 32 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

3. Kryza dozująca  (rys. 3)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃
- zestaw 68 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

4. Kryza dyszy wirowej (rys. 4)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al2O3 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM, 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

5. Wkład dyszy wirowej (rys. 5)
- krotność formy – 4 gniazda
- przetwarzany materiał: Al₂O₃ 
- zestaw 120 wymiennych wkładów formujących, 
- układ wtryskowy w systemie mieszanym ( gorący kanał-termostatowany cieczą do temperatury 180°C /zimny kanał) 
- forma przygotowana w technologii umożliwiającej wtrysk CIM 
- konstrukcja formy pozwalająca wytworzenie próżni wewnątrz zamkniętej formy, 
- dokumentacja 2D i 3D formy aktualna na dzień odbioru

Materiały
Do wykonania form użyte zostaną atestowane materiały, obecnie powszechnie stosowane w budowie tego typu narzędzi. 
W szczególności: 
- płyty obudowy: 1.2312 (ulepszane) lub równoważne, 
- płyty mocujące, elementy obudowy: 1.1730, 1.7035 lub równoważne, 
- elementy obudowy pracujące na ścieranie lub naciski powierzchniowe: 1.2767 , 1.2842 (hartowane) lub równoważne, 
- wkłady formujące: 1.2343 (hartowane) lub równoważne
- słupy skośne: 16HG lub równoważne/odpowiedniki (nawęglane), 
- płyty izolacyjne zastosowane w obu częściach formy z otworami do demontażu. 

Wymiary:
Podane w rysunkach (rys 1-5) wymiary, są wymiarami gotowymi. Materiał kurczy się o 15,5%.

Specyfikacja posiadanej wtryskarki, z którą formy będą kompatybilne:
Typ wtryskarki: 400-70/100/170
Siła zwarcia 400 kN
Rozstaw między kolumnami: 270 x x270 mm
min wysokość formy: 200 mm
max wysokość formy: 550 mm
skok wypychacza: 100
średnice pierścieni centrujących: 110
średnica tulei wtryskowej: 20
promień na tulei wtryskowej: R40
max gramatura wtrysku (PS): 45 g

Specyfikacja oferty:

1.Cena netto wynosi: 
2.Termin dostawy (ilość dni kalendarzowych od momentu podpisania umowy): 
3. Czas reakcji serwisowej (maksymalna liczba godzin od momentu zgłoszenia awarii do podjęcia akcji serwisowej/działań serwisowych):
4. Gwarancja (w miesiącach): 
5. Oferta ważna do: 


Oświadczam o braku powiązań kapitałowych i osobowych z firmą MMAT AGRO TECHNOLOGY WOJCIECH MIKOŁAJCZAK.

Wyrażam zgodę na przetwarzanie moich danych osobowych przez administratora danych firmę MMAT AGRO TECHNOLOGY WOJCIECH MIKOŁAJCZAK, Gronówko 23 A, 64-111 Lipno, NIP: 6972067584  w celu związanym z niniejszym postępowaniem ofertowym prowadzonym w trybie zgodnym z zasadą  konkurencyjności, a w przypadku zawarcia umowy także w celu realizacji i rozliczenia  projektu, w ramach którego prowadzone jest niniejsze postępowanie.

Podaję dane osobowe dobrowolnie i oświadczam, że są one zgodne z prawdą.
Zapoznałem(-am) się z treścią klauzuli informacyjnej, w tym z informacją o celu i sposobach przetwarzania danych osobowych oraz prawie dostępu do treści swoich danych i prawie ich poprawiania.


Podpis i pieczęć
Projekt „Antyadhezyjne rozpylacze rolnicze z funkcją zawirowania cieczy, oparte na pracach B+R, innowacyjnym produktem firmy MMAT AGRO TECHNOLOGY” jest współfinasowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.
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