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Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego

FORMULARZ OFERTOWY

…………………………………………………….
Miejscowość, data

……….…………………………………………….
Nazwa podmiotu/Dane osoby składającej ofertę

…………………………………….……………….
Adres

………………………………….………………….
Telefon kontaktowy, NIP, email
Cavitel Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością 
Biernatki 13A
62-817 Żelazków
NIP 5833191995

[bookmark: _Hlk98926282]W nawiązaniu do zapytania ofertowego na nabycie elementów do budowy i na stałe zainstalowanych w prototypie, elementów do budowy modułu – układu plastyfikującego, elementów do budowy modułu – podawania surowca na potrzeby firmy Cavitel Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością, w ramach projektu pt. „Opracowanie technologii wytwarzania granulatu BCF EKO na bazie polimeru poliolefinowego HDPE” w ramach Działania 1.1 Projekty B+R przedsiębiorstw Poddziałania 1.1.1 Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 składamy poniższą ofertę:

	CZĘŚĆ
	Przedmiot zamówienia
	Cena netto Przedmiotu Zamówienia
	Waluta

	1
	Elementy do budowy i na stałe zainstalowane w prototypie
	
	

	2
	Elementy do budowy modułu – układu plastyfikującego
	
	

	3
	Elementy do budowy modułu – podawania surowca
	
	



1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym wraz z załącznikami i nie wnosimy żadnych zastrzeżeń.
2. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie konieczne informacje do przygotowania oferty i zobowiązujemy się do realizacji zamówienia na warunkach określonych w zapytaniu ofertowym.
3. Oświadczamy, że wyżej podana cena obejmuje realizację wszystkich zobowiązań Wykonawcy opisanych w zapytaniu ofertowym wraz z załącznikami.
4. Oświadczamy, że okres gwarancji wynosi:
a) Dla części I ……..... miesięcy. (minimum 12 miesięcy)
b) Dla części II ……..... miesięcy. (minimum 12 miesięcy)
c) Dla części III ……..... miesięcy. (minimum 12 miesięcy)
5. Oświadczamy, że czas reakcji serwisu wynosi 
a) Dla części I……..….. godzin. (stanowi kryterium oceny ofert)
b) Dla części II……..….. godzin. (stanowi kryterium oceny ofert)
c) Dla części III……..….. godzin. (stanowi kryterium oceny ofert)
6. Oświadczamy, iż oferta ważna jest do dnia ………………………….. r. (minimum do 31.08.2022 r.)
7. Oświadczamy, że dokumenty potwierdzające umocowanie do reprezentacji, Zamawiający może uzyskać za pomocą bezpłatnych i ogólnodostępnych baz danych, pod adresem internetowym:
· * https://ems.ms.gov.pl/krs/wyszukiwaniepodmiotu
(dotyczy podmiotów wpisanych do Krajowego Rejestru Sądowego [KRS]),

· * https://prod.ceidg.gov.pl/ceidg/ceidg.public.ui/Search.aspx
(dotyczy podmiotów wpisanych do Centralnej Ewidencji i Informacji o Działalności Gospodarczej [CEIDG])

· *-......................................................... (wpisać odpowiedni adres internetowy w przypadku innych baz danych niż wyżej wskazane)

*proszę wybrać i zaznaczyć opcję właściwą dla danego rodzaju Wykonawcy. 
W przypadku reprezentacji na podstawie pełnomocnictwa musi być ono dołączone do oferty
1. Załącznikami do niniejszej Oferty, stanowiącymi jej integralną część są:
1) Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia z udziału w postępowaniu.
2) Potwierdzenie parametrów.
3) Dodatkowa specyfikacja techniczna/opis techniczny
4) Oświadczenie Wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO (Załącznik nr 5).



 ……….………………………….…………………………….
  (czytelny podpis Wykonawcy lub osoby     upoważnionej do reprezentacji)






















Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego


OŚWIADCZENIE
O BRAKU PODSTAW DO WYKLUCZENIA Z UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU 

Składając ofertę do zapytania ofertowego na nabycie elementów do budowy i na stałe zainstalowanych w prototypie, elementów do budowy modułu – układu plastyfikującego, elementów do budowy modułu – podawania surowca na potrzeby firmy Cavitel Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością, w ramach projektu pt. „Opracowanie technologii wytwarzania granulatu BCF EKO na bazie polimeru poliolefinowego HDPE” w ramach Działania 1.1 Projekty B+R przedsiębiorstw Poddziałania 1.1.1 Badania przemysłowe i prace rozwojowe realizowane przez przedsiębiorstwa Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 oświadczam (oświadczamy), że nie ma podstaw do wykluczenia mnie (nas) z postępowania o udzielenie zamówienia z uwagi na powiązania osobowe lub kapitałowe z Zamawiającym, tj. wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami uprawnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
1) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2) posiadaniu co najmniej 10% udziału lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa,
3) pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
4) pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.





[bookmark: _Hlk89973564]………….………………..…….…………. 			              	  ………..……………..………………….………………. 
Miejscowość i data                                                           	 (czytelny podpis Wykonawcy lub osoby                           upoważnionej do reprezentacji)
                                                                                                                





















Załącznik nr 3 do Zapytania ofertowego


PARAMETRY TECHNICZNO-UŻYTKOWE PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
(należy potwierdzić spełnienie minimalnych parametrów technicznych – dotyczy części, na którą/które składa się ofertę)

	Wymagane parametry przez Zamawiającego
	Potwierdzenie zaoferowania parametrów przez Wykonawcę poprzez wpisanie odpowiednio TAK/NIE
	Uwagi

	Część 1 – elementy do budowy i na stałe zainstalowane w prototypie

	Minimalne wymagania techniczno-funkcjonalne oraz paramenty przedmiotu zamówienia:
Na elementy do budowy i na stałe zainstalowane w prototypie składają się:
a) granulator (system cięcia podwodnego „underwater”),
b) głowica + zespół tnący (jeden komplet)
c) system grzania głowicy,
d) wirówka wraz z systemem obiegu wody,
e) płytowy wymiennik ciepła z opcją podłączenia do chillera,
f) zbiornik wody ze stali nierdzewnej (min. 400l) z opcją termostatowania wody procesowej (podgrzewanie podczas rozruchu oraz chłodzenie wody procesowej do zadanej wartości temperatury podczas realizacji procesu technologicznego),
g) zbiornik wody z systemem automatycznego uzupełniania i filtrowania  elektrozawór,
h) sito wibracyjne pozwalające na rozdział wyrobu gotowego, nadziarna oraz podziarna (układ separacji), 
i) system odbioru produktu gotowego (transport pneumatyczny – pompa + orurowanie + silos/stacja buforowa),
j) stacja buforowa (silos o objętości 1,5m3 - 2m3) zakończona separatorem metali z opcją podwieszenia opakowania typu big bag, wyposażona w wagę paletową,
k) wszystkie elementy systemu granulacji, separacji oraz gromadzenia (silos) mające bezpośredni kontakt z produktem gotowym wykonane ze stali nierdzewnej
l) hydrauliczny zmieniacz sit wraz z zasilaczem
	
	

	Część 2 – elementy do budowy modułu – układu plastyfikującego

	Minimalne wymagania techniczno-funkcjonalne oraz paramenty przedmiotu zamówienia:
Na elementy do budowy modułu – układu plastyfikującego składają się:
a) linia do compoundingu i granulacji w układzie: dwuślimakowa,
b) zakładana wydajność linii: min. 600-1000kg/h, 
c) silnik sterowany falownikiem,
d) wytłaczarka wyposażona w sprzęgło z ogranicznikiem momentu obrotowego wyposażone w czujnik przeciążenia zatrzymujący wytłaczarkę  na elektromagnesy
e) średnica ślimaków w przedziale 75-90 mm  monolityczne 
f) ślimaki z opcją zmiany konfiguracji (o budowie segmentowej/modułowej),
g) współczynnik L/D  w przedziale 44-48 
h) maksymalna prędkość obrotowa ślimaków: min. 800 obr./min (zakres regulacji obrotów od 0 do min. 800),
i) główny lej zasypowy wytłaczarki (początek układu wytłaczania) wyposażony w mieszadło zapobiegające mostkowaniu/podwieszaniu się dozowanych surowców sypkich,
j) cylinder o budowie modułowej z systemem termostatowania (chłodzenia) wodnego każdej strefy/sekcji grzewczej  układ mały zamknięty, do podłączenia do układu zewnętrznego z chillerem.  
k) każda sekcja cylindra wyposażona w elektrozawór oraz zawór ręczny,
l) możliwość grzania cylindra i głowicy do minimum 300°C,
m) układ wytłaczania wyposażony w czujniki ciśnienia masy  min 2 szt, 
n) układ wytłaczania wyposażony w czujniki temperatury masy  przed filtrem, 
o) układ sterowania i regulacji prędkości ślimaków  za filtrem,
p) materiał ślimaków: stal chromowo-molibdenowa hartowana w zakresie 58~62 HRC (minimum 58 HRC) lub lepsza (preferowana bimeteliczna)
q) materiał układu uplastyczniania/wewnętrznej części ściernej cylindra: stal chromowo-molibdenowa hartowana w zakresie 62~64 HRC (minimum 62 HRC) lub lepsza (preferowana bimeteliczna),
r) dwa układy odgazowania próżniowego (2 x pompa próżniowa/podciśnienia o minimalnej wydajności 85 m3/h), lub pojedyncze odgazowanie  próżniowe poprzedzone  dodatkowym odgazowaniem  atmosferycznym (jedna sekcja cylindra otwarta jako port odgazowujący z opcją zaślepienia),
s) zawór kierunkowy sterowany hydraulicznie,
t) hydrauliczny zmieniacz sit wraz z zasilaczem.

Minimalne parametry:
wytłaczarka: 
· dwuślimakowa ,
· średnica ślimaków: 75 -  90 mm,
· współczynnik L/D  w przedziale 44-48 L/D,
· ilość stopni odgazowania: 3 ( w tym dwa próżniowe),
· rodzaj pompy odgazowania: z pierścieniem wodnym.

	
	

	Część 3 – elementy do budowy modułu – podawania surowca

	Minimalne wymagania techniczno-funkcjonalne oraz paramenty przedmiotu zamówienia:
a) system rozładunku i podawania surowców:
· stacje rozładunkowe surowców z opcją podwieszenia jednostki ładunkowej typu big bag (wykonane ze stali nierdzewnej),
· podajnik podciśnieniowy z lejami buforowymi (1 zestaw dla 6 podstawowych komponentów, opcjonalnie dwa z rozdziałem na dwie grupy komponentów: w postaci granulatu oraz w postaci proszku),
· wydajność podajnika podciśnieniowego min. 1500 kg/h,
· leje buforowe wykonane ze stali nierdzewnej wyposażone w czujnik poziomu surowca z blokadą zaworu spustowego oraz mieszalnikiem zapobiegającym zawieszaniu i mostkowaniu się surowca,
b) system dozowania poszczególnych komponentów: grawimetryczny,
· grawimetryczny dozownik (nr 1) dla surowca typu polimer polipropylen PP, polietylen PE (postać granulat o średnicy 2,5-3,5mm) o wydajności 100 – 300 kg/h, miejsce dozowania – główny lej zasypowy,
· grawimetryczny dozownik (nr 2) dla surowca typu wypełniacz mineralny (węglan wapnia CaCO3, krzemionka SiO2 ) w postaci proszku o wydajności 10 – 150 kg/h, miejsce dozowania – główny lej zasypowy,
· grawimetryczny dozownik (nr 3) do podawania środków smarnych, dodatków ułatwiających proces technologiczny w postaci proszku o wydajności 2-30 kg/h, miejsce dozowania – główny lej zasypowy z opcją przekierowania nad pierwszy dozownik boczny,
· grawimetryczny dozownik (nr 4) dla surowca typu wypełniacz mineralny (węglan wapnia CaCO3, krzemionka SiO2) w postaci proszku o wydajności 30 - 380kg/h, miejsce dozowania – pierwszy dozownik boczny,
· grawimetryczny dozownik (nr 5) dla surowca typu wypełniacz mineralny (węglan wapnia CaCO3, krzemionka SiO2,) w postaci proszku o wydajności 30 - 470kg/h, miejsce dozowania – drugi dozownik boczny,
· wszystkie elementy układu grawimetrycznego mające bezpośredni kontakt z surowcem - wykonane ze stali nierdzewnej, 
· łącznie 5 dozowników (wag) grawimetrycznych (nr 1 – nr 5) w tym dwa z opcją przekierowania nad pierwszy dozownik boczny,
· grawimetryczne dozowniki z opcją kontroli przepływu wyposażone w przetwornik wagowy zapewniający stabilne dozowanie, 
c) dwa dozowniki boczne (dwuślimakowe), prędkość ślimaka do 300 obr./min., ślimaki z materiału odpornego na zużycie o twardości powierzchni 58~62 HRC lub wyższej,
d) konstrukcja nośna dla całego systemu dozowania w układzie do demontażu umożliwiająca dostęp do poszczególnych dozowników, poziomów (podestów), 
e) układ sterowania systemem dozowania surowców zintegrowany z systemem sterowania układu wytłaczarki oraz systemem granulacji,
Minimalne parametry:
· komora ultrareakcyjna do pracy w systemie ciągłym,
· chłodzenie od zewnętrznej strony ciekłym azotem o temp. ok. 196 st. C
· wydajność mieszania min. 200 do 350 kg/h,
· długość strefy mieszania min. 510 mm,
· długość całkowita min. 1600 mm,
· zasyp surowców – grawitacyjny.

	
	


 W przypadku odpowiedzi przeczącej (NIE) Wykonawca jest zobowiązany do wskazania w kolumnie „Uwagi” równoważności zaoferowanego parametru. Jednocześnie informuję, że zaoferowana równoważność nie może być gorsza od wymagań Zamawiającego.

………………………………………….……….	                                  …………..…………….………………...
(miejscowość, data) 	(czytelny podpis Wykonawcy lub osoby     upoważnionej do reprezentacji)

Załącznik  nr 4 do Zapytania ofertowego

Oświadczenie Wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO
Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia w niniejszym postępowaniu.
	
	

	Miejscowość i data
	Imię, nazwisko i podpis Wykonawcy lub upełnomocnionego przedstawiciela Wykonawcy




Załącznik nr 5 do Zapytania ofertowego

ISTOTNE WARUNKI UMOWY 
DLA KAŻDEJ Z CZĘŚCI
1. Płatności:
Zamawiający przewiduje możliwość dokonania zaliczki do wysokości 50% ceny zamówienia netto oraz płatności częściowych do łącznej wysokości 90% ceny zamówienia netto. Płatność końcowa w wysokości min. 10% ceny zamówienia netto. Szczegółowy harmonogram dostaw i płatności zaliczkowych oraz częściowych zostanie ustalony z Wykonawcą na etapie podpisania umowy. 

2. Odbiory:
Zamawiający przewiduje dokonywanie odbiorów częściowych oraz końcowego. Podstawą do zapłaty wynagrodzenia będzie podpisany bez zastrzeżeń przez obie strony protokół odbioru częściowego lub końcowego. 

3. Kary umowne:
a) W przypadku opóźnienia Wykonawcy w realizacji umowy, Zamawiającemu przysługują kary umowne w wysokości:
· 0,5% ceny zamówienia netto, za każdy pełny tydzień opóźnienia w realizacji umowy, przekraczający terminy wskazane w harmonogramie dostaw. 
· 0,1% ceny zamówienia netto, za każdy dzień opóźnienia, przekraczający termin wyznaczony przez Zamawiającego na usunięcie wad w ramach rękojmi lub gwarancji.
b) Maksymalna wysokość nałożonej na Wykonawcę kary umownej nie może przekroczyć 5% wartości całego zamówienia netto

4. Gwarancja:
Okres gwarancji wynosi min. 12 miesięcy od daty podpisania przez Strony bez zastrzeżeń protokołu odbioru końcowego. 
W ramach ustaleń dotyczących gwarancji Zamawiający przewiduje uszczegółowienie w umowie:
1) zasad przyjmowania zgłoszeń o usterkach, (zgłoszenie awarii musi nastąpić w formie e-mail przesłany na wskazany przez dostawcę adres korespondencyjny, czas reakcji serwisu jako przystąpienie do usunięcia usterki powinien wynosić maksymalnie 72 godziny)
2) czasie reakcji na dokonanie naprawy, 
3) zakresie objętych gwarancją,
4) odpowiedzialności Wykonawcy za nienależyte wykonywanie obowiązków związanych z udzieloną gwarancją,
5) innych obowiązków Wykonawcy.

5. Wypowiedzenie umowy
1) Zamawiający, może wypowiedzieć zawartą umowę w całości lub części w następujących przypadkach:
a. gdy  Wykonawca opóźnia się z realizacją Przedmiotu umowy w ustalonym w umowie terminie, po wcześniejszym wezwaniu do prawidłowej realizacji umowy, 
b.  gdy Przedmiot umowy jest wadliwy lub niezgodny z warunkami określonymi w zapytaniu ofertowym, ofercie lub w umowie, a Wykonawca w dodatkowym terminie wyznaczonym przez Zamawiającego, nie usunie stwierdzonych naruszeń,
2) Szczegółowe warunki rozliczenia na wypadek wypowiedzenia umowy zostaną ustalone w umowie między Zamawiającym a Wykonawcą.

6. Harmonogram dostaw
Harmonogram dostaw uwzględniający terminy i zakres odbieranych elementów zostanie szczegółowo dookreślony w umowie z Wykonawcą.
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