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Zalgeznik nr 1: SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Komplet pozostalych elementéw do budowy narzed:

Numer pozycii Nazva Tlos¢ Przeznaczenie Parametry geometryczne Parametry materialu Dodatkowe Norma
sztuk i funkcjonalne informacie wykonania
PAKIET NR 1
300 Piyta Sizgowa 3 Prowadzenie elementow Stal hartowana 60:2 HRC
301 Plytka Sizgova 8 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid
L
sruby: M12
b=100mm
302 Pyt Sizgowa 2 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid
L2=110mm
sruby: M12
Let25mm
04 Piyta sizgowa 2 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + graft nid
305 Piytka Sizgowa 1 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid
09 Plytia sizgova 3 Prowadzenie element6w Braz aluminiowy + graft nid
310 Pyt Sizgowa s Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid
a1 Pyt Sizgowa 3 Prowadzenie elementow Braz aluminiowy + grafit nid
a1 Wypychacz 3 Wykrawanie elementow 12210 6022 HRC I - 1
a5 Wypyehacz 2 Wykrawanie elementow 12210 60:2 HRC —n
317 ‘Sworzertransportowy 8 Transport 11191 VDI 3366 &
320 Sprozyra gazova 3 Podnoszenie elementow ruchomych nid nid
L=
Srednica 20mm ®
Sita poczatkowa: 360daN
skok 50mm l
321 ‘Sprezyna gazowa 2 Podnoszenie elementéw ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=130mm nid d
L=80mm ®
Srednica 32mm
Sita poczatkowa: 1530daN
skok 75mm
324 Sprezyna gazowa 8 Podnoszenie elementéw ruchomych Wysokos¢ w otwarciu: L1=194mm nid wd
=119
Srednica 63mm
Sita poczatkowa: 9540daN
skok 75mm E
a2 Sprozyna gazova 10 Podnoszenie elementow ruchomych Wysokosé w otwarciu: L1=228mm nid nid -
o &
Srednica 150mm
6 [ o Manilrowanie iéiena w sprezynach - e m ‘
gazowyel ¢: 78mm
zawdr bezpieczenstwa SD 517bar e
diugosc: 14.5mm
szerokos¢: 19mm
329 Ziaczka 90deg 8 mocowanie wezy cisnieniowych grubost: 11mm nid g
guint1: M6
guint2: M1
14.5mm p—
szerokosé: 27mm ™
330 Ziacaka T 4 mocowanie wezy cisnieniowych s¢: 11mm nid nid :
6 # 1
guint2: MxL B
diugosc: 24mm o e
3 Praeiécionka MExt-G18" 4 mocowanie wezy ciénieniowych AR 14 nid nid ! m
* e quint1: M6 |
guint2: G1/8" Kism
szerokosé: 12mm L '
S Opaska zaciskova 0 mocowanie wezy cisnieniowych GF 02 nid nid -
otwor o5mm WE
4 rom
35 Ziczka prosta z zaworer 2 mocowanie wezy cisnieniowych owine: G/ nid nid L
AFF 14mi
szerokos¢: 25mm
ookt i wysokosé: 30.5mm
ass Ziaczka 90deg kot 2 mocowanie wezy cisnieniowych arubosc: 18mm nid i
quinty: G1/8"
336 Zaczka Tweotka 8 mocowanie wezy cisnieniowych nid g
D1=100mm
D1=76mm
s D3=58mm
360 Jednostka centniaca 4 Prowadzenie elementow Davan Emm 17131 60-62 HRC

L=80mm
pow. Kontaktowa: 1555mm*2




360 Wypychacz 2 Wykrawanie elementéw 1.2210 60£2 HRC R
g
361 Sprezyna 2 Wykrawanie elementow 1S0 10243 nid il
kolor zielony
Srednica weza: 5mm
365 Przewtd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych wint: M8XL g nid d
diugosé weza: L=200mm
Srednica weza: 5mm
366 Przowsd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych quint: MBx1 nid nid i
diugosc weza: L=390mm
Srednica weza: 5mm
a7 Przewsd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych guint: M I nid nid
diugosc weza: L=180mm
Srodhica weza: Smm
368 Przowsd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych ot nid nid i
dhugosé weza: L=400mm
Srechica weza: Smm
310 Przewsd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych qunt S12.65L5 n/d nid nid
thugosé weza: L=320mm
Srodnica weza: 5mm
2 Przews prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych unt: $12.65L5 n/d nid i
dhugose weza: L=240mm
Srechica weza: Smm
an2 Przewsd prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych qunt S12.65L5 n/d nid nid
Ohugosé weza: L=280mm
Srodhica weza: Smm
a7 Przows prosty 2 Podnoszenie elementow ruchomych gunt: S12.65.5 n/d nid i
dhugose weza: L-285mm
Srechica weza: S
a1 Praewsd katowy 2 Podnoszenie elementow ruchomych qunt S12.65L5 n/d nid nid
thugoseé weza: L=285mm
PAKIET NR 2
Srodrica guintu: DNZ5 -
G1us
201 Nakretia rury karboviane] 53 Chiodzenie el. Roboczych e Nikiowany mosiadz nid nid
Uszczelnienis plaskie
cLe1
202 Nypel redkcyiny 53 Chiodzenie el. Roboczych 2: G1 114 Niklowany mosiadz nid
Guint 150 228G
204 Uszczeka 53 Chiodzenie el. Roboczych onzs materiat: EPDM Praca ciagh do 100s1C wd
Srodnica guintu: DN20 - G1*
208 Nalretia rury karboviane] a Chiodzenie el. Roboczych Guint IS0 2286 Niklowany mosiadz nid i
Uszczelnioio plaskie
Gror
207 Nypel reduicyiny a“ Chiodzenie el. Roboczych G2 G Niklowany mosiadz nid
Guint 150 228G
209 Uszczeka “ Chiodzenie el. Roboczych onzs material: EPDM Praca ciagh do 100s1C nid
Maksymaine ciéniene robocza - 15 bar (175°C)
Maksymaina emperatura robocza - 550°C
wra karbonana B i 100ar)
20 Rura karbovana DN20 somb Chiodzenie el. Roboczych L AISI 304 i wd
Rozmiar nakli: 1"
Maksymaine ciénieni robocze - 15 bar (175°C)
Maksymaina ermperatura robocza - 550°C:
225 Rura karboviana DN25 25mb Chiodzenie el. Roboczych oD 20 AISI 304 wd nd
Rozmiar nalcelk 1 14"
Maksymaine cisnieni robocze - 15 bar (175°C)
Maksymaina termper bocza - 550°C
230 Rura karboviana DN25 25mb Chiodzenie el. Roboczych oD 0 AISI 304 wd nd
Rozmiar nalcelk 1 14"
PAKIET NR 3
szerokosé: 111mm 1
ciénienia w sprezy obudow: tworzywo satune i
a2 Element gromadzenia danych 1 transmisia sygnahu: Bluctaoth LE 4.0 .
o ve! gazowych glebokost: 44.6mm plyta gléwna: aluminium e jo 8
szczelnosé: P65 W
szerokost: 40mm
. wysokost: 60mm
cisnienia w sprezyr satuczne
a8 Gauiik 6o bezprzewndowe] korirol cisnienia 3 anah: Bluctooth LE 4.0 i
g p g gazowych ‘szczeinose: IP65 plyta gléwna: aluminium ®
zakres pomoarony: 0-500bar
doktadhose: +26ar
d-m1205 B
a2 Korek 2 Wykrawanie elementow 10mm n/d nid 3
s=6mm
PAKIET NR 4
210 Nypel 612" u Chiodzenie el. Roboczych Stal cynkowana nid




Zigczka katowa G112"

Chiodzenie el. Roboczych

GL4G2-G 112" 14
guint wewnetrzny BSP.
‘Guinty zewnetrzne cyindryczne BSP
s1:28mm

stal ocynkowana

nid

Nypel G1°

Chiodzenie el. Roboczych

Stal cynkowana

nid

Ziaezka katowa G1"

Chiodzenie el. Roboczych

GLe2-G1711
guint wewnetrzny BSP.
‘Guinty zewnetrzne cyindryczne BSP
s1:a1mm

stal ocynkowana

nid

Ziaezka katowa G2

Chiodzenie el. Roboczych

G1+62-G2'-11
guint wewnetrzny BSP.
SW: 67mm

S1+52: 70mm

Stal acynkowana

nid

Nypel 62"

Chiodzenie el. Roboczych

SW: 7omm

Stal szlachetna

nid

280

Korek G2

Chiodzenie el. Roboczych

Guint zewnelrzny BSP cyindryczny
Ciénienie znamionowe: 315 bar
G

stal, galwanizowana

nid

200

Chiodzenie el. Roboczych

1606ar

Stal szlachetna

nid

Nypel Ga*

Podnoszenie elementéw ruchomych

61 G
2 cuar

Stal galwanizowana

nid

Nypel G3/8"

Podnoszenie elementow ruchomych

1 GaE"
G2: G3/E
L

stal galwanizowana

nid

Zigczka katowa G1/4"

Podnoszenie elementow ruchomych

G14G2-G 1419
guint wewnetrzny BSP.
SW: 1amm

S1+52: 19mm

stal galwanizowana

nid

PAKIET NR 5

Sitownik hycrauiczny

Podnoszenie elementow ruchomych

. tioka: 50mm
81, toczyska: 32mm
skok: 25
a=100mm
b=75mm
dhugos¢ silownika F=110mm.
11=a5mm
2=32mm

2 4,8k
max. Ciérienie: 500bar

nid

cauik

Podnoszenie elementow ruchomych

temperatura otoczenia: -25°C - 70°C
min.odl. poz. przefczniena: B
skaznik LED
1=45mm
Sruby M550

nid




