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		Wzór formularza oferty wraz z wymaganymi  oświadczeniami i specyfikacją techniczną przedmiotu dostawy
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[bookmark: _Hlk50452601]OFERENT:
	Nazwa :
	

	Adres:
	

	NIP (jeśli istnieje)
	

	REGON
	

	KRS
	

	Osoba do kontaktu:
	

	Stanowisko:
	

	e-mail:
	

	telefon:
	



ZAMAWIAJĄCY: Tele-Fonika Kable S.A., ul. Hipolita Cegielskiego 1, 32-400 Myślenice










Szanowni Państwo,
W odpowiedzi na  zapytanie ofertowe z dnia ……… r o numerze 05/ POIR.01.01.01-00-0005/20/2022 linia do przewijania wraz z grafitownicą
[bookmark: _Hlk14260535][bookmark: _Hlk104194138]opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej,  linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w tabelach poniżej, składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii.

Składamy ofertę zgodnie z zakresem przedstawionym w zapytaniu ofertowym.















I. [bookmark: _Toc98236486][bookmark: _Toc98237195][bookmark: _Toc98239592][bookmark: _Toc100575817][bookmark: _Toc100578364]INFORMACJA NT. SPEŁNIENIA WARUNKÓW TECHNICZNYCH I FUNKCJONALNYCH PRZEDMIOTU DOSTAWY:
1. [bookmark: _Toc98236487][bookmark: _Toc98236591][bookmark: _Toc98237092][bookmark: _Toc98237196][bookmark: _Toc98239593][bookmark: _Toc100575818][bookmark: _Toc100578365]Linia do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć
	L.p.
	Funkcjonalność  - Linia do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	

1. 
	Linia do przewijania i napraw kabli średnich i wysokich napięć.
Linia do przewijania oraz do jednoczesnego:                                                                                              -   nakładania warstwy grafitu,                             
-   zdzierania powłok i izolacji wykonanych z PE, XLPE, PVC, LSOH, do 35 mm i metalowych  powłok wykonanych z Al, Cu, Pb do grubości 5 mm
	

	2. 
	Urządzenie zdawcze ośrodków kablowych oraz kabli na szynach z napędem umożliwiającym przewijanie do przodu oraz do tyłu, trawersujące z urządzeniem regulującym siłę naciągu. Szyny  zlicowane z posadzką i przejezdne 
	

	3. 
	Urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową  
	

	4. 
	Odciąg  z zestawem rolek samocentrujących na wejściu i wyjściu z możliwością zmiany kierunku podawania kabla
	

	5. 
	Zdzierarka do powłok i izolacji do 35 mm z PE, XLPE, PVC, LSOH oraz z Al, Cu, Pb do grubości 5 mm, z możliwością odstawienia (na szynach) poza oś maszyny
	

	6. 
	Grafitownica koloidalna do nakładania płynnego grafitu oraz sieciowania warstwy grafitu z możliwością odstawienia (na szynach) poza oś maszyny
	

	7. 
	Zestaw rolek – w przypadku przewijania  (owijadło, zdzierarka, grafitownica odstawiane poza oś linii)
	

	8. 
	Gąsienicowy licznik metrów z certyfikatem
	

	9. 
	Nożyce hydrauliczne z zamocowaniem
	

	10. 
	Układ rolek prowadzących
	

	11. 
	Urządzenie nawijające ośrodki kablowe oraz kable na szynach z napędem umożliwiającym przewijanie do przodu oraz do tyłu, trawersujące z urządzeniem regulującym siłę naciągu
	

	12. 
	Sterowanie linii
	

	13. 
	Elementy wyposażenia dodatkowego 
	

	14. 
	Podstawowy pakiet części zamiennych, podlegających najszybciej eksploatacji
	

	15. 
	Szkolenie dla obsługi linii   
	






	L.p.
	Parametry techniczne -  Linia do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz napraw na kable średnich i wysokich napięć
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	
1. 
	Zakres średnic ośrodków kablowych (przed nałożeniem powłoki)
	od 20  -200 mm
	
	
	

	2. 
	Zakres przekrojów żył roboczych 
	Al 240– 3500 mm2
Cu 240 – 3500 mm2
	
	
	

	3. 
	Kierunek pracy linii
	do przodu i do tyłu
	
	
	

	4. 
	Maksymalna waga 1m kabla
Minimalna waga 1m kabla 
	65 kg

5 kg
	
	
	

	5. 
	Maksymalna prędkość liniowa
	25 m/min
	
	
	

	6. 
	Nośność urządzenia zdawczego i odbiorczego
	100 t+5%
	
	
	

	7. 
	Zakres wielkości bębnów dla urządzenia zdawczego i odbiorczego
	max. wysokość 5,0 m
min. wysokość 1,8 m
max. szerokość 5,0 m z opcją trawersowania bębnów o szerokości 10 m
min. szerokość 1,8 m
dopasowane do planowanej lokalizacji
	
	
	

	8. 
	Długość linii
	max 37 m, dopasowane do planowanej lokalizacji
	
	
	

	9. 
	Wysokość osi linii 
	preferowana 1000 mm
	
	
	

	10. 
	Kierunek linii
	prawy
	
	
	

	11. 
	Kolor linii
- elementy stałe
- elementy ruchome
- panele i szafy sterownicze
	
Ral 6021
Ral 1003
Ral 7035
	
	
	

	12. 
	Certyfikat CE
	tak
	
	
	

	13. 
	Poziom hałasu max.
	max. 85 dB
	
	
	

	14. 
	Instrukcje obsługi
	język polski
	
	
	

	15. 
	Panel sterujący i przyciski
	język polski
	
	
	



2. [bookmark: _Toc98236488][bookmark: _Toc98236592][bookmark: _Toc98237093][bookmark: _Toc98237197][bookmark: _Toc98239594][bookmark: _Toc100575819][bookmark: _Toc100578366][bookmark: _GoBack]Urządzenie zdawcze (główne)
	L.p.
	Funkcjonalność - Urządzenia zdawcze:
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1. 
	Automatyczne podnoszenie i opuszczanie bębnów
	

	2. 
	Urządzenie zdawcze na szynach, z napędem i regulowaną siłą hamowania. Możliwość pracy do przodu oraz do tyłu. Szyny  zlicowane z posadzką i przejezdne
	

	3. 
	Zastosowane w urządzeniu rozwiązania powinny zapewnić bezawaryjną pracę i osiąganie deklarowanych parametrów
	

	4. 
	Układ napędowy obrotu bębna dwustronny
	

	5. 
	Automatyczne trawersowanie podczas produkcji
	

	6. 
	Możliwość wstawienia i trawersowania bębnów o szerokości 10 m 
	

	7. 
	Możliwość wstawiania pod bęben platformy XYZ o wysokości 1,5 m
	

	8. 
	Sterowanie z kasety oraz pilota bezprzewodowego
	

	9. 
	Popychacz do bębnów
	

	10. 
	Zdawanie ośrodka kablowego od dołu i od góry
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Urządzenia zdawcze
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1. 
	Liczba urządzeń zdawczych 
	1 szt.
	
	
	

	2. 
	Zakres wielkości bębnów dla urządzenia zdawczego 
	max. wysokość 5,0 m
min. wysokość 1,8 m
szerokość 5,0 m
z możliwością wstawienia i trawersowania  bębnów do 10 m szerokości
min. szerokość 1,8 m
	
	
	

	3. 
	Nośność
	do 100 t plus 5%
	
	
	

	4. 
	Średnice czopów wymiennych
	123 mm, 138 mm, 178 mm, 198 mm, 248 mm
	
	
	

	5. 
	Liczba czopów wymiennych 
	po 2 szt. dla każdej średnicy czopa
	
	
	

	6. 
	Popychacz do bębnów 100 t
	 komplet 
	
	
	

	7. 
	Podtorze 
	15 m w osi Z( przód – tył) , pozostałe dopasowane do planowanej lokalizacji 
	
	
	



3. [bookmark: _Toc98236489][bookmark: _Toc98236593][bookmark: _Toc98237094][bookmark: _Toc98237198][bookmark: _Toc98239595][bookmark: _Toc100575820][bookmark: _Toc100578367]Urządzenia sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową
	L.p.
	Funkcjonalność – Urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1. 
	Urządzenia sterujące trawersowaniem zdawacza 
	

	2. 
	Rolka podporowa z regulowaną wysokością ułatwiająca prowadzenie ośrodka kablowego w kierunku odciągu
	



	L.p.
	Parametry techniczne -  Urządzenia trawersującego
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1. 
	Zakres  średnicy ośrodków
	20 – 200 mm
	
	
	



4. [bookmark: _Toc98236490][bookmark: _Toc98236594][bookmark: _Toc98237095][bookmark: _Toc98237199][bookmark: _Toc98239596][bookmark: _Toc100575821][bookmark: _Toc100578368]Odciąg
	L.p.
	Funkcjonalność – Odciąg
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1. 
	Utrzymywanie ośrodka kablowego w stabilnym naciągu poprzez zsynchronizowaną pracę linii 
	

	2. 
	Możliwość zmiany kierunku pracy (do tyłu oraz do przodu)
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Odciąg
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1. 
	Zakres średnic kabla 
	20 – 200 mm
	
	
	

	2. 
	Max waga 1m kabla 
	65 kg
	
	
	

	3. 
	Liczba
	1 szt.
	
	
	

	4. 
	Prędkość produkcyjna
	0 - 25 m/min
	
	
	

	5. 
	Na wejściu i wyjściu odciągu rolki samocentrujące
	2 szt.
	
	
	

	6. 
	Siła ciągnąca
	min. 50 000N
	
	
	



5. [bookmark: _Toc98236491][bookmark: _Toc98236595][bookmark: _Toc98237096][bookmark: _Toc98237200][bookmark: _Toc98239597][bookmark: _Toc100575822][bookmark: _Toc100578369]Zdzierarka
	L.p.
	Funkcjonalność – Zdzierarka
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1. 
	Zdzierarka do powłok i izolacji do 35mm z PE, XLPE, PVC, LSOH oraz z Al, Cu, Pb do grubości 5 mm, z możliwością odstawienia (na szynach) poza oś maszyny
	

	2. 
	Noże rozcinające ustawione poziomo co 180°
	

	3. 
	Możliwość cięcia zdzieranych powłok na odcinki nie dłuższe niż 150 mm
	

	4. 
	Możliwość precyzyjnego  ustawienia ośrodka kablowego w powłoce względem noży – tak aby podczas nacinania nie uszkodzić wewnętrznych warstw kabla
	

	5. 
	Urządzenie na torowisku, odstawiane z osi linii 
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Zdzierarka
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Zakres średnic kabla 
	30– 200 mm2
	
	
	

	2.
	Max waga 1 m kabla 
	65 kg
	
	
	

	3.
	Liczba
	1 szt.
	
	
	

	4.
	Prędkość produkcyjna
	0 – 10 m/min
	
	
	

	5.
	Grubości zdzieranych powłok:
- PE, XLPE, PVC, LSOH
- Al
- Cu
- Pb
	

35,0 mm
3,5 mm
2,0 mm
6,0 mm
	
	
	

	6. 
	Na wyjściu    odciągu rolki samocentrujące
	1 szt.
	
	
	







6. [bookmark: _Toc98236493][bookmark: _Toc98236597][bookmark: _Toc98237098][bookmark: _Toc98237202][bookmark: _Toc98239599][bookmark: _Toc100575823][bookmark: _Toc100578370]Grafitownica
	L.p.
	Funkcjonalność – Grafitownica

	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Grafitownica – urządzenie do nakładania wodnej zawiesiny grafitu koloidalnego na powłoki PE, PVC oraz LSOH 
	

	2.
	Wstępne oczyszczanie i podgrzewanie powierzchni za pomocą dwudzielnego zespołu palników gazowych (gaz propan – butan) kształt kołowy, odchylane na boki   
	

	3.
	Rura grzewcza nr 1 - nagrzewanie powierzchni strumieniem gorącego powietrza
	

	4.
	Aplikacja wodnej zawiesiny grafitu oraz rozprowadzenie na powierzchni za pomocą zespołu gąbek oraz układ odprowadzania nadmiaru wodnej zawiesiny grafitu
	

	5.
	Rura grzewcza nr 2 - nagrzewanie powierzchni strumieniem gorącego powietrza 
	

	6.
	Rury grzewcze wyposażone w otwieraną część środkową w celu szybkiego wychłodzenia
	

	7. 
	Rury grzewcze zabezpieczone izolacją cieplną, na wejściu i wyjściu regulowane termoodporne przesłony 
	

	8.
	Każda z rur grzewczych wyposażona w 6 grzałek:  3 na wejściu i 3 na wyjściu, rozmieszczone co 120°  pod kątem do osi linii około 60°, skierowane do środka rury; system nadmuchu umożliwiający wentylację grzałek po wyłączeniu
	

	9.
	Wyłączenie palnika w momencie awaryjnego zatrzymania linii
	

	10. 
	Urządzenie wyposażone w rolki prowadzące, stabilizujące kabel w osi rur i uniemożliwiające uszkodzenie kabla
	

	11.
	Dwa zbiorniki do płynnej zawiesiny grafitu, górny – podający koloid grafitu, zamykany pokrywą i mocowany do rury urządzenia, dolny – opadowy zbierający zgarnięty przez gąbki nadmiar koloidu grafitowego 
	

	12.
	Urządzenie  odstawiane z osi linii 
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Grafitownica
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Zakres średnic kabla 
	20 – 200 mm
	
	
	

	2.
	Ciśnienie w instalacji propan – butan 
	37 – 70 mbar
	
	
	

	3.
	Max waga 1m kabla 
	65 kg
	
	
	

	4.
	Prędkość produkcyjna
	0 – 15 m/min
	
	
	

	5.
	Średnica przelotowa rur grzewczych min.
	340 mm
	
	
	

	6.
	Temperatura regulowana 1 rury grzewczej 
	
20 - 250°C
	
	
	

	7.
	Temperatura regulowana 2 rury grzewczej
	
20 - 200°C
	
	
	

	8. 
	Pojemność zbiorników na płynny grafit koloidalny
	
po 25 kg każdy
	
	
	

	9.
	Panel sterujący na konstrukcji nośnej grafitownicy
	tak
	
	
	

	10.
	Długość urządzenia
	max. 6 m
	
	
	



7. [bookmark: _Toc98236494][bookmark: _Toc98236598][bookmark: _Toc98237099][bookmark: _Toc98237203][bookmark: _Toc98239600][bookmark: _Toc100575824][bookmark: _Toc100578371]Zestaw rolek
	L.p.
	Funkcjonalność – Zestaw rolek 

	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Zestaw rolek z regulacją wysokości stosowany w przypadku wykorzystywania tylko funkcji przewijania – grafitownica, zdzierarka poza osią linii
	

	2.
	Zapewnienie osiowego, bezpiecznego przesuwu kabla pomiędzy odciągiem a licznikiem gąsienicowym.
	

	3.
	Łatwość montażu i demontażu układu rolek; stabilne zamocowanie do podłoża
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Zestaw rolek 

	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Liczba rolek z regulacją wysokości  
	min. 3 szt.

	
	
	

	2.
	Zakres regulacji wysokości  
	± 50 mm
	
	
	







8. [bookmark: _Toc98236497][bookmark: _Toc98236601][bookmark: _Toc98237102][bookmark: _Toc98237206][bookmark: _Toc98239603][bookmark: _Toc100575825][bookmark: _Toc100578372]Gąsienicowy licznik metrów
	L.p.
	Funkcjonalność – Gąsienicowy licznik metrów 
 
  
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Możliwość pomiaru długości produkowanego ośrodka  
	

	2.
	Możliwość odczytu mierzonej długości  na głównym panelu 
	

	3.
	Możliwość zerowania na głównym panelu linii   
	



	L.p.
	Parametry techniczne - Gąsienicowy licznik metrów  
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Dokładność pomiarowa  
	0,2%
	
	
	

	2.
	Liczba 
	1 szt.
	
	
	

	3.
	Certyfikat kalibracji zatwierdzony w UE
	tak
	
	
	



9. [bookmark: _Toc98236498][bookmark: _Toc98236602][bookmark: _Toc98237103][bookmark: _Toc98237207][bookmark: _Toc98239604][bookmark: _Toc100575826][bookmark: _Toc100578373]Nożyce hydrauliczne do cięcia
	L.p.
	Funkcjonalność – Nożyce hydrauliczne do cięcia
 
  
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Możliwość cięcia wykonanego produktu
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Nożyce hydrauliczne do cięcia
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Nożyce do cięcia kabli w zakresie średnic 0 – 120 mm wraz z pompą i wózkiem do przemieszczania
	1 szt.
	
	
	

	2.
	Nożyce do cięcia kabli w zakresie średnic 0 – 200 mm wraz z pompą i wózkiem do przemieszczania
	1 szt.
	
	
	

	3.
	Żuraw o udźwigu 250kg z balanserem do zawieszenia nożyc hydraulicznych
	1 szt.
	
	
	



10. [bookmark: _Toc98236499][bookmark: _Toc98236603][bookmark: _Toc98237104][bookmark: _Toc98237208][bookmark: _Toc98239605][bookmark: _Toc100575827][bookmark: _Toc100578374]Układ rolek prowadzących
	L.p.
	Funkcjonalność – Układ rolek prowadzących  
 
  
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Układ rolek prowadzących ułatwiający prowadzenie ośrodka kablowego w kierunku nawijarki
	



	L.p.
	Parametry techniczne -  Układ rolek prowadzących
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Zakres  średnicy ośrodków
	20 – 200 mm
	
	
	



11. [bookmark: _Toc98236500][bookmark: _Toc98236604][bookmark: _Toc98237105][bookmark: _Toc98237209][bookmark: _Toc98239606][bookmark: _Toc100575828][bookmark: _Toc100578375]Urządzenie odbiorcze
	L.p.
	Funkcjonalność – Urządzenie odbiorcze 
  
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Automatyczne podnoszenie i opuszczanie bębnów
	

	2.
	Urządzenie odbiorcze na szynach, z napędem i regulowaną siłą hamowania. Możliwość pracy do przodu oraz do tyłu. Szyny  zlicowane z posadzką i przejezdne
	

	3.
	Zastosowane w urządzeniu rozwiązania powinny zapewnić bezawaryjną pracę i osiąganie deklarowanych parametrów
	

	4.
	Układ napędowy obrotu bębna dwustronny  
	

	5.
	Automatyczne trawersowanie podczas produkcji
	

	6.
	Możliwość wstawienia i trawersowania bębnów o szerokości 10  m
	

	7.
	Możliwość wstawiania pod bęben platformy XYZ o wysokości 1,5 m
	

	8.
	Sterowanie z kasety oraz pilota bezprzewodowego
	

	9.
	Popychacz do bębnów
	

	10.
	Zdawanie ośrodka kablowego od dołu i od góry
	



	L.p.
	Parametry techniczne – urządzenie odbiorcze
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Liczba urządzeń odbiorczych 
	1 szt.
	
	
	

	2.
	Zakres wielkości bębnów dla urządzenia odbiorczego 
	max. wysokość 5,0 m
min. wysokość 1,8 m
szerokość 5,0 m
z możliwością wstawienia i trawersowania  bębnów do 10 m szerokości
min. szerokość 1,8 m
	
	
	

	3.
	Nośność
	do 100 t +5%
	
	
	

	4.
	Średnice czopów wymiennych
	123 mm, 138 mm, 178 mm, 198 mm, 248 mm
	
	
	

	5.
	Liczba czopów wymiennych 
	po 2 szt. dla każdej średnicy
	
	
	

	6. 
	Popychacz do bębnów 100 t
	 1 szt.
	
	
	

	7. 
	Podtorze 
	15 m w osi Z (przód – tył), pozostałe dopasowane do planowanej lokalizacji 
	
	
	



12. [bookmark: _Toc98236501][bookmark: _Toc98236605][bookmark: _Toc98237106][bookmark: _Toc98237210][bookmark: _Toc98239607][bookmark: _Toc100575829][bookmark: _Toc100578376]Sterowanie linii
	L.p.
	Funkcjonalność – sterowanie linii
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Sterowanie linii z panelów na urządzeniu zdawczym oraz odbiorczym oraz z pilota w przypadku tylko przewijania
	

	2.
	Jeśli dany element jest podstawiony w oś linii sterowanie możliwe z panelu zdzierarki, grafitownicy, owijadła
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Sterowanie linii
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Sterowanie 
	komplet
	
	
	



13. [bookmark: _Toc98236502][bookmark: _Toc98236606][bookmark: _Toc98237107][bookmark: _Toc98237211][bookmark: _Toc98239608][bookmark: _Toc100575830][bookmark: _Toc100578377]Wyposażenie dodatkowe
	L.p.
	Funkcjonalność – Wyposażenie dodatkowe  
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1. 
	Akumulatorowa piła szablasta
	

	2.
	Noże do nacinania powłok
	

	3.
	Zestaw oprzyrządowania i narzędzi  na próby odbiorcze
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Wyposażenie dodatkowe
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Akumulatorowa piła szablasta z dwoma akumulatorami i ładowarką – możliwość cięcia do 200 mm średnicy
	komplet
	
	
	

	2.
	Zestaw oprzyrządowań na próby odbiorcze
	komplet 
	
	
	

	3.
	Nóż do obwodowego nacinania powłoki do średnicy 20 – 120 mm
	1 szt.
	
	
	

	4.
	Nóż do obwodowego nacinania powłoki do średnicy 100 – 200 mm
	1 szt.
	
	
	




14. [bookmark: _Toc98236503][bookmark: _Toc98236607][bookmark: _Toc98237108][bookmark: _Toc98237212][bookmark: _Toc98239609][bookmark: _Toc100575831][bookmark: _Toc100578378]Materiały związane z instalacją,  uruchomieniem i testami odbiorczymi linii oraz nadzór i uruchomienie przez przedstawicieli dostawcy  linii
	L.p.
	Funkcjonalność – Materiały związane z instalacją,  uruchomieniem i testami odbiorczymi linii oraz nadzór i uruchomienie przez przedstawicieli dostawcy  linii
	Informacja o spełnieniu danej funkcjonalności
poprzez wpisanie
TAK lub NIE

	1.
	Komplet wymaganego okablowania
	

	2. 
	Szafy sterownicze i zasilające  do dostarczonych urządzeń 
	

	3. 
	Pozostałe materiały konieczne do montażu i uruchomienia zmodernizowanej linii 
	

	4.
	Komplet oprzyrządowania na wytypowane kable odbiorowe 
	

	5. 
	Nadzór dostawcy w trakcie instalacji i uruchomienie linii 
	



	L.p.
	Parametry techniczne – Materiały związane z instalacją,  uruchomieniem i testami odbiorczymi linii oraz nadzór i uruchomienie przez przedstawicieli dostawcy  linii
	Wartość
	Informacja o spełnieniu wymagania
(wskazać czy wartość spełnia stawiany warunek poprzez wpisanie
TAK lub NIE)
	Informacja o spełnieniu wymagania
(podać wartość parametru oferowanego urządzenia)
	Uwagi
(wpisać jeśli dotyczy)

	1.
	Komplet okablowania
Kable sterownicze
Kable zasilające 
Kable teleinformatyczne 
Kable specjalistyczne i złącza potrzebne do podłączenia i uruchomienia elementów  linii po zmodernizowaniu 
	
1 komplet
1 komplet
1 komplet

1 komplet
	
	
	

	2.
	Szafy sterownicze i zasilające do dostarczonych urządzeń
Szafy zasilające 
Szafy sterownicze  

	


1 komplet
1 komplet

	
	
	

	3.
	Niezbędne materiały  potrzebne do montażu i uruchomienia linii 
	1 komplet

	
	
	

	4.
	Komplet oprzyrządowania na wytypowane kable odbiorowe
	2 komplety

	
	
	

	5.
	Nadzór dostawcy w trakcie instalacji i uruchomienie linii
a. nadzór podczas  instalacji 
b. synchronizacja i uruchomienie linii
c. testy odbiorcze i szkolenie personelu Zamawiającego 
d.  koszty związane z  zakwaterowaniem i transportem personelu Dostawcy 
	

min. 5 dni

min. 20 dni

min. 5 dni


1 komplet
	
	
	





























II. [bookmark: _Toc77932082][bookmark: _Toc78456454][bookmark: _Toc98157935][bookmark: _Toc98236504][bookmark: _Toc98236608][bookmark: _Toc98237109][bookmark: _Toc98237213][bookmark: _Toc98239610][bookmark: _Toc100575832][bookmark: _Toc100578379]CENA ZRYCZAŁTOWANA 
	[bookmark: _Hlk77333139]Przedmiot zamówienia
	Cena  zryczałtowana netto  - waluta

	Cena zryczałtowana brutto – waluta
(jeśli dotyczy[footnoteRef:1]) [1: ] 


	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej  linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową,
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące, 
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii

	 

….. - …. [footnoteRef:2] [2:  Podać cenę wraz z określeniem  waluty w jakiej cena jest wyrażona] 

(cena- waluta)

	

….. - ….
(cena- waluta)



III. [bookmark: _Toc77932083][bookmark: _Toc78456455][bookmark: _Toc98157936][bookmark: _Toc98236505][bookmark: _Toc98236609][bookmark: _Toc98237110][bookmark: _Toc98237214][bookmark: _Toc98239611][bookmark: _Toc100575833][bookmark: _Toc100578380]GWARANCJA 
	Przedmiot zamówienia
	[bookmark: _Hlk77333190]Okres gwarancji 
(w pełnych miesiącach)

	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej  linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii

	
        …. 
(w miesiącach, podać ilość miesięcy)



IV. TERMIN REALIZACJI ZAMÓWIENIA
	[bookmark: _Hlk77333305]Przedmiot zamówienia
	Przewidywany termin realizacji zamówienia od momentu podpisania umowy
 (w miesiącach)
(termin realizacji zamówienia powinien uwzględniać cały przedmiot zamówienia zgodnie z opisem w części I zapytania ofertowego, tj. wraz projektem, dostawą,  uruchomieniem i odbiorem)

	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii

	

1) Wykonanie projektu Przewijarki
…………..
2) Dostawa Przewijarki:
…………..
3) Uruchomienie i odbiór Przewijarki:
……………


(w miesiącach, podać ilość miesięcy)
    


[bookmark: _Toc77932085][bookmark: _Toc78456456][bookmark: _Toc98157937][bookmark: _Toc98236506][bookmark: _Toc98236610][bookmark: _Toc98237111][bookmark: _Toc98237215][bookmark: _Toc98239612][bookmark: _Toc100575834][bookmark: _Toc100578381]



V. CZAS USUNIĘCIA AWARII W ZAKRESIE ELEKTRONIKI I AUTOMATYKI 
	[bookmark: _Hlk77333381]Przedmiot zamówienia
	Czas usunięcia awarii w zakresie elektroniki i automatyki w okresie gwarancji
(w dniach kalendarzowych)
Poprzez realizację tego kryterium uznaje się czas liczony w dniach kalendarzowych od momentu przyjęcia zgłoszenia przez Wykonawcę do momentu przywrócenia sprawności urządzenia

	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii
	 
….
(podać ilość dni, w dniach kalendarzowych)



VI. [bookmark: _Toc77932086][bookmark: _Toc78456457][bookmark: _Toc98157938][bookmark: _Toc98236507][bookmark: _Toc98236611][bookmark: _Toc98237112][bookmark: _Toc98237216][bookmark: _Toc98239613][bookmark: _Toc100575835][bookmark: _Toc100578382]OKREŚLENIE CZASU WAŻNOŚCI OFERTY
	[bookmark: _Hlk77333459]
Okres ważności oferty
(w dniach)
	
( w dniach, podać ilość dni )
………….










VII. [bookmark: _Toc77932087][bookmark: _Toc78456458][bookmark: _Toc98157939][bookmark: _Toc98236508][bookmark: _Toc98236612][bookmark: _Toc98237113][bookmark: _Toc98237217][bookmark: _Toc98239614][bookmark: _Toc100575836][bookmark: _Toc100578383]PRZESZKOLENIE PERSONELU
	Przedmiot zamówienia
	Czy podana cena przedmiotu zamówienia zakłada przeszkolenie personelu

	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii
	
TAK 
 NIE [footnoteRef:3] [3:  Właściwe zaznaczyć ] 

 


VIII. [bookmark: _Toc77932088][bookmark: _Toc78456459][bookmark: _Toc98157940][bookmark: _Toc98236509][bookmark: _Toc98236613][bookmark: _Toc98237114][bookmark: _Toc98237218][bookmark: _Toc98239615][bookmark: _Toc100575837][bookmark: _Toc100578384]KRAJ POCHODZENIA PRZEDMIOTU DOSTAWY 
	Przedmiot zamówienia
	Kraj pochodzenia przedmiotu dostawy

	Opracowania projektu, dostarczenia i uruchomienia instalacji nowej linii do przewijania wraz z możliwością nakładania warstwy grafitu koloidalnego oraz do napraw warstw powłok na kable średnich i wysokich napięć, wraz z niezbędnym sterowaniem o funkcjonalnościach i parametrach technicznych opisanych w Załączniku nr 1 oraz niniejszym formularzu oferty składającej się z następujących elementów:
- zdawacz ośrodków kablowych,
- urządzenie sterujące trawersowaniem zdawacza z rolką podporową, 
- odciąg ciągnący,
- zdzierarka,
- grafitownica,
- zestaw rolek,
- gąsienicowy licznik długości metrów,
- nożyce hydrauliczne do cięcia,
- rolki prowadzące,
- nawijarka,
- sterowanie linii,
- elementy wyposażenia dodatkowego,
- zestaw materiałów instalacyjnych oraz narzędzia niezbędne  do wykonania testów i instalacji linii
	
    …
( wskazać nazwę kraju )


IX. [bookmark: _Toc77932089][bookmark: _Toc78456460][bookmark: _Toc98157941][bookmark: _Toc98236510][bookmark: _Toc98236614][bookmark: _Toc98237115][bookmark: _Toc98237219][bookmark: _Toc98239616][bookmark: _Toc100575838][bookmark: _Toc100578385]ZGODA NA PRZETWARZANIE DANYCH OSOBOWYCH:
Niniejszym oświadczam, że:
- zapoznałem/łam się z klauzurą informacyjną opisaną poniżej
               TAK,  NIE[footnoteRef:4] [4:  Właściwe zaznaczyć] 


- wyrażam zgodę na przetwarzanie danych osobowych w zakresie wymienionym poniżej
TAK,  NIE[footnoteRef:5] [5:  Właściwe zaznaczyć] 

W odniesieniu do danych osobowych Tele-Fonika Kable S.A. informuje, że Administratorem danych jest TELE-FONIKA Kable S.A. z siedzibą w Myślenicach; 32-400, przy ul. Hipolita Cegielskiego 1 (dalej również jako „Spółka”). Z administratorem można się skontaktować poprzez adres email daneosobowe@tfkable.com. Z Administratorem danych można się kontaktować we wszystkich sprawach dotyczących przetwarzania danych osobowych oraz korzystania z praw związanych z przetwarzaniem danych. Pani/Pana dane będą przetwarzane w celu odpowiedzi na przesłane zapytania – podstawą prawną przetwarzania danych jest niezbędność przetwarzania do realizacji prawnie uzasadnionego interesu administratora. Uzasadnionym interesem administratora jest prowadzenie i obsługa sprzedaży swoich wyrobów i usług, prowadzenie i obsługa zakupów towarów i usług oraz możliwość przedstawiania klientowi informacji o swoich usługach, przedstawiania ofert dopasowanych do potrzeb i zainteresowań klienta, zwiększenie sprzedaży swoich usług. Pani/Pana dane osobowe mogą być udostępniane:
· podmiotom przetwarzającym dane osobowe na zlecenie administratora (m.in. dostawcom usług IT) – przy czym takie podmioty przetwarzają dane na podstawie umowy z administratorem i wyłącznie z polecenia administratora;
· podmiotom udzielającym lub rozliczającym dofinansowanie ze środków publicznych;
· podmiotom prowadzącym działalność doradczą, podmiotom prowadzącym działalność audytorską;
· innym administratorom danych uprawnionym do uzyskania danych na podstawie obowiązującego prawa, w tym Ministerstwu Inwestycji i Rozwoju jako administratora danych w centralnym systemie informatycznych SL 2014.
Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane do momentu wygaśnięcia obowiązku przechowywania danych wynikającego z przepisów prawa, w tym przepisów o pomocy publicznej. Przysługuje Pani/Panu prawo dostępu do Pani/Pana danych oraz prawo żądania ich sprostowania, ich usunięcia lub ograniczenia ich przetwarzania. Na Pani/Pana wniosek administrator dostarczy kopię danych osobowych podlegających przetwarzaniu, przy czym za wszelkie kolejne kopie, o które się Pani/Pan zwróci administrator może pobrać opłatę w rozsądnej wysokości wynikającej z kosztów administracyjnych. Ma Pani/Pan prawo wycofania zgody na przetwarzanie Pani/Pana danych osobowych. Wycofanie zgody nie ma wpływu na zgodność z prawem przetwarzania, którego dokonano na podstawie zgody przed jej wycofaniem. W zakresie, w jakim Pani/Pana dane są przetwarzane w sposób zautomatyzowany w celu zawarcia i wykonywania umowy lub przetwarzane na podstawie zgody – przysługuje Pani/Panu także prawo do przenoszenia danych osobowych, tj. do otrzymania od administratora Pani/Pana danych osobowych, w ustrukturyzowanym, powszechnie używanym formacie nadającym się do odczytu maszynowego. Może Pani/Pan przesłać te dane innemu administratorowi danych. Przysługuje Pani/Panu również prawo wniesienia skargi do organu nadzorczego zajmującego się ochroną danych osobowych. W celu skorzystania z powyższych praw należy skontaktować się z administratorem danych. Dane kontaktowe wskazane są wyżej. Podanie danych osobowych do wyżej wskazanych celów jest dobrowolne. 
Oferent oświadcza, że zapoznał się z klauzurą informacyjną dla Oferentów i wyraża zgodę na przetwarzanie danych osobowych poprzez potwierdzenie powyższego w formularzu ofertowym stanowiącym Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego.  




X. [bookmark: _Toc77932090][bookmark: _Toc78456461][bookmark: _Toc98157942][bookmark: _Toc98236511][bookmark: _Toc98236615][bookmark: _Toc98237116][bookmark: _Toc98237220][bookmark: _Toc98239617][bookmark: _Toc100575839][bookmark: _Toc100578386]OŚWIADCZENIA:
1. OŚWIADCZAMY, że zapoznaliśmy się z treścią zapytania ofertowego oraz wyjaśnieniami i zmianami  zapytania ofertowego przekazanymi przez Zamawiającego i uznajemy się za związanych określonymi w nich postanowieniami i zasadami postępowania.
2. AKCEPTUJEMY warunki płatności określone przez Zamawiającego w zapytaniu ofertowym.
3. JESTEŚMY związani ofertą przez czas wskazany w zapytaniu ofertowym, jednak nie krótszy niż 90 dni. 
4. ZOBOWIĄZUJEMY się do dostarczenia gwarancji należytego wykonania umowy i rękojmi zgodnie z wymaganiami opisanymi w zapytaniu ofertowym.
5. Prezentowane w ofercie urządzenia są NOWE i SPEŁNIAJĄ wymagania wszystkich aktów normatywnych dopuszczających je do użytkowania w Polsce.  
6. JESTEŚMY producentem lub przedstawicielem producenta przedmiotu zamówienia  opisanym w punkcie I zapytania ofertowego. Na prośbę Zamawiającego zobowiązujemy się dostarczyć dokumenty potwierdzające współpracę z producentem umożliwiającą dostarczenie przedmiotu zamówienia.
7. OŚWIADCZAMY, że przedmiot oferty nie jest obarczony wadami prawnymi i udziałem osób trzecich. 
8. Do oferty DOŁĄCZAMY specyfikację techniczną przedmiotu dostawy.


        ...................................................
                                                                                                     	 Podpis Oferenta
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Annex no. 2 
to the Request for Proposal 
no.: 05/POIR.01.01.01-00-0005/20/2022
- cable rewinding line with graphite coating machine,

		A model form of Proposal including required declarations and statements, together with technical specification of the Subject Matter of the Contract

	      ...............................................................
	                                                                                                   Place and date

PROPOSAL FORM

TENDERER:
	Name :
	

	Address:
	

	Tax Id. No. (NIP) (if any)
	

	VAT
	

	Contact person:
	

	Position:
	

	e-mail address:
	

	Telephone no.:
	



CONTRACTING ENTITY: Tele-Fonika Kable S.A., ul. Hipolita Cegielskiego 1, 32-400 Myślenice





















[bookmark: _Hlk50452643]To whom it may concern,
In response to the Request for Proposal of ……………… (date) number 05/ POIR.01.01.01-00-0005/20/2022 Cable Rewinding Line with Graphite Coating Machine
[bookmark: _Hlk104194165]for designing, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- pay-off traverse control system with a support roller,
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests.
 
We would like to submit an offer in accordance with the scope presented in the Request for Proposal.















I. [bookmark: _Toc98231291][bookmark: _Toc98231946][bookmark: _Toc98234572][bookmark: _Toc98234809][bookmark: _Toc100575840][bookmark: _Toc100578387][bookmark: _Toc98231292][bookmark: _Toc98231947][bookmark: _Toc98234573][bookmark: _Toc98234810]INFORMATION REGARDING MEETING TECHNICAL AND FUNCTIONALITY CONDITIONS OF THE SUBJECT MATTER OF THE CONTRACT:

1. [bookmark: _Toc100575841][bookmark: _Toc100578388]Cable rewinding line with the possibility of colloidal graphite layer application and making repairs on outer sheaths of MV and HV Cables
	Item
	Functionality  - Cable rewinding line with the possibility of colloidal graphite layer application and for making repairs of outer sheaths of MV and HV cables.
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	MV and HV cables rewinding and repair line. 
Cable rewinding line with the possibility of simultaneous:   
-   graphite layer application,  
-   stripping of outer sheaths and insulation made of PE, XLPE, PVC, LSOH, up to 35 mm or metallic sheaths made of Al, Cu or Pb, with thicknesses up to 5 mm
	

	2.
	Cable cores or cables pay-off machine on rails equipped with a transmission enabling rewarding forward or backward, with traverse and the system of tension control.  The rails must be flush with the floor surface and passable
	

	3.
	System for pay-off control with a support roller
	

	4.
	Caterpillar with a set of self-centring rollers at the entrance and the exit with the possibility of changing direction of cable feeding 
	

	5.
	Stripping device for outer sheaths and insulation up to 35 mm made of PE, XLPE, PVC, LSOH or metallic sheaths up to 5 mm made of Al, Cu, Pb, with the possibility of placing the device offline (on rails) away from the line axis
	

	6.
	Colloidal graphite application device for the application of fluid graphite and its curing with the possibility of placing the device offline (on rails) away from the line axis 
	

	7.
	Set of rollers – in the event of rewinding (i.e. with taping head, stripping device, graphite coating machine placed offline)
	

	8.
	Caterpillar type length measuring unit with a certificate 
	

	9.
	Hydraulic cutters with a fixing system
	

	10.
	Set of guiding rollers 
	

	11.
	Take-up device for cable cores or cables. The device shall be on rails and be equipped with the transmission enabling forward and backward rewinding with the traverse system and the system for tension control
	

	12.
	Line control system
	

	13.
	Additional equipment 
	

	14.
	Basic set of spare parts subject to fastest wear
	

	15. 
	Training for line operators
	





	Item
	Technical parameters -  Cable rewinding line with the possibility of colloidal graphite layer application and for making repairs of outer sheaths of MV and HV cables
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of cable cores (before extrusion of the outer sheath)
	20 - 200 mm
	
	
	

	2.
	Range of conductor cross-sections
	Al 240  – 3500 mm2
Cu 240 – 3500 mm2
	
	
	

	3.
	Direction of line operation
	forward and backward
	
	
	

	4.
	Maximum weight of 1m of cable
Minimum weight of 1m of cable 
	65 kg

5 kg
	
	 
	

	5.
	Maximum line speed
	25 m/min
	
	
	

	6.
	Pay-off and take-up lifting capacity
	100 t+5%
	
	
	

	7.
	Range of drum sizes for pay-off and take-up
	max. height: 5,0 m
min. height: 1,8 m
max width: 5,0 m with an option of traversing drums with the width of 10 m

min. width: 
1,8 m
adapted to the planned location
	
	
	

	8.
	Length of the line
	max. 37 m, must be appropriate for the planned location 
	
	
	

	9.
	Height of line axis
	preferable: 1000 mm
	
	
	

	10.
	Line direction
	right
	
	
	

	11.
	Line colours
- fixed components
- moving parts
- control panels and cabinets
	
Ral 6021
Ral 1003
Ral 7035
	
	
	

	12.
	CE certificate
	yes
	
	
	

	13.
	Max. noise level
	max. 85 dB
	
	
	

	14.
	Operating manuals and instructions
	polish
	
	
	

	15.
	Control panel and buttons
	polish
	
	
	



2. [bookmark: _Toc100575842][bookmark: _Toc100578389]Pay off device
	Item
	Functionality – Pay-off Device (main)
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Automatic drum lifting and lowering
	

	2.
	Pay-off device to be installed on rails with the transmission and control of the braking force. Must be possible to operate forward and in reverse. The rails are to be flush with the floor surface and passable
	

	3.
	The solutions used in the device must ensure fault-free operation and achieving parameters declared by the Supplier
	

	4.
	Double-sided drum rotation drive
	

	5.
	Automatic traverse during production
	

	6.
	Possibility of using and traversing 10 m wide drums
	

	7.
	Possibility of placing XYZ platform (height of 1,5 m) underneath the drum
	

	8.
	Control with the use of a pendant station and wireless remote control
	

	9.
	Drum pusher
	

	10.
	Core paying-off from the bottom and from the top
	



	Item
	Technical parameters – Pay-off device
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Number of pay-off devices
	1 piece
	
	
	

	2.
	Range of drum sizes for the pay-off device 
	max. height: 5,0 m
min. height: 1,8 m
width 5,0 m
with the possibility of using and traversing 10 m wide drums
min. width 1,8 m
	
	
	

	3.
	Lifting capacity
	up to 100 t plus 5%
	
	
	

	4.
	Diameters of interchangeable pins
	123 mm, 138 mm, 178 mm, 198 mm, 248 mm
	
	
	

	5.
	Number  of interchangeable pins
	2 pieces per each diameter
	
	
	

	6. 
	Drum pusher for drum up to 100 t
	 1 piece
	
	
	

	7.
	Track bed (subgrade) (length) 
	15 m in the Z axis (forward backward), the remaining one  adapted to the planned location 
	
	
	



3. [bookmark: _Toc98157946][bookmark: _Toc100575843][bookmark: _Toc100578390]Pay-off  traverse control device with support roller
	Item
	Functionality – Pay-off traverse control device with a support roller
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Pay-off traverse control device 
	

	2.
	Support roller with adjustable height for facilitating guiding the cable core in the direction of the capstan (caterpillar) 
	



	Item
	Technical parameters – 
Pay-off traverse control device
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of core diameters
	20 – 200 mm
	
	
	



4. [bookmark: _Toc98157947][bookmark: _Toc100575844][bookmark: _Toc100578391]Catepillar
	Item
	Functionality – Caterpillar
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Keeping uniform and stable tension of the cable core by synchronising with line operation 
	

	2.
	Possibility of changing direction of operation (forward and reverse)
	




	Item
	Technical parameters – Caterpillar
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of cable diameters
	20 – 200 mm
	
	
	

	2.
	Max. weight of 1m of the cable 
	65 kg
	
	
	

	3.
	Number of
	1 piece
	
	
	

	4.
	Production speed
	0 - 25 m/min
	
	
	

	5. 
	Self-centring rollers at the entrance and the exit of the caterpillar
	
2 szt.
	
	
	

	6.
	Pulling force
	min. 50 000 N
	
	
	



5. [bookmark: _Toc98157948][bookmark: _Toc100575845][bookmark: _Toc100578392]Stripping device

	Item
	Functionality – stripping device
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Stripping device for outer sheaths and insulation with the thickness of up to 35mm made of PE, XLPE, PVC, LSOH, as well as for metallic sheaths made of Al, Cu, Pb with maximum thickness of up to 5 mm, with the possibility of placing the device offline (on rails) away from the axis of the line 
	

	2.
	Cutting knives installed horizontally every 180°
	

	3.
	Possibility of cutting removed outer sheath into pieces no longer than 150 mm 
	

	4.
	Possibility of precise adjustment of the cable in relation to knives – so that during the incision no inner layers of the cable could be damaged
	

	5.
	Device to be installed on rails to make it possible to put it away from the line axis
	



	Item
	Technical parameters – Stripping device
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of cable diameters
	30 – 200 mm
	
	
	

	2.
	Max. weight of 1m of cable 
	65 kg
	
	
	

	3.
	Number of
	1 piece
	
	
	

	4
	Production speed
	0 – 10 m/min
	
	
	

	5.
	Thicknesses of sheaths for stripping:
- PE, XLPE, PVC, LSOH
- Al
- Cu
- Pb
	

35,0 mm
3,5 mm
2,0 mm
6,0 mm
	
	
	

	6. 
	Self-centring rollers at the exit of the device
	1 piece
	
	
	



6. [bookmark: _Toc98157950][bookmark: _Toc100575847][bookmark: _Toc100578393]Graphite coating device
	Item
	Functionality – Graphite coating device
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Graphite coating device – device for application of a water-based suspension of colloidal graphite over the PE, PVC and LSOH outer sheaths
	

	2.
	Pre-cleaning and pre-heating of the surface with the use of the dual set of gas burners (gas used: propane-butane) – ring-shaped, tilted sideways 
	

	3.
	Heating pine no. 1 – heating the surface with the stream of hot air 
	

	4.
	Application of water-based suspension of the graphite and spreading the graphite around the surface with the use of a set of sponges, and the system of removal of excess graphite suspension
	

	5.
	Heating pipe no. 2 – heating the surface with the stream of hot air 
	

	6.
	Heating pipes equipped in openable central section for fast cooling
	

	7. 
	Heating pipes protected with thermal insulation, adjustable heat-resistant shutters at the entrance and the exit 
	

	8.
	Each heating pipe to be equipped in 6 heaters: 3 at the entrance and 3 at the exit, located every 120° at an angle of 60° in relation to the line axis, directed to the pipe centre, the system  of blowers enabling ventilation of heaters after they are switched off
	

	9.
	Automatic burner shutdown when emergency line stop is activated
	

	10. 
	Device equipped in the guiding rollers to stabilize the cable in the axis of pipes and to prevent cable damage
	

	11.
	Two tanks for fluid graphite suspension, the top one – for feeding graphite colloid, secured with a lid and attached to the pipe of the device; the bottom one – for collecting excess of graphite colloid 
	

	12.
	Possibility of placing the device offline away from the line axis
	







	Item
	Technical parameters – Graphite coating device
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of cable diameters
	20 – 200 mm
	
	
	

	2.
	Pressure of propane-butane installation
	 37 – 70 mbar
	
	
	

	3.
	Max. weight of  1m of the cable
	65 kg
	
	
	

	4.
	Production speed
	0 – 15 m/min
	
	
	

	5.
	Heating pipe hole size (inner diameter) – min.
	      340 mm
	
	
	

	6.
	Range of temperature control for the 1st heating pipe 
	20 - 250°C
	
	
	

	7.
	Range of temperature control for the 2nd heating pipe
	20 - 200°C
	
	
	

	8. 
	Capacity of the tanks for fluid colloidal graphite
	25 kg each
	
	
	

	9.
	Control panel on the supporting construction of the device
	yes
	
	
	

	10.
	Length of the machine
	max. 6 m
	
	
	



7. [bookmark: _Toc98157951][bookmark: _Toc100575848][bookmark: _Toc100578394]Set of rollers
	Item
	Functionality – Set of rollers
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Set of rollers with height adjustment to be used when only the rewinding function is used – graphite coating machine, stripping device and taping head are offline 
	

	2.
	To ensure axial, safe cable movement between the capstan (caterpillar) and the caterpillar-type length measuring unit
	

	3.
	Easy assembly and disassembly of the set of rollers; sturdy fixing to the floor 
	





	Item
	Technical parameters – Set of rollers
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Number of rollers with height adjustment 
	min. 3 pieces

	
	
	

	2.
	Range of height adjustment  
	± 50 mm
	
	
	



8. [bookmark: _Toc98157952][bookmark: _Toc100575849][bookmark: _Toc100578395]Outer sheath integrity tester
	Item
	Functionality – Outer Sheath Integrity Tester

	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Possibility of verification of integrity of extruded outer sheaths with the use of voltage
	

	2.
	Signalling and recording of the breakdown location (metres) in the device
	

	3.
	Mobile device 
	



	Item
	Technical parameters – Outer Sheath Integrity Tester

	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Outer sheath test voltage
	35 kV
	
	
	

	2.
	Number of
	1 piece
	
	
	

	3.
	Tooling for verification of the tester functionality
	set
	
	
	

	4.
	Visual and sound signalling in the event of the breakdown, integrated with the line control 
	set
	
	
	





9. [bookmark: _Toc98157955][bookmark: _Toc100575852][bookmark: _Toc100578396]Hydraulic Cable Cutters
	Item
	Functionality – Hydraulic Cable Cutters

	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Possibility of cutting the product
	



	Item
	Technical Parameters – Hydraulic Cable Cutters
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Cable cutters covering the range of diameter: 0 – 120 mm with a pump and a transport trolley
	1 piece
	
	
	

	2.
	Cable cutters covering the range of diameter: 0 – 200 mm with a pump and a transport trolley
	1 piece
	
	
	

	3
	Jib crane with the load capacity of 250kg with a load balancer device  for hanging the cable cutters
	1 piece
	
	
	



10. [bookmark: _Toc98157956][bookmark: _Toc100575853][bookmark: _Toc100578397]Set of guiding rollers
	Item
	Functionality – Set of Guiding Rollers

	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Set of guiding rollers to enable running the cable core in the direction of the take-up 
	







	Item
	Technical Parameters – Hydraulic Cable Cutters
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Range of core diameters
	20 – 200 mm
	
	
	



11. [bookmark: _Toc98157957][bookmark: _Toc100575854][bookmark: _Toc100578398]Take up Device
	Item
	Functionality – Take-up Device
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Automatic drum lifting and lowering
	

	2.
	Take-up device to be installed on rails with the transmission and braking force control. Possibility of forward and reverse operation. Rails to be flush with the floor surface and passable
	

	3. 
	Solutions used in the device must ensure fault-free operation and achieving the parameters declared by the Supplier
	

	4. 
	Double-sided drum rotation drive
	

	5.
	Automatic traversing during production
	

	6.
	Possibility of operating and traversing 10 m wide drums
	

	7.
	Possibility of placing a 1.5 m high XYZ platform underneath the drum
	

	8.
	Control with the use of a pendant station and a remote control
	

	9.
	Drum pusher
	

	10.
	Core paying-off from the top and the bottom
	



	Item
	Technical Parameters – 
Take-up Device
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Number of take-up devices
	1 piece
	
	
	

	2.
	Range of drum sizes for the take-up device
	max. height: 5,0 m
min. height: 1,8 m
width:  5,0 m
must be possible to install and traverse 10 m wide drums

min. width: 1,8 m
	
	
	

	3.
	Lifting capacity
	up to 100 t +5%
	
	
	

	4.
	Diameters of interchangeable pins
	123 mm, 138 mm, 178 mm, 198 mm, 248 mm
	
	
	

	5.
	Number of interchangeable pins
	2 pieces per each size above
	
	
	

	6. 
	Pusher for 100 t drums
	1 piece
	
	
	

	7. 
	Track bed (subgrade) (lenght) 
	15 m in the Z axis (forward - backward), the remaining one adapted to the planned location
	
	
	





12. [bookmark: _Toc98157958][bookmark: _Toc100575855][bookmark: _Toc100578399]Line control
	Item
	Functionality – Line Control 
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Line control with the use of control panels installed on the pay-off and the take-up as well as with the use of the remote control if only rewinding operation is performed
	

	2.
	If a given component is online (in the line axis) the control must be possible from the control panel of the stripping device, graphite coating device and the taping head
	



	Item
	Technical parameters – Line Control
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Line control
	set
	
	
	





13. [bookmark: _Toc98157959][bookmark: _Toc100575856][bookmark: _Toc100578400]Additional Equipment
	Item
	Functionality – Additional Equipment
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1. 
	Battery operated reciprocating saw
	

	2.
	Knives for making incisions in the outer sheath
	

	3.
	Set of tooling and equipment necessary for the commissioning tests
	



	Item
	Technical Parameters – Additional Equipment
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Battery operated reciprocating saw with two batteries and the charger – possibility of cutting cores with the diameter of up to 200 mm 
	set
	
	
	

	2.
	Set of tooling for commissioning tests
	set
	
	
	

	3.
	Knife for outer sheath cutting around the circumference for the cables with the diameter of 20 - 120mm
	1 piece
	
	
	

	4.
	Knife for outer sheath cutting around the circumference for the cables with the diameter of 100 - 200mm
	1 piece
	
	
	



14. [bookmark: _Toc97731426][bookmark: _Toc98157960][bookmark: _Toc100575857][bookmark: _Toc100578401]Materials necessary for installation, start-up and commissioning of the line along with the supervision and the line start-up provided by the line suppliers

	Item
	Functionality – Materials necessary for installation, start-up and commissioning of the line along with the supervision and the line start-up provided by the line Supplier
	Information on meeting required functionality enter
YES or NO

	1.
	Set of  necessary cabling and wiring
	

	2. 
	Control and power cabinets for supplied equipment
	

	3. 
	Remaining materials necessary for the installation and start-up of the upgraded line
	

	4.
	Set of tooling for commissioning tests with selected cables
	

	5. 
	Supplier supervision during line installation, line start-up to be performed by the Supplier
	



	Item
	Technical Parameters – Materials necessary for installation, start-up and commissioning of the line along with the supervision and the line start-up provided by the line Supplier
	Value
	Information on meeting the requirement
(declare whether the value meets the requirement by entering 
YES or NO)
	Information on meeting the requirement
(enter the parameter value of the offered item) 
	Comments
(enter if applicable)

	1.
	Set of cabling/wiring

Control lead

Power supply cord

ICT cables

Special cables and connectors necessary for connection and start-up of the line after the upgrade
	
1 set
1 set
1 set

1 set
	
	
	

	2.
	Control and power cabinets for supplied equipment
Power cabinets

Control cabinets 
	
1 set
1 set

	
	
	

	3.
	Materials necessary for line installation and the start-up
	1 set

	
	
	











II. [bookmark: _Toc78527614][bookmark: _Toc98157961][bookmark: _Toc100575858][bookmark: _Toc100578402]FLAT-PRICE 
	Subject Matter of the Contract 
	Net flat-rate price - currency
	Gross flat-rate price
(if applicable[footnoteRef:6]) [6: ] 


	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller,
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	 

….. - …. [footnoteRef:7] [7:  Enter price together with the currency in which the price is expressed] 

(price- currency)

	

….. - ….
(price- currency)




III. [bookmark: _Toc77923061][bookmark: _Toc78455571][bookmark: _Toc78527615][bookmark: _Toc98157962][bookmark: _Toc100575859][bookmark: _Toc100578403]WARRANTY 
	Subject matter of the contract
	Warranty period
(in full months

	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller, 
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	
        …. 
(in months, enter the number of months)


[bookmark: _Toc77923062]
IV. [bookmark: _Toc78455572][bookmark: _Toc78527616][bookmark: _Toc98157963][bookmark: _Toc100575860][bookmark: _Toc100578404]TIME OF ORDER DELIVERY
	Subject Matter of the Contract
	The expected date of order completion from the moment of signing the contract (in months)
(the order completion date should include the entire subject of the contract as described in part I of the request for proposal, i.e. including design, delivery, commissioning and acceptance)

	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller, 
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	
1) Execution of the Rewinding Line: 
……….………

2) Rewinding Line delivery: ……….………

3) Commissioning and final acceptance of the Rewinding Line:
…………….

 (in months, enter the number of months)
    





V. [bookmark: _Toc77923063][bookmark: _Toc78455573][bookmark: _Toc78527617][bookmark: _Toc98157964][bookmark: _Toc100575861][bookmark: _Toc100578405]TIME OF FAILURE REMOVAL IN TERMS OF ELECTRONICS AND INSTRUMENTATION 
	Subject Matter of the Contract
	Time of failure removal in terms of electronics and instrumentation
(in calendar days) Fulfilment of this criterion is understood as the number of calendar days starting from the reception of notification by the Supplier until the time of restoring full functionality of the equipment

	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller, 
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	 

….
(enter the number of calendar days)



VI. [bookmark: _Toc77923064][bookmark: _Toc78455574][bookmark: _Toc78527618][bookmark: _Toc98157965][bookmark: _Toc100575862][bookmark: _Toc100578406]SPECIFY VALIDITY TIME OF THE PROPOSAL 
	
Validity time of the Proposal
(in days)
	
…
(in days, enter the number of days)



VII. [bookmark: _Toc77923065][bookmark: _Toc78455575][bookmark: _Toc78527619][bookmark: _Toc98157966][bookmark: _Toc100575863][bookmark: _Toc100578407]STAFF TRANING
	Subject Matter of the Contract
	The price of the Subject Matter of the Contract includes staff training

	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller, 
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	
YES 
 NO [footnoteRef:8] [8:  Tick the applicable ] 

 


VIII. [bookmark: _Toc77923066][bookmark: _Toc78455576][bookmark: _Toc78527620][bookmark: _Toc98157967][bookmark: _Toc100575864][bookmark: _Toc100578408]COUNTRY OF ORIGIN OF THE DELIVERY ITEM
	Subject Matter of the Contract
	Country of origin of the Subject Matter of the Contract

	Design preparation, delivery and start-up of a new cable rewinding line with the possibility of application of colloidal graphite layer and making repairs of outer sheath of MV and HV cables, including necessary control system. The line shall have functional and technical parameters specified in the below tables and consist of the following components: 
- cable core pay-off,
- Pay-off traverse control system with a support roller, 
- pulling caterpillar,
- stripping device,
- graphite coating device,
- set of rollers,
- caterpillar-type length measuring unit,
- hydraulic cable cutters,
- guiding rollers,
- take-up device,
- line control,
- additional equipment components,
- set of installation materials and tools necessary for line installation and for tests
	
    …
( enter the name of the country)





[bookmark: _Toc77923067][bookmark: _Toc78455577]


IX. [bookmark: _Toc78527621][bookmark: _Toc98157968][bookmark: _Toc100575865][bookmark: _Toc100578409]CONSENT FOR PROCESSING PERSONAL DATA:
I hereby declare that:
- I have read the information clause for Tenderers included described below
                YES,  NO[footnoteRef:9]1 [9: 1 Tick the applicable] 


- I give my consent for my personal data to be processed within the scope defined in listed below
YES,  NO[footnoteRef:10]2 [10: 2 TIck the applicable] 

As far the personal data is concerned, Tele-Fonika Kable S.A informs that the data Administrator is TELE-FONIKA Kable S.A. with its registered office in Myślenice; 32-400, ul. Hipolita Cegielskiego 1 (hereinafter referred to as the “Company”). The administrator can be contacted via the email address: daneosobowe@tfkable.com in all matters concerning processing of personal data and the use of rights in relation to the data processing. Your data will be processed for needs of responding to enquiries submitted by you; the legal basis for data processing is the necessity of implementation of the legitimate interest of the Administrator. A legitimate interest of the Administrator is selling and supporting the sale of its products and services, purchasing and supporting the purchase of goods and services and taking the opportunity to submit information about its services to the customer submitting offers tailored to needs and interests of the customer and increasing the sales of its services. Your personal data may be shared with: 

· entities processing the personal data on behalf of the administrator (among others, providers of IT services) – these companies process the data on the basis of an agreement with the Administrator and solely on the instructions from the Administrator;
· entities providing or settling funding from public funds; 
· entities providing consulting services, entities providing auditing services;
· other data administrators entitled to obtain data on the basis of applicable law, including the Ministry of Investment and Development as a data administrator in the Central Information System SL 2014.
Your personal data will be stored util the expiry of the storage obligation resulting from the provisions of the law, including applicable regulations on State aid. You have the right to access your data  and to request their rectification, erasure, or limitation of their processing. At your request, the Administrator shall provide a copy of the personal data that are subject to processing, whilst any subsequent copies requested by you may be subject to a fee imposed by the Administrator at a reasonable amount resulting from administrative costs. You have the right to withdraw your consent to processing of your data. Consent withdrawal does not affect the lawfulness of the processing, which had taken place on the basis of the consent given prior to the withdrawAl To the extent that your data are processed by automated means with a view to the conclusion and execution of the Contract or data processed on the basis of your consent, you have also have the right to transfer your personal data, namely to obtain your personal data in a structured, widely-used machine readable form. You can also forward the data to another data administrator. You also have the right to issue a complaint to the supervisory authority in charge of personal data protection. In order to exercise these rights, please contact the Data Administrator. The contact details are provided above. Providing personal data for the aforementioned purposes is voluntary. The Tenderer declares that they have read the information clause for Tenderers and give their consent to personal data processing by confirming the above in the Proposal Form that constitutes Annex 2 to this Request for proposal   


[bookmark: _Toc77923068][bookmark: _Toc78455578]

X. [bookmark: _Toc78527622][bookmark: _Toc98157969][bookmark: _Toc100575866][bookmark: _Toc100578410]REPRESENTATIONS:
1. WE DECLARE, that we have read the content of the Request for proposal, explanations and changes to the Request for proposal provided by the Contracting Entity and we deem ourselves bound with the provisions contained therein and the terms and rules of the tender procedure.
2. WE ACCEPT the payment terms specified by the Contracting Entity in the Request for proposal
3. WE ARE bound by the Proposal for the time period defined in the Request for proposal, however, not shorter than 90 days.
4. We undertake to submit performance bond along with all the applicable warranties guarantees specified in the Request for Proposal. 
5. The devices presented in the Proposal are NEW and COMPLY with all legislation which allows for its use in Poland.  
6. WE ARE a manufacturer or an authorized representative of the manufacturer of the subject of the contract described in section I of the Request for proposal On the request of the Contracting Entity we shall provide documents that confirm cooperation with the manufacturer that enables us to deliver the subject matter of the contract.
7. WE DECLARE that the subject matter is free of legal defects and the interest of third parties.
8. WE ATTACH to the Proposal the technical specification of the Subject Matter of the Contract




        ...................................................
                                                                                                      Signature of the Tenderer
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