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General tolerances:

DINISO 2768 c-L

General tolerances welding:

EN ISO 13920- AE

Geometric tolerances:

S DIN' EN ISO 1101 I AR g
urf quality: " "
DIN EN ISO 1302 1; _— F
Cut-face quality:
EN1SO 9013-331
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18 4 A16A000232 Sruba M12x55 ISO 4017 8.8 - Fe/In
% 17 |01 D164000652 | Kgtownik gumowy 35x35x5 L120 | EPDM 40 Durometr
16 1 D148000123 Naped obrotnicy KR96 wg tabeli
15 4 A154100163 tgcznik dolny 1.0577 (S355J2+N)
14 4 A16A000668 | Iawleczka sprezysta podwojna ®8 DIN 11024 Fe/In
% 13 | 4 | A16A000935 | Zawleczka prosta ®5x50 ISO 1234 Fe/In
12 | 96 | A16A000014 | Nakretka szeSciokgtna M20 ISO 4032 8 - Fe/In
11 8 AT6A000010 | Nakretka szesciokgtna M12 ISO 4032 8 - Fe/In
10| 8 A16A000319 | Nakretka szeSciokgtna M12 1SO 4035 04 - Fe/In
‘B 9 | 192 | AT16A000039 Podktadka 20 ISO 7089 200HV + Zn

UWOgi' v 8 20 | AT6A000035 Podktadka 12 ISO 7089 200HV + ZIn

1. tozysko zmontowac zgodnie z instrukcjg producenta tozyska dotgczong do 7 | 96 | A16A000300 Sruba M20x150 ISO 4014 10.9 - Fe/In

) Squum,elnfﬂql et N\ 7 insirle ) ' tosvsk 6 | 8 | A16A000238 $ruba M12x90 ISO 4017 8.8 - Fe/In

. stawiC luz miedzyzebny zgodnie z instrukcjq producenta tozyska ;

3. Zastosowacd kolejnos¢ dokrecania srubtozyska podang w instrukcji producenta 5| 2 | Al54100082 sworzen ®25x150 17225 [42CTMo4+QT) +Zn
tozyska 4 1 D1640000xx tozysko K11.35.1185 1.7225 (42CrMo4)

4. Pdczas montazu potozenie "miekkiej’ strony tozyska (tzw. "soft zone" w instrukciji - 3 | 1 | A144300154 | Obudowa zawieszenia kota wg rysunku
producenta tozyska) nalezy ustalic po przeciwnej stronie co naped obrotu (miejsce [ 1 D 134000633 Podstawa obrotnicy wg tabeli
wskazano réwniez na arkuszu 3) . . _ . .

5. Na powierzchnie styku tozyska z podstawq obrotnicy oraz tozyska zramq obrotnicy | ' | 1 | D134000655 Rama obrofnicy wg fabel
natozyC klej Loctite 586 zgodnie z opisem w zatgczonej instrukcii L.p. | L szt. Nr czesci Nazwa czesci Material Uwagi

6. Moment dokrecenia srub tozyska 590 Nm. ® REWILIA: NAZWA

7. Moment dokrecenia $rub przektadni 86 Nm. o [ CKRA?E!"F'NSKI E@ 0 Ztozenie ramy obrotnicy

8. Do przyklejenia elementu D164000652 zastosowac klej do EPDM.

IMIE | NAZWISKO PODPIS DATA MATERIAL:
Dokument jest wtasnoéciq firmy Krupinski Cranes sp. z 0.0. Wszelkie  |This document is the property of Krupinski Cranes sp. z 0.0. KONSTRUOWAL | D-Szewczyk 20220228 wg tabeli NR RYSUNKU A3
Y oaleGSI Browom GUtorm iy Grumiekt Crames s 2o o0 | SUment cre abiact 10 T Copyrat of Krupintk Cranes e
Egpiogvojr%e? rozpowszechnianie i \X/ykorrjzystywonie beglpise.rﬁnego Sp.Z0. 0. Copyingf resolving ondpb/si%g withoupT the written SPRAWDZIL JKrupiski 25022022 | WAGAIKGL:  [SKALA: D ] 24000653 1 /3
zezwolenia firmy Krupinski Cranes sp. z 0.0. jest zabronione. permission of Krupinski Cranes sp. z 0.0. is not allowed. ZATWIERDZI JKrupinski o220z |1986.10( 1 30
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KRLIPINSKI e R
[ CRANES E@ 0 Ztozenie ramy obrotnicy

IMIE | NAZWISKO PODPIS DATA MATERIAL:
KONSTRUOWAL D.Szewcz, vk 2022-02-28 Wg fObell NR RYSUNKU A3
RYSOWAL D. Szewcz vk 2022-02-28

ARKUSZ:

SPRAWDZIL J.Krupinski 25.02.2022 WAGA [KG]: SKALA: D ] 24000 6 53
ZATWIERDZIL J.Krupifski 25.02.2022 ] 986. ] O ] :30 2/3
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Potozenie "miekkiej"

strony tozyska

V1 |
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KRLIPINSKI e i
[( CRANES E@ 0 [tozenie ramy obrotnicy
IMIE | NAZWISKO PODPIS DATA MATERIAL:

KONSTRUOWAL D.Szewcz vk 2022-02-28 Wg fObell NR RYSUNKU A3
RYSOWAL D. Szewcz vk 2022-02-28 ITOSE
SPRAWDZIt. JKrupinski 2502.2022 | WAGA [KG]: |SKALA: D ] 240006 53 )
ZATWIERDZIL J.Krupifski 25.02.2022 ] 986 ] O ] :30 3/3
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