
 
 

        

Bydgoszcz, 05.05.2022r. 

ZAPYTANIE OFERTOWE 

  

Akson Sp. z o. o.  

zaprasza do złożenia oferty na dostawę środka trwałego w postaci  zgrzewarki 

termoskurczowej w ramach projektu pn. „Wdrożenie innowacyjnego zintegrowanego 

systemu przygotowania narzędzi obróbczych w technologii frezowania numerycznego 

elementów form wtryskowych i rozdmuchowych” planowanego do realizacji w ramach 

Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój Działanie 2.3 Proinnowacyjne usługi dla 

przedsiębiorstw Poddziałanie 2.3.2 Bony na innowacje dla MŚP – etap II inwestycyjny. 

Rodzaj zamówienia: dostawy.  

 

Postępowanie prowadzone jest w formie zapytania ofertowego zgodnie z zasadą 

konkurencyjności obowiązującą w ramach Wytycznych w zakresie kwalifikowalności 

wydatków w zakresie Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego 

Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020. 

 

Postępowanie ofertowe toczy się z zachowaniem zasad wynikających z art. 44 ust. 3 ustawy z 

dnia 27 sierpnia 2009 r. o finansach publicznych (Dz.U. z 2009 r., Nr 157, poz. 1240 ze zm.), tj. 

w sposób celowy i oszczędny, z zachowaniem zasad: uzyskania najlepszych efektów z danych 

nakładów i optymalnego doboru metod i środków służących osiągnięciu założonych celów. 

 

I. Zamawiający 

Akson Sp. z o.o. 

ul. Grunwaldzka 32, 85-236  Bydgoszcz 

Tel: +48 523226076 



 
NIP: 5540307733, REGON: 090015951 

 

II. Przedmiot zamówienia 

 

1. Nazwa zamówienia: Dostawa zgrzewarki termoskurczowej 

2. Wspólny słownik zamówień: CPV – 42664100-9. 

3. Minimalne wymagane elementy, funkcjonalności i parametry techniczne 

Zgrzewarka termoskurczowa przeznaczona będzie do osadzania (połączenia) narzędzi 

skrawających w oprawkach termokurczliwych. Proces osadzania polega na rozszerzeniu 

oprawki termokurczliwej przez podgrzanie. Na skutek wzrostu temperatury dochodzi do 

rozszerzenia materiału, przez co możliwy jest montaż lub demontaż narzędzia skrawającego.  

Minimalna funkcjonalność i parametry techniczne urządzenia :  

Urządzenie umożliwia mocowanie narzędzi w oprawkach o rozmiarach min: Ø3 ÷ 32 mm 

Możliwe jest zamocowanie narzędzi zarówno ze stali jak i z węglika spiekanego dla całego 

zakresu średnic min. 3-32 mm. Urządzenie umożliwia lub posiada wyposażenie w postaci 

tulejek, przejściówek, adapterów do zgrzewania wszystkich typów dostępnych oprawek 

smukłych i ultrasmukłych.  

Dostarczona konfiguracja urządzenia wraz z niezbędnym wyposażeniem (redukcje, adapetery) 

umożliwia obkurczanie oprawek z mocowaniem HSK50-E oraz SK-40 oraz przedłużek do 

narzędzi Wyposażenie w cewkę o mocy ≥ 13 kW zapewniające sprawne nagrzewanie 

uchwytów narzędziowych. 

Płynna regulacja na cewce dla wszystkich zakresów umożliwiająca mocowanie narzędzi 

w uchwytach specjalnych, standardowych bez konieczności stosowania dodatkowych 

adapterów. 

Możliwość manualnego ustawienia parametrów zgrzewania w zależności od typu oprawki 

dla uchwytów smukłych, ultrasmukłych i wzmacnianych.  

Możliwość nastawy parametrów grzania urządzenia przez skanowanie kodu umieszczonego 

na oprawce termokurczliwej przy użyciu skanera kodów 2D lub danych pobranych z systemu 

zarządzającego. 

Możliwość mocowania narzędzi o długości co najmniej 800 mm. 



 
Urządzenie musi mieć możliwość lub zostać wyposażone w system umożliwiający usuwanie 

złamanych narzędzi oraz posiadać zabezpieczenie przed zbyt szybkim ponownym grzaniem 

elementu, co mogłoby doprowadzić do trwałego uszkodzenia materiału oprawki.  

Wyposażenie w system chłodzenia kontaktowego z sygnałem dla operatora o bezpiecznej 

temperaturze oprawki. Funkcja zabezpiecza operatora przed poparzeniem na skutek pobrania 

niewystudzonego narzędzia.  

Pomiar całkowitej wysokości oprawki termokurczliwej oraz narzędzia skrawającego 

z dokładnością +/- 0,1mm, w celu sprawdzenia poprawności montażu. Możliwość ustawiania 

oraz pomiaru długości oprawki i narzędzi skrawających przy użyciu  wysokościomierza 

elektronicznego z możliwością  transmisji wyniku pomiaru do pliku lub na serwer. 

System sterowania z możliwością wprowadzania danych o uchwytach narzędziowych 

dobierający automatycznie czasy grzania dla uchwytów. 

Wyposażenie w odpowiednią  podstawę lub stolik zapewniający optymalne warunki prac. 

Instrukcja, szkolenia oraz serwis i wsparcie w języku polskim. 

 

III. Warunki udziału w postępowaniu. 

 

Do udziału dopuszczeni są oferenci spełniający następujące warunki:  

1. Prowadzą działalność gospodarczą w zakresie odpowiadającym przedmiotowi zamówienia.  

2. Udzielą gwarancji na przedmiot zamówienia na okres nie krótszy niż 12 miesięcy.  

3.Oferują zamówienie o parametrach i funkcjonalnościach będących na poziomie co najmniej 

wskazanym w zapytaniu ofertowym.  

4. Nie są powiązani z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, tzn. nie występują wzajemne 

powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w 

imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności 

związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a 

wykonawcą, polegające w szczególności na:  

- uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,  

- posiadaniu co najmniej 5% udziałów lub akcji,  

-pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,  



 
- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii 

prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku 

przysposobienia, opieki lub kurateli.  

 

WSZYSTKIE OFERTY, KTÓRE NIE BĘDĄ SPEŁNIAŁY WW. WYMOGÓW W ZAKRESIE 

PARAMETRÓW TECHNICZNYCH PRZEDMIOTU DOSTAWY ZOSTANĄ ODRZUCONE. Na 

Oferencie ciąży obowiązek przedłożenia oferty spełniającej wszelkie wymogi formalne i 

merytoryczne. W sytuacji, gdy z przedłożonej oferty nie będzie jednoznacznie wynikało, iż 

spełnia ona wymagania określone w zapytaniu ofertowym wówczas Zamawiający odrzuci 

ofertę ze względu na niespełnianie wymogów. Z tego względu każdy Oferent winien 

szczegółowo przeanalizować wymagania stawiane środkowi trwałemu będącemu 

przedmiotem zapytania ofertowego i sporządzić specyfikację jednoznacznie odnoszącą się do 

wszystkich wymogów wskazanych przez Zamawiającego. 

 

IV. Termin i miejsce realizacji zamówienia 

 

Okres realizacji zamówienia: do 30.06.2022r. 

Miejsce realizacji zamówienia: siedziba Zamawiającego 

Wykonawca zobowiązuje się do podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez 

Zamawiającego.  

Planowany termin podpisania umowy –  V.2022r. / VI. 2022r. 

 

V. Kryteria wyboru oferty 

 

Zamawiający wybierze ofertę najkorzystniejszą, zgodnie z poniższymi kryteriami:  

Cena – 60%  

najniższa zaproponowana cena netto za wykonanie przedmiotu zamówienia / cena badanej 

oferty netto za wykonanie przedmiotu zamówienia) x 60 punktów.  

(cena powinna zawierać koszt transportu, instalacji i szkolenia) 

Maksymalna liczba punktów jaką może otrzymać oferta w tym kryterium wynosi 60 punktów 

Termin gwarancji - 20% 



 
najdłuższy termin gwarancyjny (lecz nie krótszy niż 12 m-cy) / termin gwarancyjny badanej 

oferty za wykonanie przedmiotu zamówienia) x 20 punktów.  

Termin wyrażony w miesiącach. 

Maksymalna liczba punktów jaką może otrzymać oferta w tym kryterium wynosi 20 punktów. 

Termin serwisu- 20% 

najkrótszy termin wykonania serwisu zamówienia / termin serwisu badanej oferty za 

wykonanie przedmiotu zamówienia) x 20 punktów.  

Termin wyrażony w dniach. 

Maksymalna liczba punktów jaką może otrzymać oferta w tym kryterium wynosi 20 punktów. 

 

Maksymalna liczba punktów jaką może otrzymać oferta wynosi: 100 punktów (cena 60 + 

termin gwarancji 20 + termin serwisu 20). 

 

Zamawiający udzieli zamówienia Dostawcy, którego oferta uzyska największą ilość punktów.  

 

VI. Wymagane dokumenty  

 

Oferent, aby mógł ubiegać się o realizację powyższej dostawy musi złożyć następujące 

dokumenty:  

1. Formularz ofertowy – załącznik nr 1. 

2. Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych pomiędzy Oferentem a 

Zamawiającym – załącznik nr 2. 

3. Oświadczenie o potencjale – załącznik nr 3. 

 

VII. Sposób przygotowania oferty i jej składania 

 

1. Ofertę należy przedstawić na załączonym do zapytania ofertowego formularzu.  

2. Nieodłączny element oferty stanowią załączniki wymagane w pkt. 6 niniejszego zapytania 

ofertowego.  

3. Oferta może być wypełniona odręcznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypełnienia 

odręcznego należy tego dokonać dużymi drukowanymi literami w sposób czytelny.  



 
4. Dopuszcza się składanie ofert w języku polskim.    

5. Oferta musi być podpisana przez osobę do tego upoważnioną, która widnieje w Krajowym 

Rejestrze Sądowym, wypisie z ewidencji działalności gospodarczej lub innym dokumencie. 

zaświadczającym o jej umocowaniu prawnym. W razie podpisania oferty przez osobę 

upoważnioną – wymagane przedłożenia do oferty pełnomocnictwa.  

6. Ofertę należy złożyć w zamkniętej kopercie, opieczętowanej pieczęcią firmową Oferenta, 

adresem Zamawiającego (podanym poniżej) oraz zapisem: OFERTA NA ZAKUP środka trwałego 

– zgrzewarki termoskurczowej. 

a) osobiście w siedzibie Zamawiającego 

b) pocztą, listem poleconym, kurierem na adres firmy: ul. Grunwaldzka 32, 85-236  Bydgoszcz 

c) e-mailem na adres: akson@akson.eu 

d) za pośrednictwem formularza w Bazie Konkurencyjności. 

 

7. Ofertę należy złożyć w terminie do dnia 13.05.2022r., do godz. 16:00.  

W razie jakichkolwiek dodatkowych pytań prosimy o kontakt z Panem Jackiem Jędrzejewskim 

e-mail: j.jedrzejewski@akosn.eu 

 

8. Tryb ogłoszenia wyników wyboru procedury przeprowadzenia zamówienia: 

a) Najkorzystniejsza oferta zostanie wybrana w ciągu 5 dni od terminu zakończenia składania 

ofert. Wybór oferty nie będzie oznaczał zaciągnięcia zobowiązania cywilno-prawnego. 

b) Zamawiający sporządzi protokół postępowania i wyboru najkorzystniejszej oferty.  

c) Informację o wyniku postępowania Zamawiający upubliczni poprzez zamieszczenie 

informacji o wybranym wykonawcy na stronie 

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl Zamawiający zawiadomi Oferentów 

elektronicznie na adres e-mail wskazany w ofercie. 

d) Z wybranym Oferentem zostanie zawarta umowa. 

e) Zamawiający zastrzega sobie prawo unieważnienia niniejszego postępowania bez podania 

uzasadnienia, a także do pozostawienia postępowania bez wyboru oferty. 

 

VIII. INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA Z MOŻLIWOŚCI REALIZACJI 

ZAMÓWIENIA  

mailto:akson@akson.eu


 
Z możliwości realizacji zamówienia wyłączone są podmioty, które są powiązane osobowo lub 

kapitałowo z przedsiębiorstwem Akson Sp. z o. o. przez powiązania kapitałowe lub osobowe 

rozumie się wzajemne powiązanie między przedsiębiorstwem Akson Sp. z o. o. lub osobami 

upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu przedsiębiorstwa Akson Sp. z o. o. lub 

osobami wykonującymi w imieniu przedsiębiorstwa Akson Sp. z o. o.   czynności związane z 

przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcą, 

polegające w szczególności na:  

- uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,  

- posiadaniu co najmniej 5% udziałów lub akcji,  

-pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,  

- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii 

prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku 

przysposobienia, opieki lub kurateli.  

Potwierdzeniem braku powiązań kapitałowych lub osobowych jest złożenie przez oferenta 

oświadczenia o braku występowania w/w powiązań na obowiązującym wzorze stanowiącym 

załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.  

 

IX. Warunki zmiany umowy 

 

1. Zamawiający przewiduje możliwość wprowadzenia następujących zmian: 

1.1. Zmiana terminu wykonania zamówienia może nastąpić w przypadku zajścia siły wyższej, 

w szczególności wystąpienia okoliczności niemożliwych do przewidzenia i zapobieżenia, 

powstałych z przyczyn niezależnych od Stron Umowy, które uniemożliwiają terminową 

realizację zamówienia – wydłużenie terminu realizacji zamówienia o ilość dni, w których 

nie było możliwe dostarczenie środka trwałego; 

1.2. Zmiany, które nie mają charakteru istotnego w rozumieniu art. 144 ust. 1e; 

1.3. Zmiany na zasadach określonych w art. 144 ust.1 pkt 2–4 i 6; 

2. Wszelkie zmiany Umowy, pod rygorem nieważności, mogą być dokonywane na warunkach 

określonych przez przepisy prawa, wyłącznie za zgodą obu Stron, w formie pisemnej 

 

X. Załączniki 



 
 

1. Formularz ofertowy – załącznik nr 1.  

2. Oświadczenie o braku powiązań osobowych lub kapitałowych pomiędzy Oferentem a 

Zamawiającym – załącznik nr 2. 

3. Oświadczenie o potencjale – załącznik nr 3. 

 
 


