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Postepowanie AXSP.Z4/2.0374/20 - Zalacznik nr 1 do Zapytania Ofertowego

Miejscowos¢ i data KLEOSIN, 15.04.2022

Zamawiajacy:

ALEX Sp. z o.0.
ul. Zambrowska 4A
16-001 Kleosin

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

dotyczy Zapytania Ofertowego z dnia 15.04.2022 w sprawie udzielenia zamowienia na Zadanie nr 2.6
polegajace na dostawie, posadowieniu, instalacji i uruchomieniu linii montazowej wtryskiwaczy
Projektu nr WND-RPPD.01.03.00-20-0374/20 ,,Wdrozenie do produkcji innowacyjnego wtryskiwacza
gazu LPG”.

OPIS LINII MONTAZOWEJ WTRYSKIWACZY

Zestawienie i opis elementow sktadowych linii montazowej nalezy rozpatrywac tacznie z:
e Dokumentacjg konstrukcyjng wtryskiwacza,
e Przewodnikiem technologicznym montazu wtryskiwacza.

Powyzsze dokumenty sa dostepne do wgladu w siedzibie firmy ALEX Sp. z o.0. (ul. Zambrowska 4A,
Kleosin 16-001).

e 7 uwagi na fakt, iz Dokumentacja konstrukcyjna wtryskiwacza oraz Przewodnik technologiczny
montaiu wtryskiwacza stanowia tajemnice¢ przedsi¢biorstwa Alex Sp. z 0.0., zostang one
udostepnione potencjalnemu Oferentowi na jego pisemng prosbe, jedynie do wgladu w siedzibie
ALEX Sp. z 0.0. (ul. Zambrowska 4A, 16-001 Kleosin), bez mozliwo$ci robienia kopii, celem
ochrony informacji. Okre§lona w poprzednim zdaniu dokumentacja zostanie udost¢pniona

potencjalnemu Oferentowi po podpisaniu Umowy o zachowaniu poufnosci.

e Pisemny wniosek, o ktéorym wyzej] mowa, nalezy dostarczy¢ z co najmniej 24-godzinnym
wyprzedzeniem. Wglad do Dokumentacji konstrukcyjnej wtryskiwacza oraz Przewodnika
technologicznego montaiu wtryskiwacza mozliwy bedzie jedynie w godzinach pracy biura
Zamawiajacego (siedziba) tj. od 8:00 do 16:00 w dni robocze (od poniedziatku do piatku).

e Detale wiryskiwacza opisane w dokumentacji oraz technologia montazu nie stanowig przedmiotu
zamoOwienia objetego niniejszym postepowaniem.



Fundusze
Europejskie
Program Regional

Rzeczpospolita

oy - Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

TABELA 1 - WYKAZ PRZYRZADOW/WYPOSAZENIA LINII MONTAZOWEJ

WTRYSKIWACZY
) . . Q
_Q]-‘ Nazwa Operacja - czynno$ci Przyrzad 8
1 | Cigcie 1. Cig¢ materiat Urzadzenie do cigcia pretow 1
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
o$wietleniem i listwa zasilajaca
1. Przygotowa¢ stanowisko Okap do stolu montazowego
2. Moczy¢ stopki -
2 | Mycie stopek | 3. My stopki Wozek transportowy P262 4
4. Roztozy¢ stopki na papierze do wyschniecia | P ojemnik magazynowy o wymiarach okofo 10
5. Uporzadkowacé stanowisko 600x400x300
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto 10
440x280x200
Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
1. Przygotowac stanowisko piaskowania: oswietleniem i hs‘twq zasilajacy
- sprawdzi¢ stan O-ring6w Krzesto pracownicze 0
w gniezdzie urzadzenia Okap do stotu montazowego 2
- uzupelnié piasek Urzadzenie do piaskowania P365 2
Piaskowanie 2. Kontrolowa¢ stan piaskowanych detali: - - —
3 stopek - zarysowania Przystawki do piaskowania i klejenia P363 10
- wgniecenia Paletki na stopki P060 100
3. Piaskowac stopki i ustawiaé‘na paletke. . Podci$nieniowy wycigg stanowiskowy ~600 m3/h 1
4. Prkzedr'nuchac paletke z wypiaskowanymi Pojemnik magazynowy o wymiarach okofo )
stopicam. 300x220x150
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
1. Przygotowac stanowisko piaskowania: o$wietleniem i listwg zasilajgcg
- sprawdz'lc stan O-ringéw w gniezdzie Krzesto pracownicze 0
urzadzenia
- uzupelnic piasek Okap do stotu montazowego 2
4 Piaskowanie 2. Kontrolowa¢ stan piaskowanych detali: P &
tloczkd - zarysowania
ROV z ry. W . Urzadzenie do piaskowania P365 2
- wgniecenia
3. Piaskowa¢ ttoczki P tawki do piask i2 i Kleienia P363 10
4. Przedmucha¢ paletke z wypiaskowanymi rzystawki do piaskowania 1 kigjenia
stopkami. . .
Paletki na ttoczki P060 100
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
1. Przygotowac stanowisko klejenia: oswietleniem i listwy zasilajacq
- sprawdzi¢ stan O-ringdw w gniezdzie Stot z dygestorium 1300x700 P370 2
dzeni .
Hizacdzenia 1y Krzesto pracownicze 0
Stopka — - przygotowac klej
5 | nanoszenie 2. Nanies¢ klej i sprawdzi¢ prawidlowosé Urzadzenie do klejenia P364 2
klej iesienia kleju.
au names1en.1'a e]u. Przystawki do piaskowania i klejenia P363 10
3. Ustawic¢ stopki na paletce.
4. Dostarczy¢ paletki na wulkanizacje. Lodéwka ~150 litrow 4°C 1
5. Uporzadkowac stanowisko. Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto 4
300x220x150
Tioczek — ' ‘ o SEo’{montAaZov‘vy. 13OOX7QO z nadstawka z 0
6 | nanoszenic 1. Przygotowac stanowisko klejenia: o$wietleniem i listwa zasilajaca
. - dzi¢ stan O-ring6 iezdzi .
kleju spraw z.1c Stafl UHTmgow W ghiezczie Stot z dygestorium 1300x700 P370 2
urzadzenia
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Podlaskeii i;

- przygotowac klej

. .. . Krzest i 0
2. Naniesc klej i sprawdz prawidlowosé ZesTo pracowhicze
naniesienia kleju. i . .
3. Ustawi¢ thoczki na paletce. Urzadzenie do naktadania kleju P364 2
4. Dostarczy¢ paletki na wulkanizacjg. P i do piask .2 i Kletenia P363 10
5. Uporzadkowa¢ stanowiska. rzystawki do piaskowania 1 klejenia
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto 4
300x220x150
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
o$wietleniem i listwa zasilajaca
Okap do stolu montazowego 3
1. Wyczysci¢ forme i umiesci¢ arkusz gumy Prasa wulkanizacyjna P340 2
Stopka (postegpuj zgodnie z procedurg).
7 llf(ani acia 2. Obstuzy¢ pras¢ wulkanizacyjng. Prasa do wyciskania stopek wtryskiwacza P357 1
wu z L . . s
L 3. Wycisna¢ stopki na prasce i wyczyscié
formy. Podstawa na formy P263 1
Forma wulkanizacyjna do stopek P053 2
Lodowka ~300 litrow 4°C 1
Okap do stotu montazowego 3
1. Wyczysci¢ forme i umie$¢ arkusz gumy Prasa wulkanizacyjna P340 2
Tloczek - tepyj zgodni dura). . .
8 ocze . (pos quj. Z,go nie proce. urq). Prasa do wyciskania tloczka P354 1
wulkanizacja | 2. Obshuizy¢ pras¢ wulkanizacyjna.
3. Wycisna¢ ttoczki na prasie r¢czne;. Podstawa na formy P263 1
Forma wulkanizacyjna ttoczka P320 2
Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z 0
1. Usung¢ i wyczysci¢ Srodki w stopkach. o$wietleniem i listwa zasilajaca
2. Usuna¢ nadmiar gumy i sprawdzi¢ jako$¢
wulkanizacji. Umiesci¢ stopki na paletce.
9 | Stopka - 3. Przedmucha¢ stopki na paletkach. Krzesto pracownicze 0
czyszczenie 4. Jesli wystepuja wady powierzchni
wulkanizowanej, nalezy usuna¢ gume,
wyczyscié i przekaza¢ do ponownej obrobki. Wrzeciono do gratowania P361 3
1. Usunaé nadmiar gumy z tloczka Stot montazowy 1300x700 z nadstawka Z 0
i sprawdzi¢ jako$¢ wulkanizacji. oswietleniem i listwa zasilajaca
Tioczek — 2. Umiesci¢ na paletce Jesli wystgpuja wady Krzesto pracownicze 0
10 czyszezenic powierzchni v’vu.l,k.amzowanerj, nalezy usunzf}c Wrzeciono do gratowania P361 3
gume, wyczyscic i przekaza¢ do ponownej -
obrobki. Przyrzad do testowania ttoczka P335 1
3. Testowa¢ szczelno$¢ tloczka. Podcisnieniowy tester szczelnosci -0,3 bar 1
1. Odwazy¢ porcje XXX g mieszanki
. Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
fluorokauczukowe;. - ey e 0
Konfekcjo- 2. Walcowa¢ gume na walcarce. oswietleniem i listwg zasilajaca
11 | nowanie 3. Zmierzy¢ grubos¢ 0,XXX-0,XXX mm.
mieszanki 4. Po walcowaniu utozy¢ gumg na stole
Waga elektroniczna do 1kg 1

i przycia¢ na wymiar XXXxXXX cm.
5. Resztki odtozy¢ do ponownego




Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Podlaskeié i;

walcowania.

6. Utozy¢ na arkuszach poliuretanowych

i umiesci¢ w lodowece.

7. Wyja¢ powalcowane arkusze z lodowki.
8. Cig¢ na 4 czesci (XXXxXXX cm)

i odlozy¢ do lodowki.

9. Resztki odcigtej mieszanki odtozy¢

do ponownego walcowania.

Suwmiarka elektroniczna 150

Lodoéwka ~150 litréw 4°C

12

Stopka -
teflonowanie

1. Przygotowa¢ stanowisko teflonowania.
2. Nanie$¢ warstwe podktadu, a nastgpnie
teflonu.

3. Wstawi¢ do wygrzewarki.

Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
o$wietleniem i listwa zasilajaca

Stanowisko do teflonowania P181

Szablon do teflonowania (matryca toczka) P064

Stopka — post-

13 curing 1. Wygrzewanie detali w XXX°C przez XXh. | Suszarka laboratoryjna ~100 litrow 300°C
Tloczek — . . . o
14 . 1. Wygrzewanie detali w XXX°C przez XXh. | Suszarka laboratoryjna ~100 litrow 300°C
post-curing
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
L i¢ stopke i pokrywke. o$wietleniem i listwa zasilajaca
Montaz stopki Sp rawchlrzw SIOPRC 1 pOIyWRE .
15 i po i 2. Wkreci¢ stopke w pokrywke. Krzesto pracownicze
3. Zalozy¢ O-ring na stopke. Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z
o$wietleniem i listwa zasilajaca
1. Sprawdzi¢ cewke. Krzesto pracownicze
16 | Montaz cewki | 2. Wcisna¢ stopke z pokrywka do cewki. Prasa kolanowa ~2,5kN
3. Ustawi¢ potozenie pokrywki. Przyrzad montazowy P384
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z
oswietleniem i listwa zasilajaca
17 Montaz 1. Montowa¢ O-ring na kro¢eu Kirzesto pracownicze
O-ringow 2. Montowa¢ O-ring na korku Urzadzenie do zaktadania O-ringdéw P274
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
oswietleniem i listwa zasilajaca
Krzesto pracownicze
Montaz 1. Sprawdzi¢ tulejke i korpus. —
18 | korpusu 2. Umiesci¢ korpus w przyrzadzie, tulejke Przyrzad do montazu tulejki P352
. P .. w korpusie i wcisngc za pomoca prasy. Prasa kolanowa ~2.5kN
i tulejki . . o . >
3. Sprawdzi¢ prawidlowo$¢é montazu
Wozek transportowy P262
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100
1. Sprawdzi¢ dysz¢ i korpus z wcisnigta .
. Krzesto pracownicze
tulejka.
Montaz 2. W korpusie umiesci¢ gniazdo zaworu,
korpusu nastepnie umieéci¢ O-ring XXxXX oraz Ttocznik do montazu dyszy P350
19 | i gniazda dyszg.
Zaworu 3. Umiesci¢ cato$¢ w przyrzadzie prasy Prasa pneumohydrauliczna z ostong ~35 kN
z dysza i zacisnac.

4. Przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem.
5. Wtozy¢ O-ring do korpusu

Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100
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1. Sprawdzi¢ tloczek i umies¢ we wcisnigtej
tulejce guma do dotu.

2. Umiesci¢ zespot cewki w korpusie.

3. Sprawdzi¢ swobodny ruch ttoczka.

4. Sprawdzi¢ ruch ttoczka w korpusie

Krzesto pracownicze

Ttocznik do montazu zespolu cewki P351

Wozek transportowy P262

Montaz ze stopka.
korpusu 5. Zamkna¢ wtryskiwacz na prasie. Prasa pneumohydrauliczna z ostong ~35 kN
20 i zespotu 6. Przekaza¢ do wygrzania.
cewki 7. Wygrzewaé w temperaturze XX °C przez | Suszarka laboratoryjna ~400 litrow 300°C
XX godzin. ) ) Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
4. Co 2 palety nasmaruj ttocznik prasy. 300x220x150
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
1. Skalibrowa¢ stanowisko wedhug "Instrukcji | oSwietleniem i listwa zasilajaca
kahbrz.lqu 1 obsmgl stanowisk pomlarowych Krzesto pracownicze
2. Wyjaé wtryskiwacze z wygrzewarki.
Prekalibracj 3. Ustawi¢ tek krecajac stopke.
51 | Freka 1.braCJa Ustawié¢ wyda'e przekrecajae stopke Kalibrator P362
wtryskiwacza | 4. Transportowaé na wydzial tworzyw
d ia.
© Wygr’ze.vrv ania . Suszarka laboratoryjna ~400 litréw 300°C
5. Umiesci¢ na paletce do wygrzewania
w temperaturze XXX°C ) .
Wozek transportowy spalinowy
Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z
. ) ) .. | o$wietleniem i listwa zasilajaca
1. Skalibrowa¢ stanowisko wedtug "Instrukcji
kalibracji i obstugi stanowisk pomiarowych" Krzesto pracownicze
. . 2. Transportowaé wtryskiwacze
2 thbf:?qa z obtrysku. Kalibrator P362
wtryskiwacza e . . .
Y 3. Sprawdzi¢ jakos¢ obtrysku i skontrolowaé - - -
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
wydatek. 440x280x200
4. Segregowac¢ wedlug przeplywow. XX
Wozek transportowy spalinowy
1. Sprawdzi¢ sprezynke i rurke. Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z
23 | Montaz i 2. Czyscic rurke. o$wietleniem i listwg zasilajgcg
kalibracja 3. Montowac sprezynke i rurke. Krzesto pracownicze
sprezyn 4. Ustawi¢ i zacisnac skiwacz.
prezyny wielz 3¢ wiryskiwacz Kalibrator sprezyny P355
Przyrzad kontrolny P353
Montaz sitka P072
1. Sprawdzi¢ obecnos¢ rurki oraz jako$¢ sitka. | Prasa kolanowa ~2,5kN
24 | Montaz sitka | 2. Montowac¢ sitko na prasie.

3. Przedmuchaé.

Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100

Kontrola pracy

1. Przedmuchac¢ i wykonac test na
oscyloskopie.

Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
oswietleniem i listwa zasilajaca

Krzesto pracownicze

Oscyloskop i sonda pradowa

25 | i szczelnosci , .
wiryskiwacza 2. Wykona¢ test podci$nienia. Generator impulséw
3. Sprawdzi¢ dysze redukcyjng i wkrecic.
Podcisnieniowy tester szczelnosci -0,3 bar
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100
1. Znakowa¢ logo i numer seryjny. Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
Znakowanie o . L. Swietleniem i list ilai
26 . 2. Sprawdzi¢ i zatozy¢ 2 O-ringi oswictieniem 1 l1stwg zasilajgcq
wtryskiwacza

na stopke.

Krzesto pracownicze
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Podstawa do znakowania P336

Znakowarka laserowa Nd:YVOs 0 mocy minimum

20W i polu roboczym minimum 100x100mm

Wyciag z filtrem do znakowarki laserowej

Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100

1. Sprawdzi¢ obecnos¢ sitka, O-ringéw, dyszy

Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
oswietleniem i listwa zasilajaca

Krzesto pracownicze

Przyrzad montazowo kontrolny P367

Przyrzad do wsuwek P152

Test redukcyjnej, punktowania oraz znakowanie. | Cignieniowy tester szczelnosci 6.75 bar
27 | szczelnosci 2. Wykonac¢ test szczelnosci. - - -
. o Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
zewngtrznej 3. Odlozy¢ na paletg. 290x150x100
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
) » ) o$wietleniem i listwa zasilajaca
23 Skiadafne 1. ZiOZ}iC kartony zlf)lorcze. Krzesto pracownicze
kartonow 2. Zszy¢ zszywkami.
Zszywacz pneumatyczny do kartonow z tektury
falistej
1. Sprawdzi¢ znakowanie, zawleczke oraz
dyszg. St6t montazowy 1300x700 z nadstawkg z
2. Pakowa¢ wtryskiwacz w pojedynczy o$wietleniem i listwa zasilajaca
Pakowanie kartonik i umies$¢ 5 szt. w czerwonym
29 | wtryskiwaczy | kartonie.
pojedynczych | 3. Pakowac zbiorczo po 20 szt. i kazdy
z czerwonych kartonéw oznacz etykieta. Krzesto pracownicze
4. Zamkna¢ karton zbiorczy, oznaczy¢
etykieta 1 odtozy¢ na paletg.
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
o$wietleniem i listwa zasilajaca
1. Sprawdzi¢ jakos$¢ katownikow Krzesto pracownicze
i ocynkowania stupkow.
Montas 2. Przykr¢cié.4 stupki i katownik Przyrzad do montazu katownikéw P092
30 katownika w przyrzqd.zrle. Wkretarka elektryczna bezszczotkowa 4Nm
3. Przykreci¢ wkretarka elektryczng
7 momentem Nm. Balanser do wkretarki
4. Przekaza¢ do montazu magistral. Ramie reakcyjne do wkretarki
Podajnik do $rub DIN912 M4
1. Umiescié ztozony katownik Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
w przyrzadzie. oswietleniem i listwa zasilajaca
2. Przykreci¢ magistrale wkretarkg elektryczng | Krzesto pracownicze
momentem ... Nm. przyrzadzie.
3. Sprawdzi¢ obecnos¢ sitka, O-ringdéw, dyszy Przyrzad montazowo - kontrolny P358
31 | Montaz listwy redukceyjnej i znakowania. Wkretarka elektryczna bezszczotkowa 4Nm

wtryskowej

4. Zalozy¢ O-ringi na wtryskiwacze
i montowa¢ do magistrali.

5. Calo$¢ umiesci¢ w przyrzadzie
montazowym i skreci¢ Srubami

z katownikiem kpl.

6. Sprawdzi¢ szczelnos¢ na testerze.

Balanser do wkretarki

Podajnik do $rub DIN912 M4

Ramig reakcyjne do wkretarki

Cis$nieniowy tester szczelnosci 6.75 bar
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Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
220x150x100
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
440x280x200
) 1. Ztozy¢ kartoniki. Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
32 Skiadgnl? 2. Umiesci¢ karte gwarancyjna o$wietleniem i listwg zasilajaca
kartonikow . -
w kartoniku. Krzesto pracownicze
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
o$wietleniem i listwa zasilajaca
Krzesto pracownicze
. 1. Spr?twd%ié.jakos'é pinéw i karkasu. Przyrzad do montazu pinéw P356
13 Montaz 2. Wcisna¢ piny w karkas.
karkasow 3. Sprawdzi¢ czy nie ma peknigé Prasa kolanowa ~2,5kN
4. Pakowa¢ zbiorczo 260 szt. do kartonu. Pojemnik magazynowy o wymiarach okolo
220x150x100
Pojemnik magazynowy o wymiarach okoto
300x220x150
1. Sprawdzi¢ jako$¢ gwintu i drozno$é
v maglstrah‘ oraz ,W, d.y’szy. Stét montazowy 1300x700 z nadstawka z
2. W kartonie umiescié: . LT o
- listwe - wypeliacz - krociec do kolektora oSwietleniem i listwa zasilajaca
Pakowa¢ - woreczek z wyposazeniem
34 | listwy 3. Sprawdzi¢ dysze, obecnos¢ O-ringdéw
wtryskowe znakowania na wtryskiwaczach.
4. Zamkna¢ karton.
5. Umiesci¢ w kartonie zbiorczym po Krzesto pracownicze
20 szt. i kazdy oznaczy¢ etykietami.
6. Oznaczy¢ karton zbiorczy.
Stot montazowy 1300x700 z nadstawka z
35 Kompletacja 1. Sprawdzi¢ elementy wyposazenia oswietleniem i listwa zasilajaca
Wyposazenia i pakowa¢ do torebki strunowe;. Krzeslo pracownicze

TABELA 2 - OPIS OPRZYRZADOWANIA SPECJALNEGO

Symbol

Nazwa

Opis

P028

Stot

wyposazona

W tablice
z mozliwos$cig przykrgcenia osprzetu do nadstawki;

o o$wietlenie jarzeniowe o nat¢zeniu S$wiatla 1500 Ix;
zasilajgca 230V z wlacznikiem;

e Kolor konstrukcji RAL 5010, malowana proszkowo.

e Blat szary/aluminiowy.

e Konstrukcja nos$na z profili kwadratowych zamknigtych.

Opis pomocniczy do P370

o Stot wykonany jako konstrukcja spawana o wymiarach blatu
1300mm x 700mm i wysokosci ok 900mm,

e ze stopkami z mozliwoscig regulacji wysokosci;

e 7z nadstawkg przykrecong do stolu o wysokosci ok 1300mm,

informacyjno-instrukcyjna,

listwa
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P028.03 | Okap Okap wykonany z blachy ocynkowanej montowany na nadstawce stotu
o wymiarach 1300mm x 700mm z przylaczem @200 do podiaczenia
systemu wentylacji. Kolor okapu RAL 5010, malowany proszkowo.

—————— Krzesto e Obrotowe krzesto z migkkiego antyposlizgowego poliuretanu

w kolorze czarnym.
e Regulacja siedziska za pomocg podnosnika pneumatycznego
e Podndzek zamocowany na wsporniku siedziska.
e Regulowana wysoko$¢ siedziska za pomoca podnosnika
pneumatycznego.
e Podstawa na stopkach.
P053 Forma Forma wulkanizacyjna umozliwiajagca umieszczenie w niej 64 detali
wulkanizacyjna oraz arkusza gumy. Stosowana w prasie wulkanizacyjne;j.
stopki

P060.01 | Paletka na ttoczki Paletka umozliwiajaca umieszczenie na niej 64 tloczkow
w rozstawie identycznym jak w formie wulkanizacyjnej P320. Paletki
powinny mie$¢ mozliwos¢ pigtrowego ustawiania.

P060.02 | Paletka na stopki Paletka umozliwiajagca umieszczenie na niej 64 stopek w rozstawie
identycznym jak w formie wulkanizacyjnej P053. Paletki powinny
mie$¢ mozliwos¢ pictrowego ustawiania.

P064 Szablon do Szablon umieszczany na paletce ze stopkami, ograniczajacy pola

teflonowania powierzchni, ktore poddawane sa naktadaniu powtoki teflonowej

P072 Przyrzad do montazu| Przyrzad montazowy na pras¢ kolanowg. Umozliwia umieszczenie

sitka Korpusu w kopycie. Nastepnie montaz sitka przy pomocy prasy.

P092 Przyrzad do montazu| Przyrzad  montazowy  umozliwiajacy  umieszczenie — stupkow

katownikow dystansowych w kopycie, zablokowanie ich pozycji. Nastepnie montaz
katownika

P146 Przyrzad Urzadzenie umozliwiajagce przeprowadzenie testu poprawnosci

do testowania wulkanizacji. Test polega na podaniu podci$nienia. Urzadzenie
tloczka powinno sygnalizowa¢ poprawnosé badz  niepoprawnosc
przeprowadzonego testu.

P152 Przyrzad do montazu| Przyrzad reczny umozliwiajagcy montaz wsuwki na  zlgczce

wsuwek w przyrzadzie montazowo kontrolnym P367.

P181 Wyciag Wycigg o duzej wydajnosci umozlwiajacy intensywny odcigg oparow

do teflonowania

powstatych przy teflonowaniu stopki; jednostka jest wielko$ci
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ze stolikiem standardowego stotu 1300x700, wysokos$ci blatu roboczego ok 900mm;
mozliwos¢ zastosowania wymiennych filtroéw; z nadstawka przykrecong
do stotu o wysokosci ok. 1300mm.

e Oswietlenie jarzeniowe o nat¢zeniu $wiatla 1500 Ix; listwa
zasilajagca 230V z wilacznikiem;

e Kolor RAL 5010;

e Konstrukcja nosna z profili zamknietych.

P262 Wozek transportowy| Wozek  transportowy  umozliwiajacy  przewozenie  elementow
w pojemnikach magazynowych o wymiarach 600x400x300.

P263 Podstawa Podstawa umozliwiajaca pietrowe przechowywanie 5  form
na formy wulkanizacyjnych.
P274 O-ringarka e Urzadzenie umozliwiajace montaz O-ringu 12x2 na detalu.

Powinno sktadac¢ si¢ z podajnika wibracyjnego.

e Operator umieszcza detal w gniezdzie i O-ring jest nakladany
automatycznie.

e W urzadzeniu poprzez zmiang glowicy jest mozliwo$¢ montazu
tego samego O-ringu na innym detalu.

e Urzadzenie sterowane pneumatycznie z wibracyjnym podajnikiem

O-ringow.
P320 Forma Forma wulkanizacyjna umozliwiajagca umieszczenie w niej 64 detali
wulkanizacyjna oraz arkusza gumy. Stosowana w prasie wulkanizacyjne;j.
ttoczka
P335 Przyrzad do Przyrzad do umieszczania tloczka zwulkanizowanego umozliwiajacy
testowania ttoczka | test jego szczelnosci za pomocg podci$nieniowego testera szczelnosci.
wtryskiwacza
P336 Podstawa Przyrzad umozliwiajacy znakowanie  wtryskiwacza.  Ztozony
do znakowania wtryskiwacz umieszczany jest w kopycie umozliwiajagcym znakowanie
W wyznaczonym obszarze.
P340 Prasa Prasa hydrauliczna 1lub pneumohydrauliczna z grzang dolng
wulkanizacyjna i gorng plyta dociskowa.
e  Wymiary ptyt min 250x250mm.
e Temperatura ptyt regulowana w zakresie 50-250°C
e Moc grzania minimum. 2,4kW
o Sita nacisku regulowana w zakresie 10-50kN
P350 Ttocznik dyszy Przyrzad montazowy na pras¢ pneumohydrauliczng. Umozliwia

umieszczenie korpusu w kopycie. Nastepnie montaz dyszy. Ostatnim
etapem jest zaci$nigcie korpusu na dyszy przy pomocy prasy.
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P351 Ttocznik korpusu | Przyrzad montazowy na pras¢ pneumohydrauliczng. Umozliwia
umieszczenie korpusu w kopycie. Nastgpnie montaz podzespotu cewki.
Ostatnim etapem jest zaci$niecie korpusu na pokrywce.

P352 Przyrzad Przyrzad montazowy na pras¢ kolanowg. Umozliwia umieszczenie

do montazu tulejki | Korpusu w kopycie. Nastgpnie montaz tulejki przy pomocy prasy.

P353 Przyrzad kontrolny | Przyrzad montazowy. Umozliwia umieszczenie korpusu
rurki w kopycie i sprawdzenie warto$ci napigcia sprgzyny.

P354 Prasa Przyrzad umozliwiajacy umieszczenie formy
do wyciskania ze zawulkanizowanymi detalami i wyciSni¢gcie z niej tloczkow.
tloczka Operacja ta powinna by¢ realizowana poprzez obrét dzwigni,

znajdujacej si¢ na gorze przyrzadu. Detale bgdg odbierane z tacy
znajdujacej si¢ przy podstawie przyrzadu.

P355 Kalibrator sprezyny | Przyrzad montazowy. Umozliwia umieszczenie korpusu w kopycie.
Nastepnie ustawienie odpowiedniego napigcia sprezyny. Ostatnim
etapem jest zaci$nigcie rurki w stopce.

P356 Przyrzad do montazu| Przyrzad montazowy na pras¢ kolanowg. Umozliwia umieszczenie

pinéw Karkasu w kopycie. Nastgpnie montaz pindw przy pomocy prasy.
Prasa do wyciskania | Przyrzagd umozliwiajacy umieszczenie formy z zawulkanizowanymi

P357 stopki detalami 1 wyci$nigcie z niej detali. Operacja ta powinna by¢
realizowana poprzez obrot dzwigni, znajdujacej si¢ na gorze przyrzadu.
Detale begda odbierane na paletke znajdujacej si¢ przy podstawie
przyrzadu.

P358 Przyrzad do montazu| Przyrzad montazowy umozliwiajagcy umieszczenie zmontowanego

magistrali katownika w kopycie. Nastgpnie umieszczenie w gniazdach
wtryskiwaczy. Ostatnim etapem jest montaz magistrali.
Przyrzad umozliwia przeprowadzenie testu szczelno$ci calej listwy po
zakonczonym montazu.

P361 Wrzeciono Przyrzad umozliwiajacy usuni¢cie nadmiaru gumy z detali.
do gratowania

P362 Kalibrator Urzadzenie pomiarowo kontrolne pozwalajgce na umieszczenie
wtryskiwacza w gniezdzie i ustawienie zadanego przeptywu poprzez
przekrecanie pokretta.
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Urzadzenie umozliwiajace przeprowadzenie kontroli  przeptywu
wtryskiwacza. Test polega na podaniu ci$nienia .... Operator musi miec¢
mozliwos¢ swobodnej regulacji przeplywu poprzez przekrecanie
pokretla. Urzadzenie ma umozliwia¢ odczyt przeptywu. Urzadzenie
powinno sygnalizowa¢ poprawnosé badz  niepoprawnosc
przeprowadzonego badania.

P363 Przystawka Zestaw przystawek do stopki i ttoczka umozliwiajacych uszczelnienie
do piaskowania 1 ograniczenie pola powierzchni, ktére poddawane sg piaskowaniu
i klejenia i nanoszeniu kleju.

P364 Urzadzenie Urzadzenie do nanoszeniu kleju z wymiennymi przystawkami
do klejenia do stopki i tloczka. Umozliwia umieszczenie stopki badz tloczka

w otworze, naniesienie kleju na  wskazang powierzchni¢, przy
zabezpieczeniu pozostatych powierzchni przed klejem.

P365 Urzadzenie Urzadzenie do piaskowania z  wymiennymi przystawkami
do piaskowania do stopki i tloczka. Umozliwia umieszczenie stopki badz tloczka
W otworze i piaskowanie wskazanej powierzchni,

przy zabezpieczaniu pozostatych powierzchni przed piaskowaniem.

P367 Przyrzad montazowo| Urzadzenie umozliwiajagce  przeprowadzenie testu  szczelnoSci
kontrolny wtryskiwacza. Test polega na podaniu cisnienia od strony zlgczki.
Urzadzenie powinno sygnalizowa¢ poprawnos¢ badz niepoprawno$é
przeprowadzonego testu.

P370 Stot dygestorium Stot w analogicznym wykonaniu jak stot P028 z tg r6znica, ze zamiast
1300x700 P370 nadstawki z o$wietleniem stot posiada zabudowe w formie komory
gdzie przednia Scianka jest wykonana z przezroczystego materiatu
i posiada mozliwos¢ przesuwania i1 regulacji wysoko$ci otwarcia.
W komorze znajduje si¢ oswietlenie o natgzeniu swiatta 15001x; listwa
zasilajace 230V z wiacznikiem. Komora powinna posiada¢ od gory
przytacze 200 do podtaczenia systemu wentylacji.

P384 Przyrzad montazowy| Przyrzad montazowy na pras¢ kolanowg umozliwiajagcy montaz pindw
do montazu cewki w karkas cewki.
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