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Zalacznik nr 4 do Zapytania ofertowego nr 02/1.1.1/1375/2022 - Specyfikacja przedmiotu
zamoOwienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz i uruchomienie maszyn flexo-folder-gluer typu
jumbo.

Przedmiot zamo6wienia musi charakteryzowac sie nastepujacymi gtéwnymi parametrami technicznymi:

a) Maksymalny rozmiar arkusza tektury do przetworzenia to: nie mniej niz 2092 mm x 5500 mm,
maksymalny rozmiar arkusza przy zastosowaniu funkcji ,skip feed”: nie mniejszy niz 2500 mm x
5500 mm.

b) Minimalny rozmiar arkusza tektury do przetworzenia to: nie wiecej niz 650 mm x 1140 mm

c) Przetwarzanie tektur trzywarstwowych o profilach fal: E, B, C, A oraz pieciowarstwowych i
siedmiowarstwowych o profilach fal bedgcych kombinacjami uprzednio wymienionych.

d) Przedmiot zaméwienia musi by¢ wyposazony w sekcje wykrojnika rotacyjnego

e) Przedmiot zamdéwienia zapewniaé¢ ma produkcje opakowan z aplikacja kleju oraz zszywek wraz ze
ztoZzeniem opakowania

f) Przedmiot zamé6wienia zapewnia¢ ma produkcje opakowan z predkoscia w zakresie od 0 do co
najmniej 100 szt./min.

W sktad Przedmiotu Zaméwienia wchodzi¢ majg nastepujace elementy:

1. Przedpodajnik (prefeeder):
- Maksymalny rozmiar arkusza obstugiwany przez prefeeder nie mniejszy niz 2092 mm x
5500 mm.
- Prefeeder wyposazony musi by¢ w sekcje centrujacy stos.
- Prefeeder musi umozliwiac prace ze stosami o masie nie mniejszej niz 4000 kg.
- Przedpodajnik musi by¢ potgczony i wspoétpracowac z podajnikiem.
- Zapewniona musi by¢ automatyczna nastawa parametrow sekcji.
- Przedpodajnik musi wspétpracowac z transportem wewnetrzny w trybie automatycznym

(tadmociagi).
2. Podajnik:
- Maksymalny rozmiar przetwarzanego przez podajnik arkusza nie mniejszy niz 2092 mm x
5500 mm.
- Zapewnione  przetwarzanie tektury  trzywarstwowej,  pieciowarstwowej i
siedmiowarstwowej.

- Posiada¢ ma funkcjonalnos¢ produkcji opakowan ,co druga ptyte” tzw. skip feed z obstuga

arkuszy o formacie maksymalnym nie mniejszym niz 2500 mm x 5500 mm.
3. Drukarki fleksograficzne - 3 szt,, kazda z drukarek charakteryzuje sie nastepujaca specyfikacja:

- Nadruk na dolng powierzchnie arkusza tektury.

- Dwa walki rastrowe ceramiczne z liniaturg 100 linii/cm, kat utozenia katamarzy 60°,
pojemnos$¢ katamarzy na watku rastrowym: 12-14 cm3/m?2.

- Jeden watek rastrowy ceramiczny z liniaturg 120 linii/cm, kat utozenia katamarzy 60°,
pojemnos$¢ katamarzy na watku rastrowym: 11-12,5 cm3/m?2.

- Kazda drukarka wyposazona jest w jedna komore raklowa.

- Powierzchnia zadruku arkusza nie mniejsza niz 5400 x 2092 mm na kazdej drukarce.

- Wysokos$¢ matrycy drukujgcej 5,25 mm (+/- 1 mm).

- Kazda z drukarek ma by¢ wyposazona w pojemniki na farbe (co najmniej 1 na kazda z
drukarek).

- Kazda z drukarek ma by¢ wyposazona w pompy podajace i zapewniajgce powrat farby (co
najmniej 1 na kazda z drukarek).

- Kazda z drukarek ma by¢ wyposazona w automatyczny system mycia drukarki
(obejmujaca odzyskiwanie farby niewykorzystanej, mycie watka rastrowego, mycie
komory farbowej).
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- Tolerancja pasowania koloréw: +/- 1,5 mm.
- Osiowa regulacja cylindra drukujacego +/- 10 mm lub +/- 0,4”
4. Sekcja/modut wycinajgcy (bigujacy i wycinajacy sloty):
- Sekcja sktadaé sie ma z 4 gtowic bigowania wstepnego.
- Sekcja sktadaé sie ma z 4 gtowic bigowania gtéwnego.
- Sekcja wycinajaca: szeroko$¢ nozy wycinajgcych nie mniej niz 10 mm
- Tolerancja wycinania nie wieksza niz: +/- 1,5 mm.
5. Sekcja/modut wykrojnika rotacyjnego:
- Maksymalny format wycinany z pelnego wykrojnika rotacyjnego nie mniejszy niz 2092
mm x 5500 mm.
- Tolerancja wycinania wykrojnika rotacyjnego: +/- 1,5 mm.
- Przenosnik zbierajacy odpad poprodukcyjny z maszyny.
6. Sekcja/modut sktadajacy i klejacy:
- Sekcja wyposazona w:
e niezalezny naped sekcji sktadajacej;
e uklad klejowy na zimno z panelem sterowania;
e dysze klejowa bezkontaktowa;
e pompe ttokowa.
7. Sekcja/modut zszywajacy:
- Sekcja sktada¢ sie ma z 2 gtowic zszywajacych
- Aplikacja zszywek co najmniej 1000 zszywek na minute
- Minimalna odlegto$¢ pomiedzy pracujacymi gtowicami nie wieksza niz 30 mm
- Predkos¢ sekcji musi zosta¢ dostoswana do predkosci produkg;ji
- Sekcja wyposazona w urzadzenie odwijajace drut
e Waga zamontowanego drutu 50-70 kg
e Predkos$¢ odwijania zsynchronizowana z gtowicami zszywajacymi
e Maksymalna szeroko$¢ zwoju drutu nie wieksza niz 100 mm
e Maksymalna zewnetrzna Srednica zamontowanego drutu nie wieksza niz 600 mm
8. Sekcja wyrzutnika
9. Sekcja paletyzacji:
- Rozmiar palety z produktami nie mniejszy niz 5500 mm x 2500 mm x 1800 mm,
- Wydajnos¢ sekcji paletyzujacej musi zosta¢ dostosowana do predkosci maszyny,
10. Wymagania wspdlne dla cato$ci przedmiotu zaméwienia dotyczace oprogramowania/sterowania:
- Oprogramowanie z funkcjg ustawien poczatkowych;
- Oprogramowanie ma zapewnia¢ zapamietanie réznych konfiguracji ustawien maszyny.
11. Wymagana rezerwacja miejsca na instalacje Systemu Kontroli Jakosci w sekcji aplikacji kleju, sekcji
sktadarki oraz sekcji wyrzutnika. Kazdy z modutéw Systemu Kontroli Jako$ci zajmuje obszar okoto
0,5 m w kierunku pracy maszyny. System Kontroli Jako$ci dostarcza Zamawiajacy.
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