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Lutomiersk, dnia 30.03.2022 r.

Zapytanie ofertowe nr 2/2022
(dotyczy Dostawy i Montazu zestawu Urzadzen do Obrdbki Stali)

1. ZAMAWIAJACY

P.W. BUD-MASZ MACIE] STACHLEWSKI
3 Maja 37, 95-083 Lutomiersk

NIP: 8310005645

adres email: info@bud-masz.com.pl

II. TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA.

1. Zaméwienie bedzie udzielane w trybie postepowania ofertowego zgodnie z zasada
konkurencyjnosci.

III. KOD CPV

42000000-6 Maszyny Przemystowe

42630000-1 Obrabiarki do obrébki metali
42600000-2 Obrabiarki

42611000-2 Obrabiarki specjalnego zastosowania

IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montaz maszyn do obrdbki stali. W sktad zamdéwienia
wchodza nastepujace urzadzenia:
* Frezarka Bramowa - 1 szt.
* Frezarka 5 osiowa - 1 szt.
* Frezarka 3 osiowa - 1 szt.
e Tokarka-1 szt.
» Tokarka z Robotem -1 szt.

2. Dostarczone urzadzenia powinny spetnia¢ ponizsze minimalne wymagania i funkcjonalnosci:

2.1 Frezarka Bramowa

Centrum frezarskie do obrébki symultanicznej 5-cio osiowej, ze stotem nieruchomym, o konstrukcji
ortalowej lub bramowej
przejazd w osi X: = 7.000mm,
przejazd w osi Y: = 3.000mm,



mailto:info@bud-masz.com.pl

Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska Rt
Europejski Fundusz i 3
Rozwoju Regionalnego

przejazd w osi Z:

>1.500mm,

zakres pracy osi A/B (minimum):

-180 stopni do +180 stopni,

zakres pracy osi C (minimum):

-180 stopni do +180 stopni,

szybkie przejazdy we wszystkich osiach liniowych:

240 m/min,

stot zeliwny nieruchomy, o wymiarach powierzchni
mocowania:

>7.000x 3.000 mm,

max. no$no$¢ stotu: = 250.000 kg,
liniaty pomiarowe w osiach: XiYiZ,
uktad smarowania centralny,
transporter wiorow: zawiasowy,

przestrzen robocza obrabiarki:

catkowicie zamknieta, z dachem, przygotowana do
podtaczenia filtracji mgty z chtodziwa,

oddzielanie mgty olejowej:

separator mgty z chtodziwa,

doktadno$¢ w osi X (wg. VDI 3441) <0,020 mm,
doktadno$¢ w osi Y (wg. VDI 3441) <0,012 mm,
doktadno$¢ w osi Z (wg. VDI 3441) < 0,008 mm,
powtarzalno$¢ w osi X (wg. VDI 3441) <0,010 mm,
powtarzalno$¢ w osi Y (wg. VDI 3441) <0,006 mm,
powtarzalno$¢ w osi Z (wg. VDI 3441) <0,005 mm,
max. predko$¢ obrotowa wrzeciona: min 6.000 obr/min,
max. moc wrzeciona: > 36 kW,
max. moment obrotowy wrzeciona: 2600 Nm,
magazyn narzedzi: > 45 szt.
stozek wrzeciona: ISO 50,

max. Masa obstugiwanego narzedzia: >15kg
max. §rednica narzedzia: 2200 mm

sterowanie

SIEMENS 840 SL lub SIEMENS ONE lub
réwnowazne z symulacja 3D

monitor ciektokrystaliczny dotykowy,

> 22 cale,

naktadka programowania dialogowego:

SHOPMILL lub réwnowazna

Funkcje sterowania:

- advanced surface (lub réwnowazna), interpolacja
spline (lub ré6wnowazna), interpolacja cylindryczna
(lub réwnowazna), gwintowanie bez oprawki
kompensujacej,

- import rysunku obrabianego elementu do
sterowania: import DXF,

- import i przechowywanie plikow uzytkownika:
wygodny podglad wlasnych plikow .pdf w
sterowaniu,

- dokumentacja obrabiarki: zintegrowana w
sterowaniu,

- zdalny dostep: ,z” i,,do” obrabiarki z
zewnetrznego PC,

ztgcze USB:

>1 szt.

ztgcze RJ45:

>1 szt.

system kamer do obserwacji obrobki w sposéb
bezpieczny:

min. 2 sztuki o rozdzielczosci obrazu min.
1920x1080, czuto$¢ min. 0,04 lux, zoom optyczny
min. 24 krotny, stabilizacja obrazu, automatyczna
ostro$¢, automatyczne $ledzenie narzedzia,

sonda dotykowa cze$ci obrabiane;j:

Renishaw RMP 60 lub réwnowazna,

laserowa sonda narzedzia:

BLUM LC50 lub réwnowazna,

cykl ustawiania kinematyki:

obrabiarki sondg pomiarowg czesci obrabianej,

dodatkowe kétko sterowania recznego:

elektroniczne, radiowe,

max. ci$nienie chtodzenia chtodziwem przez
narzedzie:

= 50 bar, warto$¢ regulowana funkcjg M,

uktad chlodzenia:

= 980 litréw z tasma filtracyjna i pistoletem,
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dodatkowe chtodzenie:

system mgty olejowej,

chtodzenie szafy sterowniczej:

klimatyzator,

max. ci$nienie chtodzenia powietrzem przez
narzedzie:

>4 bar,

model 3D przestrzeni roboczej obrabiarki:

do integracji z systemem CAM,

catkowite wylaczanie obrabiarki w zdefiniowanych
warunkach:

automatyczne,

automatyczne usypianie obrabiarki:

do trybu ,standby”,

sterowanie i dokumentacja:

w jez. polskim,

2.2 Frezarka 5 osi

Centrum frezarskie do obrébki symultanicznej 5cio osiowej, ze stotem uchylno-obrotowym,

przejazd w osi X: = 750mm
przejazd w osi Y: = 600mm
przejazd w osi Z: 2 500mm

zakres pracy osi A/B (minimum):

-100 stopni do +100 stopni,

zakres pracy osi C:

x*360 stopni,

szybkie przejazdy we wszystkich osiach liniowych: > 50 m/min,
szybki obrot osi A/B: > 50 obr/min,
szybki obrot osi C: = 80 obr/min,
stét zeliwny o wymiarach powierzchni mocowania: > 750x600 mm,
max. no$no$¢ stotu: =400 kg,
linialy pomiarowe w osiach: XiYiZ,

uktad smarowania: centralny,
transporter widréw: zawiasowy,

przestrzen robocza obrabiarki:

catkowicie zamknieta, z dachem,
przygotowana do podtaczenia filtracji mgty
z chtodziwa,

oddzielanie mgty olejowej:

separator mgty z chlodziwa,

doktadnos$¢ w osiach X)Y,Z (wg. VDI 3441) < 0,005 mm,
powtarzalno$¢ w osiach X,Y,Z (wg. VDI 3441) < 0,005 mm

max. predko$¢ obrotowa wrzeciona: > 15.000 obr/min,
max. moc wrzeciona: = 25 kW (100%)
max. moment obrotowy wrzeciona: >80 Nm (100%)
magazyn narzedzi: 2 40 szt.

stozek wrzeciona: ISO 40,

sterowanie,

SIEMENS 840 SL lub SIEMENS ONE
(lub réwnowazne)z symulacja 3D

monitor ciektokrystaliczny dotykowy,

> 22 cale,

naktadka programowania dialogowego:

SHOPMILL lub réwnowazna

Funkcje sterowania:

interpolacja spline (lub réwnowazne),
interpolacja cylindryczna (lub réwnowazne),
gwintowanie bez oprawki kompensujgcej,

- import rysunku obrabianego elementu
do sterowania: import DXF,

- import i przechowywanie plikéw
uzytkownika: wygodny podglad wtasnych
plikéw .pdf w sterowaniu,

- dokumentacja obrabiarki: zintegrowana
w sterowaniu,

- zdalny dostep: ,z” i,,do” obrabiarki
z Zzewnetrznego PC,

ztgcze USB:

>1 szt.

ztgcze RJ45:

>1 szt.

sonda dotykowa czeSci obrabiane;j:

Renishaw RMP 60 lub réwnowazna

laserowa sonda narzedzia:

BLUM LC50 lub r6wnowazna,
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cykl ustawiania kinematyki:

obrabiarki sonda pomiarowa cze$ci obrabiane;j,

dodatkowe koétko sterowania recznego

elektroniczne,

max. ci$nienie chtodzenia chtodziwem przez narzedzie:

> 50 bar,

uktad chltodzenia:

> 400 litréw z tasma filtracyjna i pistoletem,
sptukiwanie przestrzeni obrébczej

chtodziwem,
chtodzenie szafy sterowniczej: klimatyzator,
max. ci$nienie chtodzenia powietrzem przez narzedzie: > 4 bar,
model 3D przestrzeni roboczej obrabiarki: do integracji z systemem CAM,
catkowite wylgczanie obrabiarki w zdefiniowanych automatyczne,

warunkach:

automatyczne usypianie obrabiarki:

do trybu ,standby”,

sterowanie i dokumentacja:

w jez. polskim,

2.3 Frezarka 3 osie
Centrum frezarskie do obrébki symultanicznej trzyo

siowej, z podzielnica,

przejazd w osi X: 2 1200mm,
przejazd w osi Y: > 600mm,
przejazd w osi Z: > 510mm,

podzielnica LEHMANN EA-510 lub r6wnowazna,
zakres pracy osi:

min: x*360 stopni, (praca symultaniczna),

wyposazenie do podzielnicy:

uchwyt 3-szczekowy = g 200 mm i konik

szybkie przejazdy we wszystkich osiach liniowych: > 30 m/min
stot zeliwny nieruchomy, o min. wymiarach: 1.300x650 mm
max. no$no$¢ stotu: >1.500 kg
liniaty pomiarowe w osiach: XiYiZ

uktad smarowania: centralny,
transporter widréow: zawiasowy

przestrzen robocza obrabiarki:

catkowicie zamknieta, z dachem, przygotowana do
podiaczenia filtracji mgty z chtodziwa,

oddzielanie mgty olejowej:

separator mgty z chtodziwa,

doktadno$¢ w osiach X,Y,Z (wg. VDI 3441) <0,005 mm,

powtarzalno$¢ w osiach X,Y,Z (wg. VDI 3441) < 0,005 mm,

max. predko$¢ obrotowa wrzeciona: min 15.000 obr/min,

max. moc wrzeciona: =20 kW (100%),

max. moment obrotowy wrzeciona: >80 Nm (100%),

magazyn narzedzi: 2 30 szt.

stozek wrzeciona: 1SO 40,

sterowanie, SIEMENS 840 SL lub SIEMENS ONE (lub

réwnowazne)z symulacja 3D

monitor ciektokrystaliczny dotykowy,

> 22 cale,

naktadka programowania dialogowego:

SHOPMILL lub réwnowazna,

Funkcje sterowania:

interpolacja spline (lub réwnowazna), interpolacja
cylindryczna (lub réwnowazna), gwintowanie bez
oprawki kompensujacej,

- import rysunku obrabianego elementu do
sterowania: import DXF,

- import i przechowywanie plikow uzytkownika:
wygodny podglad wtasnych plikéw .pdf w
sterowaniu,

- dokumentacja obrabiarki: zintegrowana w
sterowaniu,

- zdalny dostep: ,z” i ,,do” obrabiarki z
zewnetrznego PC,

ztgcze USB:

>1 szt.
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ztacze RJ45: > 1 szt.

sonda dotykowa cze$ci obrabianej: Renishaw RMP 60 lub réwnowazna,

laserowa sonda narzedzia: BLUM LC50 lub réwnowazna,

dodatkowe koétko sterowania recznego: elektroniczne,

max. ci$nienie chtodzenia chtodziwem przez 250 bar

narzedzie:

uktad chtodzenia: > 400 litréw z tasSma filtracyjna i pistoletem,

sptukiwanie przestrzeni obrébczej chtodziwem,

chtodzenie szafy sterowniczej: klimatyzator,

max. ci$nienie chtodzenia powietrzem przez > 4 bar,

narzedzie:

model 3D przestrzeni roboczej obrabiarki: do integracji z systemem CAM,

catkowite wylaczanie obrabiarki w zdefiniowanych | automatyczne,

warunkach:

automatyczne usypianie obrabiarki: do trybu ,standby”,

sterowanie i dokumentacja: w jez. polskim,

2.4 Tokarka

Centrum tokarsko-frezarskie do obrébki symultanicznej 5-cio osiowej, z gtowica frezarska (o$ B) oraz dwoma
wrzecionami tokarskimi,

$rednica toczenia: > ¢ 500 mm,

odlegto$¢ miedzy czotami wrzecion: > 1.500 mm

dtugos¢ toczenia: >1.200 mm,

przelot kazdego z wrzecion tokarskich: >¢ 100 mm,

koncéwka kazdego z wrzecion tokarskich: > A2-8,

uchwyt na wrzecionie: typ KNCS (lub réwnowazny), Srednica 2= g325mm,

max. predko$¢ obrotowa kazdego z wrzecion 2 4.000 obr/min,

tokarskich:

max. moc wrzeciona tokarskiego gtéwnego (100%): | = 30 kW

max. moc przeciwwrzeciona tokarskiego (100%): > 25 kW

max. moment obrotowy wrzeciona tokarskiego > 650 Nm

gtownego (100%):

max. moment obrotowy przeciwwrzeciona > 300 Nm

tokarskiego (100%):

przejazd w osi Y(minimum): -120mm + 120mm

przejazd w osi Z: > 1.200mm,

oS C z hamulcem: na obu wrzecionach tokarskich,

zakres pracy osi B (minimum): -120 stopni do +120 stopni,

szybkie przejazdy w osiach X, Z: > 30 m/min,

szybkie przejazdy w osi Y: > 10 m/min,

liniaty pomiarowe w osiach: XiYiZ,

uktad smarowania: centralny,

transporter widréw: zZawiasowy,

przestrzen robocza obrabiarki: catkowicie zamknieta, z dachem, przygotowana do
podlaczenia filtracji mgly z chtodziwa,

oddzielanie mgtly olejowe;j: separator mgty z chtodziwa

max. predko$¢ obrotowa wrzeciona frezarskiego: > 12.000 obr/min,

max. moc wrzeciona frezarskiego: > 29 kW (100%),

max. moment obrotowy wrzeciona frezarskiego: > 86 Nm (100%),

magazyn narzedzi: > 40 szt,

max. dlugos$¢ narzedzia: > 320 mm,

stozek wrzeciona: > CAPTO Ce,

sterowanie, SIEMENS 840 SL lub SIEMENS ONE (lub
réwnowazne)z symulacjg 3D

monitor ciektokrystaliczny dotykowy, > 22 cale,

naktadka programowania dialogowego: SHOPTURN lub réwnowazna
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Kontrolna zuzycia narzedzia:  system automatyczny w trakcie obrébki,

monitorowania ztamania lub zuzycia narzedzia:

- gwintowanie: bez oprawki kompensujacej,

- programowanie obrébki na czotowej stronie czesci | funkcja TRANSMIT lub ré6wnowazna,

toczonej:

- transformacja krzywej na pobocznicy walca: funkcja TRACYL lub réwnowazna,

- eliminowanie wibracji: poprzez ciagla zmiane predkos$ci obrotowej,

- funkcja konika: realizowana przez przeciwwrzeciono,

- funkcja usuwania materiatu resztkowego: automatyczna,

- funkcja frezowania obwiedniowego uzebien: »gear hobbing” lub réwnowazne,

- toczenie: klasyczne oraz mimo$rodowe,

- import rysunku obrabianego elementu do import DXF,

sterowania:

- import i przechowywanie plikow uzytkownika: wygodny podglad wlasnych plikow .pdf w
sterowaniu,

- dokumentacja obrabiarki: zintegrowana w sterowaniu,

- zdalny dostep: ,Z" 1,do” obrabiarki z zewnetrznego PC,

cykl ustawiania kinematyki: obrabiarki sondg pomiarowa czesci obrabianej

ztacze USB: > 1 szt

ztgcze RJ45: > 1 szt

sonda dotykowa czeSci obrabiane;j: RENISHAW RMP60 lub réwnowazna

sonda narzedzia - podwojna (laser + dotykowa) BLUM lub réwnowazna,

dodatkowe ko6tko sterowania recznego: elektroniczne,

drzwi obrabiarki: otwierane/zamykane automatyczne

przygotowanie do automatyzacji: interfejs do przylaczenia robota,

max. ci$nienie chtodzenia chtodziwem przez > 80 bar,

narzedzie:

uktad chtodzenia: > 950 litrow z tas$ma filtracyjna i pistoletem, i
sptukiwaniem przestrzeni obrébczej chtodziwem,
klimatyzacja szafy sterowniczej

model 3D przestrzeni roboczej obrabiarki: do integracji z systemem CAM

catkowite wylaczanie obrabiarki w zdefiniowanych | automatyczne,

warunkach:

automatyczne usypianie obrabiarki: do trybu ,standby”,

sterowanie i dokumentacja: w jez. polskim,

2.5. Tokarka z Robotem
Centrum tokarsko-frezarskie do obrébki symultanicznej 5-cio osiowej, z gtowica frezarska (o$ B) oraz
dwoma wrzecionami tokarskimi oraz automatyzacjg w postaci robota.

$rednica toczenia: 2 ¢ 500mm

odlegto$¢é miedzy czotami wrzecion: > 1.500mm,

dlugo$¢ toczenia: >1.200 mm,

przelot kazdego z wrzecion tokarskich: 2¢ 100 mm

koncéwka kazdego z wrzecion tokarskich: > A2-8,

uchwyt na wrzecionie: typ KNCS (lub réwnowazny), $rednica =
¢325mm,

max. predko$¢ obrotowa kazdego z wrzecion tokarskich: > 4.000 obr./min,

max. moc wrzeciona tokarskiego gtéwnego (100%): > 30 kW,

max. moc przeciwwrzeciona tokarskiego (100%): > 25kW

max. moment obrotowy wrzeciona tokarskiego gtéwnego > 650 Nm

(100%):,

max. moment obrotowy przeciwwrzeciona tokarskiego > 300 Nm

(100%):

przejazd w osi Y(minimum): -120mm + 120mm,

przejazd w osi Z: > 1.200mm

0$ C z hamulcem: na obu wrzecionach tokarskich,

zakres pracy osi B (minimum): -120 stopni do +120 stopni
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szybkie przejazdy w osiach X, Z: > 30 m/min,
szybkie przejazdy w osi Y: > 10 m/min,
liniaty pomiarowe w osiach: XiYiZ,
uktad smarowania: centralny,
transporter widréw: zawiasowy

przestrzen robocza obrabiarki:

catkowicie zamknieta, z dachem,
przygotowana do podtgczenia filtracji mgty z
chtodziwa,

oddzielanie mgty olejowej: ,

separator mgty z chtodziwa

max. predko$¢ obrotowa wrzeciona frezarskiego:

> 12.000 obr/min,

max. moc wrzeciona frezarskiego: = 29 kW (100%),

max. moment obrotowy wrzeciona frezarskiego: > 86 Nm (100%),

magazyn narzedzi: > 40 szt

max. dlugo$¢ narzedzia: > 320 mm,

stozek wrzeciona: > CAPTO Ce,

sterowanie, SIEMENS 840 SL lub SIEMENS ONE (lub

rownowazne)z symulacja 3D

monitor ciektokrystaliczny dotykowy,

> 22 cale,

naktadka programowania dialogowego:

SHOPTURN lub réwnowazna,

system monitorowania ztamania lub zuzycia narzedzia:

automatyczny w trakcie obrébki,

- gwintowanie:

bez oprawki kompensujgcej,

- programowanie obrébki na czotowej stronie czesci
toczonej:

funkcja TRANSMIT lub réwnowazna,

- transformacja krzywej na pobocznicy walca:

funkcja TRACYL lub réwnowazna

- eliminowanie wibragji:

poprzez ciagla zmiane predkos$ci obrotowej,

- funkcja konika:

realizowana przez przeciwwrzeciono,

- funkcja usuwania materiatu resztkowego:

automatyczna,

- funkcja frezowania obwiedniowego uzebien:

,gear hobbing” lub réwnowazna,

- toczenie:

klasyczne oraz mimos$rodowe,

- import rysunku obrabianego elementu do sterowania:

import DXF,

- import i przechowywanie plikow uzytkownika:

wygodny podglad wtasnych plikow .pdf w
sterowaniu,

- dokumentacja obrabiarki:

zintegrowana w sterowaniu,

- zdalny dostep:

,Z" i,do” obrabiarki z zewnetrznego PC,

cykl ustawiania kinematyki:

obrabiarki sondg pomiarowg czesci

obrabianej
ztgcze USB: > 1 szt
ztacze RJ45: 2 1szt.

sonda dotykowa czeSci obrabiane;j:

RENISHAW RMP60 lub rownowazna,

sonda narzedzia - podwdjna (laser + dotykowa)

BLUM lub réwnowazna,

dodatkowe kotko sterowania recznego:

elektroniczne,

drzwi obrabiarki:

otwierane/zamykane automatyczne,

przygotowanie do automatyzacji:

interfejs do przylaczenia robota

max. ci$nienie chtodzenia chtodziwem przez narzedzie:

> 80 bar

uktad chlodzenia:

> 950 litréw z tasma filtracyjng i pistoletem,
i sptukiwaniem przestrzeni obrébczej
chtodziwem, klimatyzacja szafy sterowniczej

model 3D przestrzeni roboczej obrabiarki:

do integracji z systemem CAM,

automatyzacja:

robot, minimum 6-cio osiowy,
przygotowany do wspétpracy z 2
tokarkami, podajacy czesci surowe i
odbierajacy czesci obrobione

max. masa obstugiwana przez robota (cze$¢ obrabiana | =170 kg,
z chwytakiem):
max. masa elementu obrabianego, mocowanego w =50 kg,

chwytaku:

chwytak:

min. 2 sztuki,
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obstugiwane elementy obrabiane:

wysoko$¢ : od 25 do 300mm,

$rednica zewnetrzna:

od ¢ 100 do ¢ 245mm,

$rednica wewnetrzna otworu:

od ¢ 50 do g 140mm,

zasieg ramienia robota: > 2.700 mm,
powtarzalno$¢ (wg normy 1SO 9283): <+/-0,05 mm,
montaz: do posadzki
panel operatorski: 2 10 calj,

wygrodzenie obszaru pracy robota:

speiniajace warunki BHP,

catkowite wylgczanie obrabiarki w zdefiniowanych
warunkach:

automatyczne,

automatyczne usypianie obrabiarki:

do trybu ,standby”,

sterowanie i dokumentacja:

w jez. polskim,

3. Pozostale Informacije:

a) Wszelkie dodatkowe koszty zwigzane z realizacja zaméwienia lezg po stronie wykonawcy.

b) Wykonawca zobowigzuje sie do kompletnej dostawy, instalacji i uruchomienia urzadzen
oraz bezptatnego min. tygodniowego przeszkolenia pracownikéw Zamawiajgcego z ich obstugi;

c) Dostarczone urzadzenia musza by¢ fabrycznie nowe

d) Wykonawca zapewni Zamawiajgcemu serwis gwarancyjny

e) Wymagany jest okres gwarancji wynoszacy minimum 12 miesiecy

f) W przypadku wskazania w opisie przedmiotu zamodwienia nazw wtasnych, Zamawiajacy

dopuszcza mozliwo$¢ zastosowania réwnowaznych rozwigzan, tzn. takich, ktérych parametry
techniczne sa rownowazne - co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych w przedmiocie
zamOwienia. Wykonawcy deklarujacy dostawe materiatdéw réwnowaznych zobowigzani sg
do wykazania w spetnienia warunku réwnowaznosci oraz do dotgczenia do oferty specyfikacji
technicznej lub opisu technicznego oferowanych materiatéw, w celu umozliwienia
Zamawiajacemu dokonania oceny zaproponowanych materiatbw pod katem spetniania
minimalnych danych technicznych. Zamawiajacy zastrzega prawo do wezwania Wykonawcy
do ztozenia dodatkowych wyjasnien celem jednoznacznego ustalenia parametréw oferowanych
materiatéw i ich oceny pod katem réwnowaznosci.

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWNIU

1.

W postepowaniu moga uczestniczy¢ Oferenci, ktérzy:

a) Posiadaja niezbedng wiedze i doswiadczenie, jak réwniez dysponuja potencjatem
technicznym i osobowym zdolnym do wykonania przedmiotu zaméwienia.

b) Posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa lub ustawy naktadaja obowigzek ich posiadania.

c) Znajdujg sie w sytuacji finansowej i ekonomicznej zapewniajacej realizacje przedmiotu
zamoOwienia.

1.1 Oferent w celu potwierdzenia spethienia powyzszych warunkéw udzialu w postepowaniu

zobowigzany jest przedstawi¢ na zgdanie Zamawiajgcego stosowne oswiadczenia.

VI. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA

Termin wykonania przedmiotu zamdwienia: do 15 miesiecy od podpisania umowy z wykonawcg

VII. W celu zloZenia prawidlowej oferty kazdy z Wykonawcéw ma obowigzek zlozy¢:

1. Wypeiony formularz ofertowy - stanowiacy zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego;
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VIIIL. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT
1. Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem: Bazy Konkurencyjnosci pod adresem:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl lub poczty elektronicznej na adres:
info@bud-masz.com.pl, poczty, kuriera lub tez dostarczona osobis$cie na adres: Bechcice 73,
95-050 Konstantynow t.édzki, do dnia 04.05.2022
2. W przypadku przestania oferty poczta decydujaca jest data wpltywu poczty do Zamawiajacego,
w przypadku wystania oferty e-mailem decydujaca jest data i godzina wptywu e-maila.
3. Oferty ztoZone po terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym zostang odrzucone ze wzgledu

na niespetnienie wymogow postepowania.

IX. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA
1. Oferent pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz
z uplywem terminu skladania ofert.
X. OCENA OFERT
Zamawiajacy wybierze najkorzystniejszg oferte spetniajaca warunki okreslone w zapytaniu ofertowym.

Przy wyborze oferty zamawiajacy bedzie sie kierowat nastepujgcymi kryteriami:

Lp Nazwa kryterium Waga Sposdb przyznawania punktow
Ocena na podstawie formularza ofertowego
cena oferowana minimalna netto
1. | Cena oferty netto 100pkt G et x 100pkt
cena badanej oferty netto

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania: 100 pkt.
Uzyskane oceny zostang zaokraglone z doktadnoscia do dwoch miejsc po przecinku. Zamawiajacy udzieli
zamowienia wykonawcy, ktorego oferta spetni wszystkie warunki i wymagania oraz otrzyma najwiekszg liczbe

punktéw.

W przypadku podania ceny netto przedmiotu zaméwienia w walucie obcej, przeliczanie na potrzeby oceny na PLN

dokonane zostanie wedtug $redniego kursu NBP z dnia poprzedzajacego dzief otwarcia ofert.

XI. INFORMACJE DOTYCZACE WYBORU NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY
1. Otwarcie ofert zostanie nastapi w dniu 05.05.2022 r. a wyniki i wybér najkorzystniejszej oferty
zostanie ogtoszony na stronie internetowej pod adresem:

www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
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XII.

XIII.

XIV.
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INFORMACJA ODNOSNIE ZAMOWIEN CZESCIOWYCH, WARIANTOWYCH,
UZUPELNIAJACYCH
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwosci powierzenia czeSci lub catosci zamodwienia
podwykonawcom.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
Zamawiajacy zastrzega mozliwo$¢ udzielenia, wybranemu w wyniku przeprowadzonej
procedury wyboru Wykonawcy, zaméwienia uzupetniajgcego w wysokos$ci nieprzekraczajacej
50% warto$ci zamdwienia okreSlonego w umowie zawartej z Wykonawca. Przedmiot

zamOwienia uzupeiniajgcego bedzie zgodny z przedmiotem zamo6wienia podstawowego.

INFORMACJA NA TEMAT ZAKAZU POWIAZAN OSOBOWYCH LUB

KAPITALOWYCH

W postepowaniu nie moga uczestniczy¢ Oferenci powigzani osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan
w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy,
a Oferentem, polegajgce w szczeg6lnosci na:

- uczestniczeniu w Spétce jako wspoélnik spo6tki cywilnej lub spo6tki osobowej;

- posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw
prawa lub nie zostat okres$lony przez IZ PO,

- pelnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika;

- pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienistwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia

lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

ZMIANY UMOWY

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian na etapie ustalania warunkow
zamoOwienia lub podpisywania z wybranym Wykonawcga umowy oraz w przyjetych
warunkach zamoéwienia lub w zawartej umowie w tym w szczeg6lnosci przeprowadzenia
negocjacji w celu zmniejszenia wynagrodzenia, zmiany warunkéw ptatnosci oraz zmiany
terminéw realizacji zamdéwienia, z Wykonawcg wybranym w wyniku przeprowadzonego

postepowania o udzielenie zamdéwienia z nastepujacych powodow:

e zmiana uwarunkowan prawno-administracyjnych.
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zmiana Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu
Spéjnosci na lata 2014-2020 lub innych obowigzujacych Wytycznych, obowiazujacych
dla zawartych uméw i wymagajacych zmiany Umowy zawartej z Wykonawca.
zmiana w interpretacjach Wytycznych.
zmiana przepisbw prawa powszechnie obowigzujacego, skutkujgca koniecznosciag
wprowadzenia zmian do zawartej umowy.
zmiana wynikajgca z rozbieznosci i niejasno$ci w umowie, ktérych nie bedzie mozna usuna¢
w inny sposéb niZ poprzez zmiane postanowien umowy, a zmiana postanowien umowy
spowoduje jednoznaczng interpretacje postanowien umowy przez obie jej strony.
zmiana zwigzang z koniecznoscig likwidacji pomytek pisarskich i rachunkowych w tresci
umowy.
zmiana okoliczno$ci, ktérych Zamawiajacy dzialajac z nalezytg starannos$cig nie mogt
przewidzie¢, a zmiana postanowienn w umowie nie prowadzi do zmiany charakteru umowy
lub w lepszy sposéb zabezpieczy cele projektu.
zmiana terminu wykonania zamoéwienia, w przypadku gdy z powoddéw niezaleznych
od Wykonawcy nie bedzie mozliwe wykonanie zaméwienia w zaktadanym terminie.
zmiana terminu wykonania zamoéwienia, w przypadku gdy konieczno$¢ zmiany wynikac
bedzie z przebiegu prac w ramach projektu.
zmiana zakresu przedmiotu zamdwienia i proporcjonalnego zmniejszenia/zwiekszenia
wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku koniecznos$ci zmiany zakresu prac wynikajgce;j
z ich przebiegu.
zmiana w rozliczeniu umowy cywilno-prawnej ustalonym przez Strony.
zmiana rozwigzan technologicznych niezaleznych od stron lub w przypadku wystapienia
okolicznosci, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy - na zasadach
uzgodnionych odrebnie pomiedzy stronami umowy.

Sily wyzszej badZ zdarzen ktorych nie dato sie przewidzieé
Warunkiem tego jest zgoda obydwu stron umowy oraz ewentualna zgoda Instytucji

Posredniczace;j.

XV. DODATKOWE INFORMACJE

1.
2.

Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
Poprzez ztozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentow
szczegOtow oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci szczegotow
technicznych przedmiotu zamoéwienia.

Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ swoja oferte.
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4. W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od oferentéw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢, przed uptywem terminu do sktadania ofert: zmiany
zapytania ofertowego bez podania przyczyny oraz do uniewaznienia postepowania w kazdym
czasie bez podania przyczyny.

Koszty zwigzane z przygotowaniem oferty ponosi sktadajacy oferte

7. Zamawiajacy informuje, Ze postepowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawe z dnia 29

stycznia 2004r. - Prawo Zamoéwien Publicznych, dlatego nie jest mozliwe stosowanie srodkéw

odwotawczych okreslonych w tej ustawie.

XVI. KONTAKT
W przypadku pytan badz watpliwosci dotyczacych tre$ci zamoéwienia nalezy kontaktowaé

sie z: Sebastian Stachlewski: Tel. 604 500 038, e-mail: info@bud-masz.com.pl

*Zastrzegamy, iz pytania dotyczace zamdéwienia skierowane w formie innej niz wskazana powyzej
forma telefoniczna badZ mailowa, moga pozostaé bez odpowiedzi

XVI. ZALACZNIKI
1. Formularz Ofertowy

12
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FORMULARZ OFERTOWY

Oferta stanowi odpowiedz na zapytanie ofertowe nr 02/2022 z dnia 30.03.2022 r. dotyczace
dostawy i montazu Zestawu Urzadzen do Obrébki Stali.

1. Dane oferenta:

Nazwa

Adres siedziby
NIP
REGON

Osoba uprawniona imig i nazwisko
do kontaktowania telefon

sie ze Zleceniodawca

adres e-mail

Dane Zamawiajacego:

PW. BUD-MASZ MACIE] STACHLEWSKI
3 Maja 37, 95-083 Lutomiersk

NIP: 8310005645

adres email: info@bud-masz.com.pl
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2. Przedmiot Oferty

Zglaszamy gotowo$¢ realizacji catoSci zaméwienia zgodnie 2z Zapytaniem ofertowym
oraz Dokumentacja Projektowa

3. Warunki Oferty

W kontekscie kryteriéw oceny ofert okres§lam/-y nastepujace warunki ofertowe:

Nazwa kryterium | OKoliczno$¢ stanowigca podstawe do oceny Warunki oferenta
kryterium
a) Cena (netto) Catkowita cena za wykonanie Przedmiotu SR o) o )} 1 (1)
w tym ............ cena netto +
........ (.een%) VAT
waluta .....

(Nalezy podac jezeli inna

niz PLN)
W tym:
1. Frezarka Bramowa Cena ....ccccoeeene
2. Frezarka 5 osi Cena ....cocceveeeueene
3. Frezarka 3 osie Cena ....cocceveeeueene
4. Tokarka Cena ....ccocoeeeenne
5. Tokarka z Robotem (072) o - RUU

Termin zwigzania oferta
Ztozona oferta wazna jest 60 dni od terminu wyznaczonego na sktadanie ofert.

4. Oswiadczenie Wykonawcy dotyczace braku powigzan:
Oswiadczam, Ze nie jestem powigzany kapitatowo lub osobowo z Zamawiajacym. Przez

powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powiazania miedzy Zamawiajacym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan

w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynno$ci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy,
a Wykonawcg, polegajgce w szczego6lnosci na:

a) uczestniczeniu w Spétce jako wspolnik spo6tki cywilnej lub sp6tki osobowej;

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji;

c) pemieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;
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d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli

Dodatkowe o$wiadczenia:
Oswiadczam, ze:

o
o

zapoznatem sie z Zapytaniem ofertowym i nie wnosze do niego zastrzezen;

oferowany Przedmiot Dostawy spelnia wszystkie wymagania techniczne i jakoSciowe
okreslone przedmiotem ww. zapytania ofertowego

posiadam niezbedna wiedze i doSwiadczenie w zakresie przedmiotu zamoéwienia

znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej prawidtowe wykonanie
zamoOwienia.

zobowigzuje sie w przypadku wyboru naszej oferty do zawarcia umowy w terminie
i miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego oraz realizacji przedmiotu zamodwienia
w terminie wskazanym w zapytaniu ofertowym.

nie zostalem prawomocnie skazany za przestepstwo popetnione w zwigzku z postepowaniem
o udzielenie zamoOwienia, przestepstwo przeciwko prawom oséb wykonujacych prace
zarobkowg, przestepstwo przeciwko srodowisku, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo
przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiagniecia
korzy$ci majatkowych, a takze za przestepstwo skarbowe lub przestepstwo udziatu
w zorganizowanej grupie albo zwigzku majacych na celu popeinienie przestepstwa
lub przestepstwa skarbowego (dotyczy os6b fizycznych prowadzacych dziatalno$¢
gospodarcza, wspdlnikow spétek jawnych, partnera i cztonkéw zarzadu spétek partnerskich,
komplementariusza w sp6tce komandytowej lub komandytowo - akcyjnej, cztonkéw zarzadu
0s6b prawnych).

Miejsce i data Podpis i piecze¢ osoby uprawnionej
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