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SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA (SIWZ)

na dostawe fabrycznie nowych maszyn do obrébki drewna (m. in CNC),
specjalistycznego oprogramowania informatycznego
oraz nowego sprzetu komputerowego

1. Nazwa i adres zamawiajacego:

Przedsiebiorstwo Handlowo - Uslugowe - ,,Bajt”
FLazy Debowieckie 133, 38-220 Degbowiec
tel. +48 723 260 300, e-mail: kciejka@poczta.onet.pl

2. Miejsce oraz sposéb przekazania i upublicznienia zaméwienia:

publikacja na stronie internetowej Ministerstwa Rozwoju (internetowej bazie ofert):
www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl,

publikacja na stronie internetowej Instytucji Zarzadzajacej] RPO Wojewodztwa
Podkarpackiego: www.zamowieniarpo.podkarpackie.pl,

publikacja na stronie internetowej Zamawiajacego: www.bajt.pw.

3. Tryb udzielenia zamowienia:

Do niniejszego zamoéwienia publicznego nie stosuje si¢ ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r.
Prawo Zamowien Publicznych (t. j. Dz. U. z 2015 r., poz. 2164 z poézn. zm.), (dalej
Lustawa Pzp”). Niniejsze postgpowanie prowadzone jest zgodnie z zasada
konkurencyjnos$ci okreslong w ,,Wyryeznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkow w
ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spolecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020” z dnia 19 wrzesnia 2016 roku
(MR/H  2014-2020/12(02)/09/2016) oraz ,Wytvcznych  Instytucji  Zarzqdzajgcej
Regionalnym Programem Operacyjnym Wojewodztwa Podkarpackiego na lata 2014-2020
w sprawie udzielenia zamowien wspotfinansowanych ze srodkow EFRR, w stosunku do
ktorych nie stosuje sie Ustawy Prawo Zamowien Publicznych".

Zamowienie otrzymalo  dofinansowanie ze $rodkow Unii Europejskiej w ramach
Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Podkarpackiego na lata 2014 —
2020. Projekt nr RPPK.01.04.01-18-0219/20 pn. ,, Rozwdj i wzrost konkurencyjnosci PHU
BAJT poprzez uruchomienie produkcji innowacyjnych wyrobow 7 drewna bedgcych
wynikiem prac B+R .
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4. Opis przedmiotu zamowienia.

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa fabrycznie nowych maszyn do obrébki drewna
(m. in CNC), specjalistycznego oprogramowania informatycznego oraz fabrycznie nowego
sprzetu komputerowego, ktorych/ktérego minimalne parametry techniczne zostaly podane
nizej w niniejszej Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia (dalej zwanej: SIWZ)
bedace) zalgcznikiem do Ogloszenia.

a. Ploter frezujacy CNC

Do obrobki i cigeia materialow drewnianych, plyt wiérowych, MDF, OSB, sklejek czy
tworzyw sztucznych PCV, posiadajgcego nastgpujace minimalne parametry techniczne:

wrzeciono - min. 3,5kW /18000 obr./min. falownik, chtodzone ciecza;
obszar roboczy - min. 1300 x 2500 mm;

maksymalna wysokos$¢ wrzeciona - min. 200 mm;

sterowanie - DSP;

rozdzielczo$¢ programowa - min. 0,001 mm;

zasilanie - 400V;

pompa podcisnieniowa - min. 7.5 kW;

przeniesienie napedu - listwa zgbata (0s z - sruba kulowa);

napedy osi - serwonapedy hybrydowe.

Dodatkowo: oprogramowanie - CAD/CAM do ww. maszyny CNC w polskiej wersji,
umozliwiajgce projektowanie elementoéw, ktére nastgpnie program konwertuje na
tzw. G-code;

b. Strugarko - grubo$ciéwka

Do obrobki migkkiego 1 twardego drewna, posiadajacej nastgpujgce minimalne parametry
techniczne:

srednica walu nozowego - min. 70 mm;

obroty watu nozowego - min. 5500 obr./min;

$rednica kroccea ssgcego - min. 120 mm;

kat przechylu linialu wahadtowego - min. 0 - 45°;

ilo$¢ nozy - min. 3;

szeroko$¢ wyrowniarki- min. 310 mm;

szerokos$¢ grubosciowki - min. 308 mm;

wysokos¢ strugania - min. 5-225 mm;

glebokos¢ skrawania grubos$ciowki - min. 2,5 mm;
maksymalna glebokos$¢ skrawania wyréwniarki - min. 4 mm;
predkos¢ posuwu grubos$ciowki - min. 6 mm;

wymiary stohu wyrowniarki (df. x szer.) - min. 1300 x 310 mm;
obroty silnika - min. 2800 obr./min;

moc silnika - 3,0 kW (s1) 230v / 4,2 kW (s6).

zasilanie- 3 fazy, 400V;

instrukcja w jezyku polskim.
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c. Pilarka stolowo - tarczowa

Ze stolem prawostronnym, poszerzeniem stolu oraz przyktadnica prosta 1 katowa,
posiadajaca nastgpujace minimalne parametry techniczne:

maksymalna $rednica tarczy/otworu - min. 254x30 mm;
obroty tarczy - min. 4000 obr/min;

zakres pochylenia tarczy - min. 90 —45°;

maksymalna glebokosc¢ cigeia 45°- min. 65 mm;

maksymalna gltebokos¢ cigcia 90° - min. 80 mm;

szeroko$¢ cigcia z przedtuzeniem stotu - min. 750 mm;

wymiary stolu roboczego - min. 635 x 420 mm;

wymiary stohlu roboczego z przedtuzeniem - min. 635 x 1000 mm;
moc silnika - 2,2 kW (s1) 230v / 3,1 kW (s6).

d. Pila tasmowa

Z dzwignia szybkiego naciggu / rozpre¢zania tasmy oraz przykladnica precyzyjna,
posiadajgcej nastgpujgce minimalne parametry techniczne:

$rednica kot [mm] - min.350;

maksymalna wysokos¢ cigeia [mm] - min. 160;
maksymalna szeroko$¢ cigcia [mm] - min. 335;

wymiary stolu roboczego (dl. x szer.) [mm] - min. 500 x 400;
przechyt stohu roboczego [°] - min. od -10 do +45;
szeroko$¢ taSmy [mm] - min. 6 do 19;

dhugos¢ tasmy [mm] - min. 2400;

predkos¢ taSmy [m/min] - min. 600/720;

wymiary (di. x szer. x wys.) [mm] - min. 800 x 680 x 1650;
moc silnika [KW] - min. 1,1;

instrukcja w jezyku polskim.

e. Szlifierka walcowa b¢bnowa

Do obréobki materialow z drewna, metalu i plastiku (usuwanie starego lakieru, odrdzewianie,
szlifowanie, usuwanie gradu, itd.), posiadajgce] nastgpujace minimalne parametry
techniczne:

max. wysoko$¢ szlifowania [mm] - min. 75;

max. szerokosc¢ szlifowania [mm] - min. 560;

min. grubos$¢ elementu [mm] - min. 3,5;

min. dlugo$¢ elementu [mm] - min. 60;
wielko$¢ cylindra [mm] - min. 133 x 560;

max. grubo$¢ $cierania [mmy] - min. 0,5;

obroty watka [obr/min] - min. 1440;

bezposrednia regulacja posuwu [m/min] - min. 0 - 3;
silnik posuwu [W] - min. 50;

moc silnika [kKW] - min. 1,5;
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f. Szlifierka tasmowa

Do obrobki materialow z drewna, metalu i plastiku umozliwiajacej szlifowanie materiatow
krzywoliniowych za pomocg stolika bocznego, posiadajacej nastgpujace minimalne
parametry techniczne:

rozmiar tasmy [mm] - min. 2010 x 152;
rozmiar stolu roboczego [mm] - min. 790 x 221;
wysokos¢ stotu [mm] - min. 810;

wysokos¢ stojaka [mm] - min. 600;

rozmiar stolika dodatkowego do zaokraglen [mm] - min. 514 x 221;
maksymalna dlugos¢ szlifowania [mm] - min. 790;

$rednica krocca odsysajacego [mm] - min. 100;

szlifowanie czotowe 1 krawedziowe pod katem [°] -min. 0 - 45;
obroty tasmy [m/min] - min. 840;

moc silnika [kw]- min. 1,1;

zasilanie [v]- 230;

g. Odciag do wioréw - 2 szt.

Dwa odciagi do wior, posiadajgce nastepujace minimalne parametry techniczne:

wydajnos¢ odsysania [m3/h] - min. 3900;
objetos¢ worka [litrow] - min. 2 x 150;
1lo$¢ workow - min. 4+2;

$rednica krdécca ssgcego [mm] - min. 1 x 150, 3 x 100;
wymiary (d}. x szer. x wys.) [mm] - min. 1200 x 570 x 1960;
moc silnika [kKW] - min. 2,2;

zasilanie - 3 fazy, 400V,

deklaracja CE;

h. Stél Slusarski drewniany - 2 szt.

Dwa specjalistyczne stoty Slusarskie drewniane posiadajgce nastepujgce minimalne
parametry techniczne:

wielkos¢ stotu — szerokos¢ - min. 2120 mm;

wielkos¢ stohu — glgbokos$¢ - min. 760 mm;

wymiary plyty bez szczypiec - min. 1900 x 600 mm;
grubos¢ ptyty — min. 40 mm;

otwor na kotki - min. 19 mm;

szczeki zaciskowe lewe (szczypee przednie) — min. 500 x 55 mm;
szczeki zaciskowe prawe (szczypce tylne) — min. 470 x 120 mm;
rozwarcie szczypiec przednich/tylnych — min. 210 / 180 mm;
listwa kotkow - min. 38 x 120 mm,

i. Ostrzalka do dlut i nozy
Ostrzatka do dhut i nozy posiadajaca nastgpujgce minimalne parametry techniczne:

e moc: 120 W;
e zasilanie: 230 V 50 Hz;
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wymiary kamienia szlifierskiego — min. 200 x 40 mm;
wymiary tarczy skorzanej — min. 220 x 30 mm;
predkos¢ obrotowa — min. 120 min-1;

wymiary urzgdzenia — min. 348 x 285 x 275 mm.

J- Frezarka stojakowa

Frezarka stojakowa wyposazona w glowice obracang o 90 stopni w prawo 1 w lewo z
mozliwoscig pracy pod katem, 4-cyfrowy wyswietlacz predkosci dla optymalnej obrobki,
masywny, frezowany stot koordynacyjny z trzema teowymi wpustami na osiem
standardowych nakretek teowych, o nastgpujacych minimalnych parametrach technicznych:

zasilanie: 220-240V, 50Hz,

moc - min. 400W,

plynna regulacja predkosci preselekcji — min. 200-4000 /min
wysokos$¢ wrzeciona od stotu: min. 125mm,

samodzielny posuw wrzeciona: min. 30mm,

blat roboczy: min. 400 x 125mm,

kolumna: min. 120x100x420mm, z aluminium,

posuw pionowy w osi Z: min. 220mm,

posuw poziomy (poprzeczny) w osi X: min. 310mm,

posuw poziomy w osi Y: min. 100mm,

k. Sciana lakiernicza

Ssgca o wymiarach roboczych min. 1500 x 500 x 1000 mm posiadajgcej: falownik do
regulowania predkosci obrotowej wentylatora w zakresie od 30-100%, 2 stopniowe
filtrowanie powietrza - stopien filtracji na poziomie 96%, wentylator przeciwwybuchowy
EX, filtr poliestrowy, panel sterowania I[P 66, oswietlenie hermetyczne IP 65 oraz
nastgpujace minimalne parametry techniczne:

szerokos¢ catkowita — min. 1570 mm,
wysokos¢ catkowita — min. 2200 mm,

moc wentylatora — min. 1,5 kW,
wydajno$¢ — min. 7110 m3/h spr¢z 950 Pa.

I. Szlifierka krawedziowa oscylacyjna

Posiadajgca zeliwny stol, ptynng regulacje wysokosci stotu, regulacyjny uktad szlifowania
umozliwiajacy prace w zakresie 90-45 stopni, dodatkowy boczny stot zeliwny z kro¢cem
odciggowym 1 regulacja wysokosci do szlifowania krzywoliniowego, urzadzenie z
precyzyjng regulacja szlifowania krawedzi forniru; posiadajaca nastgpujace minimalne
parametry techniczne:

stot roboczy — min. 960x350 mm;

regulacja wysokosci stotu — min. 220 mm;
dtugos$¢ tasmy - min. 3000 mm;
szeroko$¢ tasmy — min. 150 mm;

$ciana tylna taSmy — min. 1050x200 mm;
nachylenie narzedzia min. 90°-45°;

predkosé taSmy — min. 20 m/sek

silnik oscylacyjny — min. 0.25 kW (0.34 HP);
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e silnik- min. 3 kw (4.0 hp)/400 V,
e predkos¢ — min. 2800 obr/min,
e Srednica odpylacza — min. 120/80 mm,

m. Gietarka reczna - 2 szt.
Dwie rézne rgczne gigtarki:

e pierwsza do skrzypiec, altowki, wiolonczeli, gamby i gitary, zbudowanej z profilu
pustego z aluminium, zamocowanego za posrednictwem bezazbestowej izolacji na
drewnianym cokole, nadajace;j si¢ do prac w poziomie lub w pionie, z regulacja
temperatury za pomoca termostatu - napigcie zasilania - 230 V, moc - min. 200 W, @
50 x 80 mm;

e druga do skrzypiec, altowki, wiolonczeli, gamby i gitary, z cyfrowym sterowaniem
temperatury - utrzymujgcej ustawiong temperatur¢ powierzchni bloku grzewczego w
zakresie +/- 2°C, z aluminiowym korpusem z izolacja bezazbestowa, zawierajacej

punkty mocujace na urzadzeniu do zamocowania na stole roboczym - napigcie
zasilania - 230 V, moc - min. 200 W, temp. 0-200°C;

n. Komora suszarnicza do skrzypiec

Komora suszarnicza do suszenia lakieru (skrzypiec) wyposazonej w zrodlo §wiatta UV o
mocy min. 40 V oraz wolnoobrotowy silnik, obracajgcy si¢ z predkoscig min. 1 obrotu na
minut¢ (zrodlo promieniowania UV wytwarzajace odpowiednig ilo$¢ ozonu (0O3,)
niezbgdnyego do suszenia lakieru) z czasem trwania pelnego suszenia wynoszacym max. 12
- 24 godzin (w zaleznosci od typu lakieru), suszenie przez zawieszenie polakierowanych
skrzypiec w komorze oraz przykryciu obudowa w celu zapewnienia w $rodku bezpylowego
otoczenia, zrodto promieniowania UV nie wytwarzajace duzych ilo$ci dodatkowego ciepta -
temperatura w komorze po 24 godzinach pracy wynosi¢ powinna nie wiecej niz 32°C,
napigcie zasilania - 230 V, min. rozmiary instrumentu: szerokos¢ 245 mm, dtugos$¢ 645 mm.

0. Formy razem z szablonami konturowymi

Formy wewnetrzne do budowy skrzypiec znanych modeli instrumentow o grubosci - min.
15 mm razem z szablonami konturowymi z uwzglednionymi wspolczesnymi wymogi
dotyczacymi prawidlowe) dlugosci korpusu 1 menzury, wykonanych ze stali nierdzewnej z
uwzglednieniem aktualnych wymogow gabarytowych - dla nastepujacych modeli:

e skrzypce, Guarneri Kreissler 1734,
e skrzypce, Strad Mediceo 1727,
e altowka 15,5", Strad Axelrod 1695.

Formy i szablony do budowy gitar - przyrzadu do ksztaltowania boczkow gitar klasycznych
z czgscig wewnetrzng ze Srubami dystansowymi, o wymiarach: szerokos$¢ - min. 550 mm,
dtugos¢ - min. 700 mm, wysokos$¢ - min. 57 mm - dla nastepujgcych modeli gitar: OM,
Segovia, Hauser.

p. Zestaw dlut lutniczych - 2 szt.

Dwa zestawy dhut lutniczych o dlugosci: ostrza min. 20-50 mm, catkowitej min. 205-215
mm; obejmujgcych min. nastgpujace dhuta o wymiarach:
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dhuto - ptaski czubek /15mm,
5/15mm,

dtuto plaskie 12mm,

diuto 12mm,

9/9mm,

6/6mm,

dhuto o $cigtym ostrzu-prawe / 9mm,
dtuto o ksztalcie litery V / 7,5mm,
dtuto o ugigtym ostrzu, plaskie / 9mm,
dtuto o ostrzu ugigtym /15 mm.

q. Dostawa i montaz ogniw fotowoltaicznych - 10 kW

Dostawa 1 montaz ogniw fotowoltaicznych o mocy 10 kW do zamontowania na dachu
budynku o nast¢pujacych minimalnych parametrach:

panele fotowoltaiczne przetwarzajgce energi¢ stoneczng na energig elektryczng o
tacznej mocy 10 kW - tj. np. min. 36 modutéw fotowoltaicznych (min. 12 lat
gwarancji produktu 1 30 lat gwarancji liniowej mocy wyjsciowej) o mocy panelu
280W, lub odpowiednio 28 modutéw fotowoltaicznych o mocy panelu 370W;
trojfazowy falownik (min. 5 lat gwarancji ), stopien ochrony IP65, wyswietlacz
graficzny, modul Wi-Fi;

konstrukcj¢ montazowg stojakowa dla min. 36 szt. (lub odpowiednio 28) moduléw na
dach sko$ny (min. 10 lat gwarancji), system konstrukcji aluminiowej, wszystkie sruby,
nakretki wykonane ze stali nierdzewne;;

komplet zabezpieczen na pragd zmienny AC + okablowanie, zabezpieczenie
nadpradowe, ogranicznik przepigc, przewod miedziany w podwdjnej izolacji;

komplet zabezpieczen na prad stalty DC + okablowanie, ogranicznik przepig¢, przewod
w podwdjnej izolacji, odporny na UV oraz wysokie i niskie temperatury;

niezbedny materiat typu: rurki, korytka instalacyjne, peszel, opaski zaciskowe, itp.

r. Centralna instalacja odpylajaca

Dostawa 1 montaz centralnej instalacji odpylajacej w pomieszczeniach pracujacych maszyn
do obrobki drewna, wyposazonej w niezbedne systemy przeciwwybuchowe, wykrywania
iskier oraz posiadajgce] nastgpujace parametry instalacyjne - wydajnos¢ urzadzenia min.
1000 m3/h, odpylanie pytow drzewnych, przechwytywanie wior z wylotow maszyn podczas
oborki drewna, sktadajacej si¢ z odciggowej instalacji rurowej podigczonej do filtra,
jednostki filtracyjnej i wentylatora oraz szafy zasilajgco - sterowniczej.

s. Program CAM/CAD i sprz¢t komputerowy

program do projektowania 3D - tj. kompletny, zaawansowany program typu
CAD/CAM do projektowania 3D posiadajacy mozliwosci wymiany danych migdzy
systemami CAD: CATIA, Inventor, NX, Creo i Solidworks; import i eksport plikéw w
formacie STEP, STL, IGES, Parasolid, DWG, DXF i SAT; mozliwos¢

eksportu plikow PDF z wbudowanych modeli 3D; inzynieria odwrotna: praca

z plikami STL, chmurg punktow, zamiana na powierzchnie i model 3D;
przygotowanie modeli do obrobki CNC; tworzenie powierzchni na bazie chmury
punktéw i funkcji naprawy/tatania dziur, wsparcie drukarek 3D, wykorzystujacy rdzne
kolory do oznaczenia statusu pochylenia $cian: pozytywne, negatywne, neutralne,
wyswietlanie grubos$ci po najechaniu kursorem myszy, okreslanie kata pochylenia po
najechaniu kursorem myszy, posiadajacy nastepujace funkcjonalnosci w postaci
dodatkowych modutow:
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a) zaawansowane modelowanie 3D brytlowe i powierzchniowe,

b) modul do tworzenia zlozen 1 animacji - widoki rozstrzelone zlozenia 3D,
tworzenie animacji ztozenia i nagrywanie do formatu AVI,

¢) tworzenie elementéw plaszczyznowych 1 automatyczne rozwinigecie - pelne 1
czesciowe odgigcie krawedzi, potaczenie po profilach, exportowanie roztozenia
do DWG i DXF,

d) wytloczenie obrazu - zmiana wysokosci punktéw rozciagajacych Sciang, na
podstawie skali szaro$ci wezytanego obrazu - ,,wytloczenie” na plaskorzezbe;

e dwa zespoly komputerowe skiadajgce si¢ z: komputera o nastgpujacych minimalnych
parametrach: pojemnos¢ zainstalowanej pamigci operacyjnej — min. 16GB; pojemnos¢
zainstalowanego dysku twardego — min. 2 TB; zintegrowana karta sieciowa -
10/100/1000 Mbit/s; interfejsy — min. 4 x USB 2.0, min. 2 x USB 3.0, min. 1 x HDMI;
klawiatura, mysz, 2 x monitor min. 277, min. rozdzielczo$¢ 1920x1080 VGA; oraz:

- pierwszy zespot komputerowy z urzadzeniem wielofunkeyjnym posiadajgcym:
predkos$¢ drukowania min. 30 str./min., drukowanie w kolorze w formacie min.
A3 -réwniez sieciowe (drukowanie, kopiowanie), skaner kolorowy plaski z
automatycznym podajnikiem do min. 100 szt.; interfejsy: USB 2.0, RJ45;

- dugi zespol komputerowy z urzadzeniem wielofunkcyjnym posiadajacym:
predkos¢ drukowania min. 10 str./min., drukowanie w kolorze w formacie min.
A4 rowniez sieciowe (drukowanie, kopiowanie), skaner kolorowy ptlaski z
automatycznym podajnikiem.; interfejsy: USB 2.0, RJ45;

e dwa laptopy o nastgpujacych min. parametrach technicznych: ekran min. 17,3"; dysk
HDD - min. 500GB SSD + 1000 GB; pamig¢ RAM: min. 16GB.

5. Rozwiazania rownowazne

Jezeli w jakimkolwiek miejscu SIWZ (Projekcie) — opisach technicznych, zostaly
wykazane nazwy producenta, nazwy wtasne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie
urzadzen shuzacych do wykonania niniejszego zamowienia — wszgdzie tam Zamawiajacy
dodaje wyraz ,,lub rownowazne”.

Zamawiajgcy informuje, Ze okre$lajac przedmiot zamdéwienia poprzez wskazanie nazw
handlowych, dopuszcza jednoczesnie wszelkie ich odpowiedniki rynkowe nie gorsze niz
wskazane. Parametry wskazanego przez zamawiajacego standardu przedstawiaja warunki
techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, funkcjonalne oraz inne cechy istotne dla przedmiotu
zamoOwienia. Natomiast wskazana marka lub nazwa handlowa okresla klas¢ produktu, a nie
konkretnego producenta. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ skladania  ofert
rownowaznych w stosunku do opisanych i podanych w wymaganych parametrach SIWZ
pod warunkiem, ze bedg posiadaty nie gorsze parametry techniczne. Zamawiajacy
informuje, ze opisujac przedmiot zamowienia przez odniesienie do norm, europejskich
ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych,
dopuszcza rozwigzania rownowazne opisywanym, a odniesieniu takiemu towarzysza
wyrazy ,.lub rownowazny”. Zamawiajacy informuje, ze opisujgc przedmiot zamowienia
przez odniesienie do konkretnej kolorystyki, mial na celu zobrazowanie odcienia koloru i
dopuszcza rozwigzania rOwnowazne opisywanym, a odniesieniu takiemu towarzysza
wyrazy ,,lub réwnowazny”.
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6. Minimalne warunki gwarancyjne i serwisowe:

Dostawca zobowigzany jest udzieli¢ gwarancji na dostarczone/zamontowane urzadzenia
na okres podany w formularzu oferty. Dlugo$¢ okresu gwarancji - stanowi réwniez
kryterium oceny ofert. Zamawiajacy okre$la go na okres w przedziale od 12 miesiecy
(termin minimalny) do 72 miesiecy (termin maksymalny) od dnia podpisania protokohi
odbioru koncowego. Zamawiajagcemu przystuguja petne uprawnienia z tytulu rekojmi za
wady fizyczne wynikajace z przepisow kodeksu cywilnego w terminach tam okreslonych —
niezaleznie od uprawnien z tytulu gwarancji. Udzielajac gwarancji Dostawca zapewnia
bezptatng czynnos$¢ przegladu gwarancyjnego w ostatnim roku udzielonej gwarancji, wigc
powinien te koszty uwzgledni¢ w wynagrodzeniu. Naprawa i/lub czas usunig¢cia uznanej
usterki w czasie trwania okresu gwarancji, realizowana powinna by¢é w terminie nie
przekraczajacym 14 dni od daty zgloszenia reklamacji.

7. Kod CPV:

42642100-9 - Obrabiarki do obrobki drewna

43811000-1 - Szlifierki do drewna

09331200-0 - Stoneczne moduly fotoelektryczne

30213100-6 - Komputery przenosne

30236000-2 - Rozny sprzet komputerowy

45331200-8 - Instalowanie urzqdzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
48000000-8 - Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

8. Warunki udzialu w postepowaniu:

Sktadajacy ofert¢ powinien:

by¢ uprawnionym do wystgpowania w obrocie prawnym, zgodnie z wymaganiami
ustawowymi,

posiada¢ uprawnienia niezbgdne do wykonania przedmiotu zaméwienia,

posiada¢ niezbgdng wiedze i do$wiadczenie,

dysponowa¢ potencjalem ekonomicznym 1 technicznym, a takze pracownikami
zdolnymi do wykonania zamowienia.

znajdowac si¢ w dobrej sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
zamowienia.

Rozpatrywane bedg wylacznie oferty zlozone z wykorzystaniem wzoru Oferty stanowigcego
zalgcznik do SIWZ.

9. Termin skladania oraz otwarcia ofert

Oferte nalezy skladaé¢ w siedzibie Zamawiajacego - Przedsigbiorstwo Handlowo -
Ustugowe - ,,Bajt”, Lazy De¢bowieckie 133, 38-220 Debowiec do dnia 07.04.2022 r. do
godziny 9.00.

Oferte nalezy ztozy¢ w formie papierowej w zamknigtej kopercie oznaczonej ,,Oferta na
maszyny do obrébki drewna”. Ofert¢ nalezy dostarczy¢ osobiscie, wysta¢ listem
poleconym lub przesyltka kurierska.

Za date ztozenia oferty uznaje si¢ date¢ wptywu oferty do siedziby Zamawiajacego. Oferty
otrzymane po wymienionym wyzej terminie zostang odrzucone.
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e Otwarcie ofert nastagpi w siedzibie Zamawiajacego w dniu 07.04.2022 r. o godzinie
9.30. Otwarcie ofert jest jawne - Oferenci mogg by¢ obecni przy otwarciu ofert.

e Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert czg$ciowych i wariantowych.

e Dostawca moze zlozy¢ wylacznie 1 oferte, ktora musi by¢ sporzadzona w jezyku
polskim.

10. Termin wykonania zamowienia.

e Termin wykonania zamdwienia do dnia 21.12.2022 roku.

11. Termin zwiazania z oferta.

Termin zwigzania ofertag — 60 dni od daty uptywu terminu sktadania ofert.

12.Kryteria i ocena zlozonych ofert.

e cena—90%,

e warunki gwarancji i serwisowania — 10%.

13. Sposob wyliczenia punktow.

Dla kryterium cena - 90%:

Oznaczenia:
Ofc_min - Warto$¢ netto oferty cenowo najnizszej,
Ofc - Wartos¢ netto oferty ocenianej,
Pkc - punkty w kryterium.

Wzor wyliczajacy punkty:

Pkc = { Ofc_min/Ofc } * 100 * 90% [pkt]

Dla kryterium warunki gwarancji i serwisowania - 10%:

Oznaczenia:

Ofg_max - najwi¢ksza Srednia liczba miesigcy gwarancji w ofercie,
Ofg - $rednia liczba miesigcy gwarancji oferty ocenianej,
Pkg - punkty w kryterium.

Wzor wyliczajacy punkty:

Pkg = { Ofg/Ofg_max } * 100 * 10% [pkt]

Wzor wyliczajacy zsumowane punkty:

Oznaczenia:

Pkeg - punkty zsumowane z ww. kryteriow
Pkcg = { Pkc + Pkg } [pkt]

Wybrana zostanie oferta, ktora uzyska najwigksza liczbg punktow.
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14.Informacja na temat zakresu wykluczenia:

W celu uniknigcia konfliktu interesow, zamoéwienie nie moze by¢ udzielone podmiotom
powiazanym osobowo lub kapitatlowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub
osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mig¢dzy Zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujagcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzeniem procedury wyboru dostawcy a Dostawcg, polegajgce w szczegolnosci
na:

uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

e posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akeji,

e pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,

e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub

powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa

drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub

kurateli.

15. Warunki zmiany umowy

I. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢  wprowadzenia zmian do  umowy

w nastgpujacych przypadkach:

a) zmiang terminu realizacji umowy z powodu wystgpienia nieprzewidzianych
zdarzen

b) gdy wystgpia zmiany, ktérych konieczno$¢ wprowadzenia bedzie wynikata
z wymagan instytucji wspotinansujacych realizacj¢ przedmiotu zamdwienia,

II. Okresla si¢ nastgpujacy tryb dokonywania zmian w umowy:

¢) zmiana postanowien zawartej umowy moze nastgpi¢ wylacznie, za zgodg obu stron
wyrazong na pismie, pod rygorem niewaznosci,

d) strona wystepujaca o zmiang postanowien zawartej umowy zobowigzana jest do
udokumentowania zaistnienia powyzszych okolicznosci,

III. W razie wystgpienia istotnej zmiany okolicznosci powodujacej, ze wykonanie umowy
nie lezy w interesie Zamawiajacego, czego nie mozna bylo przewidziec¢
w chwili zawarcia umowy, Zamawiajagcy moze odstagpi¢ od umowy. Moze
to nastgpi¢ tylko wtedy, gdy przedmiot umowy nie zostal jeszcze dostarczony
do siedziby Zamawiajacego.

16. Pozostale postanowienia i warunki

Wzér formularza Oferty, wzér Umowy stanowia zataczniki do niniejszej SIWZ.

: TWO
PRZEDSIE;B!ORS
HANDLOWO-US&UGOWE BA:IT )
bazy Debowieckie 133, 38-220 quov!;e% o aAr . —
tel. 723 260 300, www.baijt.co, biuro@bajt.c Qbowmckie mro@bait o

REGON: w*ﬁqf\“Rl, NIP: 5'18';1182168 uﬂtne\.'?z:)t 2603 0

26.03.2022 roku , Krystian Ciejka, Wiasciciel

Data, imig i nazwisko oraz stanowisko (funkcja) osoby uprawnionej do reprezentowania Wnioskodawcy
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