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Szczecin, dnia 16.03.2022 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

Zamawiający: IQ Metal Sp. z o.o.
POSTANOWIENIA OGÓLNE
Niniejsze postępowanie toczy się w trybie zapytania ofertowego, z zachowaniem zasady konkurencyjności, w związku z planowaną realizacją projektu pt. „Wzrost innowacyjności i konkurencyjności IQ Metal sp. z o.o. poprzez wdrożenie własnych prac B+R umożliwiających rozpoczęcie produkcji nowej generacji komponentów metalowych dla morskich i lądowych turbin wiatrowych” w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Zachodniopomorskiego 2014-2020, Działanie 1.5 Inwestycje przedsiębiorstw wspierające rozwój regionalnych specjalizacji oraz inteligentnych specjalizacji. 

1. Do niniejszego zapytania ofertowego nie mają zastosowania przepisy Ustawy z dnia 11 września 2019 r. Prawo zamówień publicznych.
2. Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu.
3. Zamawiający zastrzega sobie możliwość zmiany zapytania ofertowego przed upływem terminu do składania ofert oraz do unieważnienia postępowania w każdym czasie bez podania przyczyny. W przypadku unieważnienia postępowania, Oferentom nie przysługuje żadne roszczenie w stosunku do Zamawiającego.
4. Postępowanie prowadzone jest w języku polskim.
5. Zmiany treści zapytania ofertowego oraz wyjaśnienia udzielone przez Zamawiającego na zapytania Oferentów stają się integralną częścią zapytania ofertowego i są wiążące dla Oferentów. 
6. Warunki płatności:
- 90% kwoty brutto płatne do 14 dni roboczych po dostarczeniu przedmiotu umowy, określonego w § 1 Umowy oraz po otrzymaniu faktury, 
- 10% kwoty brutto płatne do 14 dni roboczych po uruchomieniu przedmiotu umowy, określonego w § 1 Umowy oraz po otrzymaniu faktury.

II.MIEJSCE I SPOSÓB SKŁADANIA OFERT
1. Oferty należy składać jako skan podpisanego formularza ofertowego wraz ze skanem wszystkich wymaganych załączników za pośrednictwem portalu - baza konkurencyjności przed upływem terminu składania ofert, poprzez e-mail tj. lub na adres:
pur@iqmetal.com lub za pośrednictwem poczty przy czym oferta złożona w terminie to oferta, którą Zamawiający otrzyma na skrzynkę mailową przed upływem terminu składania ofert lub oferta, którą otrzyma Zamawiający w formie papierowej - liczy się data i godzina wpływu do siedziby Zamawiającego – adres siedziby: ul. Kniewska 7, 70-846 Szczecin.
2. Osoba do kontaktu w sprawie ogłoszenia:
Paulina Urbanowicz nr tel. kom. 519 545 056, e-mail: pur@iqmetal.com.
3. Oferty należy składać w nieprzekraczalnym terminie wskazanym w ogłoszeniu zamieszczonym w bazie konkurencyjności. 
4. Ofertę należy wypełnić i przesłać na załączonym do zapytania ofertowego formularzu (Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego) wraz z datą sporządzenia oferty, nazwą i adresem Oferenta.
5. Oferta może być wypełniona odręcznie lub komputerowo, jednak w przypadku wypełnienia odręcznego należy tego dokonać w sposób czytelny.
6. Oferta musi być podpisana przez osobę do tego upoważnioną. 
7. Zamawiający odrzuci wszelkie oferty niespełniające warunków formalnych.
8. Każdy z Oferentów może złożyć tylko jedną ofertę. Przed upływem terminu składania ofert, Oferent może wprowadzić zmiany do złożonej oferty lub ją wycofać. Zmiany w ofercie lub jej wycofanie winny być doręczone Zamawiającemu przed upływem terminu składania ofert. Zmiana lub wycofanie oferty winna zawierać dodatkowe oznaczenie „ZMIANA OFERTY” lub „WYCOFANIE OFERTY” w tytule wiadomości e-mail. 
Jeśli Oferent złożył ofertę poprzez bazę konkurencyjności, może ją wycofać lub zmienić przed upływem terminu składania ofert poprzez jedną z funkcji bazy konkurencyjności. 
9. Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych i wariantowych – zamówienie jest o wartości nieprzekraczającej progów UE i z dotychczasowych doświadczeń Zamawiającego wynika, iż ubiegają się o takie zamówienie głównie małe i średnie przedsiębiorstwa, a więc zakres zamówienia jest dostosowany do potrzeb sektora MŚP bez konieczności dalszego rozdrabniania zakresu zamówienia.
[bookmark: _GoBack]10. Zamawiający możliwość podwykonawstwa w ramach realizacji zamówienia.
11. Oferta powinna być ważna nie krócej niż 30 dni.
12. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert w określonym terminie. W razie braku złożenia wyjaśnień w określonym terminie oferta zostanie odrzucona.
13. W razie braku złożenia niezbędnych oświadczeń lub dokumentów Oferent zostanie wezwany do ich uzupełnienia w określonym terminie. W razie braku uzupełnienia w/w dokumentów lub oświadczeń w wyznaczonym terminie oferta zostanie odrzucona.

IV. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
Kod CPV: 
42000000-6 – Maszyny przemysłowe; 
42662000-4 – Sprzęt spawalniczy.
1. Przedmiotem niniejszego zamówienia jest dostawa, montaż robota spawalniczego – 1 szt.

2. Opis przedmiotu zamówienia - minimalne parametry robota spawalniczego:
[bookmark: _Hlk70083745]Dane robota spawalniczego:
· 6 osiowy robot spawalniczy wraz z kontrolerem oraz szafą sterowania
· Przystosowany do spawania MIG/MAG/TIG
· Udźwig minimum 6kg
· Powtarzalność pozycjonowania +- 0,1mm
· Pomiar punktu TCP
· System autokalibracji osi robota, z możliwością śledzenia oraz wprowadzenia zmian w kinematyce robota oraz naniesienie poprawek do oprogramowania, umożliwiając utworzenie identycznej wirtualnej kopii robota
· Narzędzie do kalibracji osi (możliwość ustawienia robota do fabrycznego punktu zerowego)
· Wyposażenie spawalnicze do 350 A
· Narzędzie do sprawdzania oraz kalibracji palnika
· Złącze lub Czujnik kolizji
· Chłodzenie palnika cieczą z kontrolą temperatury
· Regulator przepływu gazów osłonowych
· Pneumatyczny system czyszczenia palnika wraz z aplikacją płynu antyodpryskowego
· Pomiar za pomocą druta spawalniczego 
· Pomiar za pomocą łuski
· Arc Sensor - śledzenie trajektorii spawania
· Strefa robocza o średnicy pomiędzy 4000-4100 mm
· Dodatkowe programowalne wejścia/wyjścia z robota (umożliwiające podłączanie dodatkowych peryferii lub sczytywanie dodatkowych sygnałów) minimum 16 wejść oraz 16 wyjść
· Możliwość zdalnego podglądu kontrolera
· Wyposażenie do spawania metodą TIG 

Źródło spawalnicze:
· Możliwość spawania MIG/MAG/TIG
· Źródło w 100% kontrolowane poprzez robota (ruchy robota zsynchronizowane z parametrami źródła)
· Zakres natężenia źródła od 30 do 350 A prądu stałego (Przy pracy ciągłej 80% - 350A, przy pulsie 60% - 350A)
· W pełni zintegrowane z robotem, możliwość obsługi robota oraz źródła za pomocą kontrolera robota w tym wprowadzanie parametrów spawania, trajektorii ruchu robota itp.
· Automatyczny dobór parametrów spawania na podstawie grubości blach oraz wielkości spoin

Zrobotyzowana cela
· Dwa stanowiska robocze w kształcie litery H (Robot, pozycjonery, szafy sterowania oraz dodatkowe elementy umieszczone na jednej ramie, umożliwiające szybkie przenoszenie stanowiska)
· Możliwość przebywania wewnątrz jednej strefy roboczej, podczas gdy robot pracuje w drugiej
· Możliwa średnica obrotu stołu min 2 m
· Szerokość pomiędzy obrotnikami 3,1-3,2m
 
Parametry pozycjonerów:
· Obrót w jednej osi - poziomej
· Programowalne
· Kontrolowane jako dodatkowa oś zewnętrzna 
· Nośność min. 1000 kg z zastosowaniem łożyska kontrującego lub dodatkowego pozycjonera 
· Prędkość obrotowa min. 13 obr/min (78 stopni/sek)
· Moment obrotowy minimum 490 Nm
· Moment przechylający minimum 1470 Nm 
· Powtarzalność ± 0,05 mm na średnicy 250 mm

Ogrodzenie:
· Kurtyny świetlne zamontowane na wejściach do stref roboczych 
· Ogrodzenie pełne wykonane z blachy 

Oprogramowanie:
· Programowanie offline 3D, w tym programowanie wszystkich funkcji, w tym parametrów spawania, podawania drutu, pomiaru drutem i łuską, spawania ściegami zakosowymi
· Pełna symulacja programu pracy wraz z alertami w przypadku kolizji, z funkcjami pomiaru oraz z obliczaniem czasu cyklu
· Pomiar detalu/szablonu oraz automatyczne naniesienie poprawek w systemie programowania offline
· Pomiar stanowiska za pomocą robota w celu korekty wymiarów w oprogramowaniu – stworzenie “Cyfrowego bliźniaka”
· Eksport danych procesowych ze sterownika robota na zewnętrzny serwer sieciowy, w tym: błędy procesu, OEE, parametry/specyfikacji procesu
· Symulacja potwierdzająca całkowity czas spawania produktu z dokładnością +- 1%

Dokumentacja techniczna zawierająca:
· User manual
· Deklaracja zgodności - CE

Usługa:
· Montaż oraz instalacja całej celi spawalniczej wraz z robotem, pozycjonerami, kurtynami świetlnymi, kalibracja robota
· Transport
· Serwis online, serwis na miejscu w ciągu 2 dni roboczych (w nagłych sytuacjach)
· Telefoniczne oraz zdalne wsparcie techniczne 
· Wykonanie dwóch programów spawania dla dwóch wysłanych elementów tj.:
· Obudowa konwertera D2201391/107485 o nazwie Fan Box. Bottom Plate - wg schematu załączonego – wg załączonego schematu. 
· Obudowa konwertera D2421998/108692 o nazwie 2 IM Fan Box Support Structure – wg załączonego schematu. 
· Wykonanie dwóch przyrządów spawalniczych umożliwiających spawanie dwóch zaprogramowanych elementów tj.:
- Obudowa konwertera D2201391/107485 o nazwie Fan Box. Bottom Plate– wg załączonego schematu.
-	Obudowa konwertera D2421998/108692 o nazwie 2 IM Fan Box Support Structure– wg załączonego schematu.

[bookmark: _Hlk58338143]Ewentualne wskazania w dokumentacji stanowiącej opis przedmiotu zamówienia nazw własnych producentów, typów urządzeń czy oprogramowania należy traktować jako definiujące minimalne wymagania sprzętowe/oprogramowania.
Dopuszcza się zmianę producentów urządzeń/podzespołów i oprogramowania na równoważne w stosunku do założonych w ramach opisu przedmiotu zamówienia, pod warunkiem spełnienia wymagań stawianych im w ramach opisu przedmiotu zamówienia, niepogorszeniu ich parametrów, zachowania celu – funkcji, któremu mają służyć.
Wykazanie, że oferowane przez Wykonawcę urządzenia/oprogramowanie spełniają wymagania określone przez Zamawiającego musi nastąpić w złożonej ofercie poprzez podanie szczegółowych parametrów zaproponowanych urządzeń i funkcji oprogramowania. 
Zamawiający może zwrócić się każdorazowo do wykonawcy o uzasadnienie przyjętych rozwiązań alternatywnych i wykazanie, że spełniają one przynajmniej parametry/funkcje wskazane w opisie przedmiotu zamówienia.
[bookmark: _Hlk69393372]Minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesięcy od bezusterkowego odbioru urządzenia.
[bookmark: _Hlk70354708]Przedmiot zamówienia będzie nowy, nieużywany, kompletny, wolny od wad fizycznych i prawnych i obciążeń prawami osób trzecich, nie będzie stanowił przedmiotu zabezpieczenia.
Oferent zapewni transport, montaż, instalację całej celi spawalniczej wraz z robotem, pozycjonerami, kurtynami świetlnymi, kalibrację robota i uruchomienie robota. 
[bookmark: _Hlk70083248]Oferent najpóźniej w dniu bezusterkowego odbioru końcowego przekaże Zamawiającemu dokumentację techniczną: user manual, deklarację zgodności CE, warunki gwarancji. Wszystkie ww. dokumenty będą w języku polskim lub angielskim.
Dostawę należy zrealizować do miejsca docelowego - ul. Kniewska 7, 70-846 Szczecin.
[bookmark: _Hlk70059357][bookmark: _Hlk70083364][bookmark: _Hlk70083345]Oferent zrealizuje niezbędne czynności i poniesie wszelkie koszty związane z realizacją zadania tj. wynikające wprost z opisu przedmiotu zamówienia – dostawę, montaż, instalację całej celi spawalniczej wraz z robotem, pozycjonerami, kurtynami świetlnymi, kalibrację robota i uruchomienie robota, koszt ubezpieczenia i transportu, opakowania do transportu maszyny, do miejsca wskazanego przez Zamawiającego.

MIEJSCE REALIZACJI ZAMÓWIENIA
Województwo: zachodniopomorskie 
Miejscowość: ul. Kniewska 7, 70-846 Szczecin. 
V. CEL ZAMÓWIENIA
Celem zamówienia jest dostawa robota spawalniczego (1 szt.) wraz z jego instalacją, uruchomieniem. 

VI.  HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMÓWIENIA
Oferent dostarczy robota spawalniczego do miejsca wskazanego przez Zamawiającego w
nieprzekraczalnym maksymalnym terminie 16 tygodni liczonych od dnia zawarcia umowy – skrócony termin dostawy jest jednym z kryteriów oceny ofert. 
VII. ZAŁĄCZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO
Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego - Formularz ofertowy
Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego – Wykaz dostaw podobnych wraz z referencjami lub poświadczeniami, lub bezusterkowymi protokołami odbioru, lub innymi dokumentami o równoważnym znaczeniu dowodowym;
Załącznik nr 3 do zapytania ofertowego – Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych z Zamawiającym.
VIII. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ SPOSÓB DOKONYWANIA OCENY ICH SPEŁNIANIA
O udzielenie zamówienia mogą ubiegać się Oferenci, którzy w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności przez Oferenta jest krótszy to w tym okresie, wykonali co najmniej 2 dostawy podobne. Przez dostawę podobną Zamawiający rozumie: 
- dostawę robota spawalniczego 6 osiowego o wartości min. 500 000,00 zł każda dostawa.
Na potwierdzenie spełnienia ww. warunku Oferent zobowiązany będzie do złożenia „Wykazu dostaw podobnych” stanowiących załącznik nr 2 do zapytania ofertowego. Wraz z wykazem Oferent winien przedłożyć referencje lub poświadczenia, lub protokoły odbioru, lub inne dokumenty o równoważnej wartości dowodowej stanowiące o tym, że deklarowane w ramach wykazu dostawy zostały wykonane należycie. 
W przypadku, gdy jakakolwiek wartość dotycząca ww. warunku wskazana zostanie w innej walucie, Zamawiający do przeliczenia wartości dostawy na zł, posłuży się średnim kursem NBP z dnia opublikowania przedmiotowego zapytania ofertowego w bazie konkurencyjności. 

IX. DOKUMENTY I OŚWIADCZENIA, JAKIE NALEŻY ZAŁĄCZYĆ WRAZ Z OFERTĄ
a) Załącznik 1 do zapytania ofertowego - Formularz oferty
b) Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego - Wykaz dostaw podobnych
c) Załącznik nr 3 do zapytania ofertowego - Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych z Zamawiającym
d) Karty katalogowe lub specyfikację oferowanego urządzenia lub inne dokumenty o równoważnej wartości dowodowej z których wynikać będą wszystkie parametry i elementy wyposażenia zamawianego urządzenia określonego w ramach opisu przedmiotu zamówienia.

X. OCENA OFERTY
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji.
Wybór najkorzystniejszej oferty zostanie dokonany w oparciu o następujące kryteria:
- cena netto - waga: 70%;
- skrócenie terminu dostawy – 30%.
Przyjmuje się, iż 1% wagi kryterium = 1 pkt.

Ocenie podlegać będzie cała oferta. Za najkorzystniejszą ofertę zostanie uznana ta, która zdobędzie największą ilość punktów, przy czym zasady przyznawania punktów są następujące:

Kryterium „cena netto”: 

· Oferta z najniższą ceną brutto otrzymuje 70 punktów.
· Pozostałe oferty będą punktowane liniowo (do 2 miejsc po przecinku) wedle następującej formuły arytmetycznej:
(X÷Y) x 70, gdzie:
X = najniższa cena netto,
Y = cena netto ocenianej oferty.

Ceny mogą być podane w PLN lub w innej walucie, z zastrzeżeniem, że oferta musi zostać złożona w jednej walucie, a także zaoferowana cena musi być podana w zaokrągleniu do dwóch miejsc po przecinku. Zamawiający w przypadku ofert w obcej walucie do przeliczeń zastosuje średni kurs NBP z dnia, w którym upływa termin składania ofert.
Jeżeli w dniu, w którym upływa termin składania ofert, nie będzie opublikowany średni kurs NBP, Zamawiający przyjmie kurs średni NBP z dnia poprzedzającego dzień, w którym upływa termin składania ofert. 

[bookmark: _Hlk58341628]
Kryterium „Skrócenie terminu dostawy”:
· [bookmark: _Hlk70083844][bookmark: _Hlk69393592]Oferta z najkrótszym terminem dostawy otrzymuje 30 punktów, przy czym bieg terminu dostawy liczony jest od dnia zawarcia umowy dostawy. 

Oferty punktowane będą w następujący sposób:
- termin dostawy: 16 tygodni – 0 pkt;
- termin dostawy: 14 tygodni – 15 pkt;
- termin dostawy: 12 tygodni i mniej – 30 pkt.

[bookmark: _Hlk69393555]W przypadku niewskazania w rubryce formularza oferty żadnej wartości, Zamawiający przyjmie, że wykonawca deklaruje maksymalny termin dostawy tj. 16 tygodni liczonych od dnia zawarcia umowy.

W przypadku wskazania, dłuższego niż 16 tygodni, terminu dostawy, oferta zostanie odrzucona jako niezgodna z treścią zapytania ofertowego. 

Termin dostawy należy wskazać w pełnych tygodniach – poprzez skreślenie w treści formularza terminów, które nie dotyczą. 

Maksymalna ilość punktów jaką może otrzymać Oferent – 100 pkt. 

XI. DODATKOWE WARUNKI DLA OFERENTÓW
1. Oferent oświadcza, że nie jest powiązany z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, tzn. nie występują wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Oferenta a Oferentem, polegające w szczególności na:
• uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
• posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,
• pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
• pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
2. Zamawiający sporządzi pisemny protokół z wyboru najkorzystniejszej oferty.
3. Zamawiający zastrzega sobie prawo do niedokonania wyboru najkorzystniejszej oferty w każdym czasie postępowania związanego z wyborem Oferenta.
4. Zamawiający niezwłocznie, po dokonaniu oceny ofert, ogłosi wyniki na portalu - baza konkurencyjności. 
5. Oferent zostanie poinformowany telefonicznie lub via e-mail o terminie i miejscu podpisania umowy.
6. Jeżeli Oferent, którego oferta została wybrana uchyla się od podpisania umowy, Zamawiający może podpisać umowę z kolejnym oferentem, który w postępowaniu o udzielenie zamówienia uzyskał kolejną najwyższą liczbę punktów i wykaże, iż spełnia postawiony przez Zamawiającego warunek udziału w postępowaniu oraz nie podlega wykluczeniu.

XII. WARUNKI ZMIANY UMOWY
[bookmark: _Hlk69302965]1. Zamawiający przewiduje możliwość wprowadzenia istotnych zmian postanowień zawartej umowy z wybranym Oferentem w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru Oferenta.
2. Zmiany w umowie będą dopuszczalne w szczególności w przypadku:
• zmiany jakichkolwiek rozporządzeń i przepisów i innych dokumentów, w tym dokumentów programowych Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Zachodniopomorskiego 2014-2020, mających wpływ na realizację umowy
• zmiany terminu realizacji dostawy z przyczyn niezależnych od Oferenta oraz zmiany terminu dostawy /instalacji w uzasadnionych przypadkach za zgodą stron,
• zmiany wynagrodzenia (zmiany urzędowej stawki podatku VAT, uzasadnienia ekonomicznego i/lub technicznego, ograniczenia zakresu dostawy)
XIII. WYKLUCZENIA
1. Z postępowania wyklucza się Oferentów, których:
a) treść oferty nie odpowiada treści niniejszego zapytania ofertowego,
b) oferta złożona przez Oferenta nie spełnia wymogów formalnych określonych w niniejszym zapytaniu ofertowym,
c) oferta została złożona po wyznaczonym terminie,
d) którzy złożyli nieprawdziwe informacje mające wpływ lub mogące mieć wpływ na wynik prowadzonego postępowania,
e) nie wykazali spełniania warunków udziału w postępowaniu,
f) są powiązani z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, tzn. Oferent niepowiązany osobowo/kapitałowo to taki u którego nie występują wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Oferenta, a Oferentem polegające w szczególności na:
• uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
• posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,
• pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
• pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli, lub jakiekolwiek inne powiązania mogące skutkować powstaniem konfliktu interesów przy udzieleniu zamówienia i naruszeniem zasady konkurencyjności.
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