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Projekt nr: POIR.03.02.02-00-2110/20
pt.: ,,Technologia zautomatyzowanej produkcji detali metalowych o
nieregularnych ksztattach”

ZAPYTANIE OFERTOWE
na dostawe wycinarki laserowej o mocy 10kW

INFORMACJE O OGLOSZENIU

Termin sktadania ofert:
do dnia 11.04.2022r.

Zamawiajacy:

Lasertechnika Spdétka z ograniczong odpowiedzialnoscig

ul. Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom

Sad Rejonowy Gdansk-Pétnoc w Gdansku, Wydziat VIII Gospodarczy
KRS nr: 0000901888, NIP: 8421718242, REGON: 220630357

Numer telefonu:
+48 59 821 15 60

e-mail:
biuro@lasertechnika.pl

Tytut projektu:
»1echnologia zautomatyzowanej produkcji detali metalowych o nieregularnych ksztattach”

Numer projektu:
POIR.03.02.02-00-2110/20

Miejsce i sposoéb skladania ofert:

Oferta moze by¢ ztozona:

- za posrednictwem bazy konkurencyjnosci,

- za posrednictwem poczty elektronicznej na adres m.hemmerling@lasertechnika.pl w postaci
scanéw podpisanych dokumentéw,

- za posrednictwem tradycyjnej poczty lub przesyiki kurierskiej na adres zamawiajgcego: ul.
Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom (w tym przypadku decyduje data wptywu oferty do siedziby
Zamawiajgcego),

- 0sobiscie w biurze zamawiajgcego pod adresem: ul. Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom, w dni
robocze w godzinach pracy od 8.00 do 16.00

Oferta powinna zosta¢ przygotowana zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym Zapytaniu
Ofertowym, zaleca sie wykorzystanie formularza ofertowego zatgczonego do zapytania, jezeli oferent
nie korzysta z zatgczonego formularza ofertowego ztozona przez niego oferta powinna zawierac
informacje i oswiadczenia zawarte w formularzu ofertowym.

Oferty zlozone po wskazanym terminie nie bedg rozpatrywane. Liczy sie data i godzina wplynigcia oferty
do Zamawiajgcego.

1. Zamawiajgcy moze w kazdym czasie bez podania przyczyny odwota¢ lub zmienié¢ tres¢ niniejszego
Zapytania ofertowego. W przypadku zaistnienia takich okolicznosci Dostawcom nie przystugujg zadne
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roszczenia w stosunku do Zamawiajgcego. Jezeli zmiany bedg miaty wplyw na tres¢ ofert sktadanych
w toku postepowania, Zamawiajgcy przedtuzy termin skfadania ofert.

2. Oferent przed uptywem terminu do sktadania ofert ma prawo:

- wycofac oferte poprzez ztozenie pisemnego powiadomienia drogg opisang dla skladania ofert,

- zmienic¢ oferte - powiadomienie o wprowadzeniu zmian musi by¢ ztozone wg takich samych zasad jak
sktadana oferta, odpowiednio oznakowanych z dopiskiem ,ZAMIANA”.

3. Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

4. Ceny w ofercie majg by¢ cenami netto, jesli ceny w ofercie bedg wyrazone w innej walucie niz ztoty
polski to bedg one przeliczane przy zastosowaniu Sredniego kursu ogftaszanego przez NBP,
obowigzujgcego w dniu poprzedzajgcym wybor oferty

5. Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6.0Oferty ztozone po terminie nie bedg brane pod uwage.

Adres e-mail, na ktory nalezy wystac oferte
m.hemmerling@lasertechnika.pl

Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia
Michat Hemmerling

+48 502 780 766
m.hemmerling@lasertechnika.pl

Skrécony opis przedmiotu zaméwienia
Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa wycinarki laserowej o mocy 10kW

Kategoria ogloszenia
Dostawy

Miejsce realizacji zamoéwienia

Siedziba Zamawiajgcego:

Wojewodztwo: pomorskie, Powiat: bytowski, Gmina: Borzytuchom, Miejscowos¢: Borzytuchom, ul.
Dworcowa 9A, 77-141 Borzytuchom

Planowane miejsce montazu i eksploatacji maszyny:

Wojewodztwo: pomorskie, Powiat: bytowski, Gmina: Borzytuchom, Miejscowos¢: Borzytuchom, ul.
Zwirowa, dziatki ewidencyjne nr 245/5 i 248/3 (zaktad w trakcie budowy, brak numeracii
nieruchomosci)

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Cel zamoéwienia

Zamowienie jest planowane w ramach projektu , Technologia zautomatyzowanej produkcji detali
metalowych o nieregularnych ksztattach” ubiegajgcego sie wspotfinansowanego przez Unie
Europejska w ramach Poddziatania 3.2.2, Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdoj 2014-2020,
Kredyt na innowacje technologiczne

Przedmiot zamoéwienia
Przedmiotem zamowienia jest dostawa wycinarki laserowej o mocy 10kW

Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia — zalozenia technologiczne,
wymagane minimalne parametry i rozwigzania techniczne:

1. Wycinarka typu swiattowodowego charakteryzujgce sie nastepujgcymi wiasciwosciami:
1.1. Moc zrédia o mocy 10000 W;
1.2. Diugosc fali pomiedzy 1,03 ym a 1,07 pm;
1.3. Dyskowe zrodto laserowe z pomiarem mocy wychodzgcej ze zrédta w czasie
rzeczywistym z dokfadnoscig +/-1%.
1.4. Stabilno$¢ mocy generowanej przez zrodto laserowe powinna wynosi¢ +/-1%.
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1.5. Minimalna programowalna moc generowana przez zrédto laserowe do obrébki — nie
wiecej niz 2% mocy maksymalne;.

1.6. Koncepcja budowy zrédta powinna zapewnia¢ odporno$¢ na uszkodzenia zrédta
spowodowane promieniem odbitym od materiatu obrabianego w zakresie
przewidywanym fabrycznie do obrobki.

1.7. Budowa zrodta musi zapewniaC szybkie wpinanie i wypinanie $wiattowodu
doprowadzajgcego promienh laserowy z rezonatora do gtowicy tngcej w przypadku ich
awarii na zasadzie wypiecia uszkodzonego Swiattowodu i wpigcia nowego.

1.8. Budowa zrédta musi zapewnia¢ szybkg wymiane modutéw diodowych w przypadku
ich awarii na zasadzie wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie nowego modutu.

Budowa maszyny musi by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce i powinna zapewnia¢ ponizsze

doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru roboczego przy wysokich predko$ciach

przesuwu Osi:

e Odchytka pozycjonowania Pa max. +/- 0,05mm

¢ Najmniejszy programowalny krok — nie wiecej niz 0,001mm

e  Symultaniczna predkos¢ przesuwu osi X i Y co najmniej 280 m/min

Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwos¢ obrébki arkuszy o rozmiarach 2000x4000mm

co odpowiadac powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny. Zakres przemieszczania sie

gtowicy tngcej w pionie to min. 90 mm.

Sterowanie maszyny powinno by¢ wyposazone w ekran dotykowy o przekatnej minimum

21 cali oraz ztgcze RJ45 i post USB. Interfejs uzytkownika na sterowaniu maszyny w jezyku

polskim.

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny, dostepny dla obstugi w

panelu operatorskim, umozliwiajgcy efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy

skutkujgcej wytypowaniem czesci zamiennych i szybkiego usuniecia ewentualnej awarii w

catej maszynie, w tym w Zrédle laserowymi.

Wycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrobki ponizej wymienionych materiatow w

zdefiniowanych grubosciach i technologiach ciecia laserowego, a tym samym posiadaé

kompletne, fabrycznie opracowane parametry technologiczne do ciecia ponizszych pozyciji:

Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem 1-30 mm
Stal nierdzewna, ciecie azotem 1-40 mm
Stal nierdzewna foliowana, ciecie azotem 1-4 mm
Aluminium, ciecie azotem 1-30 mm
Miedz, ciecie tlenem 1-16 mm
Miedz, ciecie azotem 1-— 5mm

Mosigdz, ciecie azotem 1-12mm
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7. Pakiet technologiczny umozliwiajgcy zastosowanie specjalnych dysz do ciecia azotem,
ktére zmniejszajg jego zuzycie do 70% w stosunku do standardowego ciecia azotem przy
zachowaniu wysokiej predkos¢ i jakos$ci ciecia. Pakiet ma mie¢ zastosowanie co najmniej
dla nastepujacego zakresu:

» dla blach czarnych o grubo$ciach od 4mm do 15mm

» dla blach nierdzewnych o grubosciach od 4mm do 25mm.

Dla podanego zakresu grubosci parametry technologiczne przewidywaé powinny
zastosowanie dyszy o tym samy rozmiarze.

8. Maszyna ma charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami i wyposazeniem:

8.1. Sztywny korpus stalowy.

8.2. Centralne smarowanie maszyny.

8.3. System wpalania w czasie rzeczywistym.

8.4. Laserowa dioda pozycjonujgca dla utatwienia manualnego pozycjonowania
gtowicy tngcej w polu pracy.

8.5. Dach maszyny znajdujgcy sie na obszarem pracy powinien by¢ odsuwany
elektrycznie dla tatwego dostepu do obszaru pracy.

8.6. Oswietlenie obszaru pracy.

8.7. Co najmniej dwa silniki liniowe do napedu gtéwnych osi maszyny.

8.8. Automatyczny zmieniacz palet w wersji wzdtuznej, z cyklem zmiany maksymalnie
do 30 sekund. Strefa zmieniacza palet musi by¢ zabezpieczona barierami
Swietlnymi:

o Wymagane dopuszczalne obcigzenie palety roboczej min. 3300 kg.
o Wymagane dopuszczalne obcigzenie obu palet jednoczes$nie min. 5700 kg.

8.9. Automatyczne, programowe ustawienie ogniskowej z mozliwoscig ustawienia

Srednicy ogniskowej na warto$¢ co najmniej 800 pym. Duza warto$¢ srednicy
ogniskowej zapewnia wysokg jakos¢ ciecia materiatéw grubych oraz tatwe
oddzielanie gotowych detali od azuru dla grubych materiatéw jak i wycinanie
bardzo matych otworéw w grubych materiatach;

8.10. Budowa gtowicy musi zapewnia¢ niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w gtowicy
mogq ulegac jedynie: szkio ochronne, dysze thgce i ceramika.

8.11.  Gtlowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku
styku gtowicy z przeszkodg umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji wyjSciowej
na przegubie sprezynowym a po wyeliminowaniu przeszkody gtowica wréci do
pozycji wyjsciowej i proces ciecia bedzie mogt by¢ dalej kontynuowany bez
koniecznosci wymiany w gtowicy tzw. bezpiecznikdw mechanicznych.

8.12. System do sprawdzania stanu szkta ochronnego, ktéry zapewni brak koniecznosci
sprawdzania stanu szkta poprzez wyjmowanie go z gtowicy i inspekcje
dokonywang przez operatora.

8.13. Automatyczne czyszczenie dyszy.
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8.14. Urzgdzenie do automatycznego zmieniania dysz na co najmniej 20 dysz. Zmieniacz
powinien mie¢ mozliwo$¢ zarowno automatycznego odbierania dysz z gtowicy jak i
oddawania dysz do gtowicy tngcej z powrotem do zmieniacza. Cykl zmiany dyszy
nie powinien przekracza¢ 25 sekund. Zbrojenie zmieniacza w nowe dysze powinno
by¢ mozliwe w trakcie wykonywania przez maszyne biezgcego programu ciecia.

8.15. System wizyjny do monitorowania stanu dyszy tngcej, weryfikujgcy jej ksztait
zewnetrzny, powstate deformacje i stan jej powierzchni. Stan dyszy zostaje
wyswietlony na panelu operatora.

8.16. System tasmociggéw do przechwytywania i transportu szlaki i matych detali spod
obszaru pracy maszyny i poza obrys maszyny do pojemnika centralnego tak aby
oproznianie pojemnika centralnego mogto odbywaé sie podczas wykonywania
procesu ciecia przez maszyne.

8.17. System wykorzystujgcy kamere video zamontowang wewnagtrz maszyny,
umozliwiajgcy monitorowanie procesu i wglad do strefy roboczej.

8.18. System do produkowania detali na nieregularnych azurach resztkowych z
systemem rozpoznawania rzeczywistego ksztattu azuru resztkowego.

8.19. Maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ do wyposazenia jej w automatyczny system
zatadowczo - roztadowczy blach w arkuszach i potgczenia jej bezposrednio z
automatycznym magazynem blach surowych i detali gotowych.

8.20. Instrukcje obstugi w jezyku polskim.

9. Oferowane urzadzenie nie moze by¢ prototypem ani pierwszym tego typu wdrozeniem. Oferent
zobowigzany jest przedstawi¢ liste co najmniej trzech urzadzen tego typu i o stopniu
skomplikowania co najmniej jak urzgdzenie przedstawione w niniejszym zapytaniu,
zainstalowanych na terenie Europy w ostatnich 5 latach.

Kod CPV i nazwa:

42610000-5 - Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrébkowe
42611000-2 - Obrabiarki specjalnego zastosowania

42632000-5 - Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu
38636100-3 — Lasery

38636110-6 — Lasery przemystowe

Harmonogram realizacji zamoéwienia:
Termin dostawy / realizacji robot: nie pozniej niz do 30.06.2023r.

Zataczniki do Zapytania ofertowego:
Formularz oferty zawierajgcy Oswiadczenia o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu oraz
Oswiadczenie o braku powigzan osobowych/kapitatowych z Zamawiajacym

Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny spetnienia tych
warunkow:

Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci:

W ubieganiu sie o udzielenie zamowienia mogg uczestniczy¢ Dostawcy, ktérzy posiadajg uprawnienia
do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci w zakresie odpowiadajgcym przedmiotowi
zaméwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy zlozy stosowne oswiadczenie w przedmiotowym
zakresie zawarte w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania
Ofertowego.

Wiedza i doswiadczenie:

Wykonawca powinien posiada¢ wiedze i doswiadczenie umozliwiajgce prawidiowe wykonanie
przedmiotu zamdwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ztozy stosowne oswiadczenie, iz posiada wiedze i
doswiadczenie umozliwiajgce prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia, zawarte w tredci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.
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Oferowane urzgdzenie nie moze by¢ prototypem ani pierwszym tego typu wdrozeniem. Oferent
zobowigzany jest przedstawic liste co najmniej trzech urzgdzen tego typu i o stopniu skomplikowania
€O najmniej jak urzadzenie przedstawione w niniejszym zapytaniu, zainstalowanych na terenie Europy
w ostatnich 5 latach.

Potencjal techniczny:

Wykonawca powinien dysponowa¢ odpowiednim potencjatem technicznym do prawidtowego
wykonania zamowienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ztozy stosowne os$wiadczenie, iz dysponuje
odpowiednim potencjatem technicznym do prawidtowego wykonania przedmiotu zamdwienia, zawarte
w tresci formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osoby zdolne do wykonania zamoéwienia:

Wykonawca powinien dysponowac¢ odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania
zaméwienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy ztozy stosowne oswiadczenie, iz dysponuje
odpowiednimi osobami zdolnymi do prawidtowego wykonania przedmiotu zamowienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego

Sytuacja ekonomiczna i finansowa:

Wykonawca powinien znajdowaé sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej prawidtowe
wykonanie przedmiotu zamowienia.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Dostawcy a ztozy stosowne oswiadczenie, iz jego sytuacja
ekonomiczna i finansowa umozliwia prawidtowe wykonanie przedmiotu zamoéwienia, zawarte w tresci
formularza oferty, stanowigcego zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Osobowe lub kapitalowe powigzanie Wykonawcy z Zamawiajacym:

W ubieganiu sie o udzielenie zamdwienia mogg uczestniczy¢ Dostawcy, ktorzy nie sg powigzani z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Warunek ten uwaza sie za spetniony, jesli Wykonawca ztozy stosowne oswiadczenie o braku powigzan
stanowigce zatgcznik do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a Dostawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spofce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub sg zwigzane z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organow
zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia,

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie zamowienia w
stosunku pracy lub zlecenia z wykonawcg lub byty cztonkami organow zarzadzajgcych lub organow
nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

f) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzié¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci.

Wykaz oswiadczen i dokumentdw, jakie majg dostarczy¢ Dostawcy w celu potwierdzenia
spelniania warunkéw udziatu w postepowaniu:

Wypetiony Formularz Oferty, stanowigcy zatgcznik do Zapytania Ofertowego lub oferte sporzgdzong
wg wlasnego wzoru zawierajgcg informacje i oswiadczenia zawarte w Formularzu Ofertowym
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Zamawiajgcy dokonywac bedzie oceny spetnienia przez Dostawcéw warunkéw udziatu w postepowaniu
na podstawie informacji zawartych w dokumentach i oSwiadczeniach wymienionych w Zapytaniu
Ofertowym (Wykaz oswiadczen i dokumentow, jakie majg dostarczy¢ Wykonawcy w celu potwierdzenia
spetniania warunkow udziatu w postepowaniu), zgodnie z formutg ,spetnia — nie spetnia”.

Dostawca, ktory nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu okreslonych powyzej, podlegac¢ bedzie
wykluczeniu z udziatu w postepowaniu, a ztozona przez niego oferta zostanie uznana za odrzucona.

Dodatkowe warunki:

1. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych. Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania
ofert czesciowych.

2. Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong ofertg przez 90 dni kalendarzowych. Bieg terminu zwigzania
ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert. Ztozenie oferty jest jednoznaczne z tym,
ze Dostawca jest zwigzany ofertg do konca terminu jej waznosci.

3. Zamawiajgcy ztozy zaméwienie / podpisze umowe z Dostawca, ktéry ztozyt najkorzystniejszg oferte
(z uwzglednieniem Kryteriow wyboru oferty).

4. Dostawca jest zobowigzany do przyjecia zamowienia / podpisania umowy w przypadku wyboru jego
oferty w wyniku postepowania wyboru ofert.

5. Wybrany Dostawca zobowigzuje sie do archiwizowania dokumentacji, zwigzanej z zamodwieniem w
okresie wymaganym przez obowigzujgce w tym zakresie przepisy prawa.

Warunki zmiany umowy:
Wszelkie zmiany i uzupetnienia tresci umowy winny zosta¢ dokonane wyigcznie w formie aneksu
podpisanego przez obie strony, pod rygorem niewaznosci.

Zamowienia uzupetniajace:
Zamawiajacy nie przewiduje skladania zamowien uzupetniajgcych.

Kary:
Na etapie postepowania ofertowego nie okreslono kar umownych, mogg by¢ one okreslone przez strony
na etapie odpisywania umowy dostawy.

OCENA OFERTY
Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Przed dokonaniem oceny ofert, wszystkie oferty zostang sprawdzone w celu stwierdzenia, czy
spetniajg wymagania okre$lone w dokumentach zapytania ofertowego.
2. Wytgcznie zakwalifikowane oferty (spetniajgce wszystkie wymogi) bedg oceniane na podstawie
danych przedstawionych w ofercie.

Wybér najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria i wagi:

C — kryterium cena netto:

waga kryterium: 50%

Punkty w ramach kryterium ,cena netto” zostang wyliczone zgodnie z ponizszym wzorem:

C = Cena minimalna / Cena oferowana x 50% x 100

gdzie:

C —ilos¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,cena netto”

Cena minimalna —najnizsza cena sposréd wszystkich ztozonych ofert

Cena oferowana — cena wskazana przez Oferenta

Cena ofertowa to warto$¢ netto wyrazona w polskich ziotych, za ktérg Oferent zobowigzuje sie
wykonaé catos¢ przedmiotu zamowienia.

Cena ofertowa powinna zosta¢ okreslona z doktadnoscig do 2 miejsc po przecinku.

Ceny podane w EUR lub innej walucie zostang przeliczone na PLN, wg. sredniego kursu NBP z dnia
roboczego obowigzujgcego w dniu poprzedzajgcym wybor oferty.
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G — kryterium okresu bezptatnej gwarancji:

waga kryterium: 25%

Punkty w ramach kryterium ,okres bezpfatnej gwarancji” zostang wyliczone zgodnie z ponizszymi
zatozeniami:

G = Okres gwaranciji oferowany / Najdiuzszy z zaoferowanych okreséw gwarancji x 25% x 100
gdzie:

G — ilos¢ punktéw przyznanych danej ofercie w kryterium ,bezptatna gwarancja”

Okres gwaranciji oferowany — okres wskazany przez Oferenta

Najdtuzszy z zaoferowanych okresow gwarancji — najdtuzszy okres gwarancji sposrod wszystkich
ztozonych ofert

Okres gwaranciji nalezy poda¢ w petnych miesigcach.

W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskaza¢ okres gwarancji w ofercie.

S — kryterium czasu reakcji serwisowej:

waga kryterium: 25%

Punkty w ramach kryterium ,czasu reakcji serwisowej’ zostang wyliczone zgodnie z ponizszymi
zatozeniami:

S = Najkrétszy z zaoferowanych czasow reakcji serwisowej / Czas reakcji serwisowej oferowany x
25% x 100

gdzie:

S —ilo$¢ punktow przyznanych danej ofercie w kryterium ,czas reakcji serwisowej” bez rozgraniczenia
serwisu w okresie gwaranciji i pogwarancyjnym

Najkrétszy z zaoferowanych czasow reakcji serwisowej — najkrotszy sposrod wszystkich ztozonych
ofert

Czas reakcji serwisowej oferowany — czas wskazana przez Oferenta

Czas reakcji serwisowej nalezy poda¢ petnych godzinach.

Czas reakgiji liczony jest od momentu potwierdzenia zgtoszenia awarii lub usterki do momentu
bezposredniej interwencji serwisu w celu jej usuniecia, przyjazdu serwisu na miejsce naprawy
(miejsce eksploataciji maszyny: hala produkcyjna LASERTECHNIKI w Borzytuchomiu), lub zdalne
usuniecie usterki z wykorzystaniem serwisu zdalnego, jezeli jest to wystarczajgce dla usunigcia usterki
[ awarii.

Podany w ofercie czas reakcji serwisu nie moze uwzglednia¢ rozgraniczenia na dni robocze |

Swigteczne / wolne od pracy.
W celu umozliwienia oceny kryterium Oferent winien wskazac¢ czas reakcji serwisu w ofercie.

Za najkorzystniejszg oferte uznana zostanie ta oferta, ktérej suma punktéw przyznanych w kryteriach
,cena’, ,okres bezptatnej gwarancji” oraz ,czas reakcji serwisowej”’ bedzie najwyzsza. Obliczenia
wykonane zostang wg nastepujgcego wzoru:

SUMA=(C+G+5)

gdzie:

SUMA - tgczna suma przyznanych punktow

C - liczba punktow przyznana w kryterium ,cena”

G — liczba punktéw przyznana w kryterium ,okres bezptatnej gwarancji”
S-— liczba punktow przyznana w kryterium ,czas reakcji serwisowej”

W razie rownej liczby punktow przyznanej wiecej niz jednej ofercie, jako najkorzystniejsza uznana
zostanie oferta o najnizszej cenie.

Wykluczenia:
Wykluczone zostang oferty nie spetniajace wymagan technicznych oraz warunkéw i wymogow
formalnych opisanych w Zapytaniu Ofertowym.
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Zamowienie nie moze by¢ udzielone podmiotom powigzanym osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub sg zwigzane z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organow
zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o udzielenie zamowienia,

e) pozostawaniu, przed uptywem 3 lat od dnia wszczecia postepowania o udzielenie zamowienia w
stosunku pracy lub zlecenia z wykonawcg lub byty cztonkami organdéw zarzgdzajgcych lub organow
nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie zamdwienia,

f) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci.



