
 fasolka 32x80 - Cx90 st

1. Wszystkie ostre krawędzie stepić na 1x45 st
2. Chropowatość powierzchni 5
3. Tolerancja kształtu: równoległści dla wymiaru
975 +/- 0,2 mm
4. Tolerancja wymiaru 975 +/- 0,2 mm
5. Pozostałe wymiary tolerancja +/- 1 mm
6. Materiał: S355JR
7. Powierzchnie zewnętrzną i wewnętrzną tłoka
malować proszkowo.
8.Powierzchnie czołowe pozostaję nie malowane

1. Wszystkie ostre krawędzie stepić na 1x45 st
2. Chropowatość powierzchni 1,25 po ostatniej operacji
technologicznej
3. Tolerancja kształtu: równoległość i prostopadłosc tulei
+/- 0,1 mm
4. Tolerancja wymiaru  750 +/- 0,1
5. Materiał: 40HM / S960QL
7. Powierzchnie zewnętrzną i wewnętrzna matryc
chromować

2. Matryca zewnętrzna

3. Matryca wewnętrzna

4. Matryca  pływająca
1. Wszystkie ostre krawędzie stepić na 1x45 st
2. Chropowatość powierzchni 5
3. Tolerancja kształtu: równoległść dla wymiaru
475 +/- 0,2 mm
4. Tolerancja wymiaru 475 +/- 0,2 mm
5. Pozostałe wymiary tolerancja +/- 1 mm
6. Materiał: S355JR
7. Powierzchnie zewnętrzną i wewnętrzną
matrycy malować proszkowo.
8.Powierzchnie czołowe pozostaję nie malowane

1. Tłok

 E

75
0

 B
 A

97
5

8032

30

 J
 K

47
5

 D

 G
 F

 H 2xM10x30

 I 2xM10x30


	Model



