1. Wszystkie ostre krawedzie stepi¢ na 1x45 st
2. Chropowato$¢ powierzchni 5

3. Tolerancja ksztattu: réwnolegtéci dla wymiaru
975 +/- 0,2 mm

4. Tolerancja wymiaru 975 +/- 0,2 mm

5. Pozostate wymiary tolerancja +/- 1 mm

6. Materiat: S355JR

7. Powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzng ttoka
malowaé proszkowo.

8.Powierzchnie czotowe pozostaje nie malowane

1. Tiok

@ | 2xM10x30

1. Wszystkie ostre krawedzie stepi¢ na 1x45 st

2. Chropowato$¢ powierzchni 1,25 po ostatniej operacji
technologicznej

3. Tolerancja ksztattu: réwnolegto$¢ i prostopadtosc tulei
+/- 0,1 mm

4. Tolerancja wymiaru 750 +/- 0,1

5. Materiat: 40HM / S960QL

7. Powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzna matryc
chromowac

@ H 2xM10x30

2. Matryca zewnetrzna

3. Matryca wewnetrzna

4. Matryca ptywajgca
1. Wszystkie ostre krawedzie stepi¢ na 1x45 st
2. Chropowato$¢ powierzchni 5

3. Tolerancja ksztattu: rownolegts¢ dla wymiaru
475 +/- 0,2 mm

4. Tolerancja wymiaru 475 +/- 0,2 mm

5. Pozostate wymiary tolerancja +/- 1 mm

6. Materiat: S355JR

7. Powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzng
matrycy malowac proszkowo.

8.Powierzchnie czotowe pozostaje nie malowane
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