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Zigcznik nr 1 - Wz6r formularza oferty.

OFERTA ZLOZONA W ZAPYTANIU OFERTOWYM
na wykonanie zamdwienia pod nazwa,
zakup linii do realizacji procesu galwanicznego trawienia,

elektropolerowania i pasywacji galwanicznej stali nierdzewnej

1.1 ZAMAWIAJACY:

Inter-Metal S.c.
76-009 Bonin 44C
http//www.inter-metal.pl/

1.2 WYKONAWCA:

Niniejsza oferta zostaje zlozona przez:

* X 5

*
*
*

* ok

* gk

Imie i Nazwisko

Pelna nazwa Wykonawcy zgodnie z
dokumentem rejestrowym (jezeli wystepuije) lub

Adres Wykonawcy

Nr telefonu

Adres e-mail

Nr Regon

Nr KRS

Nr NIP

1.3 Oferujemy wykonanie przedmiotu zaméwienia za kwote:

Cena zawierajgca wszelkie koszty zwigzane z realizacja zamGwienia w obszarze zgodnym z opisem przedmiotu zaméwienia:

Kwota netto (PLN) Kwota netto stownie
.................................................... zt et e e a e ZE
Podatek VAT Podatek VAT stownie
.................................................... z P PPPPRUPPRY |
Kwota brutto (PLN) Kwota brutto stownie
.................................................... z PP PPPPRUPPRY |

Zamawiajacy informuje, Ze w sytuacji nie spelnienia minimalnych wymog6w okreslonych w ponizszej tabeli oraz w sytuacii
zaoferowania innych rozwiazan niezgodnych z zapytaniem Zamawiajacy odrzuci oferte uznajac, ze jej tres¢ nie odpowiada

tresci zapytania.

Wykonawca zobowiazany jest w kolumnie 3 i 4 okresli¢ oferowane parametry techniczne i uzytkowe w sposéb umozliwiajacy
Zamawiajacemu dokonanie oceny zgodnosci ich z wymaganiami zawartymi w kolumnach 2.i 3.

Parametry techniczno-uzytkowe:




Linia do realizacji procesu galwanicznego trawienia, elektropolerowania i pasywaciji galwanicznej stali nierdzewnej

Lp.

Nazwa parametru

Potwierdzi¢ spetnienie

wymogu wpisujac
odpowiednio TAK/NIE¥)

Uwagi

Wanna nr 1 — suszarka — 1szt:

« Wymiary wewnetrzne (co najmnigj): 2400x550x hc1500 mm,
+ Wykonanie ze stali St3 o grubosci min. 2mm, zabezpieczona z
zewnatrz farba w klasie odpornosci C4 z izolacja termiczna, o
grubosci min. 40mm;

* Mozliwo$¢ wykonania procesu w temperaturze do 70 stC;

+ Uktad obiegowy goracego powietrza za pomoca wentylatora
oraz grzatek lub nagrzewnic elektrycznych o mocy min. 18kW;
» Wczepy bezpradowe;

+ Czujniki temperatury dla precyzyjnej kontroli rozktadu
temperatury w komorze suszenia;

+ Automatyczne klapy sterowane za pomoca, sitownikéw
pneumatycznych.

Wanna nr 2 — plukanie demi — 1szt:

 Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci Scian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna, z normg, PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody demi wyposazona w zawor
reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawor regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna, do zbiornika
na scieki.

Wanna nr 3 - ptukanie — 1szt:

 Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,
« Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

« Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna, z normg, PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

+ Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,
+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna, do zbiornika
na scieki.

Wanna nr 4 — plukanie — 1szt:

« Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

« Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,




+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymatos¢ wanny zgodna, z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny i
rotametr,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli do wanny nr 3.

Wanna nr 5 — pasywacja — 1szt;

+ Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x650x hc1500 mm,

« Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

« Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna, z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

* Instalacja dopuszczania wody demi wyposazona w zawor
reczny,

+ Ssawka wentylaciji stanowiskowej — z regulowana, przepustnica,
oraz mozliwoscia, czyszczenia,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawor regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej.

+ Klapy sterowane za pomoca, sitownikdw pneumatycznych.

Wanna nr 6 — ptukanie — 1szt:

 Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

« Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna z normg PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

*» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna, do zbiornika
na scieki.

Wanna nr 7 — trawienie — 1szt:

« Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x650x hc1500 mm,

« temperatura kapieli pracujacej do 40 stC,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 15 mm
z izolacjg termiczna,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna, z normg, PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Czujnik temperatury Pt100,

+ Czujnik poziomu cieczy,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Ssawka wentylacji stanowiskowej — z regulowana, przepustnica,




oraz mozliwoscia czyszczenia,

+ Grzanie- wanna wyposazona w grzatke elektryczng, o mocy

min 12kW niezbednej do utrzymania temperatury pracy kapieli.
+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowe).

» Klapy sterowane za pomoca, sitownikdw pneumatycznych.

Wanna nr 8 — plukanie — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,
+ Dno wanny skosne o grubo$ci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymatos¢ wanny zgodna z norma, PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

*» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w
zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjng, do zbiornika
na scieki.

Wanna nr 9 — elektropolerowanie — 1szt:

« Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x850x hc1500 mm,
« temperatura kapieli pracujacej do 60 stC,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 15 mm,
+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane
dodatkowym uzebrowaniem,

« Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca
wytrzymato$¢ wanny zgodna z normg, PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

+ Czujnik temperatury Pt100,

+ Czujnik poziomu cieczy,

* Spust,

+ Ssawki wentylacji stanowiskowej — z regulowanymi
przepustnicami oraz mozliwoscia czyszczenia,

+ Grzanie- wanna wyposazona w grzatki elektryczne o mocy
min 24kW niezbednej do utrzymania temperatury pracy kapieli.
+ Chtodnica o mocy minimum 15kW i instalacja zasilajaca
chtodnice w medium chtodzace (agregat wody lodowej o mocy
chtodniczej min. 15 kW, temperatura wody obiegowej maks. +10
st C) oraz obieg medium z agregatem chtodniczym,

+ Prostownik wysokoczestotliwosciowy min. 3000A / 15V,
chlodzony powietrzem, sterowany programowo z ustawiong,
charakterystyka, pracy z panelu operatorskiego linii,

+ wczepy pradowe i szyny do podtaczenia prostownika o
grubosci, przekrojach i materiale dopasowanym do mocy
prostownika i przewidywanych obciazen,

+ szyny pradowe o grubosci i przekrojach dopasowanych do
mocy prostownika i przewidywanych obciazen,

« anody nierozpuszczalne ze stali 316 w ilosci zapewniajacej
pelne uzbrojenie wanny oraz w ksztalcie, grubosci i materiatu
dopasowanego do mocy prostownika i przewidywanych
obciazen.

* Klapy sterowane za pomoca, sitownikdw pneumatycznych.
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Uktad transportu, zatadunku i roztadunku - opis urzadzeri

Stanowiska zatadunku i roztadunku - 2szt . — wdzek reczny do
transportu zawieszek . Materiat miedzy wannami transportowany
powinien odbywac sie na torowisku jezdnym na podporach,
wyposazonym w ciagnik elektrycznym o tadownosci do 500 kg.




Konstrukcje wykonane ze stali powinny zosta¢ zabezpieczone
antykorozyjnie powtoka, malarska co najmniej w klasie C4.
Stanowisko wyposazone w system ryglowania i bezpieczenstwa.

Podest - Linia powinna by¢ wyposazona w podest dozorowy
wraz z kratami pomostowymi z tworzyw sztucznych. Konstrukcja
stalowa zabezpieczona powloka malarska, w klasie co najmniej
C4 o odpornosci na warunki panujace w galwanizerni.

Belki nosne - Belki nosne na ktérych zawieszany bedzie materiat
do procesu. Ich ilos¢ powinna zostac tak dobrana, aby zapewnic¢
ptynny przeptyw materiatu przez caly proces technologiczny.
Minimum 6 szt. Belki zapewniajace stabilne mocowanie
przestrzennych detali z zapewnieniem wiasciwego potaczenia
pradowego.

Kosze na drobne detale - nalezy przewidzie¢ mozliwos¢
wykonywania procesu dla drobnych detali. W tym celu trzeba
dostarczy¢ kosze na drobne detale - minimum 6 szt.
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Uktad elektryczny i system sterowania

Linia powinna by¢ wyposazona o kompletny uktad elektryczny
obejmujacy zaréwno zasilanie proceséw elektrochemicznych jak
réwniez wszelkich urzadzen elektrycznych a takze uktady
sterowania, kontroli i bezpieczeristwa przeciwporazeniowego.

Prawidtowe prowadzenie procesdw elektrochemicznych wymaga
dostarczenia i podtaczenia prostownika wysokiej mocy.

Parametry pradowo-napieciowe prostownika powinny zostac
dobrane tak, aby umozliwi¢ prowadzenie proceséw. Uktad
elektryczny obejmuje takze szyny pradowe, wczepy pradowe,
doprowadzenie energii elektrycznej do anod jak i same anody.

Prostownik oraz szafy sterujace zostana umiejscowione w
osobnym pomieszczeniu, aby odseparowac je od warunkdw
panujacych w obiekcie.

Uktad elektryczny powinien uwzglednia¢ szafe gtdwna, do
zasilenia urzadzeri przywannowych, jak réwniez zasilanie
kablami sterujacymi catego zakresu linii technologicznej.

« szafy rozdzielczo-sterownicze, pulpit sterowniczy, prowadzenie
kanatéw kablowych tworzywowych, kable i przewody zasilajace
od szaf sterowniczych do urzadzer i przewoddw sterowniczych;

+ Minimalne funkcje systemu sterowania:

- Pomiar i regulacja temperatur kapieli,

- tryb postojowy umoZzliwiajacy przetaczenie: ogrzewania na
temperatury postojowe, systemu wentylacji — na minimalne
obroty i automatyczne uruchomienie o zadanej godzinie w
danym dniu,

- sterowanie uktadem wentylacyjnym,

- zdalny dostep on-line za pomoca, sieci Ethernet,

- wizualizacja urzadzen linii (temperatury aktualne, praca
wentylacii),

12

Informacje uzupetniajace

o  Wielkosé wsadu, wydajnosé:
Okresla sie minimalna wielkosé wsadu podlegajacego
procesowi obrébczemu na co najmniej 400 dm2.




e Ukiad grzania:

Wsrdd proceséw technologicznych czesé wymaga
podgrzewania. Kapiele do trawienia i elektropolerowania
wymagaja, dostarczenia odpowiedniej ilosci energii cieplnej w
celu utrzymywania stabilnych, okreslonych technologia,
warunkéw temperaturowych.

Czas rozruchu: maksymalnie 8 godzin

Instalacja grzewcza powinna zostac wykonana z wysokiej
jakosci materiatow tj. stali kwasoodpornej, czy tworzyw
sztucznych, tam gdzie jest to niezbedne. Poszczegdine jgj
elementy powinny by¢ odporne na temperatury oraz
zastosowane media.

e  Uklad mieszania kapieli za pomoca powietrza

Wanny powinny by¢ mieszane sprezonym powietrzem. Mozna to
zrealizowaé poprzez dmuchawe powietrzna, bezolejowa,
Wydajnos$é dmuchawy powinna zosta¢ dopasowana do ilosci
powietrza potrzebnego dla procesdw jak i wielosci wanien.
Urzadzenie powinno by¢ wyposazone falownik w celu regulacii
wydajnosci w zaleznosci od aktualnie wykorzystywanych
procesow. Wielkos¢ wydajnosci dostosowywana automatycznie
przez system sterowania.

e Uklad zasilania w wode technologiczng — DEMI

Do prawidtowego prowadzenia procesu niezbedna jest woda
demineralizowana. W celu jej wytworzenia instalacja musi
posiadac urzadzenia do tego celu stuzace. Stacja jonowymienna
wody DEMI o wydajnosci chwilowej nie mniejszej niz 1,5m3/h w
uktadzie kolumnowym, wyposazona w ztoze weglowe, oraz
kationitowe i anionitowe. Regeneracja odbywa sie w sposéb
pélautomatyczny. Stacja posiada zespdt konduktometryczny z
odcieciem produkcji wody po wyczerpaniu z0z. Instalacja
wyposazona w zbiornik magazynowy o pojemnosci co najmniej
2m3 wraz z niezbednym osprzetem (pompy, rurociagi, zawory).

e Uktad chtodzenia

Moc agregatu chtodniczego powinna by¢ zapewnia¢ ciagtos¢
procesu przy zatozeniu petnego obtozenia. W zwiazku z
aktualnymi obostrzeniami prawnymi, jak rowniez ze wzgledu na
aspekt srodowiskowy nie dopuszcza sie agregatéw chtodniczych
bazujacych na czynniku R22. Dobierajac urzadzenie nalezy
uwzgledni¢ czynniki dopuszczone do obrotu w EU oraz
spetniajace wszelkie wymogi srodowiskowe np. R410A.

Zastosowany agregat powinien by¢ jak najbardziej efektywny,
czyli wytwarza¢ wymagana, ilo$¢ chtodu przy jak najnizszym
zuzyciu energii elektrycznej. Z tego wzgledu wspdtczynnik EER
dla tego urzadzenia powinien by¢ nie nizszy niz 3,4 (parametr
powinien uwzglednia¢ pompy obiegowe i nie uwzgledniad free-
coolingu).

System powinien obejmowac komplet urzadzen tj. agregat wody
lodowej, zbiornik, pompy obiegowe (takze agregatu),
wymienniki, orurowanie itd. Powyzszy element sktadowy
powinien obejmowac réwniez kompletna automatyke wraz z
szafa, sterownicza nadzorujaca, prace uktadu.




e System wentylacji

Poniewaz czes¢ wanien procesowych w zaleznosci od
przeznaczenia wymaga podgrzewania, sprzyja to zjawisku
parowania kapieli chemicznych. W zwiazku z powyzszym
konieczne jest zaprojektowanie i wykonanie skutecznego ukfadu
wentylacyjnego dla catej linii , zapewniajacego warunki
Srodowiska pracy w hali galwanizerni warunki zgodne z
obowiagzujacymi przepisami. System wentylacyjny powinien
zostac dobrany adekwatnie do powierzchni parowania oraz
temperatur kapieli. Zaleca sie zastosowanie ssaw
wentylacyjnych na konstrukcji wanien procesowych, grzanych,
zbierajacych opary bezposrednio z powierzchni kapieli. Ssawy
wentylacyjne powinny zosta¢ spiete razem orurowaniem
wykonanym z materiatéw odpornych chemicznie. Zebrane opary
powinny zostac przekierowane do skrubera i tam
zneutralizowane.

Skruber powinien by¢ wyposazony w emiter i kolektor gtéwny.
Konstrukcja skrubera powinna przewidywac fatwy dostep
serwisowy w celu wymiany/ czyszczenia filtréw oraz uktad zrzutu
skroplin poneutralizacyjnych do zbiornika na Scieki. Emiter
powinien zostac wystawiony o 1,5m powyzej kalenicy budynku.
Emiter nalezy wyposazy¢ w krééce pomiarowe zgodnie z norma,
PN-EN 15259. Nalezy zapewni¢ wolnostojaca, konstrukcje
wsporcza, emitera.

Wentylator odciagu technologicznego w wykonaniu
chemoodpornym (z tworzywa sztucznego) powinien mie¢
wydajnosc¢ adekwatng, do koniecznej wymiany powietrza w
strefie wanien. Moc wentylatora powinna by¢ regulowana
falownikiem programowo na podstawie aktualnego
zapotrzebowania / pracy.

e Inne wyposazenie

W pomieszczeniu przygotowano miejsce (zagtebienie) pod
zbiornik na Scieki o wymiarach 3,0x2,5x1m. Nalezy przewidzieé
2 zbiorniki (umiejscowione w zaglebieniu) wraz z osprzetem
(czujniki, pompa, instalacje, kraty podestowe, przytacze do
podtaczenia paletopojemika do wypompowywania Sciekdéw), do
ktdrych beda, sptywaly Scieki z linii. Zagtebienie od géry powinno
zostac wyposazone w krate zabezpieczajaca, wykonana z
materiatu opornego na warunki panujace w hali linii
galwanicznej,

Dodatkowo nalezy przewidzie¢ mobilny zestaw wyposazony w
pompe wraz z instalacja do wypompowywania kapieli do
paletopojemnikow..

W pomieszczeniu nalezy przewidzie¢ poditaczenie do natrysku
bezpieczeristwa wraz z oczomyjka,

e Dokumentacja

Dokumentacja powinna zawiera¢ wszelkie informacje dotyczace
lokalizacji poszczegdlnych elementdw linii i instalacji. W
dokumentaciji nalezy uwzglednic takze elementy do wykonania w
zakresie inwestora t. tace oblozone zywica chemoodporna,
wykonanie uktadu grzewczego i kompensacji powietrza,




przygotowanie przytaczy elektrycznych , wodnych oraz
powietrza technologicznego, wykonanie przepustéw dla kanatu
systemu wentylacyjnego, ktdre zostana wykonane na hali
galwanizerni na podstawie dostarczonych przez oferenta
wytycznych projektowych i uzgodnien.

Dokumentacja , instrukcja obstugi oraz wymagane prawem
certyfikaty powinny by¢ opracowane w jezyku polskim oraz
dostarczone w formie pisemnej i elektroniczne;.

Niezbedne jest takze przygotowanie: layoutu z rozlokowaniem
poszczegdlnych elementéw linii | wyposazenia na dedykowanym
miejscu hali na podstawie udostepnionych rysunkéw.

e  Zalanie technologiczne, rozruch, szkolenie

W zakresie oferty nalezy uwzglednic takze zestaw komponentow
chemicznych, w tym chemii podstawowej wraz z niezbednymi
materiatami do zalania kazdej wanny wystepujacej w linii na
potrzeby wykonania rozruchu technologicznego i
przeprowadzenia testéw wydajnosciowych, jakosciowych
procesu.

Wraz z dostawa, komponentéw nalezy takze zapewnic petny
serwis technologiczny realizowany przez wykfalifikowany
personel dostawcy zapewniajacy przeszkolenie pracownikow i
wiasciwe wdrozenie procesu.

Wycena musi takze obejmowac pefen pakiet szkoleniowy w
zakresie co najmniej: operatorskim, technologicznym,
konserwatorskim dla co najmniej 4 0séb.

Cena netto:

Podatek VAT:

Cena brutto:

* W przypadku odpowiedzi przeczacej (NIE) Wykonawca zobowiazany jest do wskazania w kolumnie ,uwagi” réwnowaznosci
zaoferowanego parametru. Zaoferowana réwnowazno$¢ nie moze by¢ gorsza od wymagari Zamawiajacego. Brak spelnienia
€0 najmniej jednego parametru technicznego moze powodowac odrzucenie oferty przez Zamawiajacego.

Jesli w opisie przedmiotu zamdwienia wystepuja; nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego produktu, nalezy to
traktowac jedynie jako pomoc w opisie przedmiotu zamdwienia. W kazdym przypadku dopuszczalne sa produkty réwnowazne
pod wzgledem konstrukciji, materiatéw, funkcjonalnosci. Jezeli w opisie przedmiotu zamdwienia wskazano jakikolwiek znak
towarowy, patent czy pochodzenie - nalezy przyjagé, ze wskazane patenty, znaki towarowe, pochodzenie okreslaja parametry
techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, co oznacza, ze Zamawiajacy dopuszcza ziozenie ofert w tej czesci przedmiotu
zamowienia o réwnowaznych parametrach technicznych, eksploatacyjnych i uzytkowych.

W zakresie Wykonawcy winny sie rdwniez znalez¢ elementy niewymienione, niezbedne jednak do wtasciwego funkcjonowania
linii galwanicznej. Zamawiane urzadzenie musi by¢ fabrycznie nowe, dostarczone do siedziby Zamawiajacego, a jego serwis
mozliwy wylacznie w siedzibie Zamawiajacego ti. w miejscu jego dostawy i instalacji z wyjatkiem prac mozliwych do
wykonania za pomoca, tacza internetowego.



1.4 Gwarancja
W ramach oferty udzielamy .................... miesiecy gwarancji (SIownie .............cccoovevieeiiiennn, )
1.5 Kompleksowo$¢ rozwigzania

Deklaruje, ze jako dostawca dostarczam/nie dostarczam® substancje chemiczne wraz z instrukcjami przeprowadzania
procesdw galwanicznych (m.in. wymagane stezenie kapieli, czasy zanurzenia, temperatury kapieli)

1.6 Wsparcie techniczne i technologiczne
Deklaruje czas przyjazdu serwisu technologicznego na linie Zamawiajacego w celu usuniecia problemdw

galwanotechnicznych w Czasie .............cccovvvvervineenne g0dzin (SIOWNIE ....vvvevviieeeiie e )

1.7 Reakcja serwisowa

Deklaruje przyjazd serwisanta na miejsce realizacji inwestycji w celu zdiagnozowania usterki urzadzen w czasie

1.8 Oswiadczenia:
Ja (my) nizej podpisany(i) oswiadczam(y), ze:

Zapoznatem/lisSmy sie z trescia zapytania dla niniejszego zamdwienia i nie wnosze/wnosimy do niej zadnych zastrzezen oraz
zebratem(a)/zebralismy informacje konieczne do przygotowania niniejszej oferty.
Gwarantuje/emy wykonanie catosci niniejszego zaméwienia zgodnie z trescia zapytania i zapewnimy wysoka, jakosé
wykonanych ustug/prac oraz znajduje/emy sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej pozwalajacej na realizacje zamdwienia.
Cena oferty zostafa ustalona z uwzglednieniem wszystkich warunkéw, o ktdrych mowa w Zapytaniu ofertowym dotyczacych
realizacji wyzej wskazanego zamdwienia, jak réwniez z uwzglednieniem innych prac — nie uwzglednionych w tym dokumencie
— ktdre sa konieczne do wykonania przedmiotowego zamdéwienia.
Oswiadczam, ze
- Posiadam/my uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci objetej przedmiotem zaméwienia;
- Dysponuje/my potencjatem technicznym umozliwiajacym realizacje zaméwienia;
- Dysponuje/my osobami zdolnymi do wykonania zamowienia;
- Jestem/my sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamoéwienia
Akceptuje/emy bez zastrzezen wzdr umowy stanowiacy zatacznik do zapytania.
W przypadku udzielenia mi (nam) zamdwienia zobowiazuje(emy) sie do zawarcia pisemnej umowy w terminie i miejscu
wskazanym przez Zamawiajacego.
Wyrazam zgode na przetwarzanie danych osobowych zawartych w przedstawionych przeze mnie dokumentach dla potrzeb
niezbednych w procesie rekrutacji personelu oraz wykonawcow do zadan i projektéw realizowanych przez Inter-Metal S.C.
- zgodnie z Ustawa, z dnia 10 maja 2018 r. 0 ochronie danych osobowych (Dz.U. 2018 poz. 1000) oraz przepisami
rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony 0sob
fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz
uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdine rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.20186, str. 1).

1 Niepotrzebne skreslié



1.9 Zatacznikami do niniejszej oferty sa;

- O$wiadczenia o braku powiazan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym (wedlug wzoru stanowiacego zatacznik).
- Petnomocnictwo dla osdbly podpisujacychicej oferte, ze jezeli upowaznienie takie nie wynika wprost z dokumentu
stwierdzajacego status prawny Wykonawcy (odpisu z wkasciwego rejestru lub zaswiadczenia o wpisie do ewidencii
dziatalnosci gospodarczej) - oryginat lub poswiadczona, notarialnie kopie stosownego petnomocnictwa wystawionego przez
osoby do tego upowaznione (jesli dotyczy).

- zalaczniki potwierdzajace spetnienie warunkéw udziatu w postepowaniu;

Miejscowosg, data Czytelny podpis lub pieczec imienna i podpis Wykonawcy
lub upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy
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