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ZAPYTANIE OFERTOWE

zakup linii do realizacji procesu galwanicznego trawienia,
elektropolerowania i pasywaciji galwanicznej stali nierdzewnej

Podstawa prawna: Zaméwienie powyzej 50 tys. PLN netto udzielane jest zgodnie z zasada konkurencyjnosci oraz nie
podlega przepisom ustawy Prawo Zamdwieri Publicznych. Dokumentem regulujgcym sg ,Wytyczne w zakresie
kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego Europejskiego Funduszu
Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2014-2020".

Nazwa i adres Zamawiajacego.

Inter-Metal S.C.
76-009 Bonin 44C
Adres strony internetowej zamawiajacego: http://www.inter-metal.pl

Opis przedmiotu zaméwienia.

Wspdlny Stownik Zaméwieri (CPV):
— 42900000-5: Rdzne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia

Przedmiotem niniejszego zaméwienia jest: Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest: Zakup zakup linii do realizacji
procesu galwanicznego trawienia, elektropolerowania i pasywacji galwanicznej stali nierdzewnej w ramach projektu pn.
,Wdrozenie innowacyjnych rozwigzari technologicznych w zakresie obrdbki metalu” wspoffinansowany przez Unig
Europejska z Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz budzetu paristwa w ramach Regionalnego  Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020 (RPO WZ 2014-2020).

Miejsce dostawy: linie nalezy dostarczy¢ na adres Zamawiajacego: Inter-Metal S.C. 76-009 Bonin 44C.
Zakres zamdwienia:

Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest: Zakup linii do realizacji procesu galwanicznego trawienia, elektropolerowania i
pasywacji galwanicznej stali nierdzewnej w ramach projektu pn. ,WdroZenie innowacyjnych rozwigzan technologicznych w
zakresie obrdbki metalu” wspdtfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz budzetu
paristwa w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewodztwa Zachodniopomorskiego na lata 2014-2020 (RPO
WZ 2014-2020).

Wymagana specyfikacja techniczna:

Wymagane parametry linii:
1. Zespdt wanien technologicznych wraz z osprzetem

Wanna nr 1 — suszarka — 1szt;

» Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wykonanie ze stali St3 o grubosci min. 2mm, zabezpieczona z zewnatrz farba w klasie odpornosci C4 z izolacja termiczna,
0 grubosci min. 40mm;

* Mozliwos¢ wykonania procesu w temperaturze do 70 stC;

+ Uklad obiegowy goracego powietrza za pomoca, wentylatora oraz grzatek lub nagrzewnic elektrycznych o mocy min. 18kW;
» Wczepy bezpradowe;

« Czujniki temperatury dla precyzyjnej kontroli rozktadu temperatury w komorze suszenig;

+ Automatyczne klapy sterowane za pomocg, sitownikow pneumatycznych.

Wanna nr 2 — ptukanie demi — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmnigj): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci scian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca wytrzymatos¢ wanny zgodna z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,
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* Spust,

+ Wczepy bezpradowe,

* Instalacja dopuszczania wody demi wyposazona w zawdr reczny,
+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,
* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna do zbiorika na Scieki.

Wanna nr 3 — ptukanie — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmnigj): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci scian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca wytrzymatos¢ wanny zgodna z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

+ Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawor regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna, do zbiornika na scieki.

Wanna nr 4 — ptukanie — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmnigj): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajgca wytrzymatos¢ wanny zgodna z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

+ Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawdr reczny i rotametr,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli do wanny nr 3.

Wanna nr 5 — pasywacja — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x650x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci scian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajgca wytrzymato$¢ wanny zgodng z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

+ Wczepy bezpradowe,

* Instalacja dopuszczania wody demi wyposazona w zawdr reczny,

+ Ssawka wentylacji stanowiskowej - z regulowana przepustnica oraz mozliwoscia czyszczenia,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowe;.
* Klapy sterowane za pomoca, sitownikéw pneumatycznych.

Wanna nr 6 — ptukanie — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci scian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajgca wytrzymato$¢ wanny zgodng z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

» Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawor regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna, do zbiornika na scieki.

Wanna nr 7 — trawienie — 1szt;

» Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x650x hc1500 mm,

« temperatura kapieli pracujacej do 40 stC,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci Scian min. 15 mm z izolacja termiczna,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,
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+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajgca wytrzymato$¢ wanny zgodng z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Czujnik temperatury Pt100,

* Czujnik poziomu cieczy,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

+ Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Ssawka wentylaciji stanowiskowej — z regulowana, przepustnica oraz mozliwoscia czyszczenia,

+ Grzanie-— wanna wyposazona w grzatke elektryczng o mocy min 12kW niezbednej do utrzymania temperatury pracy
kapieli.

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej.

+ Klapy sterowane za pomocag, sitownikow pneumatycznych.

Wanna nr 8 — ptukanie — 1szt:

+ Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x550x hc1500 mm,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci scian min. 10 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca wytrzymato$¢ wanny zgodna z norma PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Spust,

» Wczepy bezpradowe,

* Instalacja dopuszczania wody wyposazona w zawor reczny,

+ Uktad mieszania sprezonym powietrzem oraz wyposazony w zawdr regulujacy zasilany z dmuchawy bezolejowej,

* Przelew nadmiaru kapieli instalacja kanalizacyjna do zbiornika na Scieki.

Wanna nr 9 — elektropolerowanie — 1szt:

 Wymiary wewnetrzne (co najmniej): 2400x850x hc1500 mm,

« temperatura kapieli pracujacej do 60 stC,

+ Wanna wykonana z tworzywa PP o grubosci $cian min. 15 mm,

+ Dno wanny skosne o grubosci min. 15 mm, wzmacniane dodatkowym uzebrowaniem,

+ Konstrukcja stalowa- wzmacniajaca wanny zapewniajaca wytrzymatos¢ wanny zgodna z normg PN-EN 12573,
zabezpieczona antykorozyjnie,

* Czujnik temperatury Pt100,

+ Czujnik poziomu cieczy,

* Spust,

+ Ssawki wentylacji stanowiskowej — z regulowanymi przepustnicami oraz mozliwoscig czyszczenia,

+ Grzanie- wanna wyposazona w grzatki elektryczne o mocy min 24kW niezbednej do utrzymania temperatury pracy kapieli.
+ Chtodnica o mocy minimum 15kW i instalacja zasilajaca chtodnice w medium chtodzace (agregat wody lodowej o mocy
chtodniczej min. 15 kW, temperatura wody obiegowej maks. +10 st C) oraz obieg medium z agregatem chtodniczym,

+ Prostownik wysokoczestotliwosciowy min. 3000A / 15V, chtodzony powietrzem, sterowany programowo z ustawiong,
charakterystyka, pracy z panelu operatorskiego linii,

+ wczepy pradowe i szyny do podfaczenia prostownika o grubosci, przekrojach i materiale dopasowanym do mocy
prostownika i przewidywanych obciazen,

« szyny pradowe o grubosci i przekrojach dopasowanych do mocy prostownika i przewidywanych obciazen,

+ anody nierozpuszczalne ze stali 316 w ilosci zapewniajacej pelne uzbrojenie wanny oraz w ksztalcie, grubosci i materiatu
dopasowanego do mocy prostownika i przewidywanych obcigzen.

* Klapy sterowane za pomoca, sitownikéw pneumatycznych.

2. Uktad transportu, zatadunku i roztadunku

Opis urzadzen:

1. Stanowiska zatadunku i roztadunku — 2szt . — wdzek reczny do transportu zawieszek . Materiat miedzy wannami
transportowany powinien odbywaé sie na torowisku jezdnym na podporach, wyposazonym w ciagnik elektrycznym
0 tadownosci do 500 kg. Konstrukcje wykonane ze stali powinny zosta¢ zabezpieczone antykorozyjnie powtoka,
malarska, co najmniej w klasie C4. Stanowisko wyposazone w system ryglowania i bezpieczeristwa.

2. Podest - Linia powinna by¢ wyposazona w podest dozorowy wraz z kratami pomostowymi z tworzyw sztucznych.
Konstrukcja stalowa zabezpieczona powtoka malarska w klasie co najmniej C4 o odpornosci na warunki panujace
w galwanizerni.

3. Belki nosne - Belki nosne na ktdrych zawieszany bedzie materiat do procesu. Ich ilos¢ powinna zosta¢ tak
dobrana, aby zapewni¢ plynny przeptyw materiatu przez caly proces technologiczny. Minimum 6 szt. Belki
zapewniajace stabilne mocowanie przestrzennych detali z zapewnieniem wtasciwego potaczenia pradowego.

4. Kosze na drobne detale - nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ wykonywania procesu dla drobnych detali. W tym celu
trzeba dostarczy¢ kosze na drobne detale - minimum 6 szt.
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3. Uklad elektryczny i system sterowania

Linia powinna by¢ wyposazona o kompletny uktad elektryczny obejmujacy zaréwno zasilanie proceséw elektrochemicznych
jak réwniez wszelkich urzadzen elektrycznych a takze uktady sterowania, kontroli i bezpieczeristwa przeciwporazeniowego.
Prawidtowe prowadzenie proceséw elektrochemicznych wymaga dostarczenia i podtaczenia prostownika wysokiej mocy.
Parametry pradowo-napieciowe prostownika powinny zosta¢ dobrane tak, aby umozliwi¢ prowadzenie procesdw. Uktad
elektryczny obejmuije takze szyny pradowe, wczepy pradowe, doprowadzenie energii elektrycznej do anod jak i same anody.
Prostownik oraz szafy sterujace zostana umiejscowione w osobnym pomieszczeniu, aby odseparowac je od warunkéw
panujacych w obiekcie.

Uktad elektryczny powinien uwzgledniac szafe gtéwna, do zasilenia urzadzen przywannowych, jak rdwniez zasilanie kablami
sterujacymi catego zakresu linii technologiczne;.

+ szafy rozdzielczo-sterownicze, pulpit sterowniczy, prowadzenie kanaléw kablowych tworzywowych, kable i przewody
zasilajace od szaf sterowniczych do urzadzen i przewoddéw sterowniczych;

+ Minimalne funkcje systemu sterowania:

o Pomiar i regulacja temperatur kapieli,

o tryb postojowy umozliwiajacy przetaczenie: ogrzewania na temperatury postojowe, systemu wentylacji — na minimalne
obroty i automatyczne uruchomienie o zadanej godzinie w danym dniu,

o sterowanie uktadem wentylacyjnym,

o zdalny dostep on-line za pomoca, sieci Ethernet,

o Wizualizacja urzadzen linii (temperatury aktualne, praca wentylacji),

4. Informacje uzupetniajace

Wielkos¢ wsadu, wydajnosé: Okresla sie minimalna, wielkos¢ wsadu podlegajacego procesowi obrébczemu na co najmniej
400 dm2.

Uktad grzania:

Wsrdd proceséw technologicznych czesé wymaga podgrzewania. Kapiele do trawienia i elektropolerowania wymagaja
dostarczenia odpowiedniej ilosci energii cieplnej w celu utrzymywania stabilnych, okreslonych technologia, warunkéw
temperaturowych.

Czas rozruchu: maksymalnie 8 godzin

Instalacja grzewcza powinna zostac wykonana z wysokiej jakosci materiatéw tj. stali kwasoodpornej, czy tworzyw
sztucznych, tam gdzie jest to niezbedne. Poszczegdine jej elementy powinny by¢ odporne na temperatury oraz zastosowane
media.

Uklad mieszania kapieli za pomoca, powietrza

Wanny powinny by¢ mieszane sprezonym powietrzem. Mozna to zrealizowa¢ poprzez dmuchawe powietrzna, bezolejowa,
Wydajnosé dmuchawy powinna zosta¢ dopasowana do ilosci powietrza potrzebnego dla proceséw jak i wielosci wanien.
Urzadzenie powinno by¢ wyposazone falownik w celu regulacji wydajnosci w zaleznosci od aktualnie wykorzystywanych
procesow. Wielkosé wydajnosci dostosowywana automatycznie przez system sterowania.

Uktad zasilania w wode technologiczna, - DEMI

Do prawidtowego prowadzenia procesu niezbedna jest woda demineralizowana. W celu jej wytworzenia instalacja musi
posiada¢ urzadzenia do tego celu stuzace. Stacja jonowymienna wody DEMI o wydajnosci chwilowej nie mniejszej niz
1,5m3/h w uktadzie kolumnowym, wyposazona w ztoze weglowe, oraz kationitowe i anionitowe. Regeneracja odbywa sie w
sposdb pofautomatyczny. Stacja posiada zespdt konduktometryczny z odcieciem produkcji wody po wyczerpaniu zidz.
Instalacja wyposazona w zbiornik magazynowy o0 pojemnosci co najmniej 2m3 wraz z niezbednym osprzetem (pompy,
rurociagi, zawory).

Ukfad chtodzenia: Moc agregatu chtodniczego powinna by¢ zapewniac ciagtos¢ procesu przy zalozeniu petnego obtozenia.
W zwiazku z aktualnymi obostrzeniami prawnymi, jak réwniez ze wzgledu na aspekt Srodowiskowy nie dopuszcza sie
agregatow chlodniczych bazujacych na czynniku R22. Dobierajac urzadzenie nalezy uwzgledni¢ czynniki dopuszczone do
obrotu w EU oraz spetniajace wszelkie wymogi srodowiskowe np. R410A.

Zastosowany agregat powinien by¢ jak najbardziej efektywny, czyli wytwarza¢ wymagang, ilos¢ chtodu przy jak najnizszym
zuzyciu energii elektrycznej. Z tego wzgledu wspdtczynnik EER dla tego urzadzenia powinien by¢ nie nizszy niz 3,4

(parametr powinien uwzglednia¢ pompy obiegowe i nie uwzgledniad free-coolingu).

System powinien obejmowac komplet urzadzen tj. agregat wody lodowej, zbiornik, pompy obiegowe (takze agregatu),
wymienniki, orurowanie itd. Powyzszy element sktadowy powinien obejmowac réwniez kompletna automatyke wraz z szafa,
sterownicza, nadzorujaca prace ukladu.
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System wentylacji

Poniewaz czes¢ wanien procesowych w zaleznosci od przeznaczenia wymaga podgrzewania, sprzyja to zjawisku parowania
kapieli chemicznych. W zwiazku z powyzszym konieczne jest zaprojektowanie i wykonanie skutecznego uktadu
wentylacyjnego dla calej linii , zapewniajacego warunki Srodowiska pracy w hali galwanizerni warunki zgodne z
obowiazujacymi przepisami. System wentylacyjny powinien zosta¢ dobrany adekwatnie do powierzchni parowania oraz
temperatur kapieli. Zaleca sie zastosowanie ssaw wentylacyjnych na konstrukcji wanien procesowych, grzanych,
zhierajacych opary bezposrednio z powierzchni kapieli. Ssawy wentylacyjne powinny zosta¢ spiete razem orurowaniem
wykonanym z materiatéw odpornych chemicznie. Zebrane opary powinny zosta¢ przekierowane do skrubera i tam
zneutralizowane.

Skruber powinien by¢ wyposazony w emiter i kolektor gtéwny. Konstrukcja skrubera powinna przewidywac tatwy dostep
serwisowy w celu wymiany/ czyszczenia filtrow oraz uktad zrzutu skroplin poneutralizacyjnych do zbiornika na Scieki. Emiter
powinien zosta¢ wystawiony o 1,5m powyzej kalenicy budynku. Emiter nalezy wyposazy¢ w kré¢ce pomiarowe zgodnie z
norma, PN-EN 15259. Nalezy zapewni¢ wolnostojaca, konstrukcje wsporcza emitera.

Wentylator odciagu technologicznego w wykonaniu chemoodpornym (z tworzywa sztucznego) powinien mie¢ wydajnosc
adekwatna do koniecznej wymiany powietrza w strefie wanien. Moc wentylatora powinna by¢ regulowana falownikiem
programowo na podstawie aktualnego zapotrzebowania / pracy.

Inne wyposazenie

W pomieszczeniu przygotowano miejsce (zagtebienie) pod zbiornik na Scieki o wymiarach 3,0x2,5x1m. Nalezy przewidzie¢
2 zbiorniki (umiejscowione w zagtebieniu) wraz z osprzetem (czujniki, pompa, instalacje, kraty podestowe, przytacze do
podtaczenia paletopojemika do wypompowywania Sciekow), do ktdrych beda, sptywaly Scieki z linii. Zagtebienie od géry
powinno zosta¢ wyposazone w krate zabezpieczajaca, wykonana, z materiatu opornego na warunki panujace w hali linii
galwanicznej,

Dodatkowo nalezy przewidzie¢ mobilny zestaw wyposazony w pompe wraz z instalacja, do wypompowywania kapieli do
paletopojemnikéw.

W pomieszczeniu nalezy przewidziec podiaczenie do natrysku bezpieczeristwa wraz z oczomyjka,

Dokumentacja

Dokumentacja powinna zawiera¢ wszelkie informacje dotyczace lokalizacji poszczegdlnych elementdw linii i instalacji.

W dokumentaciji nalezy uwzglednic takze elementy do wykonania w zakresie inwestora tj. tace obtozone zywica,
chemoodporna, wykonanie ukladu grzewczego i kompensacji powietrza, przygotowanie przytaczy elektrycznych , wodnych
oraz powietrza technologicznego, wykonanie przepustéw dla kanatu systemu wentylacyjnego, ktére zostang wykonane na
hali galwanizerni na podstawie dostarczonych przez oferenta wytycznych projektowych i uzgodnieri.

Dokumentacja , instrukcja obstugi oraz wymagane prawem certyfikaty powinny by¢ opracowane w jezyku polskim oraz
dostarczone w formie pisemnej i elektronicznej.

Niezbedne jest takze przygotowanie: layoutu z rozlokowaniem poszczegdlnych elementéw linii i wyposazenia na
dedykowanym miejscu hali na podstawie udostepnionych rysunkdw

Zalanie technologiczne, rozruch, szkolenie

W zakresie oferty nalezy uwzgledni¢ takze zestaw komponentdw chemicznych, w tym chemii podstawowej wraz z
niezbednymi materiatami do zalania kazdej wanny wystepujacej w linii na potrzeby wykonania rozruchu technologicznego i
przeprowadzenia testéw wydajnosciowych, jakosciowych procesu.

Wraz z dostawa komponentéw nalezy takze zapewnié petny serwis technologiczny realizowany przez wykwalifikowany
personel dostawcy zapewniajacy przeszkolenie pracownikéw i wiasciwe wdroZenie procesul.

Wycena musi takze obejmowad peten pakiet szkoleniowy w zakresie co najmniej: operatorskim, technologicznym,
konserwatorskim dla co najmniej 4 0sdb.

UWAGA: Jesli w opisie przedmiotu zaméwienia wystepuja; nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego produktu,
nalezy to traktowac jedynie jako pomoc w opisie przedmiotu zaméwienia. W kazdym przypadku dopuszczalne sg produkty
réwnowazne pod wzgledem konstrukcji, materiatéw, funkcjonalnosci. Jezeli w opisie przedmiotu zamdwienia wskazano
jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie - nalezy przyja¢, ze wskazane patenty, znaki towarowe, pochodzenie
okreslaja parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, co oznacza, ze Zamawiajacy dopuszcza zlozenie ofert w tej
czesci przedmiotu zamdwienia o réwnowaznych parametrach technicznych, eksploatacyjnych i uzytkowych. Do kazdego z
ww. parametréw linii Oferent winien sie odnies¢ w sktadanej ofercie (w formularzu ofertowym — Zatacznik nr 2) wskazujac
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Czy proponowane przez niego rozwigzanie je speinia. Brak speinienia co najmniej jednego parametru moze powodowac
odrzucenie oferty przez Zamawiajacego.

W zakresie Wykonawcy winny sie réwniez znalez¢ elementy niewymienione, niezbedne jednak do wlasciwego
funkcjonowania linii galwanicznej.

Zamawiane urzadzenie musi byé fabrycznie nowe, dostarczone do siedziby Zamawiajacego, a jego serwis mozliwy
wylacznie w siedzibie Zamawiajacego tj. w miejscu jego dostawy i instalacji z wyjatkiem prac mozliwych do wykonania za
pomoca tacza internetowego.

Opisany przedmiot zamdwienia, zawiera minimalne wymagania, co oznacza, ze Wykonawca moze zaoferowaé przedmiot
zamowienia charakteryzujacy sie lepszymi parametrami technicznymi.

Przedmiot zamdwienia bedzie dostarczony i zamontowany przez Wykonawce na jego koszt w miejsce wskazane przez
Zamawiajacego. Cena okreslona w ofercie, powinna obejmowac wszystkie koszty zwiazane z realizacjg przedmiotu
zamowienia.

UWAGA:

Jesli podane w powyzszym opisie marki produktéw to stanowa, tylko przyktad i wskazuja na minimalng, jakos¢ produktu, ich
trwatosc¢, bezpieczenstwo, cech fizykalnych i parametréw. Przez oferte réwnowazna nalezy rozumie¢ taka, ktdra przedstawia
opis przedmiotu zamdwienia o takich samych parametrach lub zblizonych do tych, jakie zostaty okre$lone w Parametrach i
moze by¢ oznaczona innym znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem.

3. Termin wykonania zamdwienia.

Termin realizacji zamdwienia: nie pdzZniej niz 30 listopada 2022

Za realizacje zamdwienia w 100% zaktada sie dzien dostarczenia kompletnej dokumentaciji do uruchomionej i dziatajace; linii
oraz podpisanie protokotu odbioru koricowego.

4, Warunki udziatu w postepowaniu i wykluczenia.

1) Wykonawca nie moze by¢ powiazany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powigzania osobowe lub
kapitalowe rozumie sie wzajemne powiazania pomiedzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciagania
zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

- uczestniczeniu w spdtce jako wspdinik spétki cywilnej lub spétki osobowey;

- posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji;

- petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

- pozostawaniu w zwigzku matzenfskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej (rodzice, dzieci, wnuki, -
tesciowie, zie¢, synowa), w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia (rodzeristwo,
krewni matzonka/i) lub pozostawania w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W sytuacji wystapienia powiazania Wykonawca bedzie podlegat odrzuceniu z postepowania. Ocena spetniania
przedstawionych powyzej warunkéw zostanie dokonana wg formuly: ,spelnia — nie spetnia” na podstawie zatacznika do
zapytania. Wykonawca, ktdry nie speni ktdregokolwiek z warunkéw, zostanie odrzucony w postepowaniu.

2) Wykonawcy ubiegajacy sie 0 zamdwienie musza;

- posiadac uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci objetej przedmiotem zaméwienia;

- dysponowac potencjatem technicznym umozliwiajacym realizacje zamdwienia;

- dysponowac osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia — uprawnienia spawalnicze w zakresie tworzyw wg normy EN
13067 lub réwnowaznej;

- byé w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamdwienia

- posiadac niezbedna wiedze i doswiadczenie — przedstawi¢ wykaz minimum jednej ustugi na dostawe i uruchomienie linii
trawienia, elektropolerowania i pasywacji w ciggu ostatnich 5 lat (a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym
okresie)

- oferent musi spetia¢ wymogi systemdw zarzadzania wedtug norm 1ISO 9001 i 1SO14001 lub réwnowaznych

Spetnienie warunku oceniane bedzie na podstawie o$wiadczenia w formularzu ofertowym (ktére stanowi zatacznik do

zapytania ofertowego) oraz niezbednych zatacznikdw. Wykonawca, ktéry nie speti ktéregokolwiek z warunkéw zostanie
odrzucony w postepowaniu.
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5. Dokumenty wymagane w celu potwierdzenia spetniania warunkéw.

Zamawiajacy w celu potwierdzenia warunkdw okreslonych w punkcie 4 wymaga przedtozenia nastepujacych dokumentdw:;
- formularz ofertowy (wg wzoru stanowiacego zatacznik do zapytania),

- oSwiadczenie o braku powiazan osohowych lub kapitatowych z Zamawiajacym (wedtug wzoru stanowiacego zatacznik),

- wykaz minimum jednej ustugi na dostawe i uruchomienie linii trawienia, elektropolerowania i pasywaciji w ciagu ostatnich 5
lat (a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie);

- dokument potwierdzajacy uprawnienia spawalnicze w zakresie tworzyw wg normy EN 13067 lub réwnowaznej;

- dokument potwierdzajacy spetnianie wymogéw systemdw zarzadzania wedtug norm 1SO 9001 i 1SO14001 lub
réwnowaznych

Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ sprawdzenia powyzszych informacii.
6. Opis sposobu przygotowania oferty.

Wymagania podstawowe:

1. Kazdy Wykonawca moze ziozy¢ tylko jedna oferte. Oferta musi obejmowac caly zakres przewidziany w Zapytaniu
ofertowym.

2. Oferta musi by¢ podpisana przez osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy. Oznacza to, iz jezeli z
dokumentu(éw) okreslajacego(ych) status prawny Wykonawcy(6w) lub petnomocnictwa (petnomocnictw) wynika, iz do
reprezentowania Wykonawcy(6w) upowaznionych jest tacznie kilka oséb dokumenty wchodzace w sktad oferty musza by¢
podpisane przez wszystkie te osoby.

3. Upowaznienie osdb podpisujacych oferte do jej podpisania musi bezposrednio wynika¢ z dokumentéw dotaczonych do
oferty. Oznacza to, ze jezeli upowaznienie takie nie wynika wprost z dokumentu stwierdzajacego status prawny Wykonawcy
(odpisu z wiasciwego rejestru lub zaswiadczenia o wpisie do ewidencji dziatalnosci gospodarczej) to do oferty nalezy
dofaczyé oryginat lub poswiadczona, notarialnie kopie stosownego petnomocnictwa wystawionego przez osoby do tego
upowaznione.

4. Wzory dokumentdéw dotaczonych do niniejszego zapytania powinny zosta¢ wypetnione przez Wykonawce i dotaczone do
oferty badZ tez przygotowane przez Wykonawce w formie zgodnej z niniejszym zapytaniem.

5. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwiazane z przygotowaniem i ziozeniem oferty.

6. Wykonawca w toku postepowania moze zwracaé sie z pytaniami 0 wyjasnienie niniejszego zapytania. OdpowiedZ
zostanie wystana do wykonawcy zadajacego pytanie oraz zamieszczona w Bazie Konkurencyjnosci. Wyjasnienia
zamieszczane w Bazie Konkurencyjnosci nie beda zdradzac, wskazywac ani identyfikowa¢ podmiotu zadajacego pytanie.
Zamawiajacy zastrzega mozliwos¢ pozostawienia pytania bez odpowiedzi w sytuacji jego ztozenia w terminie krétszym niz 1
dzien przed terminem sktadania ofert.

7. Wykonawcy sa zobowiazani do regulamego przegladania Bazy Konkurencyjnosci; gdzie zamieszczone jest ninigjsze
zapytanie celem rejestrowania wszelkich zmian zapytania i udzielonych wyjasnien.

8. Wykonawca przed uptywem terminu sktadania ofert moze dokonywad jej zmian, uzupetnien, wycofan.

Forma oferty.

Oferte nalezy ztozy¢ droga, elektroniczng na wskazany adres e-mail lub poprzez Baze Konkurencyjnosci

Dokumenty wchodzace w skiad oferty moga, by¢ przedstawiane w formie oryginatow lub poswiadczonych przez Wykonawce
za zgodnosé z oryginatem kopii.

Zamawiajacy moze zadac przedstawienia oryginatu lub notarialnie poswiadczonej kopii dokumentu wéwczas, gdy ztozona
przez Wykonawce kserokopia dokumentu jest nieczytelna lub budzi uzasadnione wagpliwosci, co do jej prawdziwosci.

Zawartosc oferty.

Kompletna oferta powinna zawierac:

1. Wypetniony formularz oferty

2. Oswiadczenia o braku powiazan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym (wedtug wzoru stanowiacego zatacznik).

3. Petnomocnictwo dla osébly podpisujacychicej oferte, jezeli upowaznienie takie nie wynika wprost z dokumentu
stwierdzajacego status prawny Wykonawcy (odpisu z wiasciwego rejestru lub zaswiadczenia o wpisie do ewidencji
dziatalnosci gospodarczej) - oryginat lub poswiadczona, notarialnie kopie stosownego petnomocnictwa wystawionego przez
o0soby do tego upowaznione (jesli dotyczy).

4. Zalaczniki potwierdzajace spetnienie warunkdw udziatu w postepowaniu;

7. Osoby uprawnione do porozumiewania sie z Wykonawcami
Osoba upowazniong przez Zamawiajacego do kontaktowania sie Wykonawcami jest Pani Joanna Minkiewicz
e-mail: zapytaniaue@gmail.com
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8. Miejsce, termin i sposdb ztozenia oferty.

Oferte nalezy zlozy¢ we wskazanej formie - w wersji elektronicznej (skan podpisanych dokumentdw) na adres e-mail:
zapytaniaue@gmail.com w nieprzekraczalnym terminie: do dnia 25 marca 2022 r. do godz. 12:00. W tytule wiadomosci
nalezy umiesci¢ zapis: ,Oferta: Zakup linii do realizacji procesu galwanicznego trawienia, elektropolerowania i pasywacii
galwanicznej stali nierdzewnej” lub poprzez Baze Konkurencyjnosci w ww. terminach. Decyduje data i godzina wptywu.
Oferty zlozone po tym terminie nie beda rozpatrywane.

9. Kryteria oceny ofert.
1) Zamawiajacy oceni i poréwna jedynie te kompletne oferty, ktdre nie zostana odrzucone przez Zamawiajacego.
2) Oferty zostana ocenione przez Zamawiajacego W oparciu 0 nastepujace kryteria i ich znaczenie:

Krvterium Znaczenie procentowe Maksymalna liczba punktéw, jakie moze
y kryterium otrzymad oferta za dane kryterium
Cena[C] 40% 40 pkt
Gwarancja [G] 20% 20 pkt
Kompleksowos¢ [KR] 10% 10 pkt
Wsparcie techniczne i
technologiczne [WTT] 20% 20 pkt
Czas reakcji serwisu 0
technicznego [CR] 10% 10 pkt

Zasady oceny kryterium "Cena" [C]:
W ramach kryterium ,Cena” ocena ofert zostanie dokonana przy zastosowaniu wzoru;
Najnizsza cena brutto sposrdd badanych ofert

C= x 100 pkt x 40%
Cena brutto badanej oferty

gdzie:

C- ilosé punktéw w kryterium ,cena”
pkt.= 1%

Ocenie w ramach kryterium ,Cena” podlega¢ bedzie cena taczna brutto podana w formularzu oferty (zatacznik nr 1 do
zapytania).

Zasady oceny kryterium ,Gwarancja” [G]:

Ocenie w ramach kryterium ,Gwarancja” podlega¢ bedzie liczba miesiecy Gwarancja liczona od dnia podpisania protokotu
zdawczo odbiorczego przez Zamawiajacego podana w formularzu oferty (zatacznik nr 1 do zapytania).

Oferent podajacy najwieksza, wartos¢ dla diugosci okresu gwarancji uzyska najwieksza, liczbe punktow w tym kryterium.
Poréwnanie nastapi w sposéb polegajacy na obliczeniu stosunku wartosci diugosci okresu gwarancji z badanej oferty do
wartosci diugosci okresu gwarancji z oferty o najwiekszej wartosci dtugosci okresu gwaranciji (najdtuzszej gwaranciji) llosé
punktéw przyznawanych poszczeg6inym ofertom nastapi w wyniku przemnozenia otrzymanego ilorazu przez 20.

Od Oferenta oczekuje sie minimum 2 letniego okresu gwarancji. Oferty z krotszym okresem gwarancji niz wymagany
zostang, odrzucone, a tam gdzie podany zostanie okres diuzszy niz 60 miesiecy dla obliczeni zostanie przyjeta wartos¢ 60
miesiecy. Ponadto w celu zapewnienia prawidtowego funkcjonowania linii do cynkowania wraz z neutralizatorem w
zaoferowanym okresie gwarancji wymaganym jest, aby wykonawca przeprowadzat raz w miesiacu przynajmniej jedna,
analize wszystkich kapieli.

G = (DOGho / DOGMax ) x 20

DOG max — dtugos$c¢ okresu gwarancji w ofercie z najdiuzszym okresem gwarancji
DOGho - dtugos¢ okresu gwarancji badanej oferty

Maksymalna liczba punktow do uzyskania w kryterium ,Gwarancja” wynosi 20 pkt.

Zasady oceny kryterium ,Kompleksowo$¢ rozwiazania [KR]”

Dostawca dostarczy substancje chemiczne wraz z instrukcjami przeprowadzania proceséw galwanicznych (m.in. wymagane
stezenie kapieli, czasy zanurzenia, temperatury kapieli) — 10 pkt.
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Dostawca nie dostarczy substancji chemicznych wraz z instrukcjami przeprowadzania proceséw galwanicznych (m.in.
wymagane stezenie kapieli, czasy zanurzenia, temperatury kapieli) - 0 pkt.

Maksymalna liczha punktdw do uzyskania w  kryterium  kompleksowo$¢ rozwiazania” wynosi 10
pkt.
Wsparcie techniczne i technologiczne [WTT]

W ramach kryterium nastapi weryfikacja w jakim czasie Oferent jest w stanie zapewni¢ przybycie serwisu technologicznego
do Zamawiajacego w celu usuniecia problemdw galwanotechnicznych (5 pkt)

Liczba punktéw przyznawanych poszczegdlnym ofertom nastapi w wyniku:

Zamawiajacy okresla maksymalny czas przybycia serwisu technologicznego w celu usuniecia probleméw
galwanotechnicznych i okresla go na 4 godziny. Jest to opisane wspdtczynnikiem Crz (czas reakcji okreslony przez
Zamawiajacego)

Dostawca okresla realny czas przyjazdu serwisu technologicznego na linie Zamawiajacego w celu usuniecia probleméw
galwanotechnicznych, okreslony wspdtczynnikiem Cpd (czas przyjazdu dostawcy)

Na tej podstawie wyliczany jest wspdtczynnik reakciji dostawcy dla kazdej z ofert Wrd
Wrd = 1/(Cpd/Crz)
Najwyzsza wartos¢ wspdtczynnika Wrd dostawcy jest oznaczona jako Wrmax i podstawiana jest do ponizszego réwnania.

Reakcja serwisu technologicznego = Wrd/Wrmax * 5 [pkt]

Czas niezbedny na wykonanie petnej analizy chemicznej sktadu podstawowego kapieli procesowych - elektropolerowania i
pasywacji Zamawiajacego (15 punktéw)

Liczba punktéw przyznawanych poszczegdlnym ofertom nastapi w wyniku:

Zamawiajacy okresla maksymalny czas na wykonanie kompleksowej analizy i okresla go na 24 h. Jest to opisane
wsp6lczynnikiem Taz (czas reakcji okreslony przez Zamawiajacego)

Dostawca okresla realny czas na wykonanie petnej analityki kapieli z wanien procesowych na linii Zamawiajacego, okreslony
wspdtczynnikiem Tad (czas wykonania analityki)

Na tej podstawie wyliczany jest wspdtczynnik Wad dostawcy (czas wykonania analizy) dla kazdej z ofert (Wad)

Wad =1/ (Tad/Taz)

Najwyzsza warto$¢ wspdtczynnika Wad dostawcy jest oznaczona jako Wamax i podstawiana jest do ponizszego réwnania.
Analiza sktadu = Wad/Wamax * 15 [pkt]

Zasady oceny kryterium ,Reakcja serwisowa” [RS]

Oferent podajacy najkrétszy czas reakcji serwisu technicznego uzyska najwieksza ilos¢ punktéw w tym kryterium.
Poréwnanie nastapi w sposéb polegajacy na obliczeniu stosunku oferowanego czasu reakcji serwisu technicznego z oferty o
najkorzystniejszym czasie reakcji serwisu technicznego (najkrétszy czas reakcji serwisu technicznego) do oferowanego
czasu reakcji serwisu technicznego z badanej oferty.

Liczba punktéw przyznawanych poszczegdlnym ofertom nastapi w wyniku przemnozenia otrzymanego ilorazu przez 10.
RS = CRS min / CRS badanej oferty

Maksymalna liczba punktéw serwisu technicznego definiuje sie jako przyjazd serwisanta na miejsce realizacji inwestycji w
celu zdiagnozowania usterki urzadzen. Maksymalny czas reakcji serwisu technicznego wynosi 24 godziny robocze od chwili
zgloszenia przez Zamawiajacego. Oferty z diuzszym czasem reakcji serwisu technicznego zostang odrzucone. Godziny
robocze sa rozumiane jako godziny od 8 do 16 w dniu od poniedziatku do piatku z wytaczeniem dni ustawowo wolnych od
pracy w Polsce. Aby punkty zostaly przyznane wskazane czasy reakcji serwisu technicznego musza, obowiazywac
przynajmniej w okresie obowiazywania gwarancji.
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Maksymalna liczba  punktéw do uzyskania w  kryterium ,Reakcja  serwisowa [RS]” wynosi 10
pkt

3) Ostateczna ocena punktowa oferty:

a) Zamawiajacy udzieli niniejszego zamdowienia temu Wykonawcy, ktdry uzyska najwyzsza liczbe punktdw w ostateczne;
ocenie.

b) Wykonawca maksymalnie moze zdoby¢ 100 pkt. Liczba punktéw wynikajaca z dziatai matematycznych bedzie
zaokraglana do dwdch miejsc po przecinku.

c) Za najkorzystniejsza, zostanie uznana oferta, nie podlegajaca odrzuceniu, ktéra po zsumowaniu punktéw przyznanych w
poszczegdlnych podkryteriach, otrzyma najwieksza liczbe punktéw. Jezeli nie mozna wybraé oferty najkorzystniejszej z
uwagi na to, ze dwie lub wiecej ofert przedstawia taki sam bilans ceny i innych kryteriéw oceny ofert, Zamawiajacy sposrod
tych ofert wybiera oferte z ceng nizsza,

d) Przed zawarciem umowy Zamawiajacy moze prowadzi¢ dodatkowe negocjacje z Wykonawca, ktérego oferta zostata
uznana za najkorzystniejsza, lub z Wykonawcami, ktérych oferty zostaty ocenione najwyzej, w szczegdlnosci jesli oferty
przekrocza, kwoty, ktére Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na realizacje zaméwienia lub zaproponowane ceny w razacy
sposéb odbiegaja od cen rynkowych. Jezeli najnizsza zlozona oferta przekracza cene zakontraktowana w budzecie,
Zamawiajacy przeprowadzi ze wszystkimi Oferentami negocjacje. Jesli w wyniku negocjacji dojdzie do zmiany tresci ofert,
Wykonawca zobowiazany jest zlozy¢ oferte ostateczna w terminie 2 dni od dnia zakoriczenia negocjacii.

W przypadku niewybrania Wykonawcy (np. brak ofert, odrzucenie ofert) Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ ponownego
rozpoczecia procedury zapytania ofertowego.

10. Tryb oceny ofert i ogtoszenia wynikdéw.

1) Wyjasnienia tresci ofert i poprawianie oczywistych omytek oraz brakdw.
W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zada¢ od Wykonawc6w wyjasnier dotyczacych tresci ztozonych ofert (jezeli
nie naruszy to konkurencyjnosci).

2) Sprawdzanie wiarygodnosci ofert.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo sprawdzania w toku oceny oferty wiarygodnosci przedstawionych przez Wykonawcow
dokumentdw, oswiadczen, wykazdw, danych i informacii.

3) Ogtoszenie wynikéw postepowania.

Wykonawcy, ktdrzy zlozg oferty zostana zawiadomieni o wynikach postepowania w formie elektronicznej na adres e-mail
wskazany w ofercie (a w przypadku jego braku na adres pocztowy) lub telefonicznie na wskazany w ofercie numer telefonu.
Informacja o wynikach postepowania zostanie opublikowana w Bazie Konkurencyjnosci.

11. Podpisanie umowy.

1. Po przeprowadzeniu postepowania Zamawiajacy podpisze z Wykonawca/Wykonawcami umowe, zgodnie ze wzorem
stanowiacym zatacznik do Zapytania Ofertowego. W przypadku, gdy Wykonawca odstapi od podpisania umowy z
Zamawiajacym, mozliwe jest podpisanie umowy z kolejnym Wykonawca, ktéry w postepowaniu 0 udzielenie zaméwienia
publicznego uzyskat kolejna, najwyzsza, liczbe punktéw. O terminie zawarcia umowy Zamawiajacy powiadomi Wykonawce
droga, e-mailowa,

2. Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia w niniejszym postepowaniu zamdwieri uzupetniajacych.

3. Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ dokonania istotnych zmian postanowied umowy, wynikajacych z przyczyn o
obiektywnym charakterze (oczywista pomytka w tresci umowy, nieaktualne przepisy prawne itp.), a takze w okreslonych
ponizej przypadkach:

1) wysokosci ceny w przypadku - zmiany stawki podatku VAT, w odniesieniu do tej czesci ceny, ktérej zmiana dotyczy;

2) przedmiotu umowy - w sytuacji, gdy w czasie trwania umowy produkcja urzadzeri zostanie zakoriczona lub ograniczona,

po zaproponowaniu przez Wykonawce urzadzer o parametrach jakosciowych nie gorszych od parametrow urzadzen

stanowiacych przedmiot umowy.

3) w przypadku wystapienia okolicznosci zwiazanych ze zmiana zatozen projektu w ramach ktérego realizowane jest
zamdwienie, tj. Dziatanie 1.5 Inwestycje przedsiehiorstw wspierajace rozwdj regionalnych specjalizacji oraz inteligentnych
specjalizacii

4) jesli koniecznos¢ wprowadzenia zmian wynikac bedzie z regulacji prawnych wprowadzonych w zycie po dacie podpisania
umowy, wywotujacych potrzebe zmiany umowy wraz ze skutkami wprowadzenia takich zmian lub jezeli wystapia
okolicznosci, ktdérych nie mozna bylo przewidzie¢ w chwili zawarcia umowy,

5) w przypadkach niemozliwych do przewidzenia w chwili zawarcia umowy, co Wykonawca bedzie zobowiazany wykazac,
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zmiany terminu realizacji zaméwienia.

4. Wszystkie powyzsze postanowienia stanowia katalog zmian, na ktére Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode. Nie stanowia,
jednoczesnie zobowigzania do wyrazenia takiej zgody i nie rodza zadnego roszczenia w stosunku do Zamawiajacego.
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5. Nie stanowig zmiany umowy postanowieri umowy:
a) zmiana danych zwiazanych z obstuga administracyjno-organizacyjna umowy (np. zmiana nr rachunku bankowego),
b) zmiany danych teleadresowych, zmiany oséb wskazanych do kontaktdw miedzy stronami.

12. Odrzucenie Wykonawcy.

Wykonawca zostanie odrzucony z niniejszego postepowania:
a. w przypadku nie spetniania warunkow udziatu w postepowaniu;
b. w przypadku niezgodnosci oferty z niniejszym zapytaniem;
c. wprzypadku przedstawienie przez Wykonawce informacji nieprawdziwych.

13. Sposéb porozumiewania si¢ Zamawiajacego z Wykonawcami:
W niniejszym postepowaniu oferty, oswiadczenia, wnioski, zawiadomienia oraz informacje Zamawiajacy i Wykonawcy
przekazujg poprzez e-mail.

14. Uniewaznienie postepowania
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ uniewaznienia postepowania bez podania przyczyny.

15. Pozostate informacje

1) Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany lub uzupetnienia tresci Zapytania Ofertowego przed uptywem terminu na
sktadanie ofert. Informacja o wprowadzeniu zmiany lub uzupetieniu tresci zostanie opublikowana w Bazie
Konkurencyjnosci.

2) Zamawiajacy zawrze umowe z Wykonawca, ktérego oferta zostanie uznana za oferte najkorzystniejsza, oraz ktéry spetni
wymogi okreslone w Zapytaniu Ofertowym.

16. Klauzula informacyjna dotyczaca danych osobowych

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w
sprawie ochrony osdb fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich
danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdine rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016,
str. 1), dalej ,RODQ", informuije, Ze:

o Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Inter-Metal S.C. 76-009 Bonin 44C.

¢ Pani/Pana dane osobowe przetwarzane s w celu zwigzanym z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

o Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych beda osoby Iub podmioty, ktérym udostepniona zostanie dokumentacja
postepowania; Pani/Pana dane osobowe moga zostac réwniez powierzone specjalistycznym firmom, realizujgcym
na zlecenie Instytucji Zarzadzajacej, Instytucji Posredniczacej oraz beneficjenta kontrole i audyt w ramach RPO WZ
2014-2020 w celu prawidiowej realizacji zadari objetych Projektem, a takze podmiotom $wiadczacym ustugi
pocztowe.

o Obowiazek podania przez Panig/Pana danych osobowych bezposrednio Pani/Pana dotyczacych jest wymogiem,
zwiazanym z udzialem w postepowaniu o udzielenie niniejszego zaméwienia;

¢ Pani/Pana dane osobowe nie beda, przekazywane do paristwa trzeciego lub organizacji miedzynarodowe;;

o Pani/Pana dane osobowe nie beda poddawane zautomatyzowanemu podejmowaniu decyzji;

e Pani/Pana dane osobowe beda przechowywane do czasu rozliczenia RPO WZ 2014-2020 oraz zakoriczenia
archiwizowania dokumentacj;

e Ma Pani/Pan prawo dostepu do tresci swoich danych osobowych i ich sprostowania, usuniecia lub ograniczenia
przetwarzania. W przypadku wnioskéw o udostepnienie danych, ich aktualizacje czy zadanie usuniecia oraz
jakichkolwiek skarg zwiazanych z przetwarzaniem przez nas danych osobowych nalezy kontaktowac sie, wysytajac
e-mail na adres: rodo@inter-metal.pl lub list na adres: Inter-Metal S.C. 76-009 Bonin 44C.

o Przystuguje Pani/Panu prawo wniesienia skargi do organu nadzorczego, ktérym jest Prezes Urzedu Ochrony Danych
Osobowych.

17. Zataczniki

Zatacznikami do niniejszego zapytania sa;

Lp. | Nazwa Zalacznika
1 | Wzor formularza oferty.
2 | Wzdr oswiadczenia o braku powiazari osobowych lub kapitatowych.
3 | Wzér umowy z Wykonawca,
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