                          
Jonkowo, 21-02-2022 r.

ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693

[bookmark: OLE_LINK6]ZAPYTANIE OFERTOWE
[bookmark: _Hlk70335689][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: _Hlk15888804][bookmark: _Hlk28942416]nr 12/3.2.2/2022/KT HALA na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów 
do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu 
„Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki 
prac badawczo-rozwojowych w ERKO”
z dnia 21.02.2022 r.

w związku z realizacją projektu, w ramach:
Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 
Działanie 3.2 „Wsparcie wdrożeń wyników prac B+R”,
Poddziałanie 3.2.2 „Kredyt na innowacje technologiczne”.
przez ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa zapraszamy Państwa do udziału w konkursie ofert.
 
SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKÓW ZAMÓWIENIA

1. WPROWADZENIE
a.	Postępowanie prowadzone jest zgodnie z wytycznymi kwalifikowania wydatków objętych dofinansowaniem ze środków Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020.
b.	Postępowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, równego traktowania wykonawców, efektywności, jawności i przejrzystości w rozumieniu Wytycznych w zakresie kwalifikowalności wydatków w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020.
c.	Postępowanie prowadzone jest w języku polskim.

1. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO
ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693

1. CZAS REALIZACJI ZAMÓWIENIA

Maks. 40 dni roboczych od podpisania umowy lub złożenia zamówienia.

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

[bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK5]Przedmiotem zapytania jest dostawa materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO” POIR.03.02.02-00-1632/18.

Ilekroć w dokumentacji opisującej przedmiot zamówienia znajduje się odniesienie do znaków towarowych, nazw, patentów lub pochodzenia, Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, gwarantujące parametry wysokowydajne, nie gorsze niż określono w ww. dokumentacji. Oferent powołujący się na rozwiązania równoważne jest zobowiązany wykazać, że oferowane przez niego produkty spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. 

W przypadku wystąpienia w Zapytaniu ofertowym, w opisie przedmiotu zamówienia lub w dokumentacji technicznej nazw (w tym nazwy własne, znaki towarowe), odniesień do określonego wyrobu, źródła, znaków towarowych, patentów lub specyficznego pochodzenia określenia te nie są dla wykonawcy wiążące i nie mają na celu naruszenia zasad zachowania uczciwej konkurencji i równego traktowania wykonawców oraz zasad proporcjonalności i przejrzystości, a jedynie doprecyzowanie oczekiwań jakościowych, funkcjonalnych i technologicznych Zamawiającego. Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne, spełniające minimalne parametry jakościowe i cechy użytkowe wskazanych.

Przedmiot zamówienia podzielony na  57 części:

Lista materiałowa podzespołów do wykonania przyrządu 2KOA3-2,5

	L.p.
	ilość szt.
	Nazwa
	Opis 

	1
	4
	Słup prowadzący
	Słup prowadzący PN-ISO 9182-5-D-20 x 23 x 125 mocowany zaczepami  przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø36 mm.

	2
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca PN-ISO 9448-6 E - 20 x 23 x 59 z wewnętrzną powłoką z brązu oraz zaczepami mocującymi przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø52 mm.

	3
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca PN-ISO 9448-6 E - 20 x 23 x 35 z wewnętrzną powłoką z brązu oraz zaczepami mocującymi przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø52 mm.

	4
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca z brązu aluminiowego o średnicy prowadzącej d=12(G7)mm; długości całkowitej L=21mm; średnicy osadzenia d1=16(e7)mm o długości  l=12mm; z kołnierzem o średnicy d2=19(-0,2)mm i grubości k=3mm

	5
	4
	Słup prowadzący
	Słup prowadzący o średnicy d=Ø12(h4)mm, długości całkowitej L=80mm, części prowadzącej zakończonej powierzchnią stożkową o pochyleniu 8⁰ na długości l= 4mm, na przeciwległym końcu z kołnierzem o średnicy d1=Ø16mm i grubości k=4mm. Twardość powierzchni 62⁰HRC±2.

	6
	4
	Sprężyna do wysokich obciążeń
	Sprężyna do tłoczników do wysokich obciążeń zgodna z normą ISO 10243 (średnica zewn. X średnica wewn. X długość swobodna) 25 x 12,5 x 44mm

	7
	6
	Sprężyna do podwyższonych obciążeń
	Sprężyna do tłoczników do podwyższonych obciążeń zgodna z normą ISO 10243 (średnica zewn. X średnica wewn. X długość swobodna) 10 x 5 x 44mm

	8
	4
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgod. z ISO 6752
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,3 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	9
	4
	Matryca 5123 z kołnierzem wg DIN 9845 typ B 
	Matryca tnąca wg DIN 9845, typ B - z kołnierzem, hartowana , odpuszczana, szlifowana; materiał: HSS; średnica otw. tnącego Ø 3,4mm; średnica zewnętrzna Ø 8(k6) mm; średnica x wysokość kołnierza: Ø10 x 4mm; długość L=20mm. 


	 
	Ilość 
	Opis
	Nr rysunku / Nr normy
	Uwagi
	

	10
	1
	Podstawa - prefabrykat
	B-2KOA3-2-01
	płyta (szer. x dł. x gr.) 180 x 332 x 35mm 
	1.1730 / (S355J2/gat.45)

	11
	1
	Płyta matr. zaginaków - prefabrykat
	B-2KOA3-2-06
	100 x 67 x 16
	

	12
	1
	Podstawa płyty prowadz. - prefabrykat
	B-2KOA3-2-13
	180 x 300 x 20
	

	13
	1
	Płyta stemplowa - prefabrykat
	B-2KOA3-2-17
	94 x 276 x 19
	

	14
	1
	Płyta czopowa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-19
	180 x 300 x 29
	

	15
	1
	Przekładka 1
	2KOA3-2-02
	98 x 109 x 8
	1.2311 / (1.2738/toolox33/40HM-T) w stanie ulepszonym cieplnie do 30⁰±2HRC

	16
	1
	Przekładka 2
	2KOA3-2-03
	100 x 67 x 12
	

	17
	1
	Przekładka 3
	2KOA3-2-04
	98 x 88 x 12
	

	18
	1
	Płyta zrywająca ruchoma - prefabrykat
	B-2KOA3-2-09
	98 x 195 x 20
	

	19
	1
	Płyta prowadząca - prefabrykat
	B-2KOA3-2-12
	60 x 150 x 24
	

	20
	1
	Listwa prowadząca lewa - prefabrykat
	B-2KOA3-2-15
	24 x 15 x 260
	

	21
	1
	Listwa prowadząca prawa - prefabrykat
	B-2KOA3-2-16
	24 x 15 x 260
	

	22
	1
	Przekładka płyty stemplowej 
	2KOA8-2-18
	94 x 276 x 12
	

	23
	1
	Matryca 1 - prefabrykat
	B-2KOA3-2-05
	98 x 109 x 20
	1.2379 /  (NC11LV)

	24
	1
	Matryca 2 - prefabrykat
	B-2KOA3-2-08
	98 x 90 x 16
	

	
	UWAGA:

	
	1. Dla wymiarów szerokości i długości (szer. X dł.) płyt wartość odchyłek wymiarów ±1mm.

	
	2. Dla wymiarów grubości (gr.)  zachować tolerancję wykonania płyt ±0,1mm

	
	3. Obrys płyt Ra<5µm, powierzchnie czołowe Ra<2,5µm.





	25
	5
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,2 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	26
	12
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,25 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	27
	5
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,2 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany




Lista materiałowa podzespołów do wykonania przyrządu 2 KOA8-2,5

	L.p.
	ilość szt
	Nazwa
	Opis 

	28
	4
	Słup prowadzący
	Słup prowadzący PN-ISO 9182-5-D-20 x 23 x 125 mocowany zaczepami  przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø36 mm.

	29
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca PN-ISO 9448-6 E - 20 x 23 x 59 z wewnętrzną powłoką z brązu oraz zaczepami mocującymi przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø52 mm.

	30
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca PN-ISO 9448-6 E - 20 x 23 x 35 z wewnętrzną powłoką z brązu oraz zaczepami mocującymi przykręcanymi śrubami M6 rozmieszczonymi na średnicy Ø52 mm.

	31
	4
	Tuleja prowadząca
	Tuleja prowadząca z brązu aluminiowego o średnicy prowadzącej d=12(G7)mm; długości całkowitej L=21mm; średnicy osadzenia d1=16(e7)mm o długości  l=12mm; z kołnierzem o średnicy d2=19(-0,2)mm i grubości k=3mm

	32
	4
	Słup prowadzący
	Słup prowadzący o średnicy d=Ø12(h4)mm, długości całkowitej L=80mm, części prowadzącej zakończonej powierzchnią stożkową o pochyleniu 8⁰ na długości l= 4mm, na przeciwległym końcu z kołnierzem o średnicy d1=Ø16mm i grubości k=4mm. Twardość powierzchni 62⁰HRC±2.

	33
	4
	Sprężyna do wysokich obciążeń
	Sprężyna do tłoczników do wysokich obciążeń zgodna z normą ISO 10243 (średnica zewn. X średnica wewn. X długość swobodna) 25 x 12,5 x 44mm

	34
	6
	Sprężyna do podwyższonych obciążeń
	Sprężyna do tłoczników do podwyższonych obciążeń zgodna z normą ISO 10243 (średnica zewn. X średnica wewn. X długość swobodna) 10 x 5 x 44mm

	35
	3
	Sprężyna do niskich obciążeń 
	Sprężyna do tłoczników do niskich obciążeń zgodna z normą ISO 10243 (średnica zewn. X średnica wewn. X długość swobodna) 10 x 5 x 32mm

	36
	2
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgod. z ISO 6752
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 8,50 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	37
	2
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgod. z ISO 6752
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 4,0 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	38
	2
	Matryca 5123 z kołnierzem wg DIN 9845 typ B 
	Matryca tnąca wg DIN 9845, typ B - z kołnierzem, hartowana , odpuszczana, szlifowana; materiał: HSS; średnica otw. tnącego Ø 4,1mm; średnica zewnętrzna Ø 10(k6) mm; średnica x wysokość kołnierza: Ø12 x 4mm; długość L=20mm. 


	L.p.
	Ilość 
	Opis                              Nr rysunku                             
	                       
	Uwagi
	

	39
	1
	Podstawa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-01
	płyta (szer. x dł. x gr.) 180 x 332 x 35mm 
	1.1730 / (S355J2/gat.45)

	40
	1
	Płyta matr. zaginaków - prefabrykat
	B-2KOA8-2-06
	100 x 74 x 16
	

	41
	1
	Podstawa płyty prowadz. - prefabrykat
	B-2KOA8-2-13
	180 x 300 x 20
	

	42
	1
	Płyta stemplowa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-17
	94 x 276 x 19
	

	43
	1
	Płyta czopowa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-19
	180 x 300 x 29
	

	44
	1
	Przekładka 1
	2KOA8-2-02
	98 x 89 x 8
	1.2311 / (1.2738/toolox33/40HM-T) w stanie ulepszonym cieplnie do 30⁰±2HRC

	45
	1
	Przekładka 2
	2KOA8-2-03
	100 x 74 x 12
	

	46
	1
	Przekładka 3
	2KOA8-2-04
	98 x 105 x 12
	

	47
	1
	Płyta zrywająca ruchoma - prefabrykat
	B-2KOA8-2-09
	98 x 205 x 20
	

	48
	1
	Płyta prowadząca - prefabrykat
	B-2KOA8-2-12
	60 x 140 x 24
	

	49
	1
	Listwa prowadząca lewa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-15
	24 x 15 x 250
	

	50
	1
	Listwa prowadząca prawa - prefabrykat
	B-2KOA8-2-16
	24 x 15 x 250
	

	51
	1
	Przekładka płyty stemplowej 
	2KOA8-2-18
	94 x 276 x 12
	

	52
	1
	Matryca 1 - prefabrykat
	B-2KOA8-2-05
	98 x 89 x 20
	1.2379 /  (NC11LV)

	53
	1
	Matryca 2 - prefabrykat
	B-2KOA8-2-08
	98 x 105 x 16
	

	
	UWAGA:

	
	1. Dla wymiarów szerokości i długości (szer. X dł.) płyt wartość odchyłek wymiarów ±1mm.

	
	2. Dla wymiarów grubości (gr.)  zachować tolerancję wykonania płyt ±0,1mm

	
	3. Obrys płyt Ra<5µm, powierzchnie czołowe Ra<2,5µm.


	54
	2
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 10 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	55
	2
	Stempel z łbem stożkowym 
	6 szt wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,90 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	56
	6
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 3,95 x L= 71mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany

	57
	2
	Stempel z łbem stożkowym 
	Stempel z łbem stożkowym wg DIN 9861, typ D, zgodny z ISO 6752; średnica x długość: Ø 8,40 x L= 80mm; materiał: HSS; stempel hartowany, odpuszczany szlifowany na całej powierzchni, łeb kuty i odprężany




1. WSPÓLNY SŁOWNIK ZAMÓWIEŃ (CPV)


Kod: 44165300-7
Opis: Tuleje
Kod: 42950000-0
Opis: Części maszyn ogólnego zastosowania
Kod: 44550000-0
Opis: Sprężyny


1. OPIS CZĘŚCI ZAMÓWIENIA – JEŻELI DOPUSZCZA SIĘ SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH
Dopuszcza się składanie ofert częściowych.

1. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU
[bookmark: OLE_LINK10]O udzielenie zamówienia może ubiegać się Oferent znajdujący się w sytuacji ekonomicznej 
i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia (podpisany załącznik nr 2)

O udzielenie zamówienia może ubiegać się Oferent spełniający następujące warunki:
· Sytuacja finansowa i ekonomiczna - brak wpisu Oferenta do Krajowego Rejestru Długów;
Wymagane udokumentowanie poprzez okazanie kopii potwierdzonej za zgodność z oryginałem raportu z KRD potwierdzającego brak wpisu Oferenta na listę dłużników z miesiąca lutego 2022
· Posiada zaświadczenia o niezaleganiu względem właściwych organów ZUS oraz US ;
Wymagane udokumentowanie poprzez okazanie zaświadczenia wystawione nie później niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert. W przypadku kontrahentów zagranicznych wymagane są dokumenty równoważne wydawane przez organ danego kraju.


1. WYKLUCZENIA Z POSTĘPOWANIA 
Wykluczeniu z postępowania podlega oferent, który:
· Złożył nieprawdziwe informacje mające wpływ na wynik prowadzonego postępowania,
· Jest podmiotem powiązanym z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy 
a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
 	- uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
	- posiadaniu, co najmniej 10% udziałów lub akcji,
	- pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
	- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Powyższy warunek weryfikowany będzie na podstawie oświadczenia Oferenta (załącznik nr 4).

Zamawiający zastrzega sobie prawo do weryfikacji spełnienia przez Oferenta tego warunku na podstawie posiadanej wiedzy oraz dostępnych dokumentów (na przykład KRS).
a) w toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert lub uzupełnień brakujących lub niewłaściwych dokumentów
b) Oferent poniesie wszelkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty,
c) Okres ważności oferty minimum 3 miesiące od dnia otwarcia ofert.
d) Oferent może złożyć tylko jedną ofertę na całość przedmiotu zamówienia.
e) Oferta powinna być wyrażona w złotych polskich.

1. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO Z OFERENTEM ORAZ PRZEKAZYWANIA OŚWIADCZEŃ I DOKUMENTÓW
W przedmiotowym postępowaniu, Zamawiający dopuszcza możliwość przekazywania sobie przez strony postępowania oświadczeń, wniosków, zawiadomień oraz informacji pisemnie na adres mailowy Zamawiającego:
dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl

1. WSKAZANIE OSÓB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIĘ Z OFERENTAMI
Do porozumiewania się z Oferentami, w sprawach związanych z postępowaniem pytania należy kierować pod adresem mailowym: dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl, ze wskazaniem numeru zapytania ofertowego oraz nazwy przedmiotu zamówienia.

11. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERTY
1. Oferty stanowiące odpowiedź na zapytanie należy składać w formie MAILOWEJ w tytule maila wpisujemy:
1. 
„Oferta nr 12/3.2.2/2022/KT HALA na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO”
z dnia 21.02.2022 r. nie otwierać przed datą 23-03-2022 r. 

wraz z nazwą i adresem Oferenta na adres:

dotacjezamowienia.jonkowo@erko.pl

c. Termin składania ofert upływa w dniu 23-03-2022 r.

W przypadku ofert, które będą wysyłane, po tym terminie, liczy się data i godzina wpływu oferty na adres mailowy podany wyżej, nie będą rozpatrywane.

OFERTA powinna zostać zablokowania przez hasło, które oferent przesyłam wyłącznie w oddzielnym mailu. W przypadku ofert, które nie mają blokady hasła Zamawiający nie ponosi odpowiedzialności za wcześniejsze otwarcie oferty.

Istnieje możliwość złożenia oferty przez Bazę Konkurencyjności dla zalogowanych użytkowników.

Wyniki i wybór najkorzystniejszej oferty zostanie ogłoszony w Bazie Konkurencyjności. 


12. WYKAZ OŚWIADCZEŃ LUB DOKUMENTÓW, JAKIE MAJĄ DOSTARCZYĆ WYKONAWCY 
W CELU POTWIERDZENIA SPEŁNIANIA WARUNKÓW UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU ORAZ INNYCH WYMAGANYCH DOKUMENTÓW
a) Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych z Zamawiającym – wg załączonego wzoru;
b) Formularz ofertowy – wg załączonego wzoru;
c) Oferta wraz ze specyfikacją Przedmiotu zamówienia;
d) Pełnomocnictwa osób podpisujących ofertę do podejmowania zobowiązań w imieniu Wykonawcy – jeżeli dotyczy;
e) Aktualny odpis z właściwego rejestru (informacja odpowiadająca odpisowi aktualnemu z rejestru przedsiębiorców) lub z centralnej ewidencji i informacji o działalności gospodarczej (lub równoważny odpowiednik z rejestru zagranicznego), wystawiony nie później niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert potwierdzający prowadzenie działalności w branży galwanotechnicznej;
f) Zaświadczenia o niezaleganiu względem właściwych organów ZUS oraz US – wystawione nie później niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert. W przypadku kontrahentów zagranicznych wymagane są dokumenty równoważne wydawane przez organ danego kraju;
g) Zaświadczenie potwierdzające brak wpisu Oferenta do Krajowego Rejestru Długów – wystawione nie później niż 3 miesiące przed upływem terminu składania ofert;
Dokumenty sporządzone w języku obcym są składane wraz z tłumaczeniem na język polski.

13. OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIÓW
[bookmark: _Hlk16232123]Przy wyborze najkorzystniejszej oferty wzięte zostaną pod uwagę następujący kryteria (maksymalna łączna ocena: 100 pkt.):


	Kryterium
	Maksymalna ilość punktów

	Cena netto w PLN
	80

	Termin dostawy
	20



· Cena netto w PLN
Przez kryterium „Cena netto w PLN” Zamawiający rozumie określoną przez Oferenta cenę całkowitą netto za wykonanie przedmiotu zamówienia wskazaną w ofercie. Ocena 
w ramach kryterium „Cena netto w PLN” (Kc) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:

Kc =  x 80

Gdzie: 
Cn – najniższa zaproponowana cena netto przedmiotu zamówienia
Co – cena netto przedmiotu zamówienia zaproponowana w badanej ofercie
Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto w PLN”

· Termin dostawy
Przez kryterium „Termin dostawy” Zamawiający rozumie tygodnie liczone od momentu podpisania umowy, w którym Dostawca dostarczy pod wskazany adres przedmiot umowy. Ocena w ramach kryterium „Termin dostawy” (Cd) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:

Cd =  x 20

Gdzie:
Cdn – najkrótszy zaproponowany czas realizacji zamówienia
Cdo – czas realizacji zamówienia zaproponowany w badanej ofercie
Cd – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Termin dostawy”


Maks. 40 dni od podpisania umowy lub złożenia zamówienia.

Zamawiający przyznaje w tym kryterium (Cd) punkty każdemu z Oferentów spełniającym powyższy warunek, zgodnie z zaproponowanym przez nich terminem dostawy przedmiotu zamówienia. 

Oferty, spełniające wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym, zostaną uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej w ramach poszczególnych kryteriów. Następnie ofertom zostaną przyznane punkty zgodnie 
z metodologią przyznawania punktów opisaną powyżej. W postępowaniu ofertowym zwycięży Wykonawca, który zdobędzie najwyższą liczbę punktów zsumowanych w ramach wszystkich kryteriów. W razie równej liczby punktów zwycięży oferta o najniższej cenie.

14. UDZIELENIE ZAMÓWIENIA LUB JEGO UNIEWAŻNIENIE
1. Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta odpowiada wszystkim wymaganiom określonym w niniejszym zapytaniu ofertowym i została oceniona jako najkorzystniejsza w oparciu o podane wyżej kryteria oceny ofert.

1. Zamawiający unieważni postępowanie w szczególności w sytuacji, gdy wystąpią następujące przykładowe przesłanki:
· nie złożono żadnej oferty niepodlegającej odrzuceniu;
· cena najkorzystniejszej oferty przewyższa kwotę, którą zamawiający zamierza przeznaczyć na sfinansowanie zamówienia, chyba że zamawiający może zwiększyć tę kwotę do ceny najkorzystniejszej oferty;
· wystąpiła istotna zmiana okoliczności powodująca, że prowadzenie postępowania 
lub wykonanie zamówienia nie leży w interesie Zamawiającego, czego nie można było wcześniej przewidzieć;
· postępowanie obarczone jest niemożliwą do usunięcia wadą uniemożliwiającą zawarcie ważnej umowy w sprawie zamówienia.

1. Zamawiający zastrzega sobie możliwość:
· anulowania postępowania w każdym czasie;
· zakończenia postępowania bez dokonania wyboru Wykonawcy;
· unieważnienia postępowania, zarówno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty, bez podania przyczyny.

1. W przypadkach, o których mowa powyżej w pkt a, b i c, Wykonawcy nie przysługują 
w stosunku do Zamawiającego żadne roszczenia odszkodowawcze, jak też nie przysługuje zwrot kosztów związanych z przygotowaniem i złożeniem oferty.

1. Po wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiający upubliczni informacje o wyniku postępowania w taki sposób, jak zostało upublicznione zapytanie ofertowe. Procedurę opisaną w niniejszym punkcie stosuje się odpowiednio w przypadku unieważnienia postępowania, o ile zostały złożone oferty.

1. Jeżeli Wykonawca, którego oferta została wybrana, uchyla się od zawarcia umowy lub podpisania zamówienia, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert bez przeprowadzania ich ponownego badania i oceny, chyba 
że zachodzą przesłanki unieważnienia postępowania.

15. OKREŚLENIE WARUNKÓW ZMIAN ZAWARTEJ W WYNIKU PRZEPROWADZONEGO POSTĘPOWANIA UMOWY
[bookmark: _Hlk59529504]Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej umowy lub zamówienia noszącego znamiona umowy w stosunku do treści oferty na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy w następującym zakresie:
1. Termin realizacji zamówienia może ulec zmianie (skrócenie terminu oraz jego wydłużenie) w następujących sytuacjach:
· w przypadku opóźnienia Zamawiającego w rozstrzygnięciu postępowania o udzielenie zamówienia;
· w przypadku wystąpienia okoliczności niezależnych od wykonawcy na uzasadniony wniosek wykonawcy, pod warunkiem, że zmiana ta wynika z okoliczności, których wykonawca nie mógł przewidzieć na etapie składania oferty i nie jest przez niego zawiniona; przypadków siły wyższej; uznanej przez Zamawiającego jako zdarzenie nadzwyczajne, zewnętrzne, niemożliwe, do zapobieżenia (np. epidemia COVID-19, powódź, strajki, zamieszki, decyzje administracyjne, państwowe).
1. Wynagrodzenie wykonawcy określone w umowie/zamówieniu noszącego znamiona umowy może ulec zmianie w przypadku zmiany stawki urzędowej podatku VAT lub innych niezależnych od zamawiającego okoliczności prawno-podatkowych wpływających na ostateczną cenę.
1. Zamawiający dopuszcza możliwość ustalenia ostatecznego sposobu płatności w drodze negocjacji.

16. INFORMACJE DODATKOWE
1. Oferenta, którego ofertę wybrano, Zamawiający poinformuje o terminie podpisania umowy. 
1. Zamawiający niezwłocznie po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty przekaże wybranemu wykonawcy projekt umowy, określającej warunki wykonania zamówienia. 
Od prowadzonego postępowania nie przysługują oferentom środki ochrony prawnej (protest, odwołanie, skarga) określone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo zamówień publicznych.
[bookmark: _Hlk16227446]
Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego

Załącznik do Zapytania ofertowego nr 12/3.2.2/2022/KT HALA na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej 
„Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki 
prac badawczo-rozwojowych w ERKO”
z dnia 21.02.2022 r.
FORMULARZ OFERTY
_______________________________________________________________
ZAMAWIAJĄCY – 
ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa 
ul. ks. Jana Hanowskiego 7, 11-042 Jonkowo
KRS 0000692932, NIP 7390204693
Nazwa (Firma) Wykonawcy – 
………………………………………………………………….………………………………
………………………………………………………………………………….………………
Adres siedziby – 
………………………………………………………………………………………….………
Adres do korespondencji – 
………………………………………………………………………………………….…………
Tel. - ..........................................................; fax - .............................................................;
E-mail: .............................................................................................................................;
NIP - .................................................; REGON - .................................................;
Nawiązując do ogłoszonego zapytania i specyfikacji na wyłonienie Wykonawcy 
na dostawę na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów do wykrywania materiałów w pracy automatycznej. Zamówienie realizowane jest w ramach prac badawczych projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO” z dnia 2022-02-21 dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa oferujemy wykonanie następujących części przedmiotu zamówienia:
1. Oferujemy dostawę materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej: 
	Nr części
	Cena netto
	Termin dostawy w dniach

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	

	9
	
	

	10
	
	

	11
	
	

	12
	
	

	13
	
	

	14
	
	

	15
	
	

	16
	
	

	17
	
	

	18
	
	

	19
	
	

	20
	
	

	21
	
	

	22
	
	

	23
	
	

	24
	
	

	25
	
	

	26
	
	

	27
	
	

	28
	
	

	29
	
	

	30
	
	

	31
	
	

	32
	
	

	33
	
	

	34
	
	

	35
	
	

	36
	
	

	37
	
	

	38
	
	

	39
	
	

	40
	
	

	41
	
	

	42
	
	

	43
	
	

	44
	
	

	45
	
	

	46
	
	

	47
	
	

	48
	
	

	49
	
	

	50
	
	

	51
	
	

	52
	
	

	53
	
	

	54
	
	

	55
	
	

	56
	
	

	57
	
	

	SUMA
	
	




· oferujemy termin płatności wynoszący do …………..* dni liczony od doręczenia faktury odpowiednio dla wymagań określonych w zapytaniu ofertowym i specyfikacji,
· oświadczamy, że spełniamy wymagania określone w zapytaniu ofertowym i specyfikacji oraz, że zapoznaliśmy się zapytaniem ofertowym i specyfikacją i uznajemy się za związanych określonymi w niej warunkami i zasadami postępowania, 
· oświadczamy, że uważamy się za związanych niniejszą ofertą na czas wskazany w zapytaniu ofertowym i specyfikacji, tj. ……..* dni od daty jej otwarcia, 
· oświadczamy, iż oferujemy przedmiot zamówienia zgodny z wymaganiami i warunkami opisanymi oraz określonymi przez Zamawiającego w zapytaniu ofertowym i specyfikacji.
· załącznikami do niniejszego formularza oferty są:
Załącznik nr 1:
Szczegółowy opisy techniczny, pozwalający na dokonanie stosownej weryfikacji oferowanego przedmiotu zamówienia względem wymagań Zamawiającego.

Załącznik nr 2:
Oświadczenie o posiadanych zasobach technicznych i możliwości zrealizowania zamówienia.

Załącznik nr 3:
Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia.

Załącznik nr 4: 
Oświadczenie o braku powiązań z Zamawiającym.

Załącznik nr 5:
Aktualny odpis z właściwego rejestru działalności gospodarczej.
Uwaga! Miejsca wykropkowane i/lub oznaczone „*” we wzorze formularza oferty 
i wzorach jego załączników Wykonawca zobowiązany jest odpowiednio do ich treści wypełnić.
Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2022 roku.

........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy




Załącznik nr 2 do formularza oferty


(Pieczęć firmowa Wykonawcy)



OŚWIADCZENIE O POSIADANYCH ZASOBACH TECHNICZNYCH I MOŻLIWOŚCI ZREALIZOWANIA ZAMÓWIENIA


Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakresie Zapytania ofertowego nr 12/3.2.2/2022/KT HALA na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO” z dnia 21.02.2022 r. dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa.
Oświadczam, że posiadam odpowiednie zasoby techniczne i możliwości pozwalające 
na realizację ww. zamówienia.



Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2022 roku.



........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)




[bookmark: _Hlk15902780]
Załącznik nr 3 do formularza oferty




(Pieczęć firmowa Wykonawcy)




OŚWIADCZENIE O BRAKU PODSTAW DO WYKLUCZENIA


Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakresie Zapytania ofertowego 12/3.2.2/2022/KT HALA na zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO” z dnia 21.02.2022 r. dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa, oświadczam, że nie podlegam, wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia na podstawie art. 108 i art. 109 ustawa z dnia 11 września 2019 r. Prawo zamówień publicznych.





Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2022 roku.





........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej 
do składania oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)





Załącznik nr 4 do formularza oferty


(Pieczęć firmowa Wykonawcy)


OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ Z ZAMAWIAJĄCYM

Składając ofertę w postępowaniu na wyłonienie Wykonawcy w zakup materiałów i usług do wykonania przyrządów  do wykrywania materiałów w pracy automatycznej do projektu „Wdrożenie nowatorskiej technologii produkcji systemu połączeń elektroenergetycznych wraz z automatyzacją procesów produkcyjnych w oparciu o własne wyniki prac badawczo-rozwojowych w ERKO” dla firmy ERKO spółka z ograniczoną odpowiedzialnością spółka komandytowa, nr 12/3.2.2/2022/KT HALA z dnia 21.02.2022 r., oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia na podstawie poniższych zapisów zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalności wydatków w zakresie Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności na lata 2014-2020 (Wytyczne horyzontalne) oraz Wytycznymi w zakresie kwalifikowalności wydatków w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020 (Wytyczne programowe).
„W celu uniknięcia konfliktu interesów, zamówienie nie może być udzielone podmiotom powiązanym osobowo lub kapitałowo z zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe 
lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu zamawiającego czynności związane z przygotowaniem 
i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające 
w szczególności na:
· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
· posiadaniu co najmniej 10% udziałów lub akcji,
· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli”.

Miejscowość .................................................. dnia ......................................... 2022 roku.

........................................................................
(pieczęć i podpis osoby uprawnionej do składania 
oświadczeń woli w imieniu Wykonawcy)
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