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	Zał. nr 2

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

[bookmark: _Hlk89253989]Wykonanie próbek do badań laboratoryjnych związanych z realizacją projektu B+R.
Surowiec do wytworzenia próbek zostanie dostarczony przez Zamawiającego.
Oferent zobowiązany będzie do udostępnienia Zamawiającemu następujących zasobów:
1. [bookmark: _Hlk89254442]Tekturnica do produkcji tektury dwuwarstwowej - możliwość przekazania czasu pracy maszyny przez minimum 40 godzin w każdym miesiącu trwania projektu maksymalnie do końca grudnia 2023.
2. [bookmark: _Hlk89254544][bookmark: _Hlk89254552]Wykwalifikowana kadra pracownicza: operator tekturnicy, pomocnicy operatora tekturnicy, pracownik działu utrzymania ruchu. Kadra musi być udostępniona na czas wykorzystania tekturnicy (minimum 40 godzin w każdym miesiącu).
3. [bookmark: _Hlk89254461]Miejsce na realizację prób, montaż prototypu i jego uruchomienie do 1000 m2 powierzchni produkcyjnej (udostępnienie na cały okres prowadzenia badań).

W ramach niniejszego zamówienia wynagrodzenie będzie przysługiwać wybranemu wykonawcy za każdy miesiąc udostępnienia Zamawiającemu zasobów wymienionych powyżej. Rzeczywista ilość miesięcy korzystania przez Zamawiającego z ww. zasobów będzie uzależniona od tempa i efektów realizacji projektu B+R. Zamawiający dopuszcza możliwość wykorzystania tekturnicy oraz kadry pracowniczej w wymiarze większym niż 40 godzin w miesiącu za zgodą oferenta. W takim przypadku wynagrodzenie będzie proporcjonalnie zwiększone.
Szacowana ilość i rodzaj próbek do wykonania:
1. Próbki z tekturnicy do wykonania testów tektury:

Na etapie badań:
CMT – etap 1 = 800 próbek
CCT – etap 1 = 800 próbek
S test – etap 1 =  400 próbek
ZD test – etap 1 = 400 próbek
ECT – etap 1 = 800 +  etap 2 = 1100 próbek
FCT – etap 1 = 800 + etap 2 = 1100 próbek
PAT – etap 2 = 1100 próbek
AH – etap 2 = 1100 próbek

Na etapie prac rozwojowych:
ECT –etap 3 = 300 próbek
FCT – etap 3 = 300 próbek
PAT – etap 3 = 300 próbek

2. Próbki bloków sklejonej tektury 2W:

Na etapie badań:
BCT – etap 1 = 800 + etap 2 = 1000 próbek
Zgniatanie boczne – etap 1 = 800 + etap 2 = 1000 próbek
Scott-bond – etap 2 = 1100 próbek
PAT – etap 2 = 1100 próbek
AH – etap 2 = 1100 próbek

Na etapie prac rozwojowych:
BCT –etap 3 = 500 próbek
Zgniatanie boczne – etap 3 = 500 próbek
Scott-bond – etap 3 = 500 próbek


3. Próbki komponentów do palet:

Na etapie badań przemysłowych:
Dla testów Shear test – 100 blatów i 100 nóżek
Do badań wytrzymałości i odporności – 280 blatów i 2520 nóżek
Na etapie prac rozwojowych:
Dla testów Shear test – 200 blatów i 200 nóżek
Do badań wytrzymałości i odporności – 210 blatów i 1890 nóżek
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