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1. ZAKRES OPRACOWANIA

Zakres opracowania obejmuije:

e koncepcje rozplanowania urzgdzen

e zestawienie energetyczne

o wytyczne do prac budowlanych i podtgczen branzowych
e wytyczne BHP

o wytyczne dotyczace urzgdzen dostarczanych przez Inwestora

Zakres opracowania nie obejmuije:

e pomieszczen pomochiczych

e pomieszczen socjalno - bytowych

2. OGOLNY OPIS OBIEKTU

Ogodlnie obiekty galwanizerskie powinny spetnia¢ wymagania:

o Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. ,W sprawie warunkéw technicz-

nych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.(Dz.U. nr 75, poz.690 oraz z

2003r. Nr 33, poz.270).

o Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 23.07.2009r ,W sprawie BHP przy procesach

galwanotechnicznych" (Dz.U. nr 126 poz. 1043).

Rozplanowanie urzadzen w pomieszczeniu galwanizerni pokazano na rysunku : G-NOV.01, kté-

ry stanowi zatgcznik do niniejszego opracowania.
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3. ZESTAWIENIE DANYCH — WYMAGANE MEDIA /| WYTYCZNE DO PROJEKTOW BRANZOWYCH

Podstawg do wykonania projektow branzowych w skali technicznej sg ponizsze zatozenia, ktore rozpatrywac nalezy tgcznie z rysun-
kami - G-NOV.02.

3.1. Energia elektryczna

Moc zainstalowana Moc szczytowa
A [kw] [kw]
llosé Zalecane zabezpiecze-
Lp Nazwa urzadzenia Typ szt. Podtaczenie . PIE Lokalizacja
(pola) nie, kabel zasilajacy
jedn. catk. jedn. catk.
LINIA GALWANICZNA
. . State 1 pole (100A /
1|P k gal PGPP 4000A/12V 1 P4
rostownik galwaniczny G 000A/ 56,0 56,0 47,0 47,0 (4000A/10V) 4x35mm2)
. . State 4 pola (63A /
2 *
Prostownik galwaniczny | PGPP 3000A/12V 4 42,0 168,0 26,0 104,0 (2500A/9V) 4x16mm2) 4* P5
pompy, filtry, transportery,
3 | Linia galwaniczna infrastruktura, went. su- 1 63,5 63,5 44,5 44,5 State 1 pole (1604 / P1
szarki 5x70mm?2)
4 | Chtodzenie wanien Agregat wody lodowej 1 30,0 300/ 300| 300 State Lpole (63A /1
5x16mm?2)
5| Rezerwa - 1 15,0 150/ 150| 150|  Stale Lpole (32A /1 p;
5x6mm?2)
6 332,5 240,5

WENTYLACJA
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wentylator wyciggowy
WNG80-30kW, nadmu-
7| Wentylacja chowy 7.5kW, fltr powe- 1 600,  60,0] 600 600 Sl Lpole (1604 /7|,
trza (wentylacji stanowi- 5x70mm?2)
skowej), dmuchawa burze-
nia 15kW
NEUTRALIZATOR SCIEKOW
8 | Neutralizator Sciekow 1 40,0 40,0/ 300 30,0/ Stk Lpole (B0A/| 1,
5x25mm?2)

SUMA | --- 432,5 | --- 330,5 ---

Zalozenia do projektu instalacji pradu przemiennego

1. Doprowadzi¢ instalacje elektiryczng oraz uziemiajgcg do pomieszczenia galwanizerni. Przygotowac¢ kable elektryczne z zapasem 4,0m
od podtogi (zejscie z przewodem do podtogi + 4,0m). Sugerowana lokalizacja przytgczy => patrz rysunek zatozen -G-NOV.02.
Rozdzielnie wykonac¢ i wyposazy¢ w zabezpieczenia dla poszczegdlnych odptywow (pol).

Przewidzie¢ gniazda jedno- i trojfazowe w celu umozliwienia prowadzenia prac remontowych i konserwacyjnych.

Zabezpieczy¢ instalacje o$wietleniowg pomieszczenia zgodnie z obowigzujgcymi normami.

ok~ DN

Instalacje wykonaé w wersji chemoodpornej (wsporniki, koryta kablowe etc.). Elementy stalowe zabezpieczyé w systemie malarskim —
klasa C4.
6. Przygotowac punkty do uziemienia konstrukcji stalowych linii galwanicznej - UZ. Wystawi¢ tzw. bednarke przy fundamentach Fu2 i Fu3

oraz przy antresoli na dtugos¢ ok. 1m od posadzki. Sugerowana lokalizacja punktéw => patrz rysunek zatozeh - G-NOV.02.
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3.2. Ciepto technologiczne, chtéd technologiczny, woda, sprezone powietrze

b)

d)

3.2.1. LINIA ZAWIESZKOWA DO CYNKOWANIA

WODA TECHNOLOGICZNA (WTL)
e Zapotrzebowanie ciggte (praca linii) — 3,0m?%h / 2,5bar

e Zapotrzebowanie okresowe (np. napetianie wanien) — 10m3h

SPREZONE POWIETRZE TECHNOLOGICZNE (PTL)
e Zapotrzebowanie - do 0,1m3min. Okresowo podczas prac konserwacyjnych zapo-

trzebowanie — do 1,0m3/min.

CIEPLO TECHNOLOGICZNE — OGRZEWANIE WANIEN (CTL)
e Zapotrzebowanie maksymalne (rozgrzewanie technologii) — max. 260kW. Czas na-
grzania do startu (~15°C) do temp. pracy w czasie 8 godz.
e Zapotrzebowanie ciggte (praca) — 130kW.
e Czynnik grzewczy - woda o temp. 90/70°C.

CHLOD TECHNOLOGICZNY — CHLODZENIE WANIEN (CHTL) — PO STRONIE WYKO-
NAWCY INSTALACJI (GALKOR)

e Zapotrzebowanie maksymalne — Q max. 61kW. Parametry wody lodowej 7/12°C.

GAZ — OGRZEWANIE SUSZARKI (GAZ)

¢ Moc cieplna gazu (zainstalowanych urzgdzen) — 90kW

Rodzaj gazu: typu E

Warto$¢ opatowa: min Wd=

kJ/m?] 31000
Zawartos¢ siarki: S <40 mg/m?
Sprawnos¢: 0,9

Moc zainstalowana MAX
Lp Nazwa urzadzenia Typ ”(ZFS'JgIZ?t. [kW] ZUgZa\;SIE
jedn. [catk. [m3/h]
Linia - ZAWIESZKOWA
1| Suszarka Palnik gazowy 1 90,0 90,0 11,60
Razem 90,0 11,60
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f)

9)

h)

)

3.2.2. NEUTRALIZATOR

WODA TECHNOLOGICZNA (WTN)

e Zapotrzebowanie ciggte (uzupetnianie dozownikéw, prace konserwacyjne) — 0,Am%h

/ 2,5bar

e Zapotrzebowanie okresowe (ptukanie / regeneracja stacji jonowymiennych) — min.

2,0mé/h / 2,5bar

SPREZONE POWIETRZE TECHNOLOGICZNE (PTN)
e Zapotrzebowanie ciggte - min. 0,5m3*min

e Zapotrzebowanie okresowe (suszenie prasy ) - ~4,0 do 5,0m3/min
3.2.3. LABORATORIUM / MAGAZYN

WODA TECHNOLOGICZNA (WTLA)
e Zapotrzebowanie ciggte — 0,1m?%h / 2,0bar

WODA TECHNOLOGICZNA (WTMA)
e Zapotrzebowanie ciggte — 0,A1m%h / 2,0bar

WODA DEMI (WDLA)
e Zapotrzebowanie ciggte — 0,Am%h / 2,0bar
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Zalozenia do projektu instalacji wody zimnej

Doprowadzi¢ instalacje gtbwng wody wodociggowej do hali produkcyjnej. Zakonczenie przy-
tgcza - zawor odcinajgcy (ESDV — Emergency Shutdown Valve) oraz zawor antyskazeniowy (kat. 4

- zawor typ BA)
Wycigg z normy PN-EN1717 (pkt. 5.2):

Kategoria 4 — Plyn stanowigcy zagrozenie dla zdrowia cztowieka z uwagi na obecno$¢ jednej lub
wielu substancji toksycznych lub bardzo toksycznych albo jednej lub wielu substancji radioaktyw-

nych, mutagennych bgdz rakotwérczych.

Przyktadowy schemat - podtgczenie zaworu antyskazeniowego.

[: :] g I: | j — cele gosp. - byt.
e @

' instalacja przemystowa

XY — dobér wg kategorii ptynu (4) — typ BA

Przytgcze gtéwne wody wodociggowej rozdzieli¢ na poszczegodlne odptywy (WTL, WTN, WTLA).

Sugerowana lokalizacja przytgczy => patrz rysunek zatozen (G-NOV.02). Zakonczenie przytgczy —

zawoér odcinajacy.

Zatozenia do projektu instalacji sprezonego powietrza

Doprowadzi¢ instalacje gtéwng powietrza technologicznego do hali produkcyjnej, rozdzieli¢
na poszczegodlne odptyw (PTL, PTN). Sugerowana lokalizacja przytgczy => patrz rysunek zatozen
(G-NOV.02). Zakonczenie przytaczy - zawor odcinajacy (ESDV) z urzgdzeniem odwadniajgcym.
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Zalozenia do projektu instalacji ciepta technologicznego

Doprowadzi¢ instalacje ciepta technologicznego (CTL) do pomieszczenia. Sugerowana loka-

lizacja przytaczy => patrz rysunek zatozen (G-NOV.02). Zakonczenie przytgczy - zawor odcinajgcy.

Zalozenia do projektu instalacji chtodu technologicznego

Projekt instalacji chtodu technologicznego (CHTL) jest po stronie dostawcy technologii
(GALKOR).

Zalozenia do projektu instalacji gazu dla suszarki

Doprowadzi¢ instalacje gazu do pomieszczenia — wydzieli¢ odptyw (GAZ). Sugerowana loka-

lizacja przytacza => patrz rysunek zatozen (G-NOV.02). Zakonczenie przytgczy - zawor odcinajgcy
3.3. Instalacja grzewczo — wentylacyjna hali produkcyjnej

Zalozenia do projektu instalacji grzewczej

Zabezpieczy¢ ogrzewanie pomieszczenia galwanizerni zgodnie z obecnie obowigzujgcymi

normami. Charakter pracy instalacji - ciagty w okresie zimowym.

Zatozenia do projektu wentylacji wywiewnej i nawiewnej

Wykonaé wentylacje ogolng pomieszczenia zgodnie z obowigzujgcymi normami.

o llos¢ powietrza wycigganego z linii galwanicznej wynosi max. 36000 m3/h (wentylacja
wyciggowa oparow znad luster kgpieli - GALKOR).

e llos¢ powietrza wycigganego z neutralizatora wynosi max. 2000m3/h
e llos¢ powietrza wycigganego z laboratorium / magazynu wynosi max. 2000m3/h
e |los¢ powietrza nawiewanego do linii galwanicznej wynosi max. 5250m3/h. (wentylacja

nawiewna bezposrednio nad lustra kgpieli wanien galwanicznych - GALKOR).

W celu utrzymania prawidtowego podcisnienia i temperatury w hali produkcyjnej nalezy przewidzie¢

centrale grzewczo — wentylacyjnag o parametrach:

e Wydatek powietrza max. 33500m3/h (utrzymanie podci$nienia na poziomie 0,90-0,95 iloSci

powietrza wycigganego)
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4. WYTYCZNE - PRACE BUDOWLANE

4.1.Zatozenia do projektéw budowlanych

Hala produkcyjna, w ktérej znajdowac sie bedzie linia galwaniczna do cynkowania, neutralizator

Sciekow, magazyn chemiczny oraz pomieszczenie techniczne wymaga przygotowania.

Rysunki do wytycznych: G-NOV.02 oraz G-NOV.03

4.1.1. PRZYGOTOWANIE POSADZKI

Wykonaé zanizenie posadzki do poziomu -0,1m (wzgledem poziomu 0,0m) w miejscu posado-

wienia linii galwanicznej, neutralizatora Sciekow. Zanizenie ma na celu zabezpieczenie przed

wydostaniem sie ewentualnego rozlania kgpieli poza strefe ‘mokrg’.

a. Strefa mokra linii galwanicznej — wykona¢ posadzke ze spadem od linii przetamania

(rzedna : 0,0m) do odwodnienia liniowego (rzedna : -0,1m). Pozostalg czes¢ strefy wyko-

na¢ w poziomie (rzedna : -0,1m). Wykonac¢ najazdy (pochyt 1%), aby umozliwi¢ zjazd ze

strefy suchej (rzedna : 0,0m) do strefy mokrej (rzedna : -0,1m).

b. Strefa mokra neutralizatora $ciekéw - wykona¢ posadzke w poziomie (rzedna : -0,1m).

Wykonac¢ najazd (pochyt 1%), aby umozliwi¢ zjazd ze strefy suchej (rzedna : 0,0m) do

strefy mokrej (rzedna : -0,1m).

Pozostatg czesé posadzki wokét urzgdzeh oraz pomieszczenia techniczne wykonaé w poziomie

—rzedna 0,0m.
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4.1.2. PRZYGOTOWANIE FUNDAMENTOW POD KONSTRUKCJE LINIl GALWANICZ-
NEJ

Wykona¢ fundamenty Fu1...Fu5 (rzedna : +0,1m) do montazu konstrukcji nosnej linii galwa-

nicznej. Nacisk jednostkowy 0,6MPa.

Wymiary fundamentow:
o Ful-0,55x0,55m :2szt
o Fu2-5,95x 0,55m :4szt
o Fu3-9,95x 0,55m :6szt
o Fu4-3,34 x 0,55m :2szt
o Fu5-1,75x0,55m :1szt

4.1.3. PRZYGOTOWANIE STUDNI SCIEKOWYCH, ODWODNIEN LINIOWYCH, KRA-
TEK SCIEKOWYCH ORAZ INNYCH ODPLYWOW / POLACZEN

a. Strefa mokra linii galwanicznej i neutralizatora:
e Osadzi¢ studzienki (Z1+Z5 — gotowe prefabrykaty dostarcza GALKOR, na etapie
wykonywania posadzki). Rzedna obrzeza studzienek: -0,1m. Zabezpieczy¢ pota-
czenie posadzki ze studzienkg przed dostaniem sie cieczy zalegajacej na posadz-

ce.

e Zamontowa¢ odwodnienia liniowe w catosci z tworzywa sztucznego, o przekroju
min. 100x100mm - rzedna pokrywy : -0,1m, na réwni z posadzka, aby mozliwy byt
odbiér cieczy zalegajgcej na jej powierzchni. Odwodnienia uktadaé w poziomie,

zakonczy¢ wprowadzeniem do studzienek sciekowych Z1 i Z5.

e Zamontowac kratki odptywowe Kr4, Kr5 — rzedna pokrywy: -0,1m. Rurami pod po-
sadzkg potgczy¢ kratki i odprowadzi¢ do studni Sciekowej Z3, znajdujgcej sie w

strefie mokrej linii galwanicznej

b. Magazyn, laboratorium:

e Zamontowac kratki odptywowe Krl, Kr2, Kr3. Rurami pod posadzkg potgczyc¢ krat-
ki i odprowadzi¢ do studni Sciekowej Z5, znajdujgcej sie w strefie mokrej neutrali-
zatora sciekdw. Wykonac¢ spadki posadzki do kratek odptywowych. W pomiesz-
czeniu magazynu zainstalowa¢ umywalke oraz natrysk bezpieczenstwa, przewi-

dzie¢ wentylacje pomieszczenia magazynu.
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4.1.4. WYTYCZNE OGOLNE

e Posadzki, kanaty, kratki i ich instalacja odprowadzajgca oraz $ciany do wysokosci ok. 0,3m
w pomieszczeniach technologicznych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki: nienasigkli-

wos¢, szczelnoseé i chemoodpornosé.

e Sciany i sufity pomieszczen produkcyjnych i pomocniczych galwanizerni, w ktérych uzywa
sie do produkciji lub przechowuje kwasy, tugi i inne chemikalia, powinny by¢ gtadkie, bez
peknie€ i innych uszkodzen, nienasigkliwe, tatwo zmywalne i zabezpieczone chemood-
pornie.

o Styki Scian oraz Scian i podtogi powinny by¢ zaokraglone w celu fatwiejszego ich zmywania.

Dotyczy rowniez murkéw oporowych oraz zanizen posadzki.

o Uzyte materiaty konstrukcyjne w pomieszczeniu powinny by¢ chemoodporne. Elementy sta-

lowe zabezpieczone w systemie malarskim — klasa C4.

e Przygotowaé podtaczenie sieci Ethernet (ET). Lokalizacja => patrz rysunek, zatozeh (G-
NOV.02).
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5. WYTYCZNE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

1. Wszyscy pracownicy galwanizerni i oczyszczalni powinni by¢ zapoznani z przepisami ogélnymi

bezpieczenstwa pracy:

e Przy procesach galwanotechnicznych - Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia
23.07.2009r ,W sprawie BHP przy procesach galwanotechnicznych" (Dz.U. nr 126
poz. 1043)

Pracownicy wiasnorecznym podpisem powinni potwierdzi¢ znajomos$¢ ww. przepisow.

2. W pomieszczeniu galwanizerni nalezy w miejscach widocznych wywiesic tablice i instrukcje:
e instrukcje obstugi urzadzen z uwzglednieniem bezpieczenstwa pracy;
e instrukcje o udzieleniu pierwszej pomocy w razie wypadku;

o tablice ostrzegawcze o istniejgcych niebezpieczenstwach i mozliwosciach utraty zycia i
zdrowia.

3. Wykona¢ instalacje natryskow ratunkowych (oczomyjka wiszgca, natrysk + oczomyjka na stoja-

ku) — sugerowana lokalizacja rys. G-NOV.02.

4. W pomieszczeniach galwanizerni konieczne jest umieszczenie apteczki pierwszej pomocy, wy-
posazonej w niezbedne medykamenty i srodki na wypadek poparzenia kwasami i alkaliami oraz

zainstalowanie umywalki oraz wodnego natrysku ratunkowego.

3. Wykonywanie wszystkich czynno$ci z tugami i kwasami bez rekawic, okularow oraz odpowied-

niego ubrania jest niedopuszczalne. Wazenie, rozdrabnianie i rozpuszczanie chemikaliow moze

by¢ wykonywane jedynie za pomocg odpowiednich narzedzi i z zastosowaniem wiasciwej ochro-

ny osobistej. Przy rozlewaniu kwaséw nalezy stosowac¢ pompy zasysajgce.

4. Wszelkie rozlane i rozsypane substancje chemiczne nalezy natychmiast sptuka¢ do kratek Scie-

kowych.

5. Naczynia i zbiorniki przeznaczone do przechowywania roztworow chemicznych powinny byc¢

trwale oznakowane napisami informujgcymi o ich zawartosci i przeznaczeniu.

6. Kwasy, tugi oraz inne chemikalia (z wyjatkiem cyjankéw) moga by¢ przechowywane w tym sa-

mym pomieszczeniu magazynowym pod warunkiem, ze:

e pola sktadowania zostang rozdzielone w zaleznosci od chemicznego charakteru chemika-

lidw;
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o kazde pole bedzie wyposazone w instalacje odptywowg $ciekéw, skierowang do odpowied-

nich zbiornikdw oczyszczalni sciekdw.
7. Stezone kwasy i tugi nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach napetnionych
najwyzej do 90% objetosci.
8. Dopuszczalne jest przechowywanie chemikalibw w pomieszczeniu obiektu jedynie w ilosciach
zabezpieczajgcych jeden zasyp.

9. Przed przystgpieniem do przenoszenia reagentéw chemicznych znajdujgcych sie w pojemnikach

szklanych, nalezy sie upewnic czy nie sg one pekniete i czy posiadajg szczelne zamkniecia.

10.Wszystkie odbiorniki energii elektrycznej winny posiada¢ zabezpieczenie przeciwporazeniowe -

szybkie wytgczanie zasilania.

11.Pracownicy obiektu galwanizerni i oczyszczalni mogg spozywaé positki tylko w pomieszczeniach

socjalnych, po uprzednim doktadnym umyciu rak.

12.Miejsce roztadunku reagentdéw chemicznych musi by¢ zabezpieczone i oznakowane, aby osoby
postronne mogty sie natychmiast zorientowac o grozgcym niebezpieczenstwie.

13.Przy rozlewaniu cieczy zrgcych obstugujgcy winni by¢ w kompletnej odziezy ochronnej i wyposa-
zeni w sprzet zapewniajgcy bezpieczenstwo pracy- np. pompki itp.

14.Przed pracami konserwatorsko-remontowymi zaworéw, pomp i instalacji przez ktore ptyng rea-
genty, nalezy je sptuka¢ duzg iloscig biezgcej wody.

15.Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe muszg by¢ prowadzone po uprzednim przeszkole-
niu.

16.Wszelkie prace konserwacyjne wyposazenia elektrycznego powinny by¢ prowadzone przez wy-

kwalifikowany personel - monteréw elektrykow.
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. WYTYCZNE PRZECIWPOZAROWE

. W galwanizerni nalezy stosowaé¢ ogolne zasady i przepisy przeciwpozarowe, a w szczegolnosci

zawarte w:

Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7.06.2010r. ,W sprawie
ochrony p.poz. budynkow i innych obiektow budowlanych i terenéw". (Dz.U. nr 109, poz. 719 z
2010r.)

. Galwanizernia pod wzgledem zagrozenia pozarowego nie jest obiektem niebezpiecznym i nie
stanowi bezposredniego zagrozenia pozarem. Niemniej jednak, na ich terenie nalezy zainstalo-

wac srodki gasnicze.
. Szczegodtowe zainstalowanie i ilo$¢ tego sprzetu okresli wiasciwa stuzba przeciwpozarowa.

. Jedynym czynnikiem wprowadzajgcym pewne zagrozenie pozarowe jest zastosowanie tworzyw
sztucznych do budowy wanien galwanicznych, ciggéw wentylacyjnych oraz instalacji rurowych.

Wykorzystuje sie kilka gtownych grup tworzyw sztucznych:
¢ instalacje rurowe, wyposazenie z tworzywa PVC - palnosc¢ - klasa B1 - trudnopalne;
e wyposazenie z tworzywa PP-DWU - klasa palnosci B2 - normalnie palne.

. W pomieszczeniu galwanizerni winna by¢ tez wywieszona na widocznym miejscu instrukcja
przeciwpozarowa. Jezeli w tych pomieszczeniach stosowane sg tatwopalne rozpuszczalniki lub
inne fatwopalne materiaty, powinny by¢é zachowane zaréwno wymagania przepiséw BHP jak i

przepiséw przeciwpozarowych.

. Z uwagi na brak surowcéw palnych przyjmuje sie, ze obcigzenie ogniowe wynosi do 500MJ/m?.

Zagrozenie wybuchem nie wystepuije.
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