Specyfikacja do zapytania ofertowego

Opis planowanej do wprowadzenia innowacji produktowej

W ramach $wiadczone] przez nas dziatalnosci wykonywania maszyn i urzadzen dla przemystu m.in.
cementowo-wapienniczego, chemicznego czy spozywczego zamierzamy wprowadzié¢ do oferty firmy
grupe innowacyjnych produktéw o roboczej nazwie BiKOSequence jako modularny cigg
technologiczny (seria zestandaryzowanych gotowych urzadzen, pozwalajacych stworzy¢ ciag
technologiczny do magazynowania, transportowania, filtracji, dozowania, mieszania, granulacji
i konfekcjonowania materiatow sypkich) o zdefiniowanych cechach. Obecnos¢ w ofercie Biko-Serwis
gotowych rozwigzan modutowych (bez koniecznosci ich projektowania i produkowania od podstaw)
zaspokoi potrzeby klientéw poszukujacych oprécz indywidualizowanych projektéw réwniez gotowych
rozwigzan do szybkiego wdrozenia w swoich przedsiebiorstwach. Zaktada sie, ze powtarzalnos¢
produkcji i zestandaryzowanie komponentéw wchodzacych w sktad BIKOSequence pozwoli na
dopracowanie produkowanych urzadzen pod katem cech funkcjonalnych i uzytkowych oraz
ergonomii i estetyki. Skréci czas oczekiwania klienta na wyprodukowanie zamawianej maszyny czy
urzadzenia, zmniejszy udziat czynnikdw tworzgcych dodatkowe koszty w procesie realizacji ustug
(poszukiwanie rozwigzan, analiza mozliwosci dopasowania nowego urzgdzenia do urzadzen
posiadanych juz przez klienta, wykonanie projektu, zamawianie materiatdéw). Powtarzalnosé
produkcji i skatalogowanie urzadzen ufatwi réwniez swiadczenie przez firme ustug serwisowych —
wymagajgcych obecnie wytwarzania kazdej czesci od podstaw. Spdjny funkcjonalnie i stylistycznie
zespot urzadzen tworzacych cigg technologiczny BIKOSequence — o ujednoliconych panelach
sterujgcych, umozliwiajgcych tatwe zarzadzanie catym cyklem pracy — ma by¢ ponadto wizytéwka
technologiczng firmy Biko-Serwis, umozliwiajgc zwiekszanie rozpoznawalnosci firmy jako producenta
urzadzen.

Wszystkie prawa autorskie wykonanych prac przejdg w wyniku realizacji na zamawiajgcego. Zostang
przekazane wszystkie modele 3D, rysunki, dokumentacja, wizualizacje, kody zZrédtowe, programy,
prototypy oraz raporty z walidacji prototypow.
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1. Zatozenia ogdine

BiKOSequence - modyfikowalny, cigg technologiczny materiatéw sypkich

Typoszereg urzadzen, kompatybilnych ze sobg, pozwalajgcych stworzy¢ cigg technologiczny
BiKOSequence, sktadajacy sie z modutéw do: A — magazynowania, B — transportowania, C — filtracji,
D - dozowania sktadnikéw, E — mieszania, F — granulacji oraz G — dozowania do opakowan
docelowych.

W ramach kazdego modutu BIKOSequence (A, B, C, D, E, F, G) beda do wyboru rézne warianty
(urzadzenia o danym przeznaczeniu) i konsekwentnie kolejne moduty w dalszej czesci typoszeregu
beda kompatybilne z dokonanym wyborem np. do B1 bedzie pasowac C1 i C2, ale juz niekoniecznie
do C3, do ktérego pasuje B2. Kazdy mozliwy do stworzenia cigg technologiczny bedzie miat
usystematyzowane imodyfikowalne w okreslonym stopniu moduty, a kazdy modut ma by¢
odpowiednio identyfikowany Numerem Seryjnym — ufatwi to systematyzacje oraz prace osobom
montujgcym caty cigg. Dodatkowo Numer Seryjny w razie awarii pozwoli na szybka weryfikacje, ktéra
cze$¢ maszyny ulegta awarii i jaki dedykowany zestaw naprawczy lub jakie ,typowe” awarie badz
mankamenty moga wystgpi¢ w danym module. Dzieki takiemu uporzadkowaniu i standaryzacji
wszelkie naprawy beda dokonywane sprawniej, a co najwazniejsze — osoby odpowiedzialne za
naprawe bedg mogty udac¢ sie do danego zaktadu z odpowiednim zestawem naprawczym, badz
gotowg czescig wymienng. Wyeliminuje to problem koniecznosci transportowania sprzetu/modutu
do zakfadu firmy Biko-Serwis, a usterka zostanie szybko usunieta.

Kazdy z modutéw (A, B, C, D, E, F, G) ma by¢:

¢ doktadnie zaprojektowany dla uzyskania odpowiednich cech funkcjonalnych, uzytkowych,
ergonomii i kompatybilnosci z pozostatymi dla danego typoszeregu,

¢ zweryfikowany w oparciu o prototyp i przetestowany,

e opracowana bedzie szczegdétowa dokumentacja wykonawcza, wiec uzyskamy powtarzany wyrdb
o powtarzalnej jakosci,

e zestandaryzowany w zakresie kompatybilnosci z modutami poprzedzajgcymi go, jak
i nastepujacymi po nim w zakresie interface’u, wydajnosci etc.

e opracowane bedg procedury naprawcze oraz zestawy czesci zamiennych dla utatwienia naprawy.
Moduty danego typu beda oparte w miare mozliwosci o te same czesci, co utatwi produkcje i
usprawni naprawy.

e wykrycie usterki w jednym ciggu technologicznym, pozwoli dzieki identyfikacji zapobiec awarii
w innym poprzez przeglad i naprawe zapobiegawcza.

Bedzie tez mozliwos$¢ zakupienia pojedynczych w petni samodzielnie uzytecznych modutéw, jak

rowniez cigg technologiczny nie bedzie musiat zawiera¢ wszystkich modutow, np. bez C - filtracji, czy
tez F — granulacji.
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Przyktady pokazujgce idee ciggdw technologicznych BIKOSeguence:
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B —
transportowanie

C — filtracja

D — dozowanie
sktadnikow

£ —mieszanie

F —granulacja

G —
konfekcjonowanie
do opakowarn
docelowych

Wymagane cechy planowanych rozwigzan BIKOSeguence:
Catosc:
- wspdlne sterowanie catg sekwencjg urzadzen, poprzez uniwersalne oprogramowanie, z mozliwoscig

indywidualizacji sekwencji pracy
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- intermodalnos$¢ (dopasowanie m.in. gabarytéw i innych rozwigzan do mozliwosci i wymagan
wykorzystywania transportu drogowego i kolejowego bez koniecznosci dalszych modyfikacji

- mobilnosé, mozliwosé zabudowy bez fundamentowania
Modut A: magazynowanie

- magazynowanie w formie mobilnych, horyzontalnych zbiornikdéw (mozliwo$¢ montazu w
przestrzeniach o ograniczonej wysokosci zabudowy)

- mozliwos¢ zabudowy bez pozwolenia na budowe

- mozliwos¢ montazu i demontazu bez uzycia dZzwigu

Modut B: transportowanie

- dostepnosc¢ serwisowa na catej dtugosci przenosnika przy duzym kacie wzniosu

- mozliwos¢ ptynnej regulacji kata potaczenia urzadzen w dwéch osiach

Modut C: filtracja

- urzadzenia filtrujgce zapylone powietrze wykorzystujgce wielopoziomowe multicyklony
- brak wymiennych elementdéw eksploatacyjnych

- brak uzycia sprezonego powietrza do oczyszczania elementéw filtrujgcych

Modut D: dozowanie sktadnikéw

- uniwersalny dozownik Slimakowy, pozwalajgcy na zwiekszenie pojemnosci komory roboczej,
poprzez modutowa nadstawke i mozliwos¢ zabudowy pokrywy pozwalajgcej na oparcie worka big-
bag

- ksztatt slimaka dozujgcego eliminujgcy efekt pulsacji

- aktywacja przestrzeni dozownika i czyszczenie powierzchni przy pomocy regulowanych impulséw
wibracyjnych

- wylot zakoniczony przegubem tgczgcym, pozwalajgcym na zmiane kata pracy urzadzen
towarzyszacych

- mozliwos¢ dozowania wolumetrycznego lub wagowego

Modut E: mieszanie

- wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajgcego sie do elementéw ruchomych
- mieszalnik typu ribbon screw z mozliwoscig pracy porcjowej lub ciagtej

Modut F: granulacja

- granulator typu pin

- wytozenie specjalng powtokg komory roboczej, w celu polepszenia charakterystyki pracy

Modut G: pakowanie
- mozliwos¢ pakowania produktéw do silonaczep przy pomocy modutéw B

- mozliwos¢ pakowania workdw big-bag przy pomocy modutu B
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- zwiekszona ergonomia pakowania w big-bagi przez uchylne tylne zaczepy, automatyczne otwieranie

zaczepow, automatyczne przenosniki rolkowe, zageszczenie wibracyjne materiatu w worku

2. Wymagania wobec tworzonych rozwiqgzan

BiKOSequence — kluczowe cechy do uwzglednienia w procesie projektowym.

Cecha

Standaryzacja
i modutowos¢

Funkcjonalnos¢ i uzytecznosc
Korzys¢
Doktadnie zaprojektowane moduty dla uzyskania odpowiednich cech funkcjonalnych, uzytkowych,
ergonomii i kompatybilnosci z pozostatymi dla danego typoszeregu. Zestandaryzowane i kompatybilne
z typoszeregiem segmenty modutdow pozwolg tworzy¢ cigg technologiczny BiKOSequence - odpowiedni
dla wiekszosci klientéw. Gotowe moduty umozliwig dostosowanie ich pod rézne potrzeby, pozwolg na
szybka realizacje zamowienia. Brak koniecznosci projektowania maszyn/urzadzen od podstaw rowniez
przyczyni sie do skrocenia okresu oczekiwania na wykonanie wyrobu oraz obnizenie kosztu produktu.

Indywidualizacja
w standardzie

Klient sposréd dostepnych modutéw podstawowych, przy wsparciu specjalistow Biko-Serwis bedzie
miat mozliwos¢ wybrania i stworzenia witasnego, zindywidualizowanego ciggu technologicznego,
dostosowanego do specyfiki jego produkcji materiatéw sypkich.

Szybko i
doktadnie

Poniewaz wszystkie moduty powstang w oparciu o wzornictwo przemystowe «—
w petnym procesie projektowym, w tym cykliczne prototypowanie/testowanie, bedg wiec
odpowiednio dostosowane do potrzeb ich przysztych uzytkownikdw. Opracowana bedzie szczegétowa
dokumentacja wykonawcza, wiec uzyskamy powtarzany wyrdb o powtarzalnej jakosci, powtarzalnych
czesciach i rozwigzaniach.

Przetozy sie to na produkcje i montaz:

e  Doktadna dokumentacja produkcyjna usprawni proces zamawiania czesci oraz sam proces
produkcji modutu przez przeszkolong zatoge, ktéra taki modut juz dobrze zna jako powtarzalny.

. Utatwi zatadunek/roztadunek i transport, poniewaz przy powtarzalnych produktach bedg
stosowane standardowe Srodki i procedury, co spowoduje, ze procesy przebiegng szybciej,

e Montaz u klienta bedzie szybki i sprawny, dzieki odpowiedniemu projektowi modut bedzie fatwy
do zmontowania i kompatybilny z innymi modutami zamdéwionymi przez klienta - rozwigzanie
sprawdzone wielokrotnie.

Przetozy sie to obstuge i serwis:

e opracowane beda procedury naprawcze oraz zestawy czesci zamiennych dla utatwienia naprawy.
Moduty danego typu bedg oparte w miare mozliwosci o te same czesci, co usprawni naprawy.

Szybkos¢
wykonania

Ergonomia

Cecha Korzys¢

Dzieki standaryzacji caty proces produkcji, dostawy, montazu i serwisu bedzie przebiegat szybko i
sprawnie. Potencjalna rozbudowa ciggu technologicznego, zmiany w procesie produkcji materiatow
sypkich przez klienta, zostang sprawnie wdrozone przez podmiane lub dotozenie nowego modutu, np.
wdrozenie granulacji materiatow. Istotny jest réwniez fakt, ze implementacja nowej technologii w
postaci modutu, zaprojektowanego w oparciu o wzornictwo przemystowe (np. nowa filtracja), bedzie
sie przyczynia¢ do statego rozwoju BIKOSequence.

Ergonomia
serwisu

Zaprojektowanie seryjnych modutéw pozwoli na systematyzacje modutéw i ich powtarzalnych czesci,
ktére beda tworzy¢ koricowy cigg technologiczny. Oznaczenie kazdego modutu (i jego czesci) numerem
seryjnym pozwoli fatwo, identyfikowa¢ poszczegdlne elementy oraz pozwoli na szybka weryfikacje i
reakcje w razie awarii. Dzieki temu ekipy odpowiedzialne za naprawe, bedg mogty tatwo okresli¢ jakie
narzedzie lub czesci zamienne beda niezbedne do usuniecia usterki, czesci beda tez dostepne ,,od reki”
w magazynie serwisowym. Wyeliminuje to problem koniecznosci transportowania sprzetu/modutu do
zaktadu firmy Biko-Serwis — jak to byto praktykowane dotychczas. Ponadto, wykrycie usterki w jednym
ciggu technologicznym, pozwoli dzieki identyfikacji, zapobiec awarii w innym poprzez przeglad i
naprawe zapobiegawczg innych ciggdéw technologicznych opartych o dany wadliwy modut.

Cieszy oko

Estetyka

Cecha Korzys¢

Zaprojektowanie wszystkich modutéw w oparciu o wzornictwo przemystowe, pozwoli uzyskaé¢ wyzszg
estetyke modutow, a tym samym catego ciggu technologicznego. Zostanie zaprojektowany wspdlny
interface  obstugi poszczegdlnych modutéw, zastosowane zostang jednorodne materiaty
wykonczeniowe w postaci oston, zaslepek, etc. Spdjna bedzie rowniez kolorystyka, branding, etc.

Aby opisana powyzej innowacja mogta zosta¢ wprowadzona, nalezy w petnym procesie projektowym
zaprojektowaé zaplanowane urzadzenia, prototypowac je, zminimalizowac ich awaryjnos$é oraz
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udoskonali¢ ich obstuge i ergonomie. Innowacja ma by¢ zaprojektowana zgodnie z wytycznymi
wzornictwa z uwzglednieniem zdiagnozowanych potrzeb klientdw. Zmiana cech funkcjonalnych,
ergonomii, standaryzacja obecnych projektéw zwiekszy efektywnosé produkcji oraz konkurencyjnosc
firmy. Zaktada sie, ze urzadzenia w oparciu o dopracowane, zestandaryzowane, wiec kompatybilne
moduty bedg wykonywane szybko, tatwiejszy bedzie ich transport (wytyczne projektowe
optymalizujgce zatadunek/roztadunek, transport typowym np. TIR-em), szybki, tatwy montaz i
uruchomienie w miejscu docelowym. Zastosowanie nowych technologii pozwoli na uzyskanie
powtarzalnosci wykonywanych procesow oraz eliminacje czynnikow wptywajgcych na jakosé wyrobu.

3. Zakres prac projektowych

Szacowane zadanie obejmowac bedzie:

1) Indywidualne prace projektowe zakoriczone powstaniem projektu (WNiP) innowacyjnego

produktu BiKOSequence - modyfikowalny, cigg technologiczny do obrébki materiatéw sypkich.
Typoszereg urzadzen, kompatybilnych ze sobg sktadajacy sie z modutéw do: A — magazynowania,
B — transportowania, C — filtracji, D — dozowania sktadnikdw, E — mieszania, F — granulacji oraz G
— dozowania do opakowan docelowych.
Prace projektowe dotyczg zaprojektowania 19 modutéw (A1, A2, A3, B1, B2, B3, C1, C2, C3, D1,
D2, D3, E1, E2, E3, F1, F2, G1, G2) i obejmujg réwniez wytworzenie min. 10 prototypow oraz
nadzor rozruchowy projektanta wzornictwa i technologéw nad uruchomieniem procesu
produkcyjnego.

Prace projektowe majg objg¢ minimalnie nastepujace etapy projektowania:

e Empatyzacja: Okreslenie celu projektu, identyfikacja uzytkownikow produktu.

e Opracowanie zatozenn wzorniczych produktu: DESIGN THINKING i lista wymagan jakie ma
spetniaé BIKOSequence.

e Projekt koncepcyjny: generowanie pomystdw rozwigzan, selekcja i wizualizacja (szkice
koncepcyjne, opracowanie modeli roboczych ptaskich i przestrzennych).

Efektem prac projektowych na tym etapie majg byc¢ rysunki gabarytowe w formacie dwg oraz
wstepne modele gabarytowe (powierzchniowe), opracowane w Srodowisku Solid Works 2021.

e Studium wykonalnosci (DESIGN THINKING i weryfikacja zatozen): studium marketingowe —
ocena szans rynkowych, studium kompetencji projektowych, studium mozliwosci
technologicznych, okreslenie priorytetdw, generacja i selekcja pomystéw, okreslenie
produktu.

¢ Projekt postaci: okreslenie ksztattu, wielkosci, materiatu, okreslenie technologii produkcji.

e Prototypowanie: wykonanie prototypéw modutéw BIKOSequence przeznaczonych do badan
i testéw.

Na tym etapie wymagane jest stworzenie modeli 3D, opracowanych w Srodowisku Solid Works
2021.

e Weryfikacja zatozen i projekt szczegétowy: dopracowanie wygladu produktu, okreslenie
materiatu, wzornicza dokumentacja rysunkowa i prezentacja komputerowa.

Format dokumentacji: pliki dwg, listy typu BOM w formacie csv.

e Prototypowanie Il (w miare potrzeb) wykonanie prototypéw przeznaczonych do badan
uzytkowych i rynkowych.
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e Weryfikacja zatozen i projekt inzynierski: projekt szczegdétowy konstrukcyjny
technologiczny.

Moduty powinny ze sobg wymiennie wspdtpracowad. Z uwagi na mozliwosé tatwego transportu

oraz powtarzalno$¢ gabarytowg powinny dawac¢ mozliwosé szybkiej relokacji oraz dowolnego

zestawiania w zespoty technologiczne dostosowane do potrzeb przysztych uzytkownikow.

4. Zakres urzgdzen, bedqgcych przedmiotem prac projektowych

Wymogi wobec materiatéw sypkich i kawatkowych magazynowanych, transportowanych,
przetwarzanych w urzadzeniach BiKOSequence:

- granulacja: 50 um — 10 mm

- wilgotnosé: 0 — 3%

- ryzyko wybuchowosci (strefa Atex): nie

- ryzyko samozaptonu: nie

- temperatura: 0—40st. C

- wymogi spozywcze: tak, w opcji

- ryzyko przywierania materiatu do $cian urzadzen

- kat usypowy: do 60 st.

Warunki wspdlne dla urzadzen:

- podstawowy materiat konstrukcyjny: stal S235, zabezpieczona dla klasy C4

- materiat dla elementéw w kontakcie z materiatem (jesli warunki procesowe tego wymagajg): stal
AlSI 304

- tworzywa konstrukcyjne: PA, PUR, EPDM
- napiecie zasilania: 400 VAC, 50 Hz
- temperatury pracy: -15 / +40 st. C

- warunki pracy: na zewnatrz (dla modutu G2: wewnatrz)

Moduty A:
- modut Al: silos horyzontalny o poj. 40 m3, wymagania:

¢ Mozliwosé przewiezienia standardowg naczepg samochodowg i platforma kolejowa do
transportu konteneréw morskich

¢ Mozliwo$é odjazdu naczepy i parkowania silosu przy pomocy pozycjonera — montazu i
demontazu zbiornika bez uzycia dzwigu

*  Gestos¢ usypowa materiatu do kalkulacji wytrzymatosciowej: 1,6 t/m3

*  Wydajnos¢ oprdzniania: do 40 m3/h

¢ Wyposazenie minimalne: mozliwo$¢ zabudowy odpylacza (modut C), podtgczenie do
roztadunku silonaczepy, wtaz, przenosnik slimakowy wybierajacy, czujnik poziomu
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maksymalnego, czujnik poziomu minimalnego, okablowanie, uniwersalne zfgcza zasilajace i
sterujace

- modut A2: silos horyzontalny o poj. 60 m3, wymagania:

¢ Mozliwosé przewiezienia standardowg naczepg samochodowg i platformg kolejowa do
transportu konteneréw morskich

¢ Mozliwo$é odjazdu naczepy i parkowania silosu przy pomocy pozycjonera — montazu i
demontazu zbiornika bez uzycia dzwigu

* Gestos¢ usypowa materiatu do kalkulacji wytrzymatosciowej: 1,6 t/m3

*  Wydajnos¢ oprdzniania: do 40 m3/h

¢ Wyposazenie minimalne: mozliwos¢ zabudowy odpylacza (modut C), podtgczenie do
roztadunku silonaczepy, wtaz, przenosnik slimakowy wybierajacy, czujnik poziomu
maksymalnego, czujnik poziomu minimalnego, okablowanie, uniwersalne zgcza zasilajace i
sterujace

- modut A3: silos horyzontalny o poj. 75 m3, wymagania:

¢ Mozliwosé przewiezienia standardowg naczepg samochodowg i platformg kolejowa do
transportu konteneréw morskich

¢ Mozliwo$é odjazdu naczepy i parkowania silosu przy pomocy pozycjonera — montazu i
demontazu zbiornika bez uzycia dzwigu

*  Gestos¢ usypowa materiatu do kalkulacji wytrzymatosciowej: 1,6 t/m3

*  Wydajnos¢ oprdzniania: do 40 m3/h

¢ Wyposazenie minimalne: mozliwosé zabudowy odpylacza (modut C), podtgczenie do
roztadunku silonaczepy, wtaz, przenosnik slimakowy wybierajacy, czujnik poziomu
maksymalnego, czujnik poziomu minimalnego, okablowanie, uniwersalne zfgcza zasilajace i
sterujgce

Moduty B:
- modut B1: przenosnik slimakowy skosny 3 m, wymagania:

¢ Praca w poziomie lub pod katem wzniosu do 40 st.

*  Woydajnosé: do 40 m3/h

¢ Mozliwos$é rewizji i oczyszczenia recznego przestrzeni urzadzenia na catej dtugosci

¢ Wyposazenie minimalne: standaryzowany motoreduktor, otwory rewizyjne na catej
dtugosci, wyoblany kulowy przegub tgczacy, pozwalajgcy na zmiane kata pracy, uchwyt
do podwieszenia i podwieszka, uniwersalne ztgcza zasilajgce i sterujgce

- modut B2: przenosnik slimakowy skosny 5 m, wymagania:

e Praca w poziomie lub pod katem wzniosu do 40 st.

*  Woydajnosé: do 40 m3/h

e Mozliwos$é rewizji i oczyszczenia recznego przestrzeni urzadzenia na catej dtugosci

¢ Wyposazenie minimalne: standaryzowany motoreduktor, otwory rewizyjne na catej
dtugosci, wyoblany kulowy przegub tgczacy, pozwalajgcy na zmiane kata pracy, uchwyt
do podwieszenia i podwieszka, uniwersalne ztgcza zasilajgce i sterujgce

- modut B3: przenosnik slimakowy skosny 7 m, wymagania:
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e Praca w poziomie lub pod katem wzniosu do 40 st.

*  Woydajnosé: do 40 m3/h

e Mozliwosé rewizji i oczyszczenia recznego przestrzeni urzgdzenia na catej dtugosci

¢ Wyposazenie minimalne: standaryzowany motoreduktor, otwory rewizyjne na catej
dtugosci, wyoblany kulowy przegub tgczacy, pozwalajgcy na zmiane kata pracy, uchwyt
do podwieszenia i podwieszka, uniwersalne ztgcza zasilajgce i sterujgce

Moduty C:
- modut C1: filtr odpyleniowy o przeptywie nominalnym 600 Nm3/h

urzadzenia filtrujgce zapylone powietrze wykorzystujgc wielopoziomowe, wyoblane multicyklony
wyposazenie w wentylator wytwarzajgcy podcisnienie co najmniej 1000 Pa przy przeptywie 600
Nm3/h

skutecznosé odpylenia na poziomie min. 95%

- modut C2: filtr odpyleniowy o przeptywie nominalnym 1200 Nm3/h

urzadzenia filtrujgce zapylone powietrze wykorzystujac wielopoziomowe, wyoblane multicyklony
wyposazenie w wentylator wytwarzajgcy podcisnienie co najmniej 1000 Pa przy przeptywie 1200
Nm3/h

skutecznosé odpylenia na poziomie min. 95%

- modut C3: filtr odpyleniowy o przeptywie nominalnym 2400 Nm3/h

urzadzenia filtrujgce zapylone powietrze wykorzystujgc wielopoziomowe, wyoblane multicyklony
wyposazenie w wentylator wytwarzajgcy podcisnienie co najmniej 1000 Pa przy przeptywie 2400
Nm3/h

skutecznosé odpylenia na poziomie min. 95%

Moduty D:
- modut D1: dozownik $limakowy o wydajnosci nominalnej 100 dm3/h

pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 100 dm3

mozliwo$é rozbudowy do 500 dm3 pojemnosci

mozliwo$¢ zabudowy uktadu wazgcego

wyposazenie w wibracyjng, impulsowg aktywacje przestrzeni roboczej
wyposazenie w falownik dozowania

tatwos¢ serwisu i oczyszczania

przygotowanie do wymogow spozywczych

- modut D2: dozownik $limakowy o wydajnosci nominalnej 500 dm3/h

pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 500 dm3
mozliwo$¢ rozbudowy do 1500 dm3 pojemnosci
mozliwo$é zabudowy uktadu wazgcego
wyposazenie w wibracyjng, impulsowg aktywacje przestrzeni roboczej
wyposazenie w falownik dozowania
tatwos¢ serwisu i oczyszczania
przygotowanie do wymogow spozywczych
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- modut D3: dozownik $limakowy o wydajnosci nominalnej 2000 dm3/h

pojemnos¢ podstawowej komory roboczej: 1000 dm3

mozliwo$¢ rozbudowy do 3000 dm3 pojemnosci

mozliwo$¢ zabudowy uktadu wazgcego

wyposazenie w wibracyjng, impulsowg aktywacje przestrzeni roboczej
wyposazenie w falownik dozowania

tatwosé serwisu i oczyszczania

przygotowanie do wymogow spozywczych

Moduty E:
- modut E1: mieszalnik o pojemnosci 500 dm3

asymetryczny wlot/wylot, pozwalajgcy na prace porcjowg lub ciggta

mieszalnik typu ribbon screw, o wydajnosci nominalnej 10 m3/h przy pracy ciggtej

wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajgcego sie do elementéw ruchomych —
unikniecie efektu martwej strefy i ryzyka kontaminacji miedzy porcjami

mozliwo$é oczyszczania catej przestrzeni mieszalnika

przygotowanie do pracy z materiatami spozywczymi

- modut E2: mieszalnik o pojemnosci 1500 dm3

asymetryczny wlot/wylot, pozwalajgcy na prace porcjowg lub ciggta

mieszalnik typu ribbon screw, o wydajnosci nominalnej 30 m3/h przy pracy ciggtej

wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajgcego sie do elementéw ruchomych —
unikniecie efektu martwej strefy i ryzyka kontaminacji miedzy porcjami

mozliwo$é oczyszczania catej przestrzeni mieszalnika

przygotowanie do pracy z materiatami spozywczymi

- modut E3: mieszalnik o pojemnosci 2500 dm3

asymetryczny wlot/wylot, pozwalajgcy na prace porcjowg lub ciggta

mieszalnik typu ribbon screw, o wydajnosci nominalnej 50 m3/h przy pracy ciggtej

wykonanie obudowy z elastycznego materiatu, doszczelniajgcego sie do elementéw ruchomych —
unikniecie efektu martwej strefy i ryzyka kontaminacji miedzy porcjami

mozliwo$¢ oczyszczania catej przestrzeni mieszalnika

przygotowanie do pracy z materiatami spozywczymi

Moduty F:
- modut F1

granulator typu pin o wielkosci wirnika 200 mm

wytozenie specjalng powtokg komory roboczej, w celu polepszenia charakterystyki pracy
naped przystosowany do pracy z falownikiem

wyposazenie w co najmniej 3 punkty zraszajgce

- modut F2

granulator typu pin o wielkosci wirnika 400 mm

Strona11z13



¢ wytozenie specjalng powtokg komory roboczej, w celu polepszenia charakterystyki pracy
¢ naped przystosowany do pracy z falownikiem
e wyposazenie w co najmniej 3 punkty zraszajgce

Moduty G:
- modut G1: urzadzenie do pakowania produktu do silonaczep samochodowych

e dopasowanie do wylotu i wydajnosci modutéw B

¢ maksymalna wysoko$¢ w stanie ztozonym: 700 mm, minimalna wysokos¢ w stanie roztozonym:
1800 mm

e naped reczny

- modut G2: urzadzenie do pakowania produktu do workéw big-bag

¢ dostosowane do 4-zawiesiowych workdéw big-bag, obstugiwane w pdtautomatyczny sposéb

e zwiekszona ergonomia pakowania przez uchylne tylne zaczepy — mozliwos¢ fatwego zawieszania
worka

e automatyczne otwieranie zaczepdw po zatadowaniu worka

e standaryzowane przenosniki rolkowe, dostosowane do wielkosci palety

e  zageszczenie wibracyjne materiatu w worku

5. Woytyczne w zakresie systemu sterowania ciggiem technologicznym

Cigg technologiczny zostanie wyposazony we wspdlny system sterowania i zasilania typu ‘plug and
play’. Sterowanie zostanie oparte o sterownik programowalny PLC, zarzagdzany z poziomu panelu
HMI. Program sterujacy ma umozliwi¢ dotgczanie poszczegdlnych modutdw oraz prace z regulacja
obrotéw. Catosc systemu sterowania i zasilania ma by¢ zabudowane we wspdlnej szafie, wyposazonej
takze we wiacznik gtdwny, wytgcznik awaryjny, zabezpieczenia napeddéw oraz niezbedne
wyposazenie elektryczne.

6. Zakres urzqdzen, bedgcych przedmiotem prac prototypowych i walidacyjnych

Moduty A:
Al -1 szt.
A2 -1 szt.
A3 -1 szt.
Moduty B:
B2 — 1 szt.
B3 — 1 szt.
Moduty C:
C1: 1 szt.
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Moduty D:
D1: 1 szt.
Moduty E:
E1l: 1 szt.
Moduty F:
F1:1 szt.
Moduty G:

G: 1 szt.

Warunki wspdlne wykonania prototypow:
- podstawowy materiat konstrukcyjny: stal S235, zabezpieczona dla klasy C4

- materiat dla elementéw w kontakcie z materiatem (jesli warunki procesowe tego wymagaja): stal
AlSI 304

- tworzywa konstrukcyjne: PA, PUR, EPDM
- napiecie zasilania: 400 VAC, 50 Hz

- temperatury pracy: -15 / +40 st. C

- warunki pracy: na zewnatrz

- wyposazenie w elementy wsporcze, umozliwiajgce posadowienie na gruncie utwardzonym
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