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Zatacznik nr 1 do ZO - Szczegdtowa specyfikacja techniczna

Element Systemu Robotéw Miksujgcych (homogenizator 600L)

System mieszadet - Podwdjny przeciwbiezny system mieszania przy niskiej predkosci z
MOTOREDUKTOREM, sktadajgcy sie z jednego zewnetrznego mieszadta kotwicowego ze zgarniaczami
i wewnetrznego z topatkami. Sciggalne zgarniacze tatwe do demontaiu i mycia. Zbalansowane
wspodtosiowe waty. Podwdjne uszczelnienie mechaniczne w systemie mieszadet. Elektroniczna
regulacja obrotéw mieszadet za pomocg 2 falownikéw (5-35 obr/min dla wew., 10-70 obr/min dla
zewn.). Mozliwe jest réwniez zatrzymanie mieszadta wewnetrznego w trakcie pracy mieszadta
zewnetrznego i odwrotnie.

System homogenizatora - Szybkie dziatanie homogenizujace dzieki napedzanej od dotu turbinie
pozycjonowanej centralnie na dole zbiornika. Homogenizator typu rotor-stator. Podwdjne
uszczelnienie mechaniczne przeptukiwane wodg z urzadzeniem do kontroli przeptywu wody.
Elektroniczna regulacja predkosci bezposrednio z panelu od 300 do 3000 obr/min.

System grzania-chtodzenia - Instalacja pary dla systemu grzania, umieszczona w zbiorniku, ci$nienie
max. 3 bar, temperatura do 110 °C. System zawiera nastepujgce elementy: Wlot pary z zaworem
bezpieczenstwa i zaworem modulacyjnym Wt./WYt. aby mie¢ odpowiednig kontrole nad przeptywem
pary i temperaturg produktu. Wylot pary i wlot sprezonego powietrza utatwiajgce odprowadzanie
kondensatu. Oprogramowanie do kontroli przeptywu pary poprzez HMI. Certyfikat préby hydraulicznej
zbiornika. Temperatura kontrolowana poprzez elektroniczny termoregulator i czujnik umieszczony
bezposrednio w podstawie zbiornika dla precyzyjnego odczytu temperatury produktu. Chtodzenie za
pomocg zimnej wody bezposrednio w ptaszczu zbiornika. Izolacja zbiornika z zewnetrznymi sciankami
ze stali szlachetnej 304L, spawana i polerowana. Oprogramowanie do kontroli fazy grzania/chtodzenia
umozliwiajgce utworzenie do 10 réznych interwatéw w odniesieniu do temperatury i czasu.

System prozni - Pompa prézniowa z pierscieniem wodnym, wyposazona w elektromagnetyczny zawor
bezpieczenstwa na wlocie. Przetgcznik ci$nienia i wskaznik cisnienia wody; w przypadku braku wody
pompa prézniowa przestaje dziataé, a na wyswietlaczu pojawia sie alarm. Wakuometr cyfrowy
wskazujacy poziom prozni wewnatrz zbiornika wyposazony w styki elektryczne MIN / MAX w celu
wybrania i utrzymania zaprogramowanej prézni. Wytgcznik bezpieczenstwa dla prozni. Zawor
bezpieczenstwa odcinajacy podcisnienie umieszczony na pokrywie. Filtr bezpieczeistwa w obiegu
pompy prézniowej z tatwym do czyszczenia wktadem. Hermetyczne zamkniecie poprzez pokrywe za
pomocy uformowanej uszczelki (silikon / Viton) na kotnierzu.

System podnoszenia pokrywy - Podnoszenie oraz opuszczanie pokrywy za pomocg hydraulicznego
systemu z czujnikiem bezpieczenstwa w celu pozycjonowania pokrywy w zgdanej pozycji.



Zatadunek produktu - Bezposrednio do otwartego zbiornika. Za pomocg zawordéw sanitarnych
zamontowanych na dnie zbiornika.

Whytadunek produktu - Zbiornik przechyla sie w celu wytadunku produktu przy uzyciu hydraulicznego
urzadzenia, ktére moze byc¢ zatrzymane w kazdej pozycji. Poprzez przechylanie zbiornika az do
catkowitego roztadunku (kat przechytu ok. 95°). Rynienka spustowa przymocowana $Srubami dla
lepszego wytadunku produktu podczas przechylania.

Kontrola procesu - Otwierane okienko obserwacyjne DN200 + oswietlenie DN100.

System zabezpieczen - Bezpieczne zamkniecie uniemozliwiajgce przypadkowe otwarcie pokrywy przy
prozni. Blokada zamkniecia, jesli pokrywa nie jest doktadnie dopasowana do zbiornika. Napedy
mieszadta i homogenizatora oraz pompa prézniowa sg zablokowane, jesli pokrywa jest otwarta.
Przetacznik limitujagcy automatycznie zatrzymuje otwieranie/zamykanie pokrywy. Urzadzenie
kontrolujace poziom wody w uktadzie.

Panel kontrolny - Alfanumeryczny wyswietlacz dotykowy z co najmniej nastepujgcymi funkcjami:

Przycisk start/stop mieszadta, Elektroniczna regulacja obrotéw mieszadta bezposrednio z panelu
Przycisk start/stop homogenizatora, Elektroniczna regulacja obrotéw homogenizatora bezposrednio z
panelu, Krokowa regulacja temperatury produktu w fazie grzania/chtodzenia, Kontrola grzania
odnoszaca sie do temperatury wody w zbiorniku, Kontrola grzania odnoszaca sie do temperatury
produktu Przycisk wigcz/wytgcz pompy prdzniowej, Kontrola préozni w zbiorniku, Wizualizacja alarmoéw
maszyny, Czasowy wytacznik dla wewnetrznego oswietlenia zbiornika.

Specyfikacja dodatkowa

Pojemnosc¢ robocza: 600 litrow.

Zbiornik i uszczelki wykonane tak, aby wytrzymaé ci$nienie max. 1,5 bar przy wytadunku produktu
Mozliwos¢ recznego obrotu mieszadta kotwicowego po podniesieniu pokrywy.

System CIP - recyrkulacyjny system z 4 obrotowymi gtowicami myjgcymi, pompg i osprzetem do mycia
wod3a dostarczong przez Klienta. Zarzgdzanie recepturg mycia odbywa sie za posrednictwem panelu
HMI.

Pneumatycznie sterowane zawory do zautomatyzowania cyklu czyszczenia (5 zawordéw).

Maszyna dostosowana do produktéw min 580 000 cP.

Wszystkie czesci w kontakcie z produktem wykonane ze stali AISI 316L polerowanej na lustro. Ostony
maszyny, napedow, szafka sterownicza ze stali AISI 304L

Zestaw standardowych czesci zapasowych.

Maszyna wyprodukowana zgodnie z normami EC.

Instrukcja obstugi z funkcjonalnymi diagramami, listg czesci zamiennych i elektrycznymi schematami.
Rozszerzona Gwarancja (tryb pracy - 3 zmianowy).



