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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/2022
dotyczace dostawy i montazu maszyn i urzadzen wraz z oprogramowaniem
stanowiacych elementy cyfryzacji produkcji palet drewnianych

1. Dane Zamawiajacego

"HERB” Ustugi Produkcyjno-Handlowe Mariusz Pokrywka
Cieplice 23b, Adaméwka 37-534

NIP:7941494009

REGON 650973110

biuro@herbpalety.pl

2. Tryb udzielania zamowienia.

Postepowanie prowadzone jest w ramach projektu pt.: , WdroZenie technologii Przemystu 4.0 szansa na
automatyzacje, robotyzacje oraz cyfryzacje procesu produkcji palet drewnianych w firmie "HERB" Ustugi
Produkcyjno-Handlowe Mariusz Pokrywka” ubiegajacego sie o dofinansowanie ze Srodkow
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny
Rozwdj, Dziatanie 2.4 Wspotpraca w ramach krajowego systemu innowacji.

Do udzielenia niniejszego zamodwienia stosuje sie zapisy niniejszego zapytania oraz ,Wytyczne w
zakresie kwalifikowalnosci wydatkow w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na lata 2014-2020” obowigzujagce w
dniu wszczecia postepowania.

3. Opis przedmiotu zamoéwienia.

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz oraz integracja maszyn i urzadzen wraz
Z oprogramowaniem stanowigcych elementy cyfryzacji produkcji palet drewnianych w firmie "HERB"
Ustugi Produkcyjno-Handlowe Mariusz Pokrywka”.

Wymagane jest, aby wszystkie elementy zamowienia byly ze sobg kompatybilne pod
wzgledem protokotéw komunikacji oraz sposobu instalacji.

CZESC1

1. Zintegrowane automatyczne stanowisko produkcyjno-podajace stuzace do zasilania
linii do zbijania palet w prefabrykowane wsporniki paletowe ciete bezposrednio z belek
drewnianych lub podane na paletach EUR 800x1200 mm. W sktad opisanego stanowiska

wchodzg nastepujgce urzadzenia/systemy:
a. Klockarka automatyczna - Urzadzenie do wytwarzania predefiniowanych
wspornikéw paletowych z przygotowanych belek drewnianych umieszczonych w
podajniku automatycznym. Wymagana mozliwos$¢ ustawienia ciecia belek na klocki o
wymiarach w mm (dtugos¢ x szerokoS¢ wysokosc): 145x145x78 oraz 145x100x78.
Klockarka musi by¢ wyposazona podajnik kolejkujgcy wyprodukowane wsporniki i
umozliwiajacy pochwycenie ich przez robota przemystowego. Na wyjsciu z podajnika
wsporniki majg by¢ utozone w trzech rzedach réwnolegtych, dwa rzedy skrajne majg
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zawiera¢ wsporniki 145x100x78 mm, a rzad Srodkowy wsporniki o wymiarach
145x145x78 mm. Odlegtos¢ miedzy tak przygotowanym rzedami wspornikdw musi
wynosi¢ 200-300 mm, umozliwiajgc bezposrednie ich przeniesienie do maszyny
zbijajgcej. Urzadzenie musi cig¢ jednoczesnie trzy belki o odpowiednich przekrojach,
a magazyn podajnika belek musi miesci¢ minimum 5 belek dla kazdego rzedu klockdw.
Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Wydajnosc¢ ciecia dla wspornikow 145x145x78: 900 szt./h
Wydajnos¢ ciecia dla wspornikow 145x100x78: 1800 szt./h
Tlo$¢ rzeddw wspornikdéw na wyjsciu z maszyny: 3
Ilos¢ podajnikdw belek: 3
Minimalna ilo$¢ belek w kazdym podajniku: 5
Sygnalizacja $wietlna/dzwiekowa koniecznosci uzupetnienia podajnikow belek
- sygnat musi by¢ widoczny i umozliwia¢ ptynne uzupetnienie zapasu belek
przed zatrzymaniem linii zbijajgcej z powodu braku materiatu
e Bezwzglednie wymagana integracja z pozostatymi maszynami wchodzacymi w
sktad zautomatyzowanego stanowiska produkcyjno-podajacego i linia do
zbijania palet, ktdrg ma zaopatrywaé
b. Stanowisko do depaletyzacji klockow prefabrykowanych - zautomatyzowane
stanowisko podajgce petne palety do robota przemystowego. Stanowisko musi by¢
wyposazone w dwa niezalezne podajniki palet, z ktorych kazdy posiadac bedzie bufor
mieszczacy jedng petng palete poza paletg aktualnie roztadowywana. W chwili
pobrania petnej palety z bufora maszyna musi dawac sygnat dzwiekowy lub Swietiny
informujacy o koniecznosci zatadowania do bufora kolejnej petnej palety. Stanowisko
musi posiada¢ dodatkowy, trzeci przenosnik stuzacy do odbierania pustych palet. Po
roztadowaniu palety i przed podaniem kolejnej petnej palety z bufora, robot
przemystowy musi odebra¢ palete pusta i utozy¢ jg na przenosniku powrotnym.
Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Ilo$¢ podajnikow petnych palet wchodzacych w sktad stanowiska: 2
e Ilos¢ buforéw petnych palet wchodzacych w sktad stanowiska: 2
e Ilo$¢ przenos$nikow pustych palet: 1
e Minimalna wysokoS¢ stupka pustych palet uktadanego na przenosniku
powrotnym: 5 sztuk.
Rozmiar obstugiwanych palet: 800x1200 mm
e Sygnalizacja $wietlna/dzwiekowa koniecznosci uzupetnienia bufora petnych
palet lub odbioru palet pustych - sygnat musi by¢ widoczny i umozliwiac
ptynne uzupetnienie materiatu i odbidr pustych palet przed zatrzymaniem linii
zbijajacej z powodu braku materiatu lub braku miejsca na opréznione palety
e Bezwzglednie wymagana integracja z pozostatymi maszynami wchodzgcymi w
sktad zautomatyzowanego stanowiska produkcyjno-podajgcego i linig do
zbijania palet, ktdrg ma zaopatrywaé
c. Robot przemystowy - robot przemystowy odpowiedni do paletyzacji. Sterowanie
robota musi realizowac dwa tryby pracy: podejmowanie wspornikéw z klockarki lub z
palet.
Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Minimalny zasieg robota: 2500 mm
e Minimalny udzwig robota: 100 kg
e Oprogramowanie dedykowane do paletyzacji
e Interfejs uzytkownika w jezyku polskim
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d.

e Kompatybilno$¢ ze standardem USB (mozliwos¢ podpiecia zewnetrznej
klawiatury itp.

e Reczny programator

e Bezwzglednie wymagana integracja z pozostatymi maszynami wchodzacymi w
sktad zautomatyzowanego stanowiska produkcyjno-podajacego i linia do
zbijania palet, ktdrg ma zaopatrywac.

Chwytak do robota - umozliwiajacy odbieranie wspornikow paletowych

przygotowanych na klockarce automatycznej (pkt.1) lub zdejmowanie ich z palet
zatadowanych do stanowiska depaletyzacji klockdéw prefabrykowanych (pkt.2). Chwytak o
konstrukcji umozliwiajgcej jednoczesne pobieranie trzech rzgdéw wspornikéw (z klockarki
opisanej w pkt. 1.a.) lub jednego rzedu wspornikow (ze stanowiska depaletyzacji opisanym
w pkt. 1.b.) oraz przenoszenie pustych palet na przenosnik powrotny.

Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Minimalny udzwig chwytaka: 30 kg
e Liczba rzedow wspornikdw przenoszona przez chwytak: 3
e Minimalna dtugo$c¢ rzedow klockow pobieranych przez chwytak: 80 cm
e Sygnalizacja Swietlna/dzwiekowa btedéw polegajgcych na nieskutecznym
chwytaniu wspornikdw

2. Stanowisko obrzynarki automatycznej do produkcji desek z oflisw dostarczanych z
traka bedgcego na wyposazeniu zaktadu produkcyjnego, wyposazone w system optymalizacji
ciecia na podstawie danych z czujnikdw optycznych, wspierany systemem ML (Machine
Learning). W skfad opisanego stanowiska wchodzg nastepujace urzadzenia/systemy:

a.

Obrzynarka automatyczna z ptynnym nastawem pit do wycinania desek z ofliséw,
sterowana numerycznie na podstawie danych z systemu ML. Obrzynarka musi
zawiera¢ podajnik automatyczny oraz magazyn desek oflisowych (bufor zatrzymujacy
oflisy spadajgce z przenosnikéw traka) mieszczacy minimum 0,5 m3 w deskach o
dtugosci do 285 cm.
Minimalne wymagane parametry/funkcje:

e 1 pita skrajna z zakresem ruchu 0-100 cm od skrajnej Sciany kanatu
obrdbczego
1 pita z zakresem ruchu 0-145 mm od pity nr 1
1 pita z zakresem ruchu 0-145 mm od pity nr 2
Kanat obrobczy o szerokosci minimum 40 cm
Podajnik umozliwiajacy przesuwanie deski rownolegle do linii ciecia
Podajnik umozliwiajgcy objecie catej deski zakresem dziatania czujnikéw
optycznych przed podaniem do obrzynarki

e Minimalna moc kazdej zastosowanej pity 4: kW

e Minimalna objetos$¢ bufora desek: 0,5 m3

e Minimalna predkos¢ posuwu desek: 0,2 m/s
Stanowisko automatycznej optymalizacji ciecia desek do obrzynarki wraz z
czujnikami i oprogramowaniem - system informatyczny oparty o ML pozwalajacy
na uczenie systemu rozpoznawania ksztattu deski oflisowej oraz automatycznego
wyboru ksztattu docelowego wycinania deski na podstawie przyktadéw pobieranych z
urzadzen optycznych. Oferent zapewnia interfejs uzytkownika pozwalajacy na
nauczenie systemu sposobow ciecia desek na podstawie wczesniej przygotowanej
proby zdje¢ wraz z markerami prawidtowych ciec.
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3. Stanowisko automatycznego sortowania desek na podstawie danych z czujnikow
optycznych wspieranego systemem ML (Machine Learning). W skfad opisanego stanowiska
wchodzg nastepujace urzadzenia/systemy:

a.

Mechanizm do sortowania desek miedzy pitami - zautomatyzowane stanowisko
sortowania desek umozliwiajgce rozdzielenie desek na dwie kategorie jako$ciowe wg.
wymagan stosowanych przez Zamawiajgcego. Stanowisko to wyposazone by¢ musi w
zasobnik o pojemnosci 1m3 w deskach o dtugosci 285 cm, do ktdrego kierowane beda
deski przygotowane na wielopile. Do zasobnika musi prowadzi¢ takze dodatkowy
przenosnik prowadzacy z obrzynarki automatycznej opisanej w pkt. 2.a. Z zasobnika
deski musza trafia¢ do docelowego mechanizmu sortera potgczonego ze stanowiskiem
opisanym w pkt. 3.b.
Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Stanowisko musi umozliwia¢ sortowanie desek o dtugosci do 285 cm
e Stanowisko musi umozliwia¢ sortowanie desek o szerokosciach 10,0 i 14,5 cm
z opcja zastosowania dodatkowej tolerancji minimalnej: +- 1 cm
e Ilo$¢ przenos$nikdw na wyjsciu z sortera: 2
e Ilos$¢ przenos$nikdw na wejsciu do sortera: 2
e Doprowadzenie przenosnika wejsciowego z obrzynarki automatycznej (pkt.
2.a.) na odlegtosci 15-25 m
Stanowisko automatycznej kontroli wizyjnej wraz z czujnikami i
oprogramowaniem do sortowania desek - system informatyczny oparty o ML
pozwalajgcy na uczenie systemu rozpoznawania desek na podstawie przyktadow
pobieranych z urzadzenn optycznych. Dodatkowo zamoéwienie wymaga panelu
operatora stuzacego do wskazywania dobrych/ztych przyktadow desek. Przykfady sa
zbierane do momentu osiggniecia 98% skutecznosci w automatycznym rozpoznawaniu
gatunku desek (1 lub 2 gatunek)
Minimalne wymagane parametry/funkcje:
e Minimalna ilos¢ kategorii jako$ciowych rozréznianych przez system: 2
e Elementy charakterystyki drewna rozrdzniane przez system: obliny, seki,
ubytki materiatu
e Urzadzenia optyczne - kamery sztuk min. 2 - obudowa minimum IP 65, min.
2Mpix rozdzielczosci, kolorowa,
e Lampa doswietlajgca LED, barwa $wiatta biatego > 4000 K
e Panel operatora w standardzie minimum IP54
e Jednostka obliczeniowa - min. 4 GB RAM, min. obstuga 2 kamer, min. 128 GB
pamieci dyskowej (dowolnego rodzaju)

4. Stanowisko automatycznego pomiaru klody z czujnikami, oprogramowaniem oraz
interfejsem dla operatora. Stanowisko sktada sie z:

a.

Systemu ML ztozonego z jednostki obliczeniowej oraz kamery do pobierania danych o
ktodach. System ma za zadanie sugerowa¢ optymalne utozenie pit traka do ciecia ktody
z uwzglednieniem potrzeb biezgcej produkcji. Optymalne utozenie oznacza mozliwosé
wyprodukowania jak najwiekszej ilosci desek/belek z danej ktody zgodnie z
zapotrzebowaniem linii produkcyjnej
Minimalne wymagane parametry/funkcje:

e Minimalny zakres $rednicy mierzonej ktody: 60 cm

e Minimalny zakres dtugosci mierzonej ktody: 360 cm

e Urzadzenia optyczne - kamery sztuk min. 1 - obudowa minimum IP 65, min.

2Mpix rozdzielczosci, kolorowa,
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Lampa dos$wietlajgca LED, barwa $wiatta biatego > 4000 K

Jednostka obliczeniowa - min. 4 GB RAM, min. obstuga 2 kamer, min. 128 GB
pamieci dyskowej (dowolnego rodzaju)

Obustronna komunikacja z systemem zarzadzania produkcjg - zgtoszenie
zapotrzebowania na deski/belki uruchamia procedury skanowania, analizy
oraz sugestii ciecia podanych ktéd. Po zmianie zapotrzebowania sugestie
Zmieniajg sie automatycznie. Po recznej zmianie rodzajow desek za pomoca
ekranu, taka informacja trafia do systemu zarzadzania produkcjg

b. Wyswietlacz zintegrowany z systemem ML umiejscowiony w kabinie sterowniczej
traka. Ekran wysSwietla sposoby ciecia sugerowane przez system ML oraz pozwala na
reczne wprowadzanie danych dotyczacych zapotrzebowania na produkty

Minimalne wymagane parametry/funkcje:

Przekatna minimum 17"

Ekran dotykowy

Interfejs pozwalajgcy na modyfikacje rodzajow belek/desek podanych
automatycznie przez system ML

Zamawiajacy wyjasnia, ze tam, gdzie w opisie przedmiotu w Zapytaniu Ofertowym podana jest nazwa
okreslonego wyrobu, zrddta, znakdw towarowych, patentdéw lub specyficznego pochodzenia (nazwa
wilasna) nalezy jg traktowac, jakby zostata podana z okreSleniem ,lub réwnowazne”, zas zakres
rownowaznosci oznacza produkty/rozwigzania innych firm o co najmniej takiej samej funkcjonalnosci

i uzytecznosci.

Dopuszcza sie rozwigzania i materialy rownowazne rozumiane jako rozwigzania/materiaty wykonane
przez dowolnych producentdw przy zachowaniu identycznych lub lepszych parametréw technicznych i
waloréw uzytkowych oraz w petni kompatybilnych z resztg urzadzen pod warunkiem, iz spetnig one te
same wilasciwosci techniczne i funkcjonalne.

Dodatkowe wymagania dla przedmiotu zamoéwienia:

1.

Minimalna gwarancja na caty przedmiot zamdwienia 12 miesiecy.

2. Dokumentacja techniczna, instrukcja obstugi w jezyku polskim.
3. Montaz, rozruch i szkolenie z obstugi urzadzen/oprogramowania w siedzibie Zamawiajacego.

CzeSC 2

1.

System obstugi i predykcji zamowien. CRM polaczony z systemem obstugi linii
produkcyjnej. System informatyczny faczacy ze sobg funkcje CRM oraz systemu zarzadzania
i monitorowania produkcji. Sktada sie on z 3 elementéw:

CRM - Podsystem stuzacy zarzadzaniu bazg klientdw, rejestrowaniu zamdwien,
zarzadzaniu magazynem oraz przewidujgcy zapotrzebowanie na materiaty
produkcyjne

Minimalne wymagane parametry/funkcje:

a.

Opcja zarzadzania bazg klientéw - dodawanie, usuwanie, edytowanie

Panel klienta - opcja zamoéwienia palet, zaplanowania zamoéwienia, informacje
o stanach magazynowych, informacje o rozliczeniach - rejestr faktur

Funkcja monitorowania zaplanowanych zamoéwien i korelacji z materiatem
surowym - automatyczne sugestie dotyczace zatowarowania na podstawie
danych handlowych z poprzednich miesiecy

Funkcja przewidywania iloéci dostepnego towaru (palet) i udostepnianie ich
klientom wraz z mozliwoscig rezerwacji towaru

b. Podsystem monitorowania produkcji - Podsystem kontrolujacy i analizujgcy wszystkie
dane z czujnikdw umieszczonych w ramach linii produkcyjnej. Pozwala na
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monitorowanie wydajnosci oraz na przewidywanie prewencyjnych akcji serwisowych
w ramach linii
Minimalne wymagane parametry/funkcje:

Obustronna komunikacja podsystem — czujniki sprzetowe

Baza danych gromadzaca biezgce odczyty z czujnikow

Automatyczna analiza danych przychodzacych i sygnalizowanie odchylen
Gromadzenie danych dotyczacych ilosci potproduktdw, predkosci produkgji
oraz produktéw gotowych i udostepnianie ich do systemu CRM

Pozostate funkcje Systemu:
— mozliwo$¢ udostepnienia rzeczywistych danych z maszyn: praca czy bezczynno$¢, aktualnie
wykonywany program, aktualne predkosci itp.

— mozliwos¢ statej

analizy wydajnosci procesu produkcyjnego i przechowywania informacji

o stanach magazynowych, ktére bedg przekazywane do systemu CRM

— Linia czasu. System umozliwi wygodne i szybkie sprawdzenie jak dziataty maszyny na
przestrzeni wybranego przedziatu czasu.

- Tworzenie raportow. System bedzie automatycznie tworzyt raporty z wybranego okresu, dzieki
czemu od razu bedzie wida¢ najwazniejsze statystyki czasdw pracy, bezczynnosci i offline
wszystkich maszyn w jednym miejscu, bedzie raportowat o wydajnosci i ewentualnych
waskich gardfach proceséw.

— Harmonogramowanie pracy. System umozliwi okreslanie zatozonych czasow przestojow (np. z
uwagi na $wieta, konserwacje, serwis).

2. System do kontroli i raportowania stanu proceséw i maszyn. Zestawy czujnikdw drgan,
wilgotnosci, temperatury wraz z jednostkg kontrolng. Minimum 10 zestawdw mozliwych do
zamontowania w ramach gotowych urzadzen linii produkcyjnej. Urzadzenia posiadajg mozliwosc¢
komunikacji bezprzewodowej z systemem zarzadzajacym, komunikacja jest odporna na zakidcenia
powstajgce w trakcie pracy zaktadu.

Minimalne wymagane parametry/funkcje:

Obustronna komunikacja podsystem - czujniki

Kontroler zestawu czujnikéw w obudowie min. IP 54

Ztacza czujnik - kontroler w standardzie IP 65, lub rozwigzanie rownowazne
uniemozliwiajgce dostanie sie wilgoci do wnetrza potgczenia czujnik - kontroler
Zasilanie - za pomocg adaptera AC/DC, opcjonalnie, w przypadku braku
mozliwosci doprowadzenia zasilania sieciowego - zasilanie akumulatorem Li-
Ion. W przypadku zasilania akumulatorem Li-Ion urzadzenie musi posiadac
mozliwo$¢ wystania informacji dotyczacej stanu baterii do systemu
zarzadzajgcego.

Monitoring maszyn w czasie rzeczywistym (maksymalne opdznienie rejestracji
danych: 3s).

System udostepni rzeczywiste dane z maszyn (praca czy bezczynnosc,
aktualnie wykonywany program,aktualne predkosci itp.)

System bedzie stale analizowat wydajno$¢ procesu produkcyjnego i
przechowywat informacje o stanach magazynowych, ktore bedzie przekazywat
do systemu CRM

Linia czasu. System umozliwi wygodne i szybkie sprawdzenie jak dziataty
maszyny na przestrzeni wybranego przedziatu czasu.

Tworzenie raportdw. System bedzie automatycznie tworzyt raporty z
wybranego okresu, dzieki czemu umozliwi dostep do najwazniejszych
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statystyk czaséw pracy, bezczynnosci i statusu offline wszystkich maszyn,
bedzie raportowat o wydajnosci i ewentualnych waskich gardtach procesow.

e Harmonogramowanie pracy. System umozliwi okreslanie zatozonych czasow
przestojow (np. z uwagi na $wieta, konserwacje, serwis).
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Zamawiajacy wyjasnia, ze tam, gdzie w opisie przedmiotu w Zapytaniu Ofertowym podana jest nazwa
okreslonego wyrobu, zrddta, znakow towarowych, patentdow lub specyficznego pochodzenia (nazwa
wilasna) nalezy jg traktowac, jakby zostata podana z okreSleniem ,lub réwnowazne”, zas zakres
rownowaznosci oznacza produkty/rozwigzania innych firm o co najmniej takiej samej funkcjonalnosci
i uzytecznosci.

Dopuszcza sie rozwigzania i materialy rownowazne rozumiane jako rozwigzania/materiaty wykonane
przez dowolnych producentdw przy zachowaniu identycznych lub lepszych parametréw technicznych i
waloréw uzytkowych oraz w petni kompatybilnych z resztg urzadzen pod warunkiem, iz spetnig one te
same wiasciwosci techniczne i funkcjonalne.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert czesciowych. Kazdy przedmiot zapytania
ofertowego bedzie oceniany osobno, przy czym nie jest dozwolone skiadanie ofert na
skladowe poszczegoéinych czesci zapytania.

Oferta cze$ciowa musi zawiera¢ kompletny przedmiot zaméwienia z zakresu danej czesci.

Kod CPV

42000000-6 — Maszyny przemystowe

42900000-5 — R6zne maszyny ogoélnego i specjalnego przeznaczenia

42642100-9 — Obrabiarki do obrébki drewna

42960000-3 - System sterowania i kontroli, sprzet drukujgcy i graficzny, automatyzujgcy prace biurowe
i przetwarzajgcy informacje

48000000-8 - Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

48445000-9 - Pakiety oprogramowania do zarzgdzania relacjami z klientami

Miejsce realizacji zamodwienia
Cieplice 23, Adamodwka 37-534

4. Termin wykonania zamowienia (realizacji umowy).
- maksymalnie 9 miesiecy od podpisania umowy z wykonawca.

5. Warunki udziatu w postepowaniu oraz dokumenty potwierdzajace spetnianie warunkéw
udziatu w postepowaniu.

O udzielenie zamdwienia moga ubiegac sie Wykonawcy, ktorzy:

1. posiadajg uprawnienia do wykonywania okresSlonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa naktadajg obowigzek ich posiadania - potwierdzenie spetnienia warunku - ztozenie
stosownego oswiadczenia zawartego w formularzu ofertowym.

2. posiadajg ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej w ramach prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej, obejmujgcej Przedmiot Zamowienia w stosunku do osob trzecich i ich mienia.
Potwierdzenie spetnienia warunku — ztozenie razem z Ofertg kopii polisy ubezpieczenia wraz z
potwierdzeniem optacenia sktadki.
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3. posiadajg osoby zdolne do wykonania zamodwienia (warunek dotyczy Czesci 1 zamoéwienia):
— Wykonawca spetni ten warunek, jezeli skieruje do realizacji przedmiotowego zamodwienia,
co najmniej 2 osoby, ktore posiadajg facznie:

min. 4 lata doswiadczenia w integracji urzadzen pomiarowych z systemami
komputerowymi oraz interfejsami sterowania,

min. 4 lata doswiadczenia w projektowaniu i budowie maszyn,

min. 4 lata doswiadczenia w integracji systemow obejmujgcych rozwigzania
elektroniczne, mechaniczne i mechatroniczne,

Uprawnienia SEP G1 min. Eksploatacja,

min. 4 lata doswiadczenia w projektowaniu dedykowanych uktadéw elektronicznych,
min. 2 lata doswiadczenia w tworzeniu i obstudze oprogramowania do rozpoznawania
i/lub analizy obrazow.

Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie zlozenie uzupetnionego wykazu osob skierowanych do
realizacji zamdwienia stanowigcego zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

4.

posiadajg osobe zdolng do wykonania zamdwienia (warunek dotyczy Czesci 2 zamowienia):

— Wykonawca spetni ten warunek, jezeli skieruje do realizacji przedmiotowego zamdwienia, co
najmniej 1 osobe, ktéra posiada doswiadczenie w tworzeniu i integrowaniu oprogramowania typu
CRM, Bazy danych SQL, dedykowanej komunikacji bezprzewodowej.

Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie zlozenie uzupetnionego wykazu osob skierowanych do
realizacji zamdwienia stanowigcego zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego.

6. Wykluczenia:

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spdtce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa
lub nie zostat okreslony przez IZ PO,

¢) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

7. Miejsce, termin i sposob zlozenia oferty.

1. Oferta powinna zosta¢ dostarczona za posrednictwem poczty, kuriera lub ztozona osobiscie na

adres Zamawiajgcego: "HERB” Ustugi Produkcyjno-Handlowe Mariusz Pokrywka, Cieplice 23,
Adamowka 37-534 lub w formie elektronicznej na adres: biuro@herbpalety.pl

2. Termin sktadania ofert uptywa w dniu 08.02.2022r (liczy sie data wptywu do Zamawiajgcego).

Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

8. Opis sposobu przygotowania oferty.

1. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
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2. Oferta powinna zosta¢ ztozona na formularzu ofertowym, stanowigcym zatgcznik nr 1 do
zapytania.

3. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim, w jednym egzemplarzu, mie¢ forme pisemng i
format nie wiekszy niz A4. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym s3 sktadane wraz z
tltumaczeniem na jezyk polski, poswiadczonym przez Wykonawce.

4. Wszelkie miejsca w ofercie, w ktorych Wykonawca nanidst poprawki lub zmiany wpisywanej
przez siebie tresci (czyli wylacznie w miejscach, w ktérych jest to dopuszczone przez
Zamawiajgcego) muszg by¢ parafowane przez osobe (osoby) podpisujacy (podpisujace) oferte.

5. Wykonawca powinien ztozy¢ oswiadczenia oraz inne dokumenty potwierdzajgce spetnienie
warunkow udziatu w postepowaniu wymagane postanowieniami zapytania ofertowego.

6. Oferta musi by¢ opatrzona podpisem osoby upowaznionej lub umocowanej do reprezentowania
Wykonawcy.

7. Oferta musi spetniac postanowienia zawarte w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Zaleca sie ponumerowanie kazdej ze stron oferty.

9. W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zadac¢ od Oferentdw wyjasnien dotyczacych
tresci ztozonych ofert, w tym przedstawienia szczegdtow kalkulacji ceny oferty.

10. Zamawiajacy w toku postepowania moze zada¢ od oferenta przedstawienia dodatkowych
informacji i wyjasnien, potwierdzajgcych spetnienie wymogow technicznych okreslonych w
zapytaniu ofertowym. Zamawiajgcy zastrzega, ze jezeli na podstawie obiektywnie dostepnych
danych stwierdzi niesp6jnosé/nieprawdziwos¢ podanych informaciji, ma mozliwos¢ wykluczenia
oferenta z udzialu w postepowaniu. Odmowa udzielenia informacji bedzie skutkowata
odrzuceniem oferty.

11. Oferent moze zmieni¢ lub wycofa¢ ztozong przez siebie oferte.

12. Zmiana lub wycofanie ztozonej oferty jest skuteczne tylko wowczas, gdy zostata dokonana
przez Oferenta przed uptywem terminu sktadania ofert.

13. W przypadku wycofania oferty, Oferent sktada pisemne o$wiadczenie, iz oferte swg wycofuje.

14. Zamawiajgcy dopuszcza sktadanie ofert czeSciowych. Kazdy przedmiot zapytania ofertowego
bedzie oceniany osobno, przy czym nie jest dozwolone sktadanie ofert na skfadowe
poszczegdlnych czesci zapytania. Oferta czeSciowa musi zawiera¢ kompletny przedmiot
zamdwienia z zakresu danej czesci.

15.Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

16.0ferent ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

17.Zamawiajgcy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

18.0ferta zostanie odrzucona jesli:

a) jej tres¢ nie odpowiada tresci niniejszego zapytania ofertowego,
b) jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisow o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji,

c) jest niezgodna z obowigzujgcymi przepisami prawa,

d) zawiera btedy w obliczeniu ceny,

e) zostata ztozona przez Wykonawce wykluczonego z udziatu w postepowaniu,
f)  zawiera razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamdwienia.

19. Jezeli zaoferowana cena lub jej istotne czesci sktadowe, wydaja sie razgco niskie w stosunku
do przedmiotu zamowienia i budzg watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania
przedmiotu zamodwienia zgodnie z wymaganiami okreSlonymi przez Zamawiajgcego lub
wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajgcy zwrdci sie o udzielenie wyjasnien, w tym
ztozenia dowodow dotyczacych wyliczenia ceny. Obowigzek wykazania, ze oferta nie zawiera
razaco niskiej ceny spoczywa na Wykonawcy. Zamawiajacy odrzuca oferte Wykonawcy, ktory

©
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nie udzielit wyjasnien lub jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz ze ztozonymi dowodami
potwierdza, ze oferta zawiera razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu zaméwienia.
20. Na rozstrzygniecie postepowania Wykonawcy nie przystugujg Srodki ochrony prawnej.

9. Zawartosc oferty.
Zgodnie z niniejszym Zapytaniem, kompletna oferta musi zawierac:

1) Formularz ofertowy, sporzadzony na podstawie wzoru stanowigcego Zalacznik nr 1 do
niniejszego Zapytania.

2) Wykaz oséb skierowanych do realizacji zamdwienia wraz z opisem ich kwalifikacji/doswiadczenia
stanowigcy Zatgcznik nr 2 do niniejszego Zapytania.

3) Oswiadczenie o braku powigzan z Zamawiajgcym na podstawie wzoru stanowigcego Zatacznik
nr 3 do niniejszego Zapytania

4) Kopia polisy ubezpieczenia wraz z potwierdzeniem optacenia sktadki.

5) Stosowne Petnomocnictwo(a) —w przypadku, gdy upowaznienie do podpisania oferty nie wynika
bezposrednio ze ztozonego w ofercie odpisu z wiasciwego rejestru.

Wykonawca moze zastrzec w ofercie (o$wiadczeniem zawartym w Formularzu Oferty), iz
Zamawiajacy nie bedzie mogt ujawnic informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w
rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej konkurenciji.

10. Termin zwigzania oferta.

Wykonawca pozostaje zwigzany ztozong ofertg przez 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg
rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

11. Kryteria oceny ofert dla kazdej czesci zamowienia.

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert, spetniajgcych warunki udziatu w postepowaniu
ofertowym, na podstawie nastepujgcych kryteridéw:

1. Cena - waga: 60 % (60 pkt)
Liczba punktoéw w kryterium ,cena” bedzie przyznawana wedtug ponizszego wzoru:

Cmin/Cn x60 pkt
Cmin — najnizsza cena brutto ze wszystkich cen zaproponowanych przez oferentow
Cn — cena catkowita brutto badanej oferty

Oceniana bedzie tgczna cena brutto w PLN za realizacje przedmiotu zamdwienia okreslonego w
niniejszym zapytaniu ofertowym. Podana w ofercie cena musi by¢ wyrazona w PLN z doktadnoscig
do dwdch miejsc po przecinku. Cena musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania niniejszego
Zapytania oraz obejmowac wszelkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz
zgodnej z obowigzujgcymi przepisami realizacji przedmiotu zamdwienia.

Ceng oferty jest kwota wymieniona w Formularzu Oferty.

2. Gwarancja — waga 40 % (40 %)

Liczba punktoéw w kryterium ,Gwarancja” bedzie przyznawana wedtug ponizszych zasad:
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- 40 punktow otrzymuje oferta, w ktorej zaoferowano gwarancje od 37 do 48 miesiecy.
- 20 punktow otrzymuje oferta, w ktorej zaoferowano gwarancje od 25-36 miesiecy.

- 10 punktow otrzymuje oferta, w ktorej zaoferowano gwarancje od 13 do 24 miesiecy.
- 0 punktéw otrzymuje oferta, w ktdrej zaoferowano gwarancje 12 miesiecy.

Za okres gwarancji przyjmuje sie liczbe petnych miesiecy.

Minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy, a maksymalny przyjety do oceny ofert 48 miesiecy.
W przypadku, gdy w ofertach zostanie zaproponowany okres diuzszy niz 48 miesiecy, do oceny
ofert zostanie przyjete 48 miesiecy.

W przypadku zaproponowania przez Wykonawce okresu gwarancji krétszego niz 12 miesiecy,
oferta zostanie odrzucona jako niespetniajgca wymagan Zamawiajgcego.

Okres gwarangji liczony jest od dnia podpisania przez Zamawiajgcego protokotu odbioru.
Oferowany okres gwarancji nalezy wpisa¢ w formularzu ofertowym.

Oferty, spetniajgce wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym, zostang
uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej w ramach kryteriow oceny ofert.
Wyniki dziatan matematycznych dokonywanych przy ocenie badania ofert podlegajg zaokragleniu
do drugiego miejsca po przecinku.

W postepowaniu ofertowym zwyciezy oferent, ktory zdobedzie najwyzszg liczbe punktow.

12. Wyjasnienia tresci ofert i poprawianie oczywistych omytek.
W toku badania i oceny ofert Zamawiajacy moze zadac¢ od Wykonawcdw uzupetnien lub wyjasnien
dotyczacych tresci ztozonych ofert. Niedopuszczalne jest prowadzenie miedzy Zamawiajgcym a
Wykonawcg negocjacji dotyczacych ztozonej oferty oraz z zastrzezeniem tresci nastepnego punktu,
dokonywanie jakiejkolwiek zmiany w jej tresci.

Zamawiajacy poprawi w ofercie oczywiste omytki pisarskie, oczywiste omyiki rachunkowe, z
uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych poprawek, inne omyiki polegajgce na
niezgodnosci oferty z Zapytaniem, niepowodujace istotnych zmian treséci oferty, niezwiocznie
zawiadamiajac o tym Wykonawce, ktdrego oferta zostata poprawiona.

13. Zamawiajacy uniewazni postepowanie jezeli:

a) nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu,
b) cena najkorzystniejszej oferty przewyzsza kwote, ktérg Zamawiajacy przeznaczyt na
sfinansowania zaméwienia.

14. Zamawiajacy zastrzega sobie ponadto prawo do:

a) odstgpienia od procedury wyboru Wykonawcy;

b) uniewaznienia Zapytania (niniejszego postepowania);

c) modyfikacji Zapytania i zatgcznikow;

d) uznania, ze postepowanie nie przyniosto oczekiwanego rezultatu;
bez podania przyczyny i ponoszenia przez Zamawiajgcego konsekwencji prawnych i finansowych z
tego wynikajacych, na kazdym etapie postepowania.

15. Umowa w sprawie niniejszego zamowienia:
a) zostanie zawarta w formie pisemnej,
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b) majg do niej zastosowanie przepisy Kodeksu cywilnego,

c) zakres $wiadczenia Wykonawcy wynikajacy z umowy jest tozsamy z jego zobowigzaniem
zawartym w ofercie,

d) jest zawarta na okres wskazany w tresci Zapytania.
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16. Dopuszczalne zmiany postanowien umowy.

1) Dopuszczalne sg wszystkie zmiany nieistotne, nie stanowigce zmiany istotnej, o ktorej mowa
ponizej w pkt 2). Jako zmiana nieistotna moze by¢ uznana w szczegdlnosci zmiana umowy
wywolana przyczynami zewnetrznymi, ktdre sposdb obiektywny uzasadniajg potrzebe tej zmiany,
nie powoduje zachwiania rownowagi ekonomicznej pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym, ktdra
nie prowadzi rowniez do zachwiania pozycji konkurencyjnej wykonawcy w stosunku do innych
wykonawcow biorgcych udziat w postepowaniu, jak tez nie prowadzi do zmiany kregu
wykonawcéw zdolnych do wykonania zamodwienia lub zainteresowanych udziatem w
postepowaniu).

2) Przewiduje sie mozliwo$¢ zmiany (istotnej) postanowien zawartej Umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru Wykonawcy w nastepujgcych przypadkach:

a) Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany postanowienn Umowy w zakresie dotyczgcym wynagrodzenia
w przypadku ustawowej zmiany stawki podatku od towardw i ustug (VAT) — w takim
przypadku wynagrodzenie nalezne Wykonawcy zostanie odpowiednio zmienione w stosunku
wynikajgcym ze zmienionej stawki podatku od towarow i ustug (VAT). Warto$¢ wynagrodzenia
netto nie zmieni sie, a wartos¢ wynagrodzenia brutto zostanie wyliczona na podstawie nowych
przepisow.

b) Dopuszcza sie mozliwos¢ zmiany postanowien Umowy w zakresie terminu wykonania Umowy
Lub jej czesci w przypadku koniecznosci przedtuzenia terminu wykonania Umowy lub jej czesci
ze wzgledu na:

- zawarcie Umowy po uptywie pierwotnego terminu zwigzania ofertg na skutek przyczyn
lezacych po stronie Zamawiajgcego,

- inne przyczyny bedace nastepstwem okolicznosci, za ktére odpowiedzialno$¢ ponosi
Zamawiajacy,

- opdznienie w dokonaniu okreslonych czynnosci lub ich zaniechanie przez wiasciwe
organy, ktore nie wynikajg z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy np. opdznienie w
wydawaniu decyzji, zezwolen, uzgodnien, itp., do wydania ktorych wiasciwe organy s3
zobowigzane na mocy przepisdw prawa, jezeli opdznienie przekroczy okres przewidziany
w przepisach prawa, w ktorym ww. decyzje powinny zosta¢ wydane, a nie wynikajg z
przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy,

- site wyzszg, przez ktdrg nalezy rozumie¢ zdarzenie zewnetrzne o charakterze niezaleznych
od obu stron, ktérego strony nie mogty przewidzie¢ przed zawarciem Umowy i ktdrego
nie mozna byto unikng¢ ani ktéremu strony nie mogty zapobiec przy zachowaniu nalezytej
starannosci (np. pozar, powddz, inne kleski zywiotowe, pandemia, promieniowanie lub
skazenie, zamieszki, strajki, ataki terrorystyczne, dziatania wojenne,

c) dopuszcza sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian do Umowy, o ktdérych mowa w przepisach
powszechnie obowigzujgcego prawa zwigzanych z pandemig COVID-19, w przypadku
zaistnienia okolicznosci, o ktérych mowa w tych przepisach.

3) Wszelkie zmiany Umowy wymagaja pisemnej formy pod rygorem niewaznosci.

17. Pozostale postanowienia formalne.
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1. Wykonawca, w trakcie postepowania, ma prawo zadawania pytan dotyczacych tresci w formie
pisemnej bezposrednio przez baze konkurencyjnosci na stronie opublikowanego zapytania
ofertowego,

2. Zamawiajacy bedzie odpowiadat na pytania niezwlocznie w Bazie konkurencyjnosci,

3. Jezeli pytanie wptynie w ostatnim dniu terminu skfadania ofert Zamawiajacy nie ma obowigzku
odpowiadac na pytanie.

4. Na zapisy Zapytania i czynnosci Zamawiajgcego Wykonawcy nie przystuguje odwotanie,

O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajgcy zamiesci informacje w Bazie konkurencyjnosci,

6. Umowa bedzie zawarta niezwtocznie po wyborze Wykonawcy.
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18. OSOBA DO KONTAKTU W SPRAWIE ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Pan: Mariusz Pokrywka
e-mail: biuro@herbpalety.pl
tel. 602 360 297

19. Zalaczniki

1. Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy

2. Zatgcznik nr 2 — Wykaz osob skierowanych do realizacji zamodwienia wraz z opisem ich
kwalifikacji/doswiadczenia

3. Zatacznik nr 3 — OSwiadczenie o braku powigzan z Zamawiajgcym



