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ZAPYTANIE  OFERTOWE NR. 2/2



[bookmark: _Hlk92798575]W związku z planowanym wyborem wykonawcy na dostarczenie kabiny lakierniczej do malowania proszkowego, która wchodzi w skład automatycznej linii malowania farbami KTL i proszkowymi z wannowym przygotowaniem powierzchni na potrzeby projektu firmy Plasmet Czechowicz sp.j. z siedzibą w Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020, Poddziałania 3.2.2, Kredyt na innowacje technologiczne, do umowy: 
Nr POIR.03.02.02-00-2725/20 z dnia 15.11.2021r
Tytuł projektu: „Wdrożenie nowej technologii nakładania powłok lakierniczych w technologii KTL oraz KTL + proszek”

Kod CPV:
42000000-6 - Maszyny przemysłowe







Widzino dnia 12.01.2022 r

1. ZAMAWIAJĄCY

PLASMET  Czechowicz  sp.j.
Widzino ul. Krzywa 8
76-251 Kobylnica
Telefon + 48 59 842 97 93
Tel. kom. +48 602 256 989
e-mail; jan.czechowicz@plasmet.com.pl

Ogłoszenie zamieszczone zostało na stronie internetowej bazy konkurencyjności  www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl 
1.1 [bookmark: _Hlk92870103]Zamawiający nie przewiduje zwrotu kosztów udziału w postępowaniu.
1.2 Zamawiający zastrzega sobie możliwość, przed upływem terminu do składania ofert, zmiany zapytania ofertowego bez podania przyczyny oraz do unieważnienia postępowania w każdym czasie bez podania przyczyny. 
1.3 W przypadku unieważnienia postępowania, Wykonawcy nie przysługuje żadne roszczenie w stosunku do Zamawiającego.

2. Określenie przedmiotu zamówienia
[bookmark: _Hlk92798721]        Przedmiotem zamówienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostarczenie z montażem do firmy Plasmet Czechowicz sp. j. w Widzinie, wraz z uruchomieniem automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej wbudowanej  w ciąg linii lakierniczej na detale produkowane przez Plasmet z określonym procesem technologicznym o wysokim standardzie innowacyjności, zapewniając spełnienie najwyższych wymagań jakościowych, obowiązujących wymagań prawnych, środowiskowych i bezpieczeństwa pracy. 
3. Wymagania dotyczące nakładania powłoki 
Zbudowana cała instalacja ma na celu właściwe przygotowanie powierzchni i nałożenie powłok spełniających najwyższe wymagania norm jakościowych przemysłu Automotive. Pełne i ostateczne zatwierdzenie procesu po uzyskaniu pozytywnych wyników  w przeprowadzonych testach przez akredytowane laboratorium zgodnie z normą;– WSS-M2P177 – C3 , VW 13750 Ofl-x634, STD4319/STD4113-B3.                                                           .                                                                                                                                                                 
4. Główne parametry techniczne całej  linii
· Przewidywana pow. pod zabudowę całej linii na poziomie -3.3 m wynosi  55×40m  bez  strefy załadunku i rozładunku, która umieszczona będzie na poziomie „0”.
· max wym. detalu L x B x H:	
· szeroki	- 2500x900x1500
· wąski             - 2500x250x1500 mm
· rodzaj materiału  malowanego                               - stal węglowa, Zn, aluminium
· grubość blachy w detalach malowanych              - od 0,5 do 6 mm.
· max. masa detali na trawers:		       	- 400 kg 
· powierzchnia wsadu  do                    		 - 45m²
· czas taktu                                                                     - max. do 8 min z płynną regulacją
· przygotowanie powierzchni	       	       	- obróbka chemiczna
      						- obróbka mech. Śrutowanie
                                                                       - farba podkładowa KTL
· system pracy                                             	       	- 2 lub 3 zmianowy

        Wszystkie wytyczne wymienione w zapytaniu są obligatoryjne do ujęcia ich w ofercie , podane parametry należy spełnić minimum na określonym poziomie. Wszelkie udoskonalenia stanowiące wartość dodaną projektu będą przedmiotem uzgodnień.  
5. [bookmark: _Hlk45784197]Wytyczne stanowiskowe  operacji nakładania powłoki lakierniczej farbami proszkowymi.
[bookmark: _Hlk45731523]        Połączenia  z całą linią jest zapewnione systemem transportu podwieszanego P&F. Prędkość przenośnika od 0.1 do 1.0 m/min. 
          Stanowisko 1 - zautomatyzowane do malowania proszkiem
               Kabina proszkowa przeznaczona jest do seryjnego nakładania farby proszkowej na elementach metalowych ( stal, Zn i aluminium ) zapewniając najwyższą jakość powłoki lakierniczej w zakresie 80-180 um, bez wtrąceń, ciał obcych, kraterów, zgrubień , zacieków i niedomalowań o maksymalnych wymiarach 2500 x 900 1500 mm i maksymalnej wadze detali do 400 kg. Odległość pomiędzy zawieszonymi elementami do lakierowania 200-300 mm. Wysokość lakierowania dostosowana do wysokości i kształtu detali. Zespół urządzeń powinien charakteryzować się wysoką automatyzacją i współpracować z całą linią lakierniczą. Minimalne wymagania w jakie urządzenia powinny być wyposażone to:                                                                                                                                                Automatyczne centrum proszkowe z zamkniętym bezpyłowym zbiornikiem proszkowym z trzema trybami czyszczenia: dokładny, szybki, niestandardowy układany przez użytkownika. Automatyczna i sterowalna kontrola dopływu odpowiedniej ilości świeżej farby do zamkniętego bezpyłowego zbiornika centrum proszkowego. Centralna jednostka sterująca w pełni automatyczna poprzez system z wolnostojącym wyświetlaczem min. 15,6”. Sterowanie funkcją zdalnego serwisowania, (oprogramowanie umożliwiające bezpośrednie połączenie z serwisem) zbierania dziennika błędów i zaawansowanych danych diagnostycznych. Zapewnienie możliwości zgrywania danych na kartę SD i przesyłania ich do urządzeń zewnętrznych.   Pompa z cyklicznym systemem odzysku i szybką automatyczną wymianą koloru proszku. Kabina wykonana z atestowanego tworzywa sztucznego. Wyposażona w komorę główną z manipulatorami i podłogą z tworzywa po której można chodzić z centralnym kanałem ssącym w kształcie litery „H”, oraz dwie zintegrowane platformy na wejściu i wyjściu z kabiny, każda do ręcznego lakierowania detali. Długość każdej platformy min 1500 mm. Obie platformy wyposażone w plastikową tylną ściankę, oświetlenie LED z wykonaną ze stali nierdzewnej podłogą. Konieczny automatyczny układ czyszczenia wnętrza kabiny wraz z systemem aplikacji (pistolety). Konieczny automatyczny system odzysku farby i filtracji farby proszkowej i ponowne jej wykorzystanie w procesie lakierowania z zastosowaniem cyklonu i filtra o wydajności 16 000 m3/h.   Wkłady filtracyjne ustawione pionowo z automatycznym obrotowym systemem czyszczenia kontrolowanym przez monitorowanie oporu wkładu. Zespół pistoletów automatycznych do malowania w ilości min. 12 szt. umieszczone  na manipulatorach, 2 pistolety automatyczne umieszczone na poziomej ruchomej osi poruszającej się góra/dół wyposażone w urządzenia dokładnego dawkowania proszku w celu uzyskania możliwości nałożenia jednolitej grubości farby na całej powierzchni malowanej. Wszystkie pistolety wyposażone w inżektory o zintegrowanej konstrukcja tulejki i dyszy powietrznej oraz konstrukcji z otwartym kątem 135 °. Inżektor wyposażony w zawór zwrotny i czujnik zapchania przewodu proszkowego. Sterowanie inżektorów zintegrowanych z jednostka sterującą musi zapewnić precyzyjną kontrolę prądu w zakresie 0.5 µA do 10 µA. Możliwość identyfikacji procesu, zapisu i odczytu takich funkcji jak; zużycie farby, czas pracy komory lakierniczej, system skanujący ze skanerem umożliwiający szybkie wykrywanie konturu. Zapewnienie możliwości podłączenia do zdalnego komputera lub telefonu komórkowego celem bieżącej obserwacji i kontroli procesu. Oprogramowanie musi być zintegrowane z pracą całej linii lakierniczej w uzgodnieniu z głównym wykonawcą linii.                                                                                              Prędkość powietrza w otoczeniu kabiny 0,1m/s. Prędkość przepływu powietrza w kabinie 0,5-0,7m/s                                                                                                           Instalacja przeciwwybuchowa i przeciwpożarowa  zgodna z dyrektywą ATEX137. Obliczeniowa dolna granica wybuchowości proszków stosowanych w kabinie w zakresie 20 g/m3    .Podanie częstotliwości i koszt jednego serwisu.    Miejsce posadowienia kabiny lakierniczej należy uzgodnić z wykonawcą całej linii lakierniczej który zostanie wskazany po rozpatrzeniu ofert przez zamawiającego
         Stanowisko 2 - do malowania ręcznego proszkiem 
Stanowisko przeznaczone do malowania małych serii, oraz detali przeznaczonych do poprawki wykona dostawca całej linii. Zapytanie dotyczy tylko przenośnego  urządzenia do malowania ręcznego proszkowego jako jednostki aplikacyjnej z własnym sterowaniem i zasilaniem farbą z opakowań kartonowych 20-25kg mogąca pracować niezależnie.
.

6. Szczególne wymagania sprzętowe
Każdy zainstalowany element, część, urządzenie jest wykonane z materiałów odpowiednich dla niezawodnej pracy urządzenia, posiada odpowiednią gwarancję, spełnia wymagania prawne PP i CE uzgodnieniu z zamawiającym. Kabina lakiernicza musi być zaprojektowane tak, aby współpracowała z całą linią bezproblemowo..
Instalacja elektryczna, zasilanie, sterowanie i oprogramowanie.
Każdy element instalacji jest zbudowany z najlepszych materiałów na rynku dostarczony z atestem i gwarancją od renomowanych na rynku producentów.  Oprogramowanie gwarantuje pełna kontrolę i sterowanie  pracy kabiny  z pełna identyfikacją linii, oraz każdego trawersu oraz archiwizacją danych spełniająca wymagania norm audytowych. Ilość zainstalowanych czytników musi gwarantować pełną i czytelną identyfikację  procesu malowania. Wykonawca linii lakierniczej jest głównym integratorem w uruchomieniu przedmiotowej linii, zapewnia prawidłową wymianę sygnałów programów malowania, szybkości przenośnika i kolorów malowanych detali z jednostką sterującą kabiny lakierniczej.
7. Wykonawca oświadcza że posiada wiedzę, kwalifikacje i doświadczenie niezbędne do wykonania niniejszej umowy.
8. Aspekty prawne, środowiskowe i BHP 
Każda zastosowana część/ urządzenie ma określony wpływ na środowisko, spełnia wymagania prawne oraz posiada wytyczne stosowania, BHP i przeciwpożarowe. W tym Certyfikat Zgodności i winna być opatrzona Znakiem Zgodności CE. Instrukcje postępowania, dokumenty szkoleniowe w . języku polskim oraz odbiór linii pod kątem spełnienia wszystkich obowiązujących wymagań.  Dokumentacja linii do malowania musi być uzgodniona z rzeczoznawcami; pożarowym, sanitarnym i BHP, przed odbiorem końcowym i spełniać uzgodnione warunki.
9. Dokumentacja 
Dokumentacja techniczna  musi być uzgodniona i zatwierdzona przez  zleceniodawcę,  oraz pozostałymi instytucjami opiniującymi w terminie 90 dni od daty podpisania umowy. 

10. Odbiór końcowy, instrukcja obsługi, 
Pełna dokumentacja wraz z instrukcjami w tym: Atesty, certyfikaty, CE, deklaracja zgodności producenta , deklaracja zgodności z Dyrektywą ATEX137, ocena ryzyka wybuchu, dokument zabezpieczenia przed Wybuchem, instrukcja obsługi, komplet dokumentacji techniczna DTR wraz z niezbędnymi schematami tj., lay-out, schemat elektryczny, elektroniczny, mechaniczny, pneumatyki i wentylacji, instalacji zasilania farbą proszkową, schemat instalacji  P.POŻ, dokumentacja posadzki i podłoża posadowienia urządzeń, lista i parametry niezbędnych przyłączy (zg. z projektem hali) stanowią pełen komplet przekazany firmie przed odbiorem końcowym. Precyzyjne podanie wszystkich parametrów pracy każdego urządzenia (rozruch /praca) oraz wytyczne do eksploatacji i obsługi potwierdzone szkoleniami wytypowanych operatorów.  wraz z niezbędnymi schematami tj., schemat elektryczny, elektroniczny, mechaniczny, pneumatyki i wentylacji, instalacji zasilania farbą proszkową, schemat instalacji P.POŻ, dokumentacja posadzki i podłoża posadowienia urządzeń, lista i parametry niezbędnych przyłączy. Wszystkie w/w dokumenty w języku polskim.

11. Podanie średniego i maksymalnego zużycia czynnika energetycznego oraz moc przyłączeniową  tj; prąd i powietrze.  Nacisk posadzki na 1 m² w miejscu posadowienia linii. Określić strefę wybuchu wraz z wymaganiami, oraz uzgodnić punkty doprowadzenia mediów. Inne dodatkowe wymagania jakie musi spełnić hala produkcyjna w której zostanie zamontowana cała linia lakiernicza wraz z kabiną do malowania proszkowego.

12. Oferta w języku polskim powinna zawierać lay-outy rozmieszczenia w całej linii, oraz szczegółowy opis techniczny, umożliwiająca pełną identyfikację. 

13. Siła wyższa.

13.1 Żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności wobec drugiej strony za niewykonanie w terminie zobowiązania wynikającego z zawartej umowy, jeżeli spowodowane jest to zdarzeniem poza kontrolą tej strony, a w szczególności; wojna, zamieszki, niepokoje społeczne, terroryzm, strajki, blokady oraz inne problemy z siłą roboczą. Strona dotknięta takim zdarzeniem winna niezwłocznie poinformować o tym drugą stronę i dołożyć wszelkich starań aby spełnić warunki niniejszej umowy.      
13.2 Jeżeli w wyniku okoliczności, o których mowa w powyższej klauzuli, wypełnienie zobowiązania trwa więcej niż dziewięćdziesiąt ( 90 ) dni, każda ze stron, jest upoważniona do anulowania niniejszej umowy ze skutkiem natychmiastowym oraz bez ponoszenia w związku z tym odpowiedzialności.

14. Transport, montaż, rozruch, przeprowadzone w Plasmecie przed odbiorem końcowym – po stronie dostawcy

15.  Projekt architektoniczny budynku lakierni udostępniony jest w formie elektronicznej pod linkiem: 
https://colosseum.com.pl/dostep/index.php?b=Plastmet
Natomiast projekt całej linii do malowania KTL + proszek wykona wykonawca całej linii wyłoniony w osobnym zapytaniu ofertowym.

16. Terminy wykonania zamówienia                                                                                                                             
Termin końcowy ustala się na  31 maj 2023 rok. Za termin wykonania zamówienia, uważa się, oddanie kpl. linii lakierniczej wraz z kabiną lakierniczą do użytkowania potwierdzony protokołem zdawczo-odbiorczym podpisanego przez strony.
17. W zapytaniu podano minimalne wymagania i parametry jakie należy spełnić.

18. Kryteria wyboru ofert.
a. Cena całkowita netto 70 % ( 70 punktów w przypadku najniższej ceny, pozostałe oferty –    punkty proporcjonalnie wg stosunku ceny najniższej do ofertowej według wzoru poniżej ). Cena oferty musi uwzględniać wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego.

Wartość  przyznanych punktów w zaokrągleniu do jednego miejsca po przecinku.
b. Warunki płatności:                                                                                                                                      Wynagrodzenie należne Wykonawcy z tytułu realizacji zamówienia, płatne będzie w trzech ratach w następujący sposób;                                                                                                                                                                        - pierwsza rata ( zaliczka ) płatna po podpisaniu umowy na podstawie otrzymanej  faktury proforma. 
- druga rata ( zaliczka ) płatna po wykonaniu kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego przed wysyłką do Plasmetu, potwierdzonego podpisanym protokołem odbioru przez strony oraz otrzymanej faktury proforma;
- trzecia rata końcowa płatna po uruchomieniu i odbiorze całej linii lakierniczej potwierdzonej protokołem końcowego odbioru i podpisanego przez strony ( zleceniodawca, dostawca kabiny lakierniczej proszkowej oraz wykonawca całej linii lakierniczej) oraz otrzymaniu końcowej faktury.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     Do punktacji brana będzie wielkość pierwszej raty (zaliczki) i końcowej zapłaty  wg poniższych wzorów i wymagań.  

· Pierwsza rata 10 % (10 punktów w przypadku najniższej raty, pozostałe oferty – punkty proporcjonalnie wg stosunku ceny najniższej  do ofertowej wg wzoru poniżej. Minimalna wysokość pierwszej raty (zaliczki) - 1% ).     




· Końcowa zapłata 10 % (10 punktów w przypadku najwyższej raty, pozostałe oferty – punkty proporcjonalnie wg stosunku ceny ofertowej do najwyższej wg wzoru poniżej).




    Wartość przyznanych punktów w zaokrągleniu do jednego miejsca po przecinku.
c. Udzielony okres gwarancji, wyrażony w miesiącach - 10 %, (10 punktów w przypadku najdłuższego okresu gwarancyjnego, pozostałe oferty - punkty proporcjonalnie wg stosunku oferowanego okresu gwarancyjnego do najdłuższego okresu gwarancyjnego według wzoru poniżej). Minimalny okres gwarancji – 24 miesiące









 Wartość przyznanych punktów w zaokrągleniu do jednego miejsca po przecinku.

Oferta może uzyskać maksymalnie 100 punktów. Ilość punktów za poszczególne kryteria zostaną zsumowane i będą stanowić końcową ocenę oferty. Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta, która uzyskała najwyższą ilość punktów. W przypadku, gdy minimum dwóch Oferentów otrzyma jednakową (najwyższą) końcową ilość punktów, Zamawiający wybierze ofertę korzystniejszą pod względem ceny.


19. Miejsce i termin składania ofert.
a. drogą e-mailową na adres   jan.czechowicz@plasmet.com.pl     
b. osobiście w siedzibie firmy; Plasmet Czechowicz sp. j. Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica Polska w dni robocze w godzinach 8:00do 14:00.     
c. drogą pocztową na adres; Plasmet Czechowicz sp. j. Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica Polska d. termin składania ofert; do dnia 16.02.2022r. do godz.12;00 ( liczy się data i godzina dostarczenia oferty ).
d. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane.


20. Sposób przygotowania oferty.
a. Oferta powinna zawierać cenę całkowitą podaną w walucie EURO lub PLN w kwocie netto. Dla celów porównawczych przyjęty zostanie średni kurs EURO wg NBP z dnia ostatecznego  terminu  składania ofert.   
b. Nie będą  rozpatrywane oferty cząstkowe,   
c. Oferta wraz z załącznikami musi być podpisana przez osoby upoważnione do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z reprezentacją wynikającą z właściwego rejestru (ewidencji) lub na podstawie udzielonego pełnomocnictwa.
d. Oferta musi być sporządzona w języku polskim, zawierać czytelny opis, lay - out , szkice, zdjęcia oferowanych podzespołów lub urządzeń, producentów podzespołów, katalogową specyfikację parametrów wystawioną przez producenta a zakupione z zewnątrz tak  aby można było zidentyfikować wszystkie wymagane w zapytaniu parametry, 
e. Oferta powinna zawierać czas realizacji od podpisania umowy z zamawiającym,   
f. Oferta powinna zawierać warunki płatności oraz inne niezbędne elementy do oceny oferty,      
g. Oferta powinna być ważna przez minimum 60 dni liczonych od ostatecznego upływu terminu składania ofert.
h. Oferta dodatkowo powinna zawierać wypełniony zgodnie z zapytaniem ofertowym formularz ofertowy – załącznik nr 1 wraz z innymi  załącznikami do zapytania ofertowego, a także jeżeli zostało udzielone - pełnomocnictwo do działania w imieniu Wykonawcy.
i.  Oferta powinna zawierać oświadczenie oferenta dotyczące braku powiązań i możliwościach wykonania zamówienia.     
j. W celu przeprowadzenia pełnej analizy cenowej, kosztorys cenowy należy opracować szczegółowo w rozbiciu na poszczególne  podzespoły.
k. Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do dodatkowego złożenia wyjaśnień na etapie rozpatrywania wniosków.         
                                              
21. Zabezpieczenie finansowe - płatności
a. Raty płatne w terminie 30 dni od dnia wystawienia faktury zaliczkowej, zabezpieczonej gwarancją dobrego wykonania umowy, którą należy dostarczyć wraz z fakturą zaliczkową. Termin ważności gwarancji dobrego wykonania umowy musi wynosić minimum 3 miesiące po planowanej dacie odbioru końcowego linii. Ostatnia rata płatna w terminie 30 dni po wystawieniu faktury końcowej. Faktura końcowa może być wystawiona nie wcześniej niż po podpisaniu przez strony protokołu końcowego odbioru przedmiotowej linii.
b. W przypadku nieterminowego lub niewłaściwego wywiązania się z zawartej umowę zleceniodawca zastrzega sobie prawo z powództwa cywilnego do naliczenia odszkodowania z tytułu utraconych zysków i poniesionych kosztów z tego tytułu.

22. Sprawy sporne w sądach w  Polsce, według prawa polskiego.


23. Gwarancja i serwis.                                                                                                                           Gwarancja  minimum 24-miesiące. Czas reakcji zdalnej 1h, Uruchomienia technicznego pracy linii 24h. 

24. Załączniki
1. Wzór dodatkowego formularza ofertowego – załącznik nr 1,
2. Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia – załącznik nr 2
3. Oświadczenie o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu – załącznik nr 3,
4. Dokumentacja projektowa – wersja elektroniczna pod adresem mailowym 
https://colosseum.com.pl/dostep/index.php?b=Plastmet

25. Dodatkowych informacji udzieli Jan Czechowicz za pośrednictwem strony internetowej bazy konkurencyjności; www.bazakonkurencyjności.funduszeeuropejskie.gov.pl        


[image: ]                                                                                                                           Z poważaniem.
                                                                                                               



















Załącznik 1 do Zapytania ofertowego

FORMULARZ OFERTOWY


…………………………………………….
Miejscowość i data

.……………………………………………
…………………………………………….
…………………………………………….
Nazwa i adres, telefon, e-mail Wykonawcy 

             W nawiązaniu do zapytania ofertowego w związku z wyborem wykonawcy na dostarczenie automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej, która wchodzi w skład automatycznej linii malowania farbami KTL i proszkowymi z wannowym przygotowaniem powierzchni na potrzeby projektu firmy Plasmet Czechowicz sp.j. z siedzibą w Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020, Poddziałania 3.2.2, Kredyt na innowacje technologiczne, do umowy: 
Nr POIR.03.02.02-00-2725/20 z dnia 15.11.2021r
Tytuł projektu: „Wdrożenie nowej technologii nakładania powłok lakierniczych w technologii KTL oraz KTL + proszek”

- oferujemy realizację przedmiotu zamówienia zgodnie z zapytaniem ofertowym za wartość:

	Przedmiot zamówienia
	Wartość netto
	Podatek VAT
w %
	Wartość brutto

	1. zaprojektowanie, wykonanie, dostarczenie z montażem do firmy Plasmet Czechowicz sp. j. w Widzinie, wraz z uruchomieniem automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej wbudowanej  w ciąg linii lakierniczej 
2. pierwsza rata ( zaliczka ) – w wysokości …….%
3. Końcowa zapłata – w wysokości …….%
	
	
	



1. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z zapytaniem ofertowym wraz z załącznikami i nie wnosimy żadnych uwag i zastrzeżeń.
2. Oświadczamy, że uzyskaliśmy wszelkie niezbędne informacje do przygotowania oferty.
3. Oświadczamy, że wyżej podana cena  obejmuje realizację wszystkich zobowiązań Wykonawcy opisanych w zapytaniu ofertowym wraz z załącznikami.
4. Oświadczamy, iż oferta ważna jest do dnia  ………………………. r.
5. Oświadczamy, że okres gwarancji wynosi ……… miesięcy.
6. Oświadczamy, że zamówienie zamierzamy zrealizować przy udziale podwykonawców, w następującym zakresie ……………………………………………
7. Osobą do kontaktu w sprawie oferty jest:
Pan/Pani: …………………….
tel.: ……………………………
email: …………………………
8. Załącznikami do niniejszej Oferty, stanowiącymi jej integralną część są:
	1. Część opisowa przedstawionej Oferty
2. Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia – załącznik nr 2
3. Oświadczenie o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu – załącznik nr 3,
4. layouty rozmieszczenia automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej wbudowanej  w ciąg linii lakierniczej, oraz szczegółowy opis techniczny, umożliwiający pełną identyfikację linii.
5. kosztorys cenowy w rozbiciu na poszczególne stanowiska i podzespoły.





……………………………………………
                                                                             (podpis i/lub pieczęć upoważnionego
                                                                                   Przedstawiciela Wykonawcy)











         Załącznik 2 do Zapytania ofertowego

OŚWIADCZENIE
o braku podstaw do wykluczenia z udziału w postępowaniu

[bookmark: _Hlk92799031][bookmark: _Hlk92798819]Składając ofertę w związku z wyborem wykonawcy na dostarczenie automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej, która wchodzi w skład automatycznej linii malowania farbami KTL i proszkowymi z wannowym przygotowaniem powierzchni na potrzeby projektu firmy Plasmet Czechowicz sp.j. z siedzibą w Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020, Poddziałania 3.2.2, Kredyt na innowacje technologiczne, do umowy: 
Nr POIR.03.02.02-00-2725/20 z dnia 15.11.2021r
Tytuł projektu: „Wdrożenie nowej technologii nakładania powłok lakierniczych w technologii KTL oraz KTL + proszek”

- oświadczam (oświadczamy), że nie ma podstaw do wykluczenia mnie (nas) z postępowania o udzielenie zamówienia poprzez: 

1. uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej.
2. posiadaniu co najmniej 10% udziału lub akcji, o ile niższy próg nie wynika z przepisów prawa lub nie został określony przez IZ w wytycznych programowych
3. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika.
4. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.



……………………….	                                                                   …………..…………..…………………
(miejscowość, data) 				                 (podpis i/lub pieczęć 
                                                                                         upoważnionego Przedstawiciela Wykonawcy


Załącznik 3 do Zapytania ofertowego

OŚWIADCZENIE
o spełnianiu warunków udziału w postępowaniu

Składając ofertę w związku z wyborem wykonawcy na dostarczenie automatycznej kabiny lakierniczej i urządzenia do malowania ręcznego  do  samodzielnego nakładania powłoki  proszkowej, która wchodzi w skład automatycznej linii malowania farbami KTL i proszkowymi z wannowym przygotowaniem powierzchni na potrzeby projektu firmy Plasmet Czechowicz sp.j. z siedzibą w Widzino ul. Krzywa 8 76-251 Kobylnica realizowanego w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwój 2014-2020, Poddziałania 3.2.2, Kredyt na innowacje technologiczne, do umowy: 
Nr POIR.03.02.02-00-2725/20 z dnia 15.11.2021r
Tytuł projektu: „Wdrożenie nowej technologii nakładania powłok lakierniczych w technologii KTL oraz KTL + proszek”
- oświadczam (oświadczamy), że spełniam (spełniamy) warunki udziału w postępowaniu, posiadam (posiadamy) wiedzę, kwalifikacje i doświadczenie niezbędne do realizacji niniejszego zapytania ofertowego.


             


……………………….	                                                                   …………..…………..…………………
(miejscowość, data) 				                 (podpis i/lub pieczęć 
                                                                                         upoważnionego Przedstawiciela Wykonawcy)
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