Pestila Sp. z o.o.

Meble laboratoryjne - specyfikacja do zamodéwienia

W kazdym miejscu, gdzie postuzona sie nazwg wtasng nalezy traktowac jg jako okreslenie cech i
funkcji, nie zas wskazanie konkretnego rozwigzania lub producenta. Wskazanie okreslonej nazwy
oznacza, ze oczekuje sie rozwigzania co najmniej rownowaznego w obszarze: funkcjonalnosci, jakosci,
wielkosci i zastosowanego materiatu.

1.Szafki mebli laboratoryjnych

Przestrzen pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilos¢ i rodzaj ujety w
wykazie przy kazdym ze stotéw) w technologii ( korpus, potka) wykonane z ptyty laminowanej o
zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleing
PCV o grubosci 2 mm na wszystkich docinanych krawedziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z
ptyty laminowanej o zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem,
zabezpieczone okleing PCV o grubosci 2 mm na wszystkich docinanych krawedziach. Uchwyty
monolityczne, gtadkie wykonane z preta ze stali nierdzewnej. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w
systemie naktadanym na korpus skrzyniowy. Drzwi montowane na zawiasach puszkowych o $rednicy
35 mm ze stali kwasoodpornej 135 st. Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych
samodomykajacych.

Stelaze typu A :

Wykonane ze stali o grubosci 2 mm, konstrukcji nienasigkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem
epoksydowym naktadanym metodg proszkowa (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaza
wykonana z ksztattownika zamknietego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Noézki stelaza posiadajg mozliwosc¢
regulacji wysokosci w granicach od -5 do +20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obcigzenie stotu na
stelazu wynosi min. 400 kg/modut. Pojedyncze moduty tgczone w ciagi bez koniecznosci dublowania
wspdlnych elementéw konstrukcyjnych modutu. Wszystkie otwarte elementy stelaza zaslepione
wkfadkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.

2. Meble laboratoryjne — szczegétowe wymagania dla zlewéw, nadstawek instalacyjnych,
armatury:

Zlewy:

Zlewy i zlewiki wykonane z ceramiki, zywicy epoksydowej, lub stali nierdzewnej — zgodnie z opisem
szczegdtowym zawartym w opisach szczegdétowych pomieszczen

Nadstawki instalacyjne:
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Nadstawka wykonana ze stali ocynkowanej o grubosci 1,5 mm malowanej proszkowo farbag
epoksydowg chemoodporng. Kolumna nadstawki posiada nastepujgce wymiary 160 x 65 x 800 mm.
Potki nadstawki wykonane sg ze szkta bezpiecznego VSG, o grubosci 6 mm. Pétki umieszczone w
stalowych okuciach wykonanych z profili zamknietych z podniesionymi rantami celem zapobiegania
zsuwaniu sie przedmiotdw znajdujgcych sie na podtce nadstawki. W kolumnach nadstawki s3
umieszczone gniazda elektryczne 2 x 230 V, 16 A. Kolumny nadstawki montowane na podktadkach z
polipropylenu o grubosci minimum 8 mm. Wymagane aby konstrukcja nadstawki zapewniata
mozliwos$é ewentualnego podtgczenia dodatkowych instalacji.

Armatura:

Armatura zainstalowana w blatach stotéw roboczych zaréwno do wody cieptej jak i zimnej pokryta
lakierem chemoodpornym, montowana zgodnie ze szczegétowym opisem pozycji.

Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem — pokretta zaworéw sg oznakowane kodem
barwnym zgodnie z normg PN-EN 13792:2003.

3. Dygestorium: opis szczegétowy wymaganej technologii wykonania
3.1 Konstrukcja

Dygestorium, musi by¢ niepalne (za wyjatkiem szafki), fatwo zmywalne, nienasigkliwe i
zabezpieczone galwanicznie przed korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowane;j.
Dygestorium musi sktadac sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore robocza z podwdjnymi $cianami
bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oswietlenie,
elektroniczne systemy kontrolno-sterujgce) oraz podstawy, w ktérej mozna zamontowac szafki.

3.2 Czes¢é robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza i wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne
dygestorium muszg by¢ wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej lakierem
epoksydowym.

Komora robocza wykonana jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania tworzenia
miejsc gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej Sciany tylnej (bez
podwdjnej sciany tylnej), wentylacja komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomoca
szpar wentylacyjnych w czesci sufitowej. Nie dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez
podwadjna tylng Sciane, systemem szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.)

Sciany boczne wewnetrzne i $ciana tylna wewnetrzna wykonane ze stali ocynkowanej pokrytej
chemoodporng powtoka epoksydowa. W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do
podtgczenia wentylacji o $rednicy 200 mm, wykonany z PP, Gdrna cze$¢ dygestorium (dach) musi
posiada¢, zaslepione w normalnym stanie, otwory bezpieczeistwa pochtaniajagce energie
rozprezania.

Komora robocza musi posiada¢ mozliwosé zainstalowania na tylnej Scianie stelaza chemicznego
sktadajgcego sie z 2 pretdow poziomych oraz 2 pretéw pionowych zamocowanych na dwéch szynach
wykonanych z polipropylenu zbrojonego wtdknem szklanym.
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Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie swietldwki o mocy minimum 26 W kazda,
umieszczone ponizej sufitu komory roboczej (ponad oknem) i odizolowane od niej szczelng obudowa.
Swiatfo z lampy musi by¢ skierowane ukoénie do wnetrza komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, na Scianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile
aerodynamiczne ze stali ocynkowanej lakierowanej proszkowo, poprawiajgce skuteczno$¢ wentylacji
komory roboczej.

taczenie elementdéw zaréwno nosnych jak i poszyciowych realizowane musi by¢ wytgcznie za pomoca
potaczen sSrubowych, z wykorzystaniem nitonakretek, elementéw gwintowanych lub specjalnie
przygotowanych do tego otwordéw gwintowanych. Miejsca potagczerd umiejscowione tak, aby nie byty
one widoczne zaréwno od czota jak i po bokach dygestorium.

3.3 Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej ze stali ocynkowanej malowanej epoksydowo,
przeszklone szybami. Na dolnej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali, lakierowany
proszkowo.

Okna prowadzone na zasadzie przeciwwagi przy zastosowaniu systemu paskow oraz két zebatych.
Okno wyposazone jest w przycisk blokady wysokosci na wysokosci 500mm. Przycisk zabezpieczony
dodatkowo zamkiem. Caty system prowadzenia okna: prowadnice, $lizgi, elementy konstrukcyjne,
paski i kota zebate, s3 schowane wewnatrz paneli bocznych dygestorium, dzieki czemu nie majg one
kontaktu z agresywnymi substancjami. Nie dopuszcza sie umieszczenia elementéw prowadzacych
okno (prowadnica, prowadnik) wewnatrz komory roboczej dygestorium.

3.4 Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem ze
wszystkich stron. Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej. Grubosé blatu okoto 28
mm na catej powierzchni czesci ptaskiej i 35 mm wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik chemiczny
wykonany z ceramiki lanej, umieszczony wzdtuz tylnej Sciany komory roboczej, (podklejony od dotu
do blatu). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg.

Lity spiek ceramiczny z podniesionym obrzezem: spiek ceramiczny jednorodny w catym przekroju
poprzecznym i podtuznym. Materiat wolny od rozpuszczalnikéw i wszelkich zwigzkéw toksycznych,
odporny na uderzenia i $cieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiat odporny na wszelkie
kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stezeniach i temperaturach stosowanych w
laboratoriach (za wyjatkiem kwasu fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny
chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszg by¢ catkowicie usuwalne z powierzchni, wtgcznie z
zabrudzeniami po barwnikach chemicznych.

Blaty na catej grubosci wykonane bez uzycia ptyt bazowych i do szerokosci 1800mm bez taczen za
pomocg fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostepne krawedzie blatu szkliwione.
Nie dopuszcza sie technologii malowania ktéregokolwiek z obrzezy blatéw. Podwyzszone obrzeze
jako jednolity spiek z resztg blatu, bez uzywania jakichkolwiek taczen.
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3.5 Bezpieczenistwo dygestorium

Dygestorium wyposazone w uktad nadzorujacy poprawno$é dziatania wentylacji umieszczony
wewnatrz w po prawej stronie dygestorium, najlepiej na listwie boczne;.

System kontroli przeptywu powietrza dygestorium musi posiadad:

e alarm zbyt wysoko podniesionego okna,

e kontrole wraz z sygnalizacjag optyczng i akustyczng stanu
alarmowego w przypadku spadku przeptywu powietrza przez
dygestorium ponizej minimalnej wartosci zadanej lub powyzej
maksymalnej wartosci zadanej,

e wskazanie biezgcego przeptywu powietrza w m3/h,

e kontrole i sygnalizacje standéw alarmowych,

e rozpoznanie i optyczng sygnalizacje stanu zaniku napiecia zasilania,

o funkcje ciagltej pracy nawet po zaniku zasilania dzieki
wbudowanemu akumulatorowi buforowemu,

e zabezpieczenie akumulatora przed uszkodzeniem wynikajgcym z
catkowitego roztadowania w przypadku zbyt dtugiego zaniku
napiecia zasilania,

e mozliwosé kontroli przeptywu powietrza podczas pracy w trybie
zredukowanego przeptywu,

e mozliwos¢ sterowania zewnetrzng sygnalizacjg stanéw alarmowych,

e sterowanie oswietleniem dygestorium,

e sygnalizacje dZzwiekowa oraz optyczng po uptywie okreslonego —
zadawanego z klawiatury przez uzytkownika czasu (minutnik),

e mozliwosé sterowania zasilaniem gniazda z mozliwoscig ustawienia
timera — zadanego czasu, po ktdrym napiecie w gniazdku zostanie
odtaczone,

e mozliwosé sterowania pracg wentylatora,

e mozliwo$¢ sterowania elektrozaworem,

e port komunikacyjny RS485 umozliwiajacy spiecie wszystkich
dygestoriéw w jedng magistrale i centralne gromadzenie danych o
pracy dygestoridéw z transmisjg w standardzie MODBUS-RTU,

e System VAV - mozliwos¢ sterowania pracg wentylatora w
zaleznosci od stopnia otwarcia okna.

Elektroniczny Panel alarmowy dygestorium powinien posiadac nastepujace badania wykonane przez
akredytowane w tym zakresie laboratorium wzorcujace, ktére potwierdzajg bezpieczng i stabilng
prace sterowania i sygnalizacji alarmowe; :

e Raport z badan odpornosci na wytadowania elektrostatyczne wg
PN-EN 61000-4-2 : 2011 lub réwnowaznej

e Raport z badan odpornosci na udary wg PN-EN 61000-4-5 : 2010 lub
rownowaznej

e Raport z badan odpornosci na zaburzenia przewodzone,
indukowane przez pola o czestotliwosci radiowej wg PN-EN 61000-
4-6:2014-04 lub réwnowazne;j
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e Raport z badan odpornosci na zapady i krétkie przerwy i zmiany
napiecia wg PN-EN 61000-4-11:2007 lub réwnowaznej

e Raport z badahn odpornosci pomiaru elektromagnetycznych
zaburzen promieniowanych wg PN-EN 55016-2-
1:2009+A1:2011+A2:2013-07 lub réwnowaznej

e Raport z badan odpornosci na promieniowane pole
elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowej wg PN-EN 61000-4-
3:2007 lub réwnowaznej

3.6 Media

Pokretta zaworéw umieszczone w wymiennych panelach, znajdujacych sie pod blatem komory
roboczej. Gniazda eklektyczne umieszczone pod blatem dygestorium lub/oraz na panelu Sciany tylnej
w komorze roboczej, o klasie szczelnosci co najmniej IP44.

Armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na Scianie tylnej dygestorium, zakoriczone
odkrecang wylewka.

Armatura do gazéw - wyprowadzenie krééca na tylnej Scianie dygestorium, zakonczenie odkrecane,
zakonczone oliwky. Zawory podobnie jak w przypadku instalacji wodnej - umieszczone muszg by¢ na
panelu pod blatem.

4. Wymagane dokumenty i atesty dotyczace zaoferowanych mebli i dygestoriéw

1. Certyfikat systemu jakosci, czyli certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej Polskiej Normy
(np. PN-EN 1SO 9001:2015) dotyczacej systemow zapewniania jakoSci w zakresie "Projektowanie
produkcja i serwis mebli oraz sprzetu laboratoryjnego", wydany przez jednostke akredytowang w
Polsce i uprawniong do certyfikacji w zakresie systeméw zarzgdzania jakoscig w rozumieniu Ustawy z
dnia 30 sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z pdzn. zm.).

2. Certyfikat systemu zarzadzania srodowiskiem, czyli certyfikat spetniania wymagan
odpowiedniej Polskiej Normy (np. PN-EN 1SO 14001) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis
mebli oraz sprzetu laboratoryjnego"” Wydany przez jednostke akredytowang w Polsce i uprawniong
do certyfikacji w zakresie systemow zarzgdzania srodowiskiem.

3. Certyfikat systemu zarzadzania BHP, czyli certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej
Normy (np. ISO 45001) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzetu
laboratoryjnego" Wydany przez jednostke akredytowang w Polsce i uprawniong do certyfikacji w
zakresie systemoéw zarzgdzania BHP.

4, W celu zapewnienia petnego bezpieczernstwa, Zamawiajgcy wymaga aby oferowane
dygestorium posiadato certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 14175-2,3,6 wydane przez niezalezine,
akredytowane (zgodnie z normg EN ISO/IEC 17025:2005) w tym zakresie Laboratorium testujgce oraz
raport z badan. Nie dopuszcza sie raportu wydanego przez laboratorium inspekcyjne.
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5. Certyfikat na zgodnos¢ z normg PN EN 13150 —Stoty robocze dla laboratoriéw —wymiary,
wymagania bezpieczeistwa i metody badan wydany przez akredytowang i upowazniong do tego
jednostke wraz z kartg oceny wynikow badan wyboru, w zakresie stotu laboratoryjnego na stelazu
stalowym. Certyfikat musi by¢ wydany przez akredytowang jednostke certyfikujgcg uprawniong do
wydawania certyfikatow w tym zakresie.

6. Dla szaf na chemikalia raport z badan na zgodnos¢ z normg PN EN 16121+A1:2017-11 — Meble do
przechowywania uzytkowane poza mieszkaniem. Raport musi by¢ wydany przez akredytowang
jednostke certyfikujgcg uprawniong do wydawania certyfikatéw w tym zakresie.

7. Atest higieniczny na meble laboratoryjne.

8. Atest higieniczny na armature laboratoryjng z przeznaczeniem do montazu w instalacjach
wodociggowych oraz gazowych w stotach laboratoryjnych oraz dygestoriach wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie

9. Ceramika monolityczna musi posiadac :

Certyfikat lub zaswiadczenie wydane przez niezalezng od producenta instytucje badawczg,
potwierdzajgce, ze zaoferowany przez Wykonawce materiat jest spiekiem ceramicznym o
parametrach uzytkowych gwarantujgcych co najmniej zgodnosé z normami:

e ENISO 10545-3

e ENISO 105454

e PN-ENISO 10545-5:1999,

e PN-EN SO 10545-7:2000,

e PN-ENISO 10545-8:2014-09,
e PN-ENISO 10545-11:1999

e ENISO 10545-13

e ENISO 10545-14,

e PN-EN ISO 10545-15:1999,

10. Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej dla blatéw z litego spieku ceramicznego wydane
przez akredytowane niezalezne od laboratorium badawczego

11. Atest higieniczny dla blatéw z litego spieku ceramicznego wydany przez Panstwowy Zaktad
Higieny

12. W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozjg blachy pokryte powtoka
poliestrowg w ocenie po tescie odpornosci korozyjnej wg. 1ISO 9227:2017 — stopien specherzenia wg
PN-EN ISO 4628-2:2016-03 musi wynosi¢ 0, stopien skorodowania powierzchni wg. PN-EN ISO 4628-
3:2016-03 musi wynosic Ri0, stopient spekania powierzchni wedtug PN-EN ISO 4628-4:2016-03 musi
wynosi¢ 0 / 0(S0), stopien ztuszczenia powierzchni wedtug PN-EN 1SO 4628-5:2016-03 musi wynosi¢ 0
/ 0(S0). Wymaga sie dokumentu potwierdzajgcego wykonanie w/w badan wystawionego przez
akredytowane laboratorium.
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13. Grubos$¢ powtoki poliestrowej ktérg pokryte sg elementy stalowe min. 200 um potwierdzona
sprawozdaniem z badan zgodnie z normg PN-EN ISO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium
akredytowane w tym zakresie.
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