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Białystok, 02.12.2021
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/12/2021
Zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty na zakup form do produkcji urządzenia wentylacyjnego.

I. ZAMAWIAJĄCY
Przedsiębiorstwo „TOOLCO” Kazimierz Mitroszewski
Ul. Komunalna 11, 15-197 Białystok
Osoby do kontaktu:
Tomasz Zdanowicz  tel.  85 664 2050 – strona techniczna postępowania
Mirosław Borys tel. 692 230 236 –  strona techniczna postępowania
Wiesław Arciuch tel. 606 916 838 – sprawy proceduralno - finansowe
e-mail: dotacje@toolco.pl
ADRES DOSTAWY:
Przedsiębiorstwo „TOOLCO” Kazimierz Mitroszewski
Ul. Komunalna 11, 15-197 Białystok
II.  POSTANOWIENIA OGÓLNE:
1. Zamówienie zostanie udzielone zgodnie z zasadą konkurencyjności.
2. Zamawiający nie przewiduje złożenia ofert częściowych.  
3. Zamawiający dopuszcza składanie ofert wariantowych tj. formy z wkładem wymiennym, formy rodzinne.
III. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA.
kod CPV: 43415000-5 Formy odlewnicze
Skrócony opis przedmiotu zamówienia.
Przedmiotem zapytania ofertowego jest wykonanie form wtryskowych na komplet elementów montażowych  urządzenia wentylacyjnego  z tworzywa sztucznego,  zgodnie z załącznikiem nr 4 (arkusz wyceny form wtryskowych), a w szczególności:

1. Forma wtryskowa  - Box - korpus

2. Forma wtryskowa – Box – pokrywa dolna

3. Forma wtryskowa – Box – pokrywa górna

4. Forma wtryskowa –  Nadstawka

5. Forma wtryskowa – Rozgałęźnik

6. Forma wtryskowa - Zaślepka

Ad.1 – Forma wtryskowa  - Box - korpus
Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 1138cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 650 ton

- prześwit między kolumnami: 1050mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 200 mm

- promień i średnica dyszy – R15,  Ø40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Gorący kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel): twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu: ręczny, przez operatora

Pozostałe:

datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

- kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ad.2 – Forma wtryskowa – Box – pokrywa dolna
Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 392cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 500 ton

- prześwit między kolumnami: 800 mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 200 mm

- promień i średnica dyszy – R15, Ø40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Gorący kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel):  twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: dwustopniowe wypychanie detalu, ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu: ręczny, przez operatora

Pozostałe:

datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

- kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ad.3 – Forma wtryskowa - Pokrywa górna

Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 319 cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 500 ton

- prześwit między kolumnami: 800 mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 200 mm

- promień i średnica dyszy – R15,  Ø40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Gorący kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel):  twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: dwustopniowe wypychanie detalu, ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu: ręczny, przez operatora

Pozostałe:

datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

- kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ad.4 – Forma wtryskowa - Nadstawka
Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 22cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 80 ton

- prześwit między kolumnami: 400mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 125 mm

- promień i średnica dyszy – R10, Ø 40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Zimny kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel): twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu:  cykl automatyczny

Pozostałe:

- datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

- kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ad.5 – Forma wtryskowa  - Rozgałęźnik
Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 24cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 80 ton

- prześwit między kolumnami: 400mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 125 mm

- promień i średnica dyszy – R10, Ø40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Zimny kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel):  twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu: cykl automatyczny

Pozostałe:

datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

- kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ad.6 – Forma wtryskowa  - Zaślepka

Wypraska

- materiał: PP

- objętość: 79 cm3

Maszyna:

- siła zwarcia: 80 ton

- prześwit między kolumnami: 400mm

- średnica pod pierścienie centrujące – 125 mm

- promień i średnica dyszy – R10,  Ø40 mm

Forma wtryskowa:

- układ formy: jedna płaszczyzna podziału

- układ zasilania: Gorący kanał

- trwałość eksploatacyjna formy: 300 000 cykli

Materiał formy:

- części formujące (matryca / stempel):  twardość 32 – 36 HRC
- obudowa formy: stal,  1.1730 lub równoważny

Wykończenie powierzchni formujących:

- matryca: VDI 24

- stempel: SPI-B3

Termostatowanie:

- medium chłodzące: woda

- końcówki przyłączeniowe: E2000/13/1/4 ("13", gwint G1/4") lub równoważne 

Rodzaj pracy:

- cykl automatyczny

- spychanie detalu: ruch wypychania i powrotny zespołu wypychania – siłownik maszyny

- odbiór detalu: cykl automatyczny

Pozostałe:

datownik (rok/m-c), cecha materiałowa

Dokumentacja formy:

-kompletny model formy w formatach STEP i x_t lub równoważnych

Ze względu na konieczność ochrony tajemnicy przedsiębiorstwa Zamawiający ogranicza zakres opisu przedmiotu zamówienia. Jednocześnie gwarantuje potencjalnym Wykonawcom udostępnienie wyłączonego opisu przedmiotu zamówienia, po zobowiązaniu się w formie pisemnej przez potencjalnego Wykonawcę do zachowania poufności w odniesieniu do przedstawionych informacji. Umowa o poufności stanowi załącznik nr 3 do niniejszego Zapytania ofertowego.

Podstawowe dane techniczne poszczególnych form zawierające wybrane oczekiwania i wymagania klienta  stanowią załącznik nr 4, a szczegóły są dostępne u Zamawiającego po podpisaniu umowy o zachowaniu poufności, stanowiącą załącznik nr 3 niniejszego Zapytania ofertowego.

Od oferenta oczekuje się zaproponowania technologii wtrysku i określenia szczegółowych parametrów form wtryskowych objętych przedmiotem zamówienia. Proponowane rozwiązania należy wprowadzić w tabele załącznika nr 4  wraz z wyceną wykonania za poszczególne formy wtryskowe.
IV. TERMIN WAŻNOŚCI OFERTY.
Oferta powinna być ważna nie krócej niż 60 dni od daty złożenia.
V. ZAKRES UMOWY Z DOSTAWCĄ.
1. Zamówienie będzie realizowane na podstawie pisemnej umowy zawartej pomiędzy Zleceniodawcą a Dostawcą.
2. Wszelkie zmiany postanowień umowy wymagają formy pisemnej pod rygorem nieważności.
3. Zaangażowanie do wykonania form podwykonawców wymaga pisemnej zgody Przedsiębiorstwa TOOLCO wraz z podpisaniem stosownej umowy o poufności.
4. Data wykonania umowy: maksymalnie 14 tygodni licząc od dnia podpisania umowy.
5. Gwarancje na formy minimum 12 miesiące (bez żadnych wyłączeń)
Propozycję okresu gwarancji prosimy umieścić w ofercie, gdyż stanowić będzie jeden z punktów ocenianych przez zamawiającego.
VI. WARUNKI UNIEWAŻNIENIA POSTĘPOWANIA
Zamawiający może unieważnić postępowanie w każdej chwili bez podania przyczyny.
VII. WARUNKI ZMIANY UMOWY
Zamawiający zastrzega sobie możliwość zmiany umowy zawartej z podmiotem wybranym w wyniku przeprowadzonego postępowania o udzielenie zamówienia publicznego z następujących powodów:
1. Obiektywnych przyczyn niezależnych od Zamawiającego lub Oferenta
2. Okoliczności siły wyższej
3. Zmian regulacji prawnych obowiązujących w dniu podpisania umowy.
VII. PŁATNOŚCI
Zamawiający dopuszcza płatności: zaliczkowe oraz częściowe i końcowe.
VIII. WYKLUCZENIA
W celu uniknięcia konfliktu interesów zamówienie publiczne nie może zostać udzielone podmiotowi powiązanemu z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo, w związku z czym Oferent zobowiązany jest do dostarczenia wraz z ofertą oświadczenia stanowiącego załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru a Oferentem , polegające w szczególności na:
- uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
- posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
- pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
- pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.
IX. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY PO PODPISANIU UMOWY O ZACHOWANIU POUFNOŚCI
1. Oferta powinna zostać złożona na formularzu oferty, stanowiącym załącznik nr 1 do niniejszego zapytania oraz  powinna zawierać również  wypełnione i podpisane oświadczenie o braku powiązań kapitałowych i osobowych, stanowiące załącznik nr 2. W formularzu oferty powinny być wypełnione wszystkie wymagane pola. Od oferenta oczekuje się zaproponowania technologii wtrysku i określenia szczegółowych parametrów form wtryskowych objętych przedmiotem zamówienia. Proponowane rozwiązania należy wprowadzić w tabele załącznika nr 4  wraz z wyceną wykonania za poszczególne formy wtryskowe. 
2. Oferta powinna:
a. być opatrzona pieczęcią firmową (jeśli oferentem jest podmiot prowadzący działalność gospodarczą),
b. zawierać datę sporządzenia,
c. zawierać adres Oferenta,
d. zawierać imię i nazwisko oraz dane kontaktowe, telefon i adres e-mail, osoby wyznaczonej do kontaktów ze Zleceniodawcą,
e. być opatrzona podpisem osoby upoważnionej lub umocowanej do reprezentowania Dostawcy,
X. OFERTA MUSI UWZGLĘDNIAĆ KOSZTY
1. Wykonanie formy według opracowanego projektu wykonawczego formy.
2. Rozładunek oraz montaż form wtryskowych (sprzęt do rozładunku oraz montażu po stronie     Zamawiającego), pod nadzorem Oferenta.
3. Wykonanie prób rozruchowych w siedzibie zamawiającego, pod nadzorem Oferenta.
XI. MIEJSCE, SPOSÓB ORAZ TERMIN SKŁADANIA OFERT
1. Oferta powinna zostać dostarczona w formie pisemnej za pośrednictwem poczty, kuriera, złożona osobiście na adres Zamawiającego podany w pkt. I Zapytania ofertowego , wysłana na adres e-mail: dotacje@toolco.pl   lub za pośrednictwem bazy konkurencyjności.
2. Do dnia 03 stycznia2022 r.  godz. 9.00 oferta powinna wpłynąć do Zamawiającego. Oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane.
XII. KRYTERIA OCENY OFERT ORAZ SPOSÓB NADAWANIA PUNKTACJI
Zamawiający dokona oceny ważnych ofert, spełniających warunki udziału w postępowaniu ofertowym, na podstawie następujących kryteriów:
	Lp.
	Kryterium
	Metodologia przyznawania punktów
	Waga

	1.

	Cena netto łączna

	Liczona wg wzoru:
Cof = (Cmin/ Cof bad) * 90 pkt
gdzie:
Cof bad   – cena ofertowa netto badanej oferty,
Cmin – najniższa zaproponowana cena ofertowa netto spośród ofert niepodlegających odrzuceniu;
	90 %

	2.
	Gwarancja
	liczona wg wzoru:
Gof = (Gof bad/ Gmax) * 10 pkt
gdzie:
Gof bad   – długość okresu o gwarancji badanej oferty
Gmax  – długość okresu oferowanej gwarancji w której zaoferowano najdłuższy okres gwarancji spośród ofert niepodlegających odrzuceniu.
	10%


Oferty, spełniające wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym, zostaną uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej w ramach poszczególnych kryteriów. Następnie ofertom zostaną przyznane punkty zgodnie z metodologią przyznawania punktów opisaną powyżej. Następnie, w zależności od danego kryterium, liczba zdobytych punktów zostanie przemnożona przez jego wagę procentową podaną wyżej. W postępowaniu ofertowym zwycięży oferent, który zdobędzie najwyższą liczbę punktów zsumowanych w ramach wszystkich kryteriów. W przypadku uzyskania przez oferentów identycznej liczby punktów elementem decydującym o wyborze usługodawcy będą brane pod uwagę aspekty środowiskowe  tj. np. zużycie energii.
XIII. INNE
1. W przypadku złożenia oferty w walutach obcych Zamawiający przeliczy wartość oferty średnim kursem dla danej waluty ogłoszonym przez NBP, z dnia wystawienia oferty.  
2. Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych.
XIV. ZAŁĄCZNIKI
Załącznik nr 1: Formularz oferty
Załącznik nr 2: Oświadczenie o braku powiązań kapitałowych i osobowych.
Załącznik nr 3: Umowa  o zachowaniu poufności
Załącznik nr 4: Arkusz wyceny form wtryskowych
Załącznik nr 5: Wzór umowy 
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