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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 2/2021/POIR

Opracowanie innowacyjnego mleka UHT o przedluzonej trwalosci
i zwiekszonej jakosci w Zakladzie Produkcji Mleczarskiej w

Grajewie

I. ZAMAWIAJACY

Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie
ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25

I1. POSTANOWIENIA OGOLNE

Niniejsze postepowanie (,,Postepowanie”) toczy sic w trybie zapytania ofertowego, z zachowaniem
zasady konkurencyjnosci, w zwigzku z realizacjg projektu pn. Opracowanie innowacyjnego mleka
UHT o przedluzonej trwalosci i zwiekszonej jakosci w ramach Poddziatania 1.1.1 Programu
Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020 wspodtfinansowanego ze $rodkéw Europejskiego

Funduszu Rozwoju Regionalnego.

I1l. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

3.1 Zamowienie w ramach realizowanego projektu obejmuje:

3.1.1 Budowe instalacji i integracj¢ podsystemow pilotazowej linii technologicznej odwzorowujacej
docelowa technologie.

3.1.2 Budowg instalacji i integracj¢ podsystemow instalacji pomocniczych do pilotazowego ciagu
technologicznego zaopatrujacych lini¢ pilotazowa w media procesowe.

3.1.3  Proébne uruchomienie poszczegdlnych podsystemow nowej technologii odwzorowanej w
pilotazowe;j linii technologiczne;j

opracowanie dokumentacji technicznej oraz wykonanie na podstawie opracowanej dokumentacji

inwestycji w ramach zadania: Opracowanie innowacyjnego mleka UHT o przedluzonej trwalosci i

zwiekszonej jakoSci.

3.2 Przedmiot zaméwienia obejmuje w szczegolnosci:

3.2.1 Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowego modutu wstepnej obrobki surowca
(mleka), ktory sktadat si¢ bedzie z nastgpujacych elementow:

- kolektora mleka surowego i wyposazenia zbiornikow magazynowych
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- pasteryzator 50 tys. I/h i schtadzacz $mietanki

- wirowka odtluszczajgca do mleka o wydajnosci minimum 50 tys. I/h

- wirowke separujaca bakterii o wydajnosci minimum 50 tys. I/h

- uktad standaryzacji thuszczu w $mietance i mleku

- kolektora mleka pasteryzowanego na aparatowni i wyposazenia zbiornikéw magazynowych

- uktadu sterylizacji szlamu i baktofugatu

- stacja mycia CIP do obszaru mleka surowego

- adaptacja pasteryzatorow K, L, M

- zespot pomp i zawordw sterowanych automatycznie

- system sterowania wizualizacji i archiwizacji danych

- instalacje, urzadzenia oraz komponenty niezb¢dne do prawidtowego uruchomienia modutu oraz

wszystkich urzadzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji technicznej

3.2.2 Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowego modutu proceséw UHT, ktory sktadat sig
bedzie z nastepujacych elementow:

- sterylizator rurowy mleka o wydajno$ci minimum 30 tys. I/h

- homogenizator do mleka w wersji nieaseptycznej o wydajnosci minimum 30 tys. I/h

- zbiornik aseptyczny do mleka 100 000 I wraz z kolektorem i wyposazeniem

- kolektor i wyposazenie zbiornikow technologicznych aparatownia

- kolektor i wyposazenie zbiornikow magazynowych mleka

- uktad odzysku thuszczu z wirowka

- stacja mycia CIP do obszaru mleka pasteryzowanego

- adaptacja instalacji UF do mleka

- system sterowania wizualizacji i archiwizacji danych

- instalacje, urzadzenia oraz komponenty niezb¢dne do prawidlowego uruchomienia modutu oraz

wszystkich urzadzen oraz instalacji wymienionych w specyfikacji technicznej

Uwaga: Poniewaz Przedmiot zamdwienia begdzie realizowany w pracujacym zakladzie Zamawiajacy

wymaga aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposdb niezaklocajacy produkcje na wydziatach

produkcyjnych.

3.3 Proby, rozruch oraz 6 godzinne testy odbiorowe w ktorych to nalezy potwierdzi¢ uzyskanie
oferowanych parametrow eksploatacyjnych tj. wydajno$¢ oraz jako$¢ produkcji. W zakres
wchodzi takze wykonanie wszystkich przedsiewzig¢ w celu uzyskania pozytywnego odbioru
calosci inwestycji przez komisje odbiorowa, organy administracji i nadzoru (stuzby
weterynaryjne itd.).

3.4 Opracowanie szczegotowej instrukcji eksploatacji i obstugi. Instruktaz niezbgdnej ilosci osob

wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie: budowy, eksploatacji, konserwacji, napraw i
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nadzoru (w tym za posrednictwem sieci teleinformatycznej) nad urzgdzeniami, systemami
zabudowanymi w ramach realizacji zadania.

3.5 Sporzadzenie dokumentacji technicznej w 2 egzemplarzach w wersji papierowej w jezyku
polskim. Deklaracji zgodno$ci CE na jako$¢ zdrowotng materiatow stykajacych si¢ z
zywnoscia, zastosowanych do budowy. Dokumentacji techniczno-ruchowej DTR w jezyku
polskim, szczegotowe rysunki techniczne i wszystkie niezbgdne schematy, schematy
przedstawiajace sposob potaczenia energii elektrycznej i wszystkich medidw. Katalog czesci
zamiennych i cz¢éci szybkozuzywajacych sig.

3.6 Wykonawca wykonuje lub pokrywa koszty przegladow okresowych, czesci zuzywajacych sig,
czesci zamiennych, legalizacji, kalibracji oraz wszelkich wymaganych lub zalecanych przez
producentdéw urzadzen prac do czasu odbioru instalacji przez Zamawiajacego i przekazania do
eksploatacji. Wykonawca dotaczy do oferty zakres oraz koszty przegladow okresowych,
podczas 2 letniego okresu gwarancyjnego w rozbiciu na poszczeg6lne urzadzenia i elementy
instalacji.

3.7 Udzielenie gwarancji oraz rekojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania modutow do
eksploatacji. Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie uzgodnionym z Zamawiajacym na
okres minimum 10 lat.

3.8 Wykonawca wykona przedmiot zamowienia na podstawie ustalen zapytania ofertowego wraz
z zalagcznikami, szczegdtowymi wytycznymi Zamawiajacego, a takze zgodnie

Z obowigzujacymi przepisami szczegdtowymi i sztuka techniczno-technologiczna.

3.9 Opis przedmiotu zamowienia stanowi Zalacznik nr 4 do niniejszego zapytania. Oferta musi

by¢ zgodna z Opisem przedmiotu zamowienia.

3.10 Kod CPV:
42211000-8 Maszyny mleczarskie

TERMIN REALIZACJI UMOWY

Termin realizacji zaméwienia: maksimum 45 tygodni od dnia podpisania umowy, nie pdzniej niz do
dnia 21.11.2022r.

V.

MIEJSCE REALIZACJI UMOWY

Miejsce realizacji zamowienia: 19-203 Grajewo, ul. Elewatorska 13.

VI.

1.

INFORMACJE O CHARAKTERZE PRAWNYM, EKONOMICZNYM, FINANSOWYM |
TECHNICZNYM
Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych majacych wptyw na wynik Postgpowania

bedzie skutkowaé wykluczeniem Wykonawcy z Postgpowania i odrzuceniem jego oferty co nie
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wylacza dalej idacych roszczen i konsekwencji.

2. Z postgpowania o udzielenie zaméwienia wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktorzy sa
powiazani osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym. Przez powiazania kapitalowe lub osobowe
rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

c) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienistwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Wykonawca zobowigzany jest dotaczy¢ do oferty o§wiadczenie o braku w/w powigzan wedlug

wzoru stanowigcego Zalacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

3. Wykonawca powinien wykaza¢, ze wykonat nalezycie, w okresie ostatnich o$miu lat przed
uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w tym
okresie podobne instalacje pracujace z pomysSlnym skutkiem o podobnych parametrach, w
przemysle:

e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie. montazu oraz
uruchomieniu linii do pasteryzacji mleka z wirowka i wirowka separujaca bakterii o
wydajnosci minimum 50.000 1/h

e minimum jedno zadanie polegajacego na zaprojektowaniu, dostawie oraz uruchomieniu
linii do obrobki mleka UHT o wydajnosci minimum 18.000 I/h

Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje przynajmniej jedng osobg Inzyniera posiadajacego
doswiadczenie w budowie linii do produkcji mleka UHT o wydajno$ci minimum 18.000 I/h oraz
przynajmniej jedna osobg Technologa posiadajacego doswiadczenie w uruchomieniu takiej linii na
dowod czego do oferty powinien zalgczy¢ referencje badz inne dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie tych instalacji.

Ocena spelnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metoda zero-jedynkowa — {j.
formutg ,,spelnia — nie spetnia”. Oferta Wykonawcy, ktory nie spelni powyzszego warunku
zostanie odrzucona.

4. Wykonawca powinien wykazaé, ze dysponuje potencjatem technicznym 1 zawodowym
niezbednym do wykonania zamoéwienia, dotyczacym dysponowania osobami zdolnymi do

wykonania zamowienia:
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Wykonawca moze polega¢ na zasobach innych podmiotéw, niezbednych do potwierdzenia
spetnienia warunkow udzialu oraz nalezytego wykonania zamdwienia, niezaleznie od charakteru
prawnego faczacych go z nimi stosunkéw. Wykonawca w takiej sytuacji zobowiazany jest
udowodni¢ Zamawiajacemu, iz bedzie dysponowat zasobami niezbednymi do realizacji
zaméwienia, w szczegolnosci przedstawiajac w tym celu pisemne zobowiazanie tych podmiotow
do oddania mu do dyspozycji niezbednych zasobéw na okres korzystania z nich przy
wykonywaniu zamowienia lub inny dokument potwierdzajacy korzystanie z niezbednych zasobow

podmiotu w formie np. umowy wspolpracy, umowy licencyjne;j.

UWAGA - Wykonawca, ktéry - w celu potwierdzenia spelnienia warunkéw udzialu
dotyczacych wiedzy i doSwiadczenia - polega na zasobach innych podmiotéw, moze

skorzysta¢ z przystugujacego mu uprawnienia pod warunkiem, ze podmioty udostepniajace

zasoby wykonaja prace lub beda Swiadczyé ustugi, do realizacji ktorych te zasoby sa

wymagane.

Powyzsze oznacza, ze przy zaistnieniu powyzszych okoliczno$ci podmiot udostepniajacy

wskazane zasoby musi by¢ wskazany w tresci oferty jako ,,podwykonawca”.

W celu oceny, czy Wykonawca polegajac na zdolnosciach lub sytuacji innych podmiotow bedzie
dysponowat niezbednymi zasobami w stopniu umozliwiajagcym nalezyte wykonanie zamowienia
oraz oceny, czy stosunek taczacy wykonawce z tymi podmiotami gwarantuje rzeczywisty dostep
do ich zasobow, tre$¢ zobowigzania podmiotu trzeciego lub tres¢ innego dokumentu,

stanowiacych o udostepnieniu okreslonych zasobow, winna w szczegdlnosci wskazywac:

e zakres dostepnych wykonawcy zasobow innego podmiotu;

e sposob wykorzystania zasobow innego podmiotu, przez wykonawce, przy wykonywaniu
zamoOwienia publicznego;

e zakres i okres udzialu innego podmiotu przy wykonywaniu zamoéwienia publicznego;

e czy podmiot, na zdolnos$ciach ktérego wykonawca polega w odniesieniu do warunkéw udziatu
w postepowaniu dotyczacych wyksztatcenia, kwalifikacji zawodowych lub doswiadczenia,
zrealizuje prace lub ustugi.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty zawierajgcej ceng przekraczajacg kwote,

ktorg Zamawiajacy planuje przeznaczy¢ na realizacje zamdOwienia lub niezawierajacej dowodu

ztozenia wadium. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty, ktorej tres¢ jest
niezgodna z zapytaniem ofertowym, w szczegdlnosci w przypadku wystgpienia takiej
niezgodnosci z zatgcznikiem nr 3 — specyfikacja techniczna oraz w sytuacji nieztozenia oferty na

wzorcowym formularzu (zatacznik nr 1 — formularz ofertowy).
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7. Wykonawca wniesie, przed zlozeniem oferty wadium wysokosci 500.000,00 PLN (stownie
piecset tysigcy ztotych) celem przystapienia do przetargu oraz ma obowigzek zalaczy¢ dowod
ztozenia wadium do oferty. Wadium moze by¢ wniesione (wedlug wyboru Wykonawcy) w jedne;j
z nastepujacych form:

a) kaucji pienieznej wptaconej przelewem na rachunek bankowy Zamawiajacego prowadzony
przez: BNP Paribas Bank Polska S.A. nr rachunku 97 2030 0045 1110 0000 0018 4890.

b) bezwarunkowej, nieodwotalnej, ptatnej na pierwsze zadanie Zamawiajacego w terminie nie
p6zniejszym niz 30 dni od zadania (w treSci gwarancji nie mogg by¢ wymienione
jakiekolwiek warunki lub dokumenty uzasadniajace roszczenie) gwarancji bankowej lub
ubezpieczeniowej waznej na okres nie krotszy niz 120 dni od otwarcia ofert ,

8. Wadium wptacone w formie kaucji pieni¢znej podlega¢ bedzie zwrotowi wszystkim, ktorzy je
wplacili w terminie 45 dni od zawarcia umowy z Wykonawca ktory wygra przetarg. Wadium
podlega za$ przepadkowi lub wyplacie z gwarancji bankowej na rzecz Zamawiajacego, jezeli
mimo wezwania Wykonawca nie zawrze umowy w zakre$lonym terminie.

9. Wykonawca wniesie, przed zawarciem umowy, zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy
(,,zabezpieczenie™).

10. Zabezpieczenie moze by¢ wniesione (wedlug wyboru Wykonawcy) w jednej z nastgpujacych
form:

c) kaucji pienigznej — 20 % wartoSci wynagrodzenia brutto wptacone przelewem na rachunek
bankowy Zamawiajgcego prowadzony przez: BNP Paribas Bank Polska S.A. nr rachunku 97
2030 0045 1110 0000 0018 4890,

d) gwarancjach bankowych lub ubezpieczeniowych — 20 % wartosci wynagrodzenia brutto.

11.Zabezpieczenie shuzy pokryciu wszelkich roszczen z tytutlu niewykonania lub nienalezytego
wykonania Umowy, w tym odszkodowawczych, kar umownych, kosztow wykonania zastgpczego
itd.

12. W przypadku wniesienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w formie gwarancji,
gwarancja musi by¢ co najmniej gwarancja bezwarunkowa, nicodwotalng i platng na pierwsze
pisemne zadanie Zamawiajacego (nie pdzniej niz w ciggu 30 dni od daty zgloszenia zadania), do
ktorej zastosowanie bedzie mialo prawo polskie. W tresci gwarancji nie moga by¢ wymienione
jakiekolwiek warunki lub dokumenty uzasadniajgce roszczenie.

13.Zabezpieczenie w formie gwarancji zostanie zwolnione Wykonawcy wedlug nastepujacego
harmonogramu:

a) 80 % wysokosci zabezpieczenia Zamawiajacy zwolni w terminie 30 dni od dnia wykonania
zamoOwienia i uznania przez Zamawiajacego za nalezycie wykonane, co zostanie potwierdzone
protokotem odbioru techniczno — jakosciowego bez uwag;

b) 20 % wysokosci zabezpieczenia Zamawiajacy pozostawi na zabezpieczenie roszczen z tytutu
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gwarancji na przedmiot umowy — kwota ta zostanie zwolniona najp6zniej w terminie 15 dni
po uptywie okresu gwarancji i nalezytym wykonaniu obowigzkoéw gwarancyjnych, co zostanie
potwierdzone pogwarancyjnym protokotem odbioru bez uwag.

14.W przypadku zabezpieczenia w formie pieni¢znej zostanie ono zwréocone we wskazanych wyzej
terminach. Pozostale zabezpieczenia zostang Wykonawcy zwrocone na jego pisemne zgdanie
ztozone po uptywie okresu gwarancji.

15.Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert cz¢sciowych. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania
ofert wariantowych.

16.Zamawiajacy nie przewiduje udzielenia Wykonawcy zamowien uzupetniajacych.

17.Umowa (w tym zalaczniki do umowy) zawarta w wyniku Postepowania, moze zosta¢ zmieniona w
drodze pisemnego aneksu do umowy w nastgpujgcym zakresie i przypadkach:

a) zmiany wynagrodzenia Wykonawcy w stopniu odpowiadajagcym zmianie stawki podatku VAT
(+/-), w przypadku zmiany stawki podatku VAT,

b) zmiany terminu wykonania zamoéwienia (w tym terminow posrednich), w przypadku gdy
konieczno$¢ zmiany terminu wykonania umowy wynika z przyczyn niezaleznych od
Wykonawcey lub z potrzeb Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

C) zmiany warunkow i termindw platnosci wynagrodzenia, w przypadku gdy konieczno$¢
zmiany wynika¢ bedzie z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy lub z potrzeb
Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

d) zmiany zakresu rzeczowego przedmiotu zamdwienia poprzez jego ograniczenie przy
odpowiedniej zmianie wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku, gdy konieczno$¢ takiej
zmiany wynika (i) ze zdarzen lub okoliczno$ci uniemozliwiajgcych lub utrudniajgcych
realizacje zaméwienia zgodnie z oferta Wykonawcy albo (ii) z przyczyn niezaleznych od
Wykonawcy albo (iii) z potrzeb Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu; zmiany
sposobu i/lub metody realizacji zamdéwienia, w przypadku, gdy konieczno$¢ takiej zmiany
wynika (i) ze zdarzen lub okolicznosci uniemozliwiajacych lub utrudniajacych realizacje
zaméwienia zgodnie z oferta Wykonawcy albo (ii) z przyczyn niezaleznych od Wykonawcy
albo (iii) z potrzeb Zamawiajacego uzasadnionych celami projektu;

e) zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamowienia i/lub (ii) wynagrodzenia Wykonawcy
i/lub (iii) terminu realizacji zamdwienia, w tym takze termindéw posrednich i/lub (iv) sposobu
i/lub metody realizacji zamowienia, w przypadku ograniczenia $rodkéw finansowych przez
stosowng instytucj¢ zarzadzajaca/ wdrazajaca / posredniczacy etc.

f) zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamowienia i/lub (ii) terminu realizacji
zamoOwienia, w tym takze termindw posrednich, (iii) sposobu i/lub metody realizacji
zamoéwienia, i/lub (iv) wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku uzgodnien Zamawiajacego z

instytucja zarzadzajaca/ wdrazajaca / posredniczaca etc. o do zakresu lub sposobu realizacji
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projektu lub w przypadku narzucenia przez instytucje zarzadzajaca/ wdrazajacg /
posredniczaca koniecznosci dokonania zmian lub wymagan albo innych zalecen etc.

g) zmiany (i) zakresu rzeczowego przedmiotu zamoéwienia i/lub (ii) terminu realizacji
zamoOwienia, w tym termindéw posrednich i/lub (iv) sposobu i/lub metody realizacji
zamoéwienia, i/lub (v) zasad odbioru etc. i/lub (vi) wynagrodzenia Wykonawcy, w przypadku
zmian technicznych i/lub organizacyjnych po stronie Zamawiajacego i/lub zmian wytycznych
dotyczacych realizacji projektow wspotfinansowanych ze $rodkéw europejskich lub
przepisow prawa dotyczacych realizacji projektu.

14. Nie stanowi zmiany umowy, w rozumieniu punktu powyzej:
a) zmiana danych zwigzanych z obstuga administracyjno-organizacyjng umowy (np. zmiana nr
rachunku bankowego, zmiana danych teleadresowych);

b) zmiana firm (nazw) stron lub ich formy prawnej (przy zachowaniu ciagglosci prawnej).

VIl. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY
1. Ofertg sporzadzi¢ nalezy zgodnie z wzorem pn. ,,Formularz ofertowy” stanowigcym Zalgcznik nr

1 do niniejszego zapytania ofertowego, W jezyku polskim, w formie pisemnej, czytelnie,

wypelniajac niescieralnym atramentem lub dlugopisem, maszynowo lub komputerowo. Oferta

winna by¢ podpisana przez Wykonawce lub osobg upowazniong do reprezentowania Wykonawcy
na dowod czego nalezy zataczy¢ odpowiednie dokumenty w szczegolnosci aktualny wydruk KRS,
pelnomocnictwa. Dodatkowo cata dokumentacja musi zosta¢ dotgczona na nos$niku elektronicznym

w formie skanéw w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikow nie wiekszych niz 25 megabajtow

kazdy) Nie jest mozliwy format RAR. Nazwy plikoéw i folderow (katalogdw) winny odzwierciedla¢

W sposob czytelny ich zawarto$¢.

2. Do Formularza ofertowego stanowiacego Zalacznik nr 1 do zapytania ofertowego nalezy
dotaczy¢:

a. Oswiadczenie o braku powigzan osobowych Iub kapitalowych pomiedzy Wykonawca a
Zamawiajacym stanowigce Zalacznik nr 2 do zapytania ofertowego,

b. Aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub centralnej ewidencji i informacji o dziatalnosci
gospodarczej jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencji, wystawionego
nie wczesniej niz 2 miesiagce przed uptywem terminu sktadania oferty,

c. Oswiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe, sporzadzone zgodne z wzorem stanowigcym
Zalacznik nr 2a do zapytania ofertowego,

d. Wypetniony dokument Specyfikacji technicznej, stanowiacej Zalacznik nr 3 do zapytania

ofertowego,
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e. Dokumenty potwierdzajgce, ze Wykonawca wykonat nalezycie, w okresie ostatnich o$miu lat
przed uplywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy, w
tym okresie, zadania okre§lone w rozdziale VI pkt. 3.

f. Dokumenty potwierdzajace, ze Wykonawca dysponuje potencjatem technicznym i zawodowym
niezbednym do wykonania przedmiotu zamoéwienia okreslone w rozdziale VI pkt.4.

g. Folder/prospekt urzadzen potwierdzajacy spetienie wymaganych parametrow technicznych w
jezyku polskim.

h. Koncepcj¢ techniczng obejmujaca proponowane rozwigzania techniczne, schemat
proponowanych rozwigzan, zestawienie urzadzen z podaniem parametrow i producentow,
schemat przeptywowy P&I, schemat aranzacyjny.

i. Inne dokumenty, ktorych zalaczenia do oferty wymaga Zamawiajagcy w ramach niniejszego
Postgpowania (o ktérych mowa w Opisie Przedmiotu Zaméwienia - dalej OPZ).

J. Potwierdzenie wptaty wadium wysokosci 500.000,00 PLN (stownie pigcset tysiecy ztotych)

3. Ztozona oferte uznaje si¢ za kompletng jesli zawiera wszystkie wymagane informacje zawarte
w zapytaniu ofertowym.

4. Jezeli Wykonawca nie ztozyl oswiadczen lub dokumentoéw okreslonych w niniejszym zapytaniu
ofertowym (przy czym brak ztozenia formularza ofertowego, stanowigcego Zatacznik nr 1 do
zapytania ofertowego, powoduje odrzucenie oferty) lub innych dokumentoéw lub o$wiadczen
niezbednych do przeprowadzenia Postepowania, oswiadczenia lub dokumenty sa niekompletne,
zawieraja bledy lub budza wskazane przez Zamawiajacego watpliwosci, Zamawiajacy moze (co
oznacza, ze nie musi) wezwac do ich ztozenia, uzupetienia lub poprawienia lub do udzielania
wyjasnien w terminie przez siebie wskazanym, chyba ze mimo ich ztozenia, uzupetnienia lub
poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu, Wykonawca
podlega wykluczeniu albo konieczne jest uniewaznienie Postgpowania.

5. Kazdy dokument sktadajacy si¢ na oferte lub ztozony wraz z oferta sporzadzony w jezyku innym
niz polski musi by¢ ztozony wraz z thumaczeniem na jezyk polski.

6. Kazdy z Wykonawcow moze ztozy¢ tylko jedna oferte. Zlozenie wigcej niz jednej oferty

spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ztozonych przez Wykonawce.

7. Oferty sg przygotowywane i sktadane na koszt Wykonawcow.

VIIl. OPIS SPOSOBU OBLICZENIA CENY OFERTY

1. Wykonawca zobowigzany jest do podania w formularzu ofertowym ceny w ztotych polskich (PLN)
za realizacj¢ przedmiotu zamowienia w cato$ci.

2. Podana w ofercie cena winna by¢ podana jako netto, zaokraglona do dwdch miejsc po przecinku

oraz jako brutto (powigkszona o podatek VAT, jezeli wystapi).
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3. Cena brutto musi uwzgledniaé wszystkie wymagania niniejszego zapytania ofertowego oraz
obejmowaé wszelkie koszty zwigzane z terminowym i prawidlowym wykonaniem cato$ci
przedmiotu zamoéwienia oraz warunkami i wytycznymi stawianymi przez Zamawiajacego,
odnoszacymi si¢ do przedmiotu zamoéwienia oraz podatek od towaréw i ustug (nie dotyczy
Wykonawcow zagranicznych, ktérzy nie sg ptatnikami podatku VAT w Polsce).

4. Jezeli zlozono oferte, ktorej wybor prowadzitby do powstania u Zamawiajacego obowigzku
podatkowego zgodnie z przepisami od towaréw i ustug, Zamawiajacy w celu dokonania oceny
oferty doliczy do przedstawionej w niej ceny (netto), podatek od towaréw i ustug, ktory
Zamawiajacy miatby obowigzek wplaci¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

5. Zamawiajacy moze poprawi¢ omytki polegajace na niezgodnosci oferty z trescig zapytania
ofertowego w przypadku, gdy w dostarczonym przez Wykonawce formularzu ofertowym wystapia
omytki, niepowodujace istotnych zmian w tresci oferty.

6. Cena dla przedmiotu zamoéwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza si¢ wariantowo$ci cen.
Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu uj¢te w obliczaniu ceny, tak by wyliczona cena za
realizacje przedmiotu zamoéwienia byla cena ostateczna, bez koniecznosci dokonywania przez
Zamawiajacego przeliczen i innych dzialan w celu jej okreslenia.

7. Wszelkie rozliczenia zwiagzane z realizacja zamowienia beda prowadzone w zlotych polskich
(PLN). Szczegdtowe zasady oraz sposob rozliczen okreslony zostal w projekcie umowy,

stanowigcym Zalacznik nr 5 do zapytania ofertowego.

IX. KRYTERIA OCENY OFERT, INFORMACJA O WAGACH PROCENTOWYCH
PRZYPISANYCH DO POSZCZEGOLNYCH KRYTERIOW OCENY OFERT, OPIS
SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

1. Kryteria oceny ofert:

a) Cena catkowita netto - 70%
b) Okres gwarancji (w miesigcach) - 20%

c) Termin realizacji (w tygodniach) — 10%

2. Wartos¢ punktowa w ramach kryterium ..Cena calkowita netto” wyliczona zostanie wedlug

nastepujacego wzoru:

Cn
o p— X 70
Co

Projekt wspdtfinansowany z Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego
w ramach podziatania 1.1.1 Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020



Fundusg.ek. Rzeczpospolita b | oot Contm Unia Europejska
Europejskie - Polska Badan | Rozwoju Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwaoj Rozwoju Regionalnego

gdzie:

C — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium cena catkowita netto,
Ch —najnizsza oferowana catkowita cena netto,

Cy, — catkowita cena netto badanej oferty.

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwdch miejsc po przecinku.

3. Warto$¢ punktowa w ramach kryterium ,.Okres gwarancji (w miesiacach)” wyliczona zostanie

wedlug nastepujacego wzoru:

gdzie:

G — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Okres gwarancji,

G, — liczba punktéow przyznanych ofercie za Okres gwarancji (rowna liczbie miesiecy w ocenianej
ofercie),

Gmax — maksymalna mozliwa liczba punktow za Okres gwarancji (rowna liczbie miesiecy z oferty
Wykonawcy, ktory zaoferowat najdtuzszy okres gwarancji).

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwoch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy przewidziat, ze Okres gwarancji (dtugos$¢ okresu gwarancyjnego) nie moze by¢ krotszy
niz 24 miesigce z zastrzezeniem dhuzszych okresow gwarancyjnych dla wskazanych w Zapytaniu
elementow.

Oferta zawierajaca Okres gwarancji (dtugos¢ okresu gwarancyjnego) krotszy niz 24 miesigcy zostanie
odrzucona. Dla oferty, ktora nie zawiera deklaracji w zakresie Okresu gwarancji (dugosci okresu

gwarancyjnego) Zamawiajacy przyjmie, ze okres gwarancji wynosi 24 miesigcy.

4. Wartos¢ punktowa w ramach kryterium ,.,Termin realizacji (w_tygodniach)” wyliczona zostanie

wedlug nastepujacego wzoru:

Ta
T=--x10
To

gdzie:

T — liczba punktow (z uwzglednieniem wagi kryterium) w kryterium Termin realizacji,
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To — liczba punktéw przyznanych ofercie za Termin realizacji (réwna liczbie tygodni w ocenianej
ofercie),

Tn — maksymalna mozliwa liczba punktow za Termin realizacji (réwna liczbie tygodni z oferty
Wykonawcy, ktory zaoferowal najkrotszy Termin realizacji).

Koncowy wynik powyzszego dziatania zostanie zaokraglony do dwoch miejsc po przecinku.
Zamawiajacy przewidzial, ze Termin realizacji nie moze by¢ dluzszy niz 45 tygodni od dnia
podpisania umowy, przy czym nie p6zniej niz do dnia 21.10.2022r.

Oferta nie zawierajaca terminu realizacji lub zawierajaca termin realizacji dluzszy niz powyzszy

zostanie odrzucona.

5. Laczna ocena obejmie sum¢ punktéw uzyskanych przez oferte w kryteriach okreslonych w pkt
IX.1. Punkty beda liczone z doktadno$cia do dwdch miejsc po przecinku, zgodnie z nastgpujacym

wzorem:
S,=C+G+T

gdzie:

Sp — taczna suma punktow,

C — liczba punktéw w kryterium ,, Cena catkowita netto”,
G — liczba punktéw w kryterium ,,Okres gwarancji”,

T — liczba punktéw w kryterium ,, Termin realizacji”.

6. Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktorego oferta odpowiada wszystkim wymogom
zawartym w zapytaniu ofertowym i zostanie oceniona w podanym kryterium wyboru, jako
najkorzystniejsza — uzyskujac najwyzszg liczbe punktéw (maks. 100pkt.).

7. W przypadku odmowy podpisania umowy przez wybranego Wykonawce, Zamawiajgcy moze
zawrze¢ umowe z Wykonawca, ktory spelnia wymagania zapytania ofertowego i ktorego oferta
uzyskata kolejno najwyzsza liczbg punktow.

8. Jezeli Zamawiajacy nie bedzie mogl wybra¢ najkorzystniejszej oferty ze wzgledu na to, ze ztozone
zostaty oferty, ktore uzyskaly taka samg liczbe punktow, Zamawiajacy wezwie Wykonawcow,
ktorzy ztozyli te oferty, do zlozenia - w terminie okreslonym przez Zamawiajacego - ofert
dodatkowych. Wykonawcy sktadajac oferty dodatkowe, nie moga zaoferowa¢ cen wyzszych niz

zaoferowane w ztozonych ofertach.
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X. MEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERTY, OSOBA DO KONTAKTU

1. Ofertge nalezy zlozy¢ listownie, kurierem lub osobiscie w zamknietej kopercie z dopiskiem

”Formularz ofertowy w postepowaniu nr 2/2021/POIR - NIE OTWIERAC — przekazaé do Komisji
Przetargowej SM MLEKPOL” ostemplowanej znakiem firmowym Wykonawcy
Adres: Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie
ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo, pokoj 107.
Dodatkowo cata dokumentacja musi zosta¢ dotaczona na no$niku elektronicznym w formie skanow
w formacie PDF, ZIP (maksymalnie 20 plikéw nie wiekszych niz 25 megabajtéw kazdy) Nie jest
mozliwy format RAR. Nazwy plikow i folderow (katalogdw) winny odzwierciedla¢ w sposob
czytelny ich zawarto$¢.

2. Oferty nalezy sktada¢ w terminie 30 dni od momentu upublicznienia niniejszego zapytania
ofertowego w bazie konkurencyjnosci na stronie

bazakonkurencyjno$ci.funduszeeuropejskie.gov.pl. Oferty zltozone po terminie nie beda

rozpatrywane. Decyduje data i godzina wplynigcia oferty do Zamawiajacego.

3. Wykonawca moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmieni¢ lub wycofa¢ swoja oferte.

4. W toku pordéwnania i oceny ofert Zamawiajacy moze (co nie oznacza, ze musi) zada¢ od
Wykonawcow wyjasnien dotyczacych tresci ztozonych ofert.

5. Wykonawcy pozostajg zwigzani ofertg przez okres 90 dni od terminu otwarcia ofert. .

6. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie:

bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

7. Osoba do kontaktu z Wykonawcami:

Pan Przemystaw FLepkowski, tel.. +48 665894831 Ilub +48 86273 04 00, adres e-mail:

uht.grajewo@mlekpol.com.pl

XI. MIEJSCE | TERMIN OTWARCIA OFERT
Otwarcie ofert nastapi dzien po uptywie terminu sktadania (30 dni od upublicznienia w bazie na

stronie bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl) ofert w siedzibie Zamawiajacego — Sala

konferencyjna adres: ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo.

XIl. ZAWARCIE UMOWY
Wykonawca zobowigzany jest podpisa¢ umoweg oraz dokona¢ wszelkich zwigzanych z tym
obowigzkéw (w tym przedtozyé zabezpieczenia) w ciggu 10 dni roboczych od zawiadomienia o

wyborze jego oferty. W przypadku, jezeli Wykonawca nie wypehi tego obowigzku wadium podlega
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przepadkowi na rzecz Zamawiajacego, a Zamawiajacy jest uprawniony do skierowania do

Wykonawcy, ktory ztozyt kolejna najkorzystniejsza oferte¢ zawiadomienia o wyborze jego oferty.

XII. INFORMACJE KONCOWE

1. Wykonawca bedzie mial prawo do zatrudnienia podwykonawcow w celu realizacji przedmiotu
zamoéwienia, pod warunkiem uprzedniej zgody Zamawiajgcego na zatrudnienie podwykonawcow
w formie pisemne;j.

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do anulowania, uniewaznienia lub wprowadzenia zmian do
Postgpowania w kazdym momencie bez podania przyczyny. W takim przypadku Wykonawcy nie

przystuguja zadne roszczenia wzgledem Zamawiajgcego.

XIIL. WYKAZ ZALACZNIKOW

1. Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy;

2. Zalacznik nr 2 — Os$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitalowych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym;

Zakacznik nr 2a — Os$wiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe;

Zatgcznik nr 3 — Specyfikacja techniczna;

Zakacznik nr 4 — Opis przedmiotu zaméwienia (OPZ);

Zatacznik nr 5 — Wzor umowy

N o oA W

Zatacznik nr 6 — Wymagania referencyjne.
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Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢, data

OFERTA

W POSTEPOWANIU O UDZIELENIE ZAMOWIENIA NA:

Opracowanie innowacyjnego mleka UHT o przedluzonej trwalosci i zwiekszonej jakoS$ci

(dostawa, montaz, uruchomienie)

ZAMAWIAJACY:

Spotdzielnia Mleczarska ,, MLEKPOL” w Grajewie

ul. Elewatorska 13, 19-203 Grajewo

NIP 719-000-04-25, Regon: 000827780

Nr KRS: 0000045142

Tl /FaX. oo

AAreS € —mail. ..o

WYKONAWCA:

Tl /FaX. oot

AAreS € —mail. ...
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OSOBA UPOWAZNIONA DO KONTAKTOW ZE STRONY WYKONAWCY:

Imi¢ i nazwisko osoby
upowaznionej do kontaktow

ze strony Wykonawcy:

Nr telefonu:

Adres mailowy:

Dziatajac w imieniu Wykonawcy, w odpowiedzi na zapytanie ofertowe w ramach w/w postgpowania o
udzielenie zamowienia, przedstawiamy ponizsza oferte na wykonanie cato$ci przedmiotu zamdwienia,

okreslonego w zapytaniu ofertowym:
e cena za realizacje przedmiotu zamowienia wynosi (bez podatku VAT):

o Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowego modutlu wstepnej obrobki

surowca (mleka), pKt. 3.2.1: . iiieiiieieinrnrnrninesncnreseseesesssacasnss PLN
(SEOWNIEE PLIN ..viieiiiiiiiiiiniiieieiniieeionaionetssscsercsatsssossssssssnsssnscsnssnes )

o Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowego modulu procesow UHT

PKt. 3.2.2 o PLN (stlownie PLN:
............................................................................ )
e nalezny podatek VAT ...... % W WYSOKOSCI «cooeueresvnnssnnenenriinnninninnninneninnnen. PLN,
(STOWIEE PLIN: L .iiiiiiiiiiiiiiiieiiiieiiiieeseienstonestesesscosesscsssssosssscsesssosessosnsssssnssssnsssns )

e calkowita cena za realizacje przedmiotu zaméwienia (z podatkiem VAT)

(STOWIEE PLIN et bbb ).

*Oferowana cena za realizacj¢ przedmiotu zamowienia obejmuje wszystkie koszty niezbedne do

zrealizowania przedmiotu zamowienia zgodnie z zapytaniem ofertowym.

Uwaga:

Cena catkowita powinna by¢ podana liczbg oraz stownie z zaokragleniem do dwdch miejsc po

przecinku.

nie pézniej jednak niz do dnia ................. r.
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Oswiadczam/y, ze oferowane urzadzenie/a:

= sg fabrycznie nowe, wykonane z materialow dopuszczonych do stosowania W przemysle

mleczarskim w krajach Unii Europejskiej i Polski,

= wykonane sg zgodnie z obowigzujacymi w Unii Europejskiej i Polsce przepisami (dyrektywy,
normy przedmiotowe, przepisy bhp, przepisy ochrony s$rodowiska itp.), na potwierdzenie
powyzszego zobowigzuje/emy si¢ dostarczy¢ deklaracje zgodnosci CE, i niezbgdne zaswiadczenia

(certyfikaty) dotyczace spetnienia norm i dyrektyw przedmiotowych jesli takowe wystepuja.

Oswiadczam/y, iz zapoznatem/li$my si¢ z warunkami zapytania ofertowego (w tym wzorem umowy) i
nie wnosz¢/imy do niego zadnych zastrzezen oraz zdobylem/lismy konieczne informacje i wyjasnienia

do przygotowania oferty.

Oswiadczam/y iz uwazam/y si¢ za zwigzanego/ych ofertg przez okres 90 dni kalendarzowych liczac

od dnia uplywu terminu sktadania ofert.

Oswiadczam/y iz w przypadku wyboru przez Zamawiajacego niniejszej oferty zobowigzuje/y si¢ do
podpisania umowy w terminie i miejscu wskazanym przez Zamawiajagcego oraz whiesienia

zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.
Os$wiadczam/y, ze przedmiot oferty zostanie wykonany zgodnie z Opisem przedmiotu zamowienia.

Zakacznikami do niniejszej oferty sa:

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2 — Os$wiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitalowych pomiedzy

Wykonawca a Zamawiajacym

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ i data
Oswiadczenie
Nawigzujac do zapytania ofertowego Z dNia .........c.oviriiiiiiitit ittt eeeaeaeanans

TR 4 U] o 1o T |03 ST 3t
(imi¢ i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania Wykonawcy)

dzialajac w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:

Wykonawca nie jest powigzany osobowo lub kapitalowo z Zamawiajacym, tzn. nie wystepuja zadne
powigzania kapitalowe lub osobowe w rozumieniu wzajemnych powigzan migdzy Zamawiajacym lub
osobami upowaznionymi do =zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami
wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajace w szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akcji,

¢) pehieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii

bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 2a — Oswiadczenie, ze urzadzenie jest fabrycznie nowe

Piecze¢ Wykonawcy Miejscowos¢ i data
Oswiadczenie
Nawigzujac do zapytania ofertowego Z dNia ..........oiiuiiriitiiit ittt eieeeeaeaeaens

JA, TZEJ POAPISAILY .. e ettt ettt ettt et ettt et et e e et e e et et e ettt

(imie i nazwisko osoby uprawnionej do reprezentowania \Wykonawcy)

dzialajac w imieniu i na rzecz:

(dane Wykonawcy — petna nazwa i adres firmy)

oswiadczam, ze:

oferowane przez Wykonawce w ramach w/w postgpowania o udzielenie zamowienia urzadzenia sg
fabrycznie nowe, nie sa urzadzeniami demonstracyjnymi, uzywanymi, sktadanymi z uzywanych czesci

lub modyfikowanymi.

(podpis i pieczg¢ Wykonawcy)
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Zalacznik nr 3 — Specyfikacja techniczna

Piecze¢ Wykonawcy Data
Specyfikacja techniczna

Zestawienie wymaganych parametréw techniczno — uzytkowych

Zamowienie obejmuje dostarczenie urzgdzeh montaz oraz uruchomienie o ponizszej konfiguracji.

Zamowienie obejmuje wykonanie wymaganych projektow, dostarczenie urzadzen, doprowadzenia
niezb¢dnych sieci, rozprowadzenie rurociggow z konstrukcjami wsporczymi i izolacjg, rozruch
technologiczny, uruchomienie, dokumentacje potwierdzajace jako$¢ dostarczonych urzadzen,
dokumentacje potwierdzajace jako$¢ wykonanych robot oraz wbudowanych materiatow o ponizsze;j

konfiguracji

p. Spetia

Wymagania wymaganie

TAK/ NIE

l. Prototypowy modu} wstepnej obrobki surowca (mleka)

1. Wyposazenie zbiornikow magazynowych i kolektor mleka surowego

1.1 Zbiorniki mleka surowego 5 szt. 150 m? - istniejace

Wyposazenie zbiornikow m. in.— dostawa Wykonawcy
1 X pomiar temperatury

111 1 x przelacznik poziomu wysoki i niski

1 x pomiar poziomu

1 x wylacznik bezpieczenstwa wtazu

1 x potautomatyczne pobieranie probek
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112

Zbiorniki myte sg razem z linig taczaca zbiornik z kolektorem zaworowym,
dzieki zastosowaniu zaworéw typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢
przeprowadzane w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii
napetniajacych i oprozniajacych.

1.1.3

Zbiorniki wyposazone sg w system pobierania probek. Mycie systemu
pobierania prébek odbywa si¢ automatycznie wraz z myciem zbiornika.

114

Funkcjonalno$¢ zbiornikow :

Potwierdzenie napetiania i oprézniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie mleka

Pobieranie probek

Mieszanie, zalaczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objgtosci zbiornika
Potwierdzenie jakoS$ci produktu, zwolnienie do produkcji

Kolejkowanie napetniania i oprozniania zbiornika, automatyczna zmiana
zbiornika

Mycie zbiornikéw zgodnie z receptura stacji mycia CIP

1.2

Kolektor mleka surowego

121

Napetnianie z odmiu istniejacych linii odbiorowych do pigciu zbiornikow

Napetnianie ze zbiornikéw na proszkowni (dwa zbiorniki)
Napetnianie (faza zmieszana) podawana ze zbiornikéw $mietanki (dwa

Napehianie ze zbiornika buforowego maslanki

Mycie linii oprozniania z nowej stacji mycia CIP

Rury opro6zniajace ze zbiornikow DN 100

Kolektor mleka surowego - funkcje ukladu:

Zbieranie fazy zmieszanej z linii odbiorowych mleka

zbiorniki)

Oproznianie do trzech istniejacych pasteryzatoréw mleka
Oproznianie do nowego pasteryzatora mleka

Oproznianie zbiornika maslanki do dwoch pasteryzatorow
Moycie linii odbiorowych z nowej stacji mycia CIP

Mycie zbiornikow mleka surowego z nowe;j stacji mycia CIP
Rury napetniajgce do zbiornikow DN 125
- 8 istniejgcych linii napetniajacych ze stanowisk odbiorowych DN 100

. 3 linie podajace na istniejace pasteryzatory DN 80
. 1 linia podajaca na nowy pasteryzator DN 100

1.2.2

Kolektor mleka surowego wyposazenie m. in. :

1 x rama montazowa

2 x taca ociekowa do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof

1 x zestaw automatycznych zaworow typu Klapowy

1 x zestaw automatycznych zawordéw grzybowych

1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody

1 x zestaw pomp wirowych

1 x zestaw zaworow do zbierania fazy zmieszanej

1 x zestaw automatyki i sterowania
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1.2.3

Glowne komponenty m. in.:
Automatyczne zawory typu Mixproof
Automatyczne zawory klapowe
Automatyczne zawory grzybowe
Automatyczne zawory odcinajgce do wody
Pompy wirowe

Zawory zwrotne

Pompy powrotu mycia

Przeptywomierze elektromagnetyczne
Czujniki poziomu w zbiornikach (LLH, LLL)
Ciagly pomiar poziomu w zbiornikach
Przetworniki temperatury w zbiornikach
Rama z nastawialnymi podporami

124

Funkcjonalnos¢ linii

Wypetnianie linii mlekiem do produkc;ji, kontrola objetosci
Oproznienie mleka do wybranego celu

Wypychanie mleka woda

Mycie linii zgodnie z receptura stacji mycia CIP

1.3

Pasteryzator mleka 50 tys. I/h i schladzacz $mietanki nadmiarowej

131

Program temperaturowy dla mileka:
Wejscie 6-8 °C
Wirowanie 48 -68 °C
Pasteryzacja 75-85 °C

Wyjscie 6-8 °C

Czas przetrzymania 20 sekund

Wydajnosé¢ co najmniej 50 000 I/h

13.2

Elementy skladowe m. in.:

Wymienniki ciepta

- Pigciosekeyjny, plytowy wymiennik ciepta, do pasteryzacji mleka

- Dwusekcyjny, ptytowy wymiennik ciepta do schtadzania $mietanki

- Plytowy, lutowany wymiennik ciepta (para-woda) dla petli wody goracej

lub jad

- Plyty ze stali nierdzewnej AISI 316L lub lepszej, obudowy i stelaze

wymiennikow ze stali AISI 304 lub lepsze;j

e Zbiornik balansowy do produktu

e Klimatyzowana szafa elektryczna wraz ze sterownikiem Siemens S7 lub
rownowaznym technicznie zatwierdzonym przez Zamawiajacego 0raz
wyposazeniem pneumatycznym

e Przetrzymywacz rurowy 20 sekund ze stali nierdzewne

e Pompy, zawory oraz urzadzenia kontrolno — pomiarowe ze stali
nierdzewnej dopuszczone do zastosowan w przemysle mleczarskim

- Pompa odsrodkowa — podajaca produkt do pasteryzatora

- Pompa odsrodkowa — podajaca produkt ze zbiornika balansowego

- Pompa odsrodkowa — podnoszaca ci$nienie naptywu na wirowke

- Pompa odsrodkowa — utrzymujaca pozytywna réznicg ci$nien po stronie
spasteryzowanego produktu (rowniez w czacie zrzutu)

- Pompa odsrodkowa — do tloczenia $§mietanki nadmiarowej

- Pompa odsrodkowa — do cyrkulacji wody goracej
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- Podtaczenie do magazynu chemii celem dozowania st¢zonych srodkow
myjacych

- Zawory klapowe

- Zawory grzybowe

- Zawor regulacyjny produktu

- Zawor regulacyjny parowy

- Zawory regulacyjne na wodzie lodowej

- Zawor statego ci$nienia

- Zawory zwrotne

- Przeplywomierz elektromagnetyczny

- Przetworniki ci$nienia

- Przetworniki temperatury

- Czujniki poziomu

- Konduktometr
14 Wirowka odtluszczajaca do mleka o wydajnosci minimum 50 tys. I/h
Wydajnosé¢ okoto 55 000 - 60 000I/h, w zadnym wypadku nie mniej niz 50
14.1 | ooolh
Przylacza
1.4.2 Przytacza typu DIN
W zakresie dostawy znajduja si¢ m. in.:

e  Zestaw narzg¢dzi do wirowki (do przegladow, napraw etc.)

e  Plyta montazowa do zabetonowania w zaktadzie

e  Zawor statego cisnienia

e Uklad sterowania TCC 20 Siemens S7-1500 lub rownowaznym
technicznie zatwierdzonym przez Zamawiajacego.

e  Szafa wodna w wykonaniu nierdzewnym o ile wymagana

143 e Szafa MCC w wykonaniu nierdzewnym wraz z falownikiem
umieszczona w MCC

e  Cyklon lub zbiornik zrzutu szlamu

e  Komunikacja ProfiNET

e  System monitoringu drgan

e  Ostona ramy ze stali nierdzewnej

e  Dokumentacja techniczna w j. polskim

e  Ostro$¢ wirowania przy 50.000 I/h > 0,05% tluszczu
e  mozliwo$¢ wirowania w zakresie temperatur od 48°C do 68°C
1.4.4 e, - , S .,

e mozliwos¢ ustawienia urzadzen w  kolejnosci  wirowka
odtluszczajgca->wiréwka separujaca bakterii, lub wirdwka
separujaca bakterii->wirowka odttuszczajaca

0 Wirowka separujaca bakterii do mleka o wydajno$ci minimum 50 tys.

I/h
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151

Wydajnos¢ okoto 55 000l/h, w zadnym wypadku nie mniej niz 50 0001/h

15.2

Przytacza
Przytacza typu DIN

153

W zakresie dostawy znajduja si¢ m. in.:
e  Plyta montazowa do zabetonowania w zakladzie
e Zawor statego ci$nienia

e  Uktad sterowania TCC 20 Siemens S7-1500 lub inny rownowazny
technicznie

e  Szafa wodna w wykonaniu nierdzewnym o ile wymagana

Szafa MCC w wykonaniu nierdzewnym wraz z falownikiem
umieszczona w MCC

Cyklon lub zbiornik zrzutu szlamu
Komunikacja ProfiNET

System monitoringu drgan

Ostona ramy wykonana ze stali nierdzewnej
e Odprowadzenie bakterii wraz z odstrzatem

154

Stopien oczyszczania mleka
e  przetrwalniki tlenowe > 90 %
e  przetrwalniki beztlenowe > 95%

e  mozliwo$¢ wirowania w zakresie temperatur od 48°C do 68°C

e mozliwos¢ ustawienia urzadzen w  kolejnosci  wirowka
odtluszczajgca->wirowka separujaca  bakterii, lub  wirowka
separujaca bakterii->wirowka odttuszczajaca

1.6

Uklad standaryzacji thuszczu w $mietance i mleku

16.1

Wydajnos¢ urzadzenia okoto 50.000 I/h, w zadnym wypadku nie mniej niz 50
000l/h

1.6.2

Zawarto$¢ thuszczu w $mietance: 30% - 45 %
Zawartos¢ thuszczu w mleku: 0,05% - do wartosci thuszczu w mleku surowym

1.6.3

Doktadno$¢ standaryzacji:
Mleko 0,015g +/- 0,005g /100g
Smietanka minimum 0,25¢g +/- 0,05g /100g

1.6.4

Wyposazenie obejmujace m:

e Panel sterujacy z ekranem dotykowym PLC S7-1500 lub
rownowazny technicznie zatwierdzony przez Zamawiajacego
Software WinCC lub rownowazny technicznie

Przeptywomierz masowy na linii $mietanki

Zawory kontrolne

Elektromagnetyczne przetworniki przeptywu na linii mleka
Zestaw sanitarnych rurociagow i ztgczek, zaworow, manometrow i
termometrow

Urzadzenie i szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej

e Sterowanie ProfiNET
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1.7

Kolektor mleka pasteryzowanego na aparatowni i wyposazenie

zbiornikow magazynowych

171

Funkcje ukladu

Napetnianie z trzech istniejacych linii pasteryzujacych i jednej nowej
do sze$ciu zbiornikow
Napetnianie retentatem z istniejacej Ultrafiltracji
Napetnianie permeatem z istniejacej Ultrafiltracji
Napetnianie ze zbiornikéw technologicznych
Zbieranie fazy zmieszanej
Oproéznianie do trzech istniejacych linii UHT i jednej nowe;j
Oproznianie do istniejacego uktadu Ultrafiltracji i stanowisko
odbiorowe 60 m3/h
Oproéznianie do zbiornikoéw technologicznych
Przesytanie mleka =z pasteryzatorow do magazynu mleka
pasteryzowanego przy proszkowni 4 linie
Mycie linii napehliajacych z nowej stacji mycia CIP do czesci
pasteryzowanej
Mycie linii oprozniania z nowej stacji mycia CIP do czgsci
pasteryzowanej
Mycie zbiornikow mleka pasteryzowanego z nowej stacji mycia CIP
do czgsci pasteryzowane;j
Mycie linii przesylowej mleka z pasteryzatorow do magazynu mleka
pasteryzowanego na proszkowni odbywaé si¢ bedzie z istniejacej
stacji mycia proszkowni.
e Rury napehniajac do zbiornikéw DN 100
e 5 linii napetniajgcych DN 65
e 1 linia napetniajaca DN 100
e Rury oprozniajace ze zbiornikoéw DN 100
e 5 linii oprozniajacych DN 80
e 4 istniejace linie podajace na proszkownie DN 65

1.7.2

Kolektor zaworowy wyposazenie M. in. w nastepujace elementy:
1 x rama montazowa
2 X taca ociekowa do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
1 x zestaw automatycznych zaworow typu Mixproof
1 X zestaw automatycznych zaworéw Klapowych
1 x zestaw automatycznych zaworéw grzybowych
1 x zestaw zaworow do zbierania fazy zmieszanej
1 x zestaw zaworow odcinajacych do wody
1 x zestaw pomp wirowych
1 x zestaw automatyki i sterowania

Gléwne komponenty obejmujgce m. in. :

Automatyczne zawory typu Mixproof
Automatyczne zawory klapowe
Automatyczne zawory grzybowe
Automatyczne zawory odcinajace do wody
Zawory zwrotne
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Pompy wirowe

Pompy powrotu mycia

Przeptywomierze elektromagnetyczne
Czujniki poziomu w zbiornikach (LLH, LLL)
Ciagly pomiar poziomu w zbiornikach
Przetworniki temperatury w zbiornikach
Rama z nastawialnymi podporami

1.7.3

Zbiorniki mleka pasteryzowanego 6 szt. 250 m? lub inne - dostawa
Zamawiajacego

1.7.4

Kazdy z sze$ciu zbiornikow wyposazony bedzie w sposodb zapewniajacy ich
poprawne funkcjonowanie. W dostawie Wykonawcy znajduja si¢ m. in.:

1 x pomiar temperatury

1 x przetacznik poziomu wysoki i niski
1 X pomiar poziomu ciagtego

1 x wytacznik bezpieczenstwa wtazu

1 x potautomatyczne pobieranie probek

1.8

Uklady sterylizacji szlamu i baktofugatu

18.1

Funkcje ukladu m. in.:

e Dwa oddzielne uktady zbudowane identycznie do zbierania szlamu i
baktofugatu

Napetnianie szlamem z czterech wir6wek

Napetnianie baktofugatem z czterech wirowek do usuwania bakterii
Pasteryzacja bachowa

Oproznianie pasteryzowanego szlamu do istniejacego zbiornika
Oproznianie pasteryzowanego baktofugatu do istniejgcego zbiornika
Myecie linii napetniajacych z nowe;j stacji mycia CIP

Mycie linii oproézniania z nowej stacji mycia CIP

Mycie zbiornikéw z nowej stacji mycia CIP

1.8.2

Gléwne komponenty m. in. :

e 4 zbiorniki izolowane do batchowej pasteryzacji odstrzalow z
wirowek 1 wirdwek separujacych bakterii, o pojemnosci
minimum 1600 1 kazdy
Automatyczne zawory mixproof
Automatyczne zawory klapowe
Automatyczne zawory grzybowe
Automatyczne zawory odcinajace do wody
Pompy wirowe sterowane falownikiem
Przeptywomierze elektromagnetyczne
Czujniki poziomu w zbiornikach (LLH, LLL)

Czujniki otwarcia wlazu

Ciagly pomiar poziomu w zbiornikach
Przetworniki temperatury w zbiornikach
Rurowe wymienniki ciepta

Rama z nastawialnymi podporami
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e  System automatyki i sterowania zaworami
e Sterownik PLC Siemens S7-1500 lub réwnowazny technicznie

1.9

Stacja mycia CIP do obszaru mleka surowego

19.1

Funkcje stacji obejmujg m.in. :
e Dwie niezalezne linii mycia zakofczonych zaworami rozdzielajacymi do
kierowania srodkéw myjacych do mytych punktow instalacji.
e Funkcja odzysku wody pluczacej,
¢ Funkcja odzysku $rodka jednofazowego
e Zewnetrzny, ze stali nierdzewnej, izolowany zbiornik, podzielony na
cztery czesci (zbiorniki) do magazynowania $rodka jednofazowego, wody
$wiezej i wody wtornej, kazdy o objgtosci minimum 15 000lI,
o Sterownik PLC Siemens S7-1500, panel sterujacy HMI Unified lub inny
rownowazny technicznie
o Komunikacja Ethernet
o Podtaczenie do magazynu chemii z dozowaniem $rodkéw myjacych
e Filtry na zasilaniu i powrocie srodkow myjacych,
¢ Dokumentacja techniczna
e Zbiornik 4 czg¢sciowy zewnetrzny ze stali nierdzewnej AISI 304L lub
lepszej, izolowany, ptaszcz zewnetrzny ze stali nierdzewnej, dennice ze
stali nierdzewnej
» Zbiornik wody $wiezej, izolowany — minimum 15 000 I,
= Zbiornik wody wtornej, izolowany- minimum215 000 |
= Zbiornik jednofazowy, izolowany — minimum 15 000 |
= Zbiornik tugu, izolowany — minimum 15 000 |
e Czujniki poziomu w zbiornikach (LL, HL, LLL)
o Czujniki temperatury w zbiornikach tugu i srodka jednofazowego.
e Pomosty dostgpowe, drabina ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej

19.2

Glowne komponenty kazdego toru:
e Pompa ods$rodkowa sterowana falownikiem
e Wymiennik ciepta do podgrzewania roztworu
o Przeptywomierz i wylacznik przeptywu
o Konduktometr
e Filtr na zasilaniu toru
e Cisnienie wyjsciowe — 4 bar
o Automatyczne zawory sanitarne do roztworéw myjacych
¢ Automatyczny zawor odcinajacy wody
e Automatyczny zawor sterujacy i odcinajacy pary
¢ Rama z nastawialnymi podporami
o Wewnetrzne okablowanie i orurowanie
o Komunikacja We/Wy z obiektami mycia
Kolektor stacji przygotowany do rozbudowy o 1 tor mycia w przyszlo$ci

1.9.3

Obiekty myte :

Obszar 12

> Zbiorniki mleka surowego
> Linie odbiorowe

Obszar 15
> Zbiorniki $mietanki surowej
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> Linie napehiajace
> Linie oprézniajace
Obszar 18
> Linia zbierania i sterylizacji szlamu/baktofugatu

1.9.4

odbiorowych minimum 80.000 I/h przy cisnieniu 3,5 bar.

Wydajnosé¢ mycia zbiornikéw minimum 45.000 I/h przy cisnieniu 3,5 bar, linii

1.10

Adaptacja istniejacych pasteryzatorow

1.10.1

Pasteryzator K
Adaptacja pasteryzatora obejmuje m. in. nast¢pujace prace:

e Zmiany programowe umozliwiajagce mycie pasteryzatora razem z linia

e Dostawa i montaz zawordw umozliwiajacych podanie maslanki z

e  Dostawa i montaz zaworéw umozliwiajacych podanie mleka do

zasilajaca z tankow mleka surowego oraz linii oprozniajaca do tankow
mleka pasteryzowanego. Komponenty potrzebne do poprawnej pracy
uktadu dostarcza Wykonawca, prace programowe wykonuje
Zamawiajacy.

mastowni lub zbiornikow technologicznych do pasteryzatora .
Komponenty potrzebne do poprawnej pracy uktadu dostarcza
Wykonawca, prace programowe wykonuje Zamawiajacy.

instalacji Ultrafiltracji. Komponenty potrzebne do poprawnej pracy
uktadu dostarcza Wykonawca, prace programowe wykonuje
Zamawiajacy.

1.10.2

Pasteryzator L
Adaptacja pasteryzatora obejmuje m. in. nast¢pujace prace:

o Zmiany programowe umozliwiajgce mycie pasteryzatora razem z

mleka pasteryzowanego. Komponenty potrzebne do poprawnej pracy uktadu
dostarcza Wykonawca, prace programowe wykonuje Zamawiajacy.

o Dostawa i montaz zaworow umozliwiajgcych podanie maslanki z
mastowni lub zbiornikow technologicznych do pasteryzatora. Komponenty
potrzebne do poprawnej pracy uktadu dostarcza Wykonawca, prace
programowe wykonuje Zamawiajacy.

o Dostawa 1 montaz zaworow umozliwiajacych podanie mleka do

dostarcza Wykonawca, prace programowe wykonuje Zamawiajacy.

linig zasilajacg z tankow mleka surowego oraz linii oprozniajaca do tankow

instalacji Ultrafiltracji. Komponenty potrzebne do poprawnej pracy uktadu

1.10.3

Adaptacja Pasteryzatora obejmuje m. in. nastgpujace prace:

Pasteryzator M

. Zmiany programowe umozliwiajgce mycie pasteryzatora razem z
linia zasilajgca z tankow mleka surowego oraz linii oprézniajacg do tankow
mleka pasteryzowanego
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Komponenty potrzebne do poprawnej pracy uktadu dostarcza Wykonawca,
prace programowe wykonuje Zamawiajacy.

Prototypowy modutl procesow UHT

2.1 Sterylizator rurowy mleka o wydajnosci minimum 30 tys. I/h
Funkcjonalno$¢ ukladu obejmuje m. in. :
o Rozgrzewanie
o Sterylizacja wstgpna
o Sterylny obieg na wodzie
o Wypehianie uktadu mlekiem, kontrolowane objetosciowo
o Regeneracyjne podgrzewanie do temperatury homogenizacji
o Korekcja chtodzenia dla statej temperatury homogenizacji
o Homogenizacja, 2-stopniowa
211 o Ustawienie ci$nienia dla stopnia homogenizacji 21 1
o Regeneracyjne podgrzewanie do temperatury stabilizacji biatka
o Regeneracyjne podgrzewanie do temperatury obliczeniowej
o Ogrzewanie UHT do temperatury docelowej
o Chtodzenie regeneracyjne do temperatury wyjsciowej
o Aseptyczne mycie posrednie i/ lub sterylna cyrkulacja wody
o Zwrot produktu w zbiorniku zréodtowym - jesli temperatura spadnie
ponizej bezpieczenstwa
o Mycie linii UHT
o Zasilanie nowego zbiornika aseptycznego i na tablicy lub zaworach
aseptycznych zbiornikéw aseptycznych procesoéw UHT C i D
212 Wydajnos¢ linii UHT min. 30.000 I/h,
213 Sterylizacja 138°C, czas 4 sek lub inna wskazana przez Zamawiajacego po
wykonaniu prac badawczo-rozwojowych.
Mozliwosci przetrzymania mleka w sekcji stabilizacji :
-90°C /180s
214 - 95°C/120s
- 115°C/60s
Czas przetrzymania wynosi 60/120 Iub 180 sek. w zaleznosci od wybranej
receptury. (dla wydajnosci 30.000 1/h).
Sekcje wymiennika:
o Sekcja wstepnej regeneracji produkt - produkt
o Sekcja podgrzewania produktu do temperatury stabilizacji biatek
o Sekcja stabilizacji biatek, przytrzymywacz rurowy z mozliwoscia
215 wyboru czasu przetrzymania 60/120/180 sekund
o Sekcja dogrzewania do temperatury sterylizacji
o Sekcja sterylizacji, w ktorej produkt dogrzewany jest do temperatury

sterylizacji (137-140°C)
o Sekcja chtodzenia produktu woda chiodzaca i/lub woda lodowa do
temp. 10°C.
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Wymagania szczegdtowe:
- zuzycie pary < 515 kg / 34000 1 mleka
- At w sekcji sterylizacji pomiedzy mlekiem a czynnikiem grzewczym 1°C

2.1.6

Modul zbudowany na ramie wyposazony m. in.w:

System dozowania $rodkéw myjacych ,header batch”

Zamkniety zbiornik buforowy produktu z przewezona dennica do
ograniczenia fazy zmieszanej, wraz z glowica myjaca

Wirowa pompa podajaca produkt

Przeptywomierz elektromagnetyczny na linii produktu zainstalowany
za sekcja grzania wstepnego. Przeplyw jest wyswietlany na panelu w
jednostkach I/h.

Wirowa pompa wody do uktadu goracej wody

Falowniki, zamontowane na ramie w MCC

wymiennik ciepta do grzania wody w uktadzie wody goracej
wykonany w catosci ze stali kwasoodpornej

Zawory, orurowanie, armature

Przetworniki  ci$nienia na sekcjach regeneracji ciepla do
monitorowania roéznicy ci$nien

Czas przetrzymania produktu po sterylizacji zalezy od lepkosci
produktu i od temperatury obrobki.

CIP: Sterylizator myty we wlasnym obiegu metoda tracong. Stacja
dozujaca skoncentrowanych srodkéw myjacych ze stacji mycia CIP.
Wszystkie rury produktu i sterylizator sterylizowane przed produkcja
w zamknietym obiegu

Rurowy wymiennik ciepta ze stali nierdzewnej po stronie produktu
AISI 316L, po stronie mediéw AISI 304L lub lepszych

2.1.7

Zestaw dodatkowo zawiera nastepujace elementy:

Zestaw narzedzi do wymiennika rurowego
Szafa sterujaca z systemem automatyki Siemens S7-1500 lub

rownowaznym technicznie zatwierdzonym przez Zamawiajacego
zamontowana na ramie modutu ze stali nierdzewnej, klimatyzowana. System
automatyki jest wyposazony w interfejs komunikacyjny 1/O i Ethernet.
Panel operatorski Unified zamontowany na szafie sterujace;.
Komputerowa rejestracja nastgpujacych parametréw produkcji:
Przeptywu produktu / mycia

Temperatury za przetrzymaniem

Temperatury po chtodzeniu

Stezenia $Srodkéw myjacych

Temperatury przed schtadzaczem sterylnym

Ci$nienia homogenizacji

Pneumatyczne, zdalnie sterowane zawory higieniczne
Orurowanie linii produktu ze stali AISI 316L (1.4404)

Zestaw rur, ksztattek, zaworow, wewnetrzne okablowanie, trasy
impulsowe

o Uktad bedzie wyposazony w pompy kondensatu pozwalajace na jego
odprowadzenie w miejsce docelowe

o Zestaw rozruchowy potrzebny do uruchomienia modutu

o Modut bedzie przetestowany na wodzie w fabryce dostawcy

Dokumentacja techniczna
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292 o Homogenizator do mleka w wersji nieaseptycznej o wydajnosci
minimum 30 tys. I/h
Mozliwo$¢ pracy na wybranych ci$nieniach homogenizacji w zakresie 250 do
400 bar i temp. 70-85°C
221 Mozliwe ci$nienia homogenizacji:
30/5 Mpa, 35/7 Mpa, 40/8 Mpa.
Wymagania co do konstrukeji ttokéw i bloku zaworu:
o Higieniczna konstrukcja bez martwych stref, zapewniajgca
9992 niezawodne mycie homogenizatora
o o Oddzielenie strony mokrej od napedowe;j
o Wszystkie czesci ttokéw 1 blok zaworowy znajduja sie w zamknigtej
przestrzeni.
223 Szeregowy, zamknigty system chlodzenia gtowic homogenizatora.
294 Ttumiki pulsacji na wejsciu i wyj$ciu homogenizatora.
205 Dwustopniowa glowica homogenizujaca.
226 System smarowania ci$nieniowego z oddzielnym filtrem oleju i chtodnica
- oleju.
2.2.7 Chromowane nurniki
2.2.8 Szafa sterujaca ze stali nierdzewnej =z klimatyzacja.Przetwornice
czestotliwo$ci zainstalowane w MCC.
2.2.9 Zestaw narzgdzi, zestaw niezbednych czes$ci zamiennych, olej smarujacy.
2.2.10 | Obudowa ze stali nierdzewnej
. Zbiornik aseptyczny do mleka 100000 | wraz z kolektorem i
' wyposazZeniem
Funkcje zbiornika aseptycznego
e sterylizacja parowa zbiornika aseptycznego
e chlodzenie zbiornika przez podwojny plaszcz za pomoca wody
cyrkulacyjnej
e  zasilanie sterylnym powietrzem
e napelianie zbiornika z nowej linii UHT + mozliwo$¢ zasilenia na
tablicy lub zaworach aseptycznych z procesu C (przerébka pod
231 zbiornikiem UHT procesu C)

e  oproznianie zbiornika do dwoch maszyn pakujgcych

e mycie zbiornika aseptycznego

e  wypompowanie mleka z tanku aseptycznego i podanie go do zbiornikow
mleka wystandaryzowanego lub na aparatownie odbieralni

e wyprowadzenie wyrzutu pary podczas sterylizacji z tankow
aseptycznych na zewnatrz budynku

e  Wyswietlacz pokazujacy poziom napetnienia zbiornika aseptycznego —
panel operatorski
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2.3.2

Zakres dostawy obejmuje m. in. :

podtaczenie linii napetniajacej w oparciu o zawory aseptyczne
zestaw zawordéw CIP

zestaw zawordw parowych

zestaw technologii pomiarowej

pomiar ciggly wypetnienia zbiornika na podstawie czujnikdéw cis$nien
zestaw do regulacji ci$nienia w tanku aseptycznym

zestaw filtrow sterylnych do powietrza firmy Donaldson lub rownowaznych
technicznie

przytacze sprezonego powietrza - 6,0 bar

zestaw zaworow do utrzymania bariery parowej

zestaw zaworow do powrotu CIP zbiornika

zestaw zawordw drenujacych linie

thumik hatasu

pomiar poziomu dolnego zbiornika

tablice przelaczeniowe

stacja redukcji pary

szafa sterownicza ze stali nierdzewnej wyposazona w klimatyzator

2.3.3

Podtaczenie linii oprézniajacej do dwoch maszyn nalewajacych.

234

Wyposazenie zewnetrzne zbiornika:

- zbiornik zewnetrzny o pojemnosci 100 m® izolowany

- plaszcz wewnetrzny ze stali AISI 321 a zewnetrzny i dennice ze stali AISI
304L lub lepszych

- drabina ze stali nierdzewnej

- podest i balustrada ze stali nierdzewnej AISI 304L

- zabezpieczone otwory rewizyjne do kontroli glowic myjacych

24

Kolektor i wyposazenie zbiornikow technologicznych aparatownia

24.1

Funkcjonalnos¢ zbiornikow

. Potwierdzenie napetniania i oprézniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie $mietanki

Pobieranie probek

Mieszanie, zatgczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objgtosci

zbiornika

Potwierdzenie jakoS$ci produktu, zwolnienie do produkcji

. Kolejkowanie napelniania i oprézniania zbiornika, automatyczna
zmiana zbiornika

- Mozliwe bedzie ustawianie kolejkowania napetniania i oprézniania
zbiornikow réwniez przy zadanym poziomie ttuszczu w produkcie.

- Wprowadzone sg takze zabezpieczenia, ktore nie pozwalajg na
zmieszanie produktu z réznym poziomem ttuszczu wprowadzonym
do poszczegolnych zbiornikow.

. Mycie zbiornikow zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

° Kolektor zbudowany na zaworach DN 65

24.2

Funkcjonalnos¢ linii

Wypehnianie linii produktem do produkcji, kontrola objgtosci
Oproéznienie produktu do wybranego celu

Wypychanie produktu woda

Zbieranie fazy zmieszanej

Mycie linii zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

Podanie produktu na kolejne linie produkcyjne.
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Funkcje uktadu
. Napetnianie z dwodch linii pasteryzujacych §mietanki
. Napehnianie permeatem i retentatem z instalacji Ultrafiltracji
. Napetnienie fazg zmieszang z mastowni i linii odwirowujace;j
. Zbieranie fazy zmieszanej z UHT i wypychow
. Napelnianie maslanka
[ ]

2.4.3

Napetnianie mlekiem chudym z magazynu mleka pasteryzowanego
min. 30m¥h

Napelianie z linii przygotowywania $mietanek

Oproznianie do linii UHT

Oproéznianie do linii przygotowywania $mietanek

Oproéznianie fazy zmieszanej z mastowni i podawanie jej do
pasteryzatora $mietanki

Oproznianie do 2 pasteryzatoréw $mietanki i pasteryzatora mleka
Oproznianie do kolektoréw mleka niepasteryzowanego i
pasteryzowanego

Mycie linii napetniajacych z nowej stacji mycia CIP do czesci
pasteryzowanej

Mycie linii oprozniania z nowej stacji mycia CIP do czgsci
pasteryzowanej

Mycie zbiornikéw z nowej stacji mycia CIP do czgsci pasteryzowanej

244

Zakres dostawy do kazdego z 6 zbiornikow technologicznych:

pomiar temperatury

przetacznik poziomu wysoki i niski
pomiar poziomu ciggtego
wyltacznik bezpieczenstwa wlazu
potautomatyczne pobieranie probek

245

Kolektor zaworowy jest wyposazony w nastepujace elementy:

rama montazowa stal nierdzewna

taca ociekowa KO do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
zestaw automatycznych zawordw typu Mixproof

zestaw automatycznych zaworow klapowych

zestaw automatycznych zawordéw grzybowych

zestaw zawordéw odcinajacych do wody

zestaw zawordéw do zbierania fazy zmieszanej

zestaw pomp wirowych sterowanych falownikiem

zestaw automatyki i sterowania S7-1500 lub réwnowazny
technicznie zatwierdzony przez Zamawiajacego

2.4.6

Glowne komponenty m. in. :

Automatyczne zawory typu Mixproof
Automatyczne zawory klapowe
Automatyczne zawory grzybowe
Automatyczne zawory odcinajgce do wody
Zawory zwrotne

Pompy wirowe sterowane falownikiem
Pompy powrotu mycia samozasysajaca
Przeptywomierze elektromagnetyczne
Czujniki poziomu w zbiornikach (LLH, LLL)
Ciagly pomiar poziomu w zbiornikach

w ramach podziatania 1.1.1 Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020
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Przetworniki temperatury w zbiornikach
¢ Rama z nastawialnymi podporami
Wymiennik ptytowy

2.5

¢ Kolektor i wyposazenie zbiornikéw magazynowych mleka

2.5.1

Funkcjonalno$¢ zbiornikow
e Potwierdzenie napelniania i oprdzniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie mleka

Pobieranie probek

Mieszanie, zalaczanie mieszadta przy zadanej minimalnej objeto$ci

zbiornika

Potwierdzenie jakos$ci produktu, zwolnienie do produkcji

e Kolejkowanie napelniania i oprdzniania zbiornika, automatyczna
zmiana zbiornika

- Mozliwe ustawianie kolejkowania napeliania i oprozniania
zbiornikéw réwniez przy zadanym poziomie ttuszczu w produkecie.

- Zabezpieczenia, ktore nie pozwalaja na zmieszanie produktu z
réoznym poziomem tluszczu wprowadzonym do poszczegolnych
zbiornikow.

e Mycie zbiornikow zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

e Rury napetniajac do zbiornikéw DN 80
e 4 linii napethiajacych DN 65

e Rury oprozniajgce ze zbiornikéw DN 80
e 5 linii oprézniajacych DN 65

2.5.2

Funkcjonalno$¢ linii
e Wypehnianie linii mlekiem do produkcji, kontrola objetosci
Oproznienie mleka do wybranego celu
Wypychanie mleka wodg
Zbieranie fazy zmieszanej
Myecie linii zgodnie z recepturg stacji mycia CIP
Podanie mleka pasteryzowanego na kolejne linie produkcyjne.

2.5.3

Funkcje uktadu

Napetnianie z czterech linii pasteryzujacych do pigciu zbiornikow
Napehianie retentatem/permeatem z istniejacej Ultrafiltracji
Napehianie ze zbiornika popluczyn przy Proszkowni i popluczyn z
pasteryzatorow

Oproznianie do budynku proszkowni

Oproznianie do budynku serka wiejskiego

Oproéznianie do budynku twarozkarni

Oproznianie do linii wysytkowej na zewnatrz zaktadu 30 m%h
Oproéznianie do zbiornikow mleka surowego

Myecie linii napetniajacych z istniejgcej stacji mycia CIP

Mycie linii oprézniania z istniejacej stacji mycia CIP

254

Kazdy z 5 zbiornikdéw wyposazony bedzie w sposdb zapewniajacy ich
poprawne funkcjonowanie. W dostawie znajduja si¢ m. in.:

= pomiar temperatury

»  przetacznik poziomu wysoki i niski
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* pomiar poziomu cigglego
= wylacznik bezpieczenstwa wlazu
= poétautomatyczne pobieranie probek

255

Kolektor zaworowy jest wyposazony m.in. w nastepujace elementy:
e rama montazowa KO
tace ociekowe KO do odprowadzanie poptuczyn do kanalizacji
zestaw automatycznych zaworoéw typu Mixproof
zestaw automatycznych zaworéw klapowych
zestaw automatycznych zaworow grzybowych
zestaw zaworow odcinajacych do wody
zestaw zaworow do zbierania fazy zmieszanej
zestaw pomp wirowych
zestaw automatyki i sterowania S7-1500 lub roéwnowazny
technicznie zatwierdzony przez Zamawiajacego

Glowne komponenty :
Automatyczne zawory typu Mixproof
Automatyczne zawory klapowe
Automatyczne zawory grzybowe
Automatyczne zawory odcinajace do wody
Zawory zwrotne
Pompy wirowe sterowane falownikiem
Pompy powrotu mycia samozasysajace
Przeplywomierze elektromagnetyczne
Czujniki poziomu w zbiornikach (LLH, LLL)
Ciagly pomiar poziomu w zbiornikach
Przetworniki temperatury w zbiornikach
Rama z nastawialnymi podporami

2.6

Uklad odzysku tluszezu z wirowka

26.1

Gloéwne komponenty uktadu:
Pompa odsrodkowa sterowana falownikiem
Plytowy wymiennik ciepta do podgrzewania wody
Przepltywomierz
Automatyczne zawory sanitarne
Automatyczny zawor odcinajacy wody
Automatyczny zawor sterujacy i odcinajacy pary
Rama z nastawialnymi podporami
Wewngtrzne okablowanie i orurowanie

¢ Komunikacja We/Wy
Panel sterujacy

e Sterownik PLC SIEMENS S7-1500 lub inny rownowazny
technicznie zatwierdzony przez Zamawiajacego
Sygnalizator alarmowy
Blok elektrozaworowy
Wylacznik gtéwny i alarmowy

e Falownik zamontowany w MCC
Szafa sterownicza ze stali nierdzewnej
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2.6.2 Wiréwka odtluszczajaca o wydajnosci okoto 10.000 I/h
2.6.3 Temperatura pracy na wejsciu 55 — 60 °C
Kompletna wiréwka do mleka, zawierajagca m. in. nastepujace podstawowe
elementy:
e Zestaw narzedzi do wirowki (do przegladow, napraw etc.)
e Plyta montazowa do zabetonowania w zaktadzie
e Zawor statego ci$nienia CPM
e Szafa sterownicza z uktadem sterowania TCC 10D Siemens S7-
1500 lub rownowazny technicznie
2.6.4 e Szafa wodna w wykonaniu nierdzewnym o ile wymagana
e Szafa zasilajagca w wykonaniu nierdzewnym zainstalowana w MCC
e Cyklon lub zbiornik zrzutu szlamu
e Komunikacja ProfiNET
e Uklad podawania wody na uszczelnienia hermetyczne 0 ile
wymagane
e System CIP do uszczelnien hermetycznych
Falownik zainstalowany w MCC
2.7 e Stacja mycia CIP do obszaru mleka pasteryzowanego
Funkcje uktadu
e Cztery niezalezne linie mycia  zakonczone  zaworami
rozdzielajagcymi do kierowania $rodkéw myjgcych do mytych
punktow instalacji + miejsce do rozbudowy o dodatkowy tor w
przysztosci
e Funkcja odzysku tugu,
e Funkcja odzysku kwasu,
e Funkcja odzysku wody pluczacej,
e Funkcja odzysku srodka jednofazowego
e Zewnetrzny, izolowany zbiornik, trzyczesciowy do magazynowania
srodka jednofazowego, kwasu i sody, kazdy o objetosci 15 000,
e Sterownik PLC Siemens S7-1500, panel sterujacy HMI Unified, lub
inny rownowazny technicznie
2.7.1 e Komunikacja Ethernet
e Podtaczenie do magazynu $rodkow myjacych z uktadami dozowania
o Filtry na zasilaniu i powrocie srodkow myjacych,
e Dokumentacja techniczna
e Zbiornik 3 czesciowy zewnetrzny ze stali nierdzewnej, izolacji i
plaszcza ze stali nierdzewne;j
= Zbiornik tugu izolowany - 15 000 I,
= Zbiornik kwasu izolowany 15 000 |
= Zbiornik jednofazowy, izolowany 15 000 |
e  Czujniki poziomu w zbiornikach (LL, HL, LLL)
e Czujniki temperatury w zbiornikach tugu, kwasu i $rodka
jednofazowego.
e Drabina dostgpowa, pomosty robocze ze stali nierdzewnej lub
ocynkowanej
979 Glowne komponenty kazdego z tor6w myjacych obejmujace m.in.:

e Pompa odsrodkowa sterowana falownikiem
e Rurowy wymiennik ciepta do podgrzewania roztworu
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Przepltywomierz i wylgcznik przeptywu

Konduktometr

Filtr na zasilaniu i powrocie toru

Cisnienie wyj$ciowe — 4 bar

Automatyczne zawory sanitarne do roztwordw myjacych
Automatyczny zawor odcinajacy wody

Automatyczny zawdr sterujacy 1 odcinajacy pary

Rama z nastawialnymi podporami KO

Wewnetrzne okablowanie i orurowanie

Komunikacja We/Wy z obiektami mycia

Sterowanie obejmujace m.in.:
e Sterownik PLC SIEMENS S7-1500 lub inny rownowazny
technicznie

273 e Sygnalizator alarmowy
o Blok elektrozaworowy
e  Wylacznik glowny i alarmowy
e Falownik zamontowany w rozdzielni MCC
e Szafa sterownicza ze stali nierdzewnej
Obiekty myte
Obszar
> Zbiorniki mleka pasteryzowanego
> Linie napetniajace
> Linie oprozniajace
Obszar
> Zbiorniki technologiczne
> Linie napelniajace
> Linie opr6zniajace
Obszar aseptyczny
> Zbiornik aseptyczny 100 000 |
> Zbiorniki aseptyczne 30 000 |
274 > Zbiornik aseptyczny 20000 |
Obszar fazy zmieszanej
> Zbiorniki fazy zmieszanej
> Linie cyrkulujace
> Linie napetniajace
> Linie opr6zniajace
Obszar stacji mycia CIP
> Zbiorniki stacji mycia
Obszar
> Linie podajace na budynek mastowni
Obszar stacji mycia CIP
e Zbiorniki stacji mycia
2.8 >  Adaptacja instalacji UF do mleka
Glowne komponenty i prace:
e Dodatkowa obudowa filtracyjna 6” na pierwszej petli
281 e 3 elementy membranowe KOCH Dairy PRO 10K 6438-45 lub inne

roéwnowazne technicznie
e Wymiana zaworu regulacyjnego na retentacie
e  Wymiana silnikéw w pompach na petlach cyrkulacyjnych (jezeli
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bedzie to konieczne)

e Wymiana oprogramowania i sterownika na S7-1500 lub inny
rownowazny technicznie

e Instalacja mechaniczna, elektryczna i uruchomienie uktadu

e Integracja z pasteryzatorami K 1 L wraz z niezbednym

oprzyrzadowaniem.
28.2 o  Wymagana wydajnos¢ instalacji po przebudowie 30.000 I/h.
Il Specyfikacja prac elektrycznych i automatyki do pkt. 1'i Il
Nadrzedny system sterowania, wizualizacji, raportowania i archiwizacji
danych w swoim zakresem obejmowac:

o Kolektor Mleka surowego.

e Pasteryzator Mleka 50 000 I/h.

o Kolektor mleka pasteryzowanego

e Kolektor zbiornikow magazynowych mleka

e Dwutorowa stacje mycia CIP cz¢s$ci surowe;.

e (Czterotorowa stacj¢ mycia CIP czesci pasteryzowane;.

o Uktad odzyskiwania ttuszczu

3.1 e Uklad zbiornikoéw technologicznych na aparatowni

e Uklady sterylizacji szlamu i baktofugatu.

e  Zestaw do ultrafiltracji.

o Komputerowy system sterowania oparty na systemie SCADA oraz
zapewniajacy Sledzenie produkcji (traceability), raportowanie
produkcji, mycia CIP oraz archiwizacj¢ danych procesowych.

e Bezpieczna infrastruktura IT oparta o wirtualne $rodowisko
dziatajace na redundantnym zestawie serwerow.

Wymiana sygnatowa z istniejgcymi urzgdzeniami i kolektorami
Zamawiajacego
Sygnaly z czujnikow pomiarowych, pozycjonerow zadawania i odczytu
3.2 pozycji sitownikéw regulacyjnych w standardzie 4-20mA, Ethernet lub 10-
Link.
33 Urzadzenia wyposazone w ztacza M12 beda podlaczone za pomoca
' przewodow z wtyczkami o IP min 67 oraz certyfikatem Ecolab.
Szafki sterownicze umieszczone na obiekcie w razie konieczno$ci beda
wyposazone w zamknigty obieg chlodzenia. Powietrze z otoczenia nie bedzie
3.4 uzywane do bezposredniego chlodzenia elementdéw wewnatrz szafy.

Temperatura max. wewnatrz szafek 35°C. Szafy w MCC chlodzenie w

uktadzie zamknigtym.
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e Zespoly przygotowania powietrza do kazdej z instalacji umieszczone

3.5 w oddzielnych szafkach z stali nierdzewnej
Urzadzenia kontrolno-pomiarowe E&H, IFM. Falowniki Danfoss.
3.6 Pneumatyka Festo. lub inne réwnowazne technicznie, Sterowniki S7-1500
lub inne rownowazne technicznie, rozproszone 1/0 ET200S, SCADA Wince .
3.7 Magistrala ProfiNet, Profibus nie bedzie stosowany.
38 Szafy MCC umieszczone w rozdzielni lub miejscach wskazanych przez
' Zamawiajacego.
39 Trasy kablowe zainstalowane pionowo, przewody przypigte opaskami z
' polipropylenu odpornymi na warunki panujace na hali produkcyjne;.
Falowniki IP20 zainstalowane w rozdzielni MCC w szafach lub gdy IP65 na
3.10 . L
stelazach rowniez w MCC
3.11 Przewody do szafek sterowniczych i szaf MCC wprowadzane od dotu.
312 Zawory procesowe wyposazone w glowice sterujace potaczone z systemem
' sterowania za pomoca magistrali Asi lub [O-Linik.
Kazdy silnik elektryczny musi posiada¢ odlacznik remontowy ze stali
3.13 nierdzewnej zainstalowany na wysokosci min 1,2 m nad podlogg wraz z
wizualizacjg otwarcia w systemie sterowania.
Wykonawca dostarczy rysunki architektury Ethernetowej z jednoznacznie
3.14 zaznaczonymi adresami sieciowymi, oraz do ktérych portow na switch-ach sa
podlaczone urzadzenia.
Nalezy uzgodni¢ adresacje IP urzadzen, miedzy innymi sterownikow PLC,
3.15 paneli HMI, falownikéw i innych urzadzen, ktére beda polaczone z siecig
Ethernet obiektu.
Nalezy uzgodni¢ adresacj¢ IP komputeréw podtaczonych do sieci
3.16 wewnetrzne] wraz z komputerami programistow sterownikow PLC oraz
Serwisu.
Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych
3.17 - g L g A .. . X
(tj. ustawniki, czujniki, przetworniki, falowniki, itp.) w wersji elektronicznej.
318 Wykonawca  dostarczy  nastawy  zabezpieczen  zwarciowych i
' przeciazeniowych.
3.19 Rozdzielnice musza posiadac tabliczke znamionowg oraz deklaracj¢ CE.
Wykonawca przekaze wykaz niezbednych danych (adresy sterownikow,
3.20 paneli i innych urzadzen adresowanych) oraz rejestry wymiany danych do
komunikacji z systemem nadrzednym SCADA i PLC.
3.21 Wykonawca uzgodni z Zamawiajagcym nazewnictwo rozdzielnic.
392 Wykonawca przekaze listg¢ wszystkich dostarczanych produktow wraz z
' nazwg producenta i numerem katalogowym.
323 Wykonawca przekaze plan kabli okreslajacy producenta, typ, przekroj oraz

miejsca podiaczenia.
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3.24

Wykonawca dostarczy protokoty z pomiarow elektrycznych (migedzy innymi
rezystancji izolacji, skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowe;j, itp.) kabli,
silnikoéw i szaf.

3.25

Panele operatorskie FHD umieszczone w hali przy urzadzeniach typu Thin
Client. Ekrany przystosowane do sterowania dotykowego.

3.26

Monitory FHD zainstalowane w sterowni typu Thin Client. Wizualizacja
instalacji procesowych w rozdzielczosci 2xFHD (1-Windows 10 - 2-monitory
FHD)

3.27

System komputerowy wyposazony w redundantny zestaw (dwdch) serwerdw
Dell z procesorami Intel oparty na wirtualnym $rodowisku vmWare vSphere
(ESXi) z licencjami Standard, ze wspotdzielong macierza dyskowa iSCSI i 2
switch-e oraz 2 UPSy z oprogramowaniem do automatycznego zamknigcia
systemu wirtualizacji.

3.28

Komputery, serwery w obudowach Rack 19" zainstalowane w oddzielnej
klimatyzowanej szafie w MCC.

3.29

Wizualizacja typu Client-Server, zainstalowana na wirtualnych systemach
operacyjnych minimum 2xWindows Serwer 2019 i Windows 10 wraz z
licencjami Microsoft.

3.30

Wizualizacja zainstalowana na komputerach jako jednolity systemem dla
wszystkich urzadzen i proceséw ujetych w niniejszym zapytaniu ofertowym.
Wizualizacja wyposazona w:

- "faceplate" do indywidualnego sterowania trybem r¢cznym/automatycznym
obiektow instalacji (takich jak: zawory, pompy, silniki, sygnalizatory,
pomiary analogowe, falowniki, regulatory PID fazy sterujace programami,
itp.).

- system alarméw i zdarzen z obiektéw

- logowanie zmian parametrow 1 uruchamianych programéw przez
operatorow.

- system wys$wietlania i archiwizacji danych, pomiaréw procesowych
zapewniajaca ich przechowywanie przez wiele lat.

- niezbedne blokady technologiczne zapewniajgce bezpieczng prace,

3.31

System komputerowy wyposazony w oprogramowanie do $ledzenia partii
produktu oraz raportowania proceséw produkcyjnych i CIP.

Raporty powinny zawierac:

- petna identyfikowalnos¢ drogi produktu od momentu przyjecia surowca
do obrobki UHT

- parametry procesowe obrobki wstepnej (temperatura, roznica cisnien ,
test zaworu zrzutowego , przephw itp.)

- parametry procesowe sterylizacji (temperatura, roznica cisnien,
przeplyw itp.)

- parametry mycia CIP wszystkich obiektow

- dane ilosciowe, bilans wejscie surowca — wyjscie pdtproduktu, rozchdd na
poszczegdlne dziaty

3.32

Wykonawca dostarczy i zainstaluje oprogramowanie Windows 10 i TIA
Portal na dodatkowej maszynie wirtualnej (stacja inzynierska).

3.33

Oprogramowanie PLC, HMI i SCADA wraz z wizualizacja zapisane na
nos$niku cyfrowym w wersji edytowalnej umozliwiajace wgranie programu w
razie awarii lub wymiany sterownika i HMI.

3.34

Obraz dyskow twardych komputera do ponownego wgrania systemu w razie
awarii danych.
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3.35

Wykonawca dostarczy kopi¢ programow PLC i SCADA wraz z
komentarzami i opisami symboli w jezyku polskim Iub angielskim na
no$nikach elektronicznych. Przekaze rowniez informacje na jakiej wersji
oprogramowania narzedziowego zostato utworzone.

3.36

Po zakonczeniu inwestycji jednak przed odbiorem koncowym Wykonawca
dostarczy list¢ oprogramowania jakie bedzie zainstalowane na komputerach
wraz zZ numerami wersji tego oprogramowania i dostawca.

3.37

Wykonawca dostarczy kopie bezpieczenstwa (back up) informacji zawartych
na dyskach wszystkich komputerow, tak aby w przypadku awarii komputera
bylo mozliwe uruchomienia komputera na podstawie kopii back up.

3.38

Wykonanie instalacji elektrycznych 1 automatyki, dostawa, montaz i
uruchomienie urzadzen elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz
instalacji pomocniczych zapewniajacych prawidtowa prace
nowoprojektowanej oraz istniejacej instalacji.

3.39

System sterowania oparty o howy sterownik PLC firmy Siemens S7-1500 lub
innej o rownowaznej funkcjonalnosci. Montaz sterownika W nowej szafie
sterowniczej MCC1_PLC i rozbudowa o nowe ekrany diagnostyczne w
systemie SCADA.

3.40

Opracowanie i uruchomienie na obiekcie oprogramowania dla sterownika
PLC, stacji operatorska Scada,, budowa nowego systemu sterowania i
wizualizacji ktory bedzie wymienial sygnaly z istniejgcymi Systemami w
zakresie koniecznym do przeprowadzenia inwestycji, integracji systemu z
pozostalymi istniejacymi z zakladzie i wspotpracujagcymi z instalacjg oraz
prawidtowej obstugi instalacji.

3.41

Sterowniki PLC firmy Siemens lub inne o rownowaznej funkcjonalnosci

3.42

Funkcja OPC UA server/Kklient.

3.43

Zintegrowana diagnostyka, ktora jest dostepna rowniez na wysSwietlaczu
CPU.

3.44

Whbudowany WEB serwer.

3.45

Posiada wbudowane zabezpieczenia przed nieautoryzowanych dostgpem
poprzez szyfrowanie transmisji w komunikacji z panelami lub SCADA,
szyfrowanie kluczem 128/256 bit.

3.46

Komunikuje si¢ z modutami rozszerzen z pr¢dkoscia 100MBit/s po protokole
ProfiNet.

3.47

Obstluguje funkcjonalno$¢ ,,option handling” pozwalajaca na zmiang
konfiguracji sprzetowej zarowno w zakresie modulow rozszerzen
podtaczonych do CPU, jak réwniez wysp IO w sposob programowy poprzez
wgrana do CPU aplikacje.

3.48

Posiada mozliwo$¢ obstugi certyfikatow bezpieczenstwa w komunikacji w
sieciach Ethernet.

3.49

Komunikacja pomigdzy sterownikami PLC po protokole S7, celem
zapewnienia integracji z istniejacymi urzadzeniami oraz zapewni¢ jednolity
standard komunikacji na poziomie urzadzen.
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3.50

System sterowania PLC zasilany poprzez UPS, przez minimum 10 minut po
zaniku pradu.

3.51

Mozliwosci sterowania urzadzeniami:

- recznie ze skrzynek sterowania lokalnego

- recznie ze stanowiska operatorskiego za pomocg przyciskow wirtualnych na
jego ekranie po wybraniu dla danego napedu trybu zdalnego sterowania

- automatycznie przez sterownik po wybraniu w systemie sterowania auto.
Zatozenie, ze ten tryb pracy bedzie standardowy a pozostale w/w tryby beda
uzywane Ww sytuacjach awaryjnych (awarii sterownika czy systemu
wizualizacji oraz w trakcie czynnosci naprawczych i serwisowych danego
urzadzenia technologicznego).

3.52

Panele operatorskie

3.52.1

Ekran panoramiczny TFT z podswietlaniem LED o wysokiej rozdzielczosci i
jasnosci, petna regulacja podswietlania LED (0-100%), MTBF podswietlania
ponad 50000h. Mozliwos¢ sterowania w trybie Multitouch oraz obstuga
JavaScript.

3.52.2

Mozliwos¢ instalacji w poziomie i pionie

3.52.3

Posiada wbudowany switch Profinet,

3.52.4

Umozliwia automatyczny backup danych na karte SD lub dysk USB.

3.52.5

Sprzegniecie systemu sterownia z istniejacg infrastruktura sieci celem
wymiany niezbgdnych do prowadzenia procesu informacji.

3.53

Narzedzia do projektowania aplikacji PLC, HMI, SCADA.

3.53.1

Integracja w ramach jednego projektu aplikacji na panele operatorskie HMI
oraz sterowniki PLC. (Niedopuszczalnym jest tworzenie aplikacji w dwoch
osobnych narzgdziach projektowych, ktore nie zapewniajg spdjnosci danych i
ktore wymagaja od programisty deklaracji zmiennych osobno dla sterownika
PLC i osobno dla czesci HMI).

3.53.2

Zapewniaja wsparcie graficzne przy projektowaniu sieci komunikacyjnych,
tworzeniu potgczen migdzy urzadzeniami, oraz daja mozliwos¢ tworzenia
potaczen migdzy zmiennymi sterownika PLC oraz paneli operatorskich HMI.

3.54

Magistrale komunikacyjne.

3.54.1

Zapewniaja polaczenia na bazie Ethernetu po protokole komunikacyjnym
Profinet.

3.55

Uzgodniony 1 zatwierdzony przez Zamawiajgcego projekt wykonawczy i
powykonawczy instalacji elektrycznych i automatyki w zakresie urzadzen
technologicznych, potrzeb wtasnych, instalacji odgromowej, uziemiajacej i
potaczen wyrownawczych w tym:

- projekt instalacji elektrycznych i automatyki

- protokoty z pomiaréw elektrycznych

- protokoty ,loop test” Impedancja petli zawarcia, rezystancja izolacji,
rezystancja potaczen wyréwnawczych i PE itp. Ochrona przeciwporazeniowa
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— skutecznos¢.

- protokoty parametryzacji przemiennikow czestotliwosci i przetwornikow
pomiarowych

- instrukcje obstugi dla systemu sterowania

- dokumentacje jakosciowa

Specyfikacja przetwornikow pomiaru ci$nienia i réznicy cisnien do pkt. |

L ill
41 Stopien ochrony - > IP65;
4.2 Sygnat wyjsciowy 4-20mA
Doktadnos¢ pomiaru - zgodnie z wymogami technologii; jednak nie gorsza
4.3 niz: +£0.5% ustawionego zakresu (dla zakresow pomiarowych mniejszych od
100mbar dopuszcza doktadno$¢ +0.5% ustawionego zakresu);
4.4 Stabilnos¢ dlugookresowa + 0.1% zakresu nominalnego / 1 rok.
45 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna wg EN 61326 i zalecenia NAMUR
' EMC (NE21); Odpornosc¢ na pola elektromagnetyczne wg EN 61000-4-3;
4.6 Wymagane normy i wytyczne DIN 16086, EN 60529.
V. Wymagania techniczne przetwornikéw pomiaru przeptywu do pkt. 1 i 11
51 Metody pomiarowe: spadku ci$nienia na elemencie dlawigcym, lub wirowa,
' lub elektromagnetyczna, lub ultradzwiekowa, lub Coriolisa.
5.2 Stopien ochrony > IP66;
Sygnal wyjsciowy 4-20mA, dodatkowy slot konfigurowalny, ktéry umozliwi
wybranie jednej z opcji komunikacji (wejscie, wyjscie impulsowe i 4-20mA).
5.4 Sygnaty wyjsciowe poprzez komunikacje Ethernet.
Doktadnos¢ pomiaru zgodnie z wymogami technologii, jednak zalecana nie
gorsza od 0,5 % zakresu pomiarowego dla pomiardw przeptywomierzem
5.5 elektromagnetycznymi ultradzwigkowym, 0,75% dla przeptywomierza
wirowego dla pomiaru przeplywomierzem masowym Coriolisa doktadno$¢
0,1%.
56 Odporno$¢ na zaktdcenia zgodnie z EN 61326;
VI. Specyfikacje przetwornikow pomiaru temperatury do pkt. I i Il
6.1 Element pomiarowy Pt100 klasy A w jednym wktadzie podtgczenie 3
' przewodowe do przetwornika.
6.2 Przetwornik zabudowany w obudowie obiektowej.
6.3 Sygnal wyjsciowy przetwornika 4-20mA; Separacja galwaniczna 2 kV

(wejscie / wyjscie).
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Doktadno$¢ pomiaru w warunkach referencyjnych wg DIN EN 60770
zgodnie z wymogami technologii, jednak nie gorsza niz: + 0,1 °C dla

przetwornika temperatury na wyjsciu pradowym i sygnale z czujnikow

6.4
rezystancyjnych Pt100 w zakresie 0-200°C lub + 0,4 °C dla przetwornika
temperatury na wyjsciu pragdowym i sygnale z czujnikéw termoelektrycznych
typu K w zakresie 0-800°C .
6.5 Stabilnos¢ dlugookresowa nie gorsza niz+ 0,5 °C/ 5 lat.
6.6 Odporno$¢ na zaktocenia; Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna wg EN
' 61326 i zalecenia NAMUR EMC (NE21).
6.7 Programowa parametryzacja przetwornika, przy pomocy komputera poprzez
' komunikacje HART lub USB.
Vil Wytyczne urzadzen sluzace do pomiaru analitycznego cieczy do pkt. I i
' I
71 System przystosowany do zabudowy nasciennej Przetwornik x- kanalowy -
' budowa modutowa.
79 Obstuga czujnikow zbudowanych w technologii memosens, umozliwiajaca
' podtaczenie sond wigcej niz jednego producenta.
73 Automatyczne rozpoznawanie podigczonych czujnikéw wraz z pobieraniem
' danych kalibracyjnych.
74 Przetwornik z menu w jezyku polskim z dostgpem do funkcji
' umozliwiajacych oceng stanu zuzycia elektrody lub czujnika.
7.5 Wyjscie: 4.20 mA HART, Ethernet
7.6 Praca w temperaturach: -20 °C do + 50 °C;
7.7 Zakres pomiarowy — swobodnie programowalny.
Wykonanie kompletu tras kablowych wewngtrznych dla instalacji zasilania i
7.8 AKPIA. Koryta siatkowe ze stali nierdzewnej utozone pionowo. Wykonanie
tras zewnetrznych w rurach typu DVK Arot 0 ile dotyczy.
Dostawe 1 montaz wszelkich kabli zasilajacych, sterowniczych i
7.9 komunikacyjnych wraz z konstrukcjami oraz ich podtaczenie w szafach i na

obiekcie
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7.10

Wykonanie instalacji uziemiajacej i polaczeh wyrownawczych dla nowej
instalacji.

7.11

Szafy rozdzielcze MCC konstrukcji Rittal VX25 lub réwnowaznych
technicznie w wykonaniu malowanym RAL7035 o wymiarach
1200x2000x500 oraz 600x2000x500 z o$wietleniem do zasilania urzadzen
technologicznych , wentylacja wymuszona, systemowa.

7.12

Rozdzielnice MCC i szafy automatyki wyposazone w ochrong przed
zabrudzeniem, filtry, uszczelki itp..

7.13

Zapewniona temperatura wewnatrz rozdzielnic MCC w czasie pracy —ponizej
25°C lub zabudowanie w rozdzielnicy wylacznie aparatury majacej
mozliwo$¢ normalnej pracy w wysokiej temperaturze.

7.14

Szafy AKPIA wraz ze sterownikiem PLC konstrukcji Rittal VX25 lub
rownowaznych technicznie w wykonaniu malowanym RAL7035 o
wymiarach 600x2000x500 z o$wietleniem zawierajace:

- jednostke centralng CPU: sterownik modutowy z wbudowanym modutem
komunikacyjnym do sieci Profinet

- modut rozproszonych wejs¢ i wyjs¢ typu ET: modut zasilajacy, modut
wej$¢ binarnych, modut wyjs$¢ binarnych, modut wej$¢ analogowych i modut
wyj$¢ analogowych

- zasilacz sieciowy do zasilania systemu sterowanialOA z zabezpieczeniem i
zabezpieczeniem obwodow obiektowych 20A

7.15

Wszystkie napedy zostang zabezpieczone przed przecigzeniem oraz
zwarciem za pomocg odpowiednio dobranych indywidualnych zabezpieczen
w postaci wylacznikow silnikowych.

VIII.

Specyfikacja przetwornic czestotliwosci do pkt. 1i |1

8.1

Posiada wbudowany filtr RFI klasy A1/B wg EN55011 zgodnie z normg EN
55011 do pracy z ekranowanymi kablami silnikowymi o dtugosci do 150m i
nieekranowanymi kablami silnikowymi o dtugo$ci do 300m.

8.2

Ma wbudowany wewnatrz falownika dlawik w obwodzie DC dla
ograniczenia wptywu obwodu wej$ciowego na ksztalt napiecia zasilania.

8.3

Posiada pokrycie kart elektroniki zabezpieczajace przed wpltywem
agresywnego srodowiska w klasie 3C2 wedlug normy IEC 721-3-3.

8.4

Sa wyposazone w bezczujnikowy wektorowy algorytm sterowania, ktory
zapewnia pelng kontrole obcigzenia w zakresie dopuszczalnego pasma zmian
momentu,
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Dopuszczalna praca przy temperaturze otoczenia do 55 st.C bez obnizania

8.5 . .
parametréw znamionowych przetwornicy,
8.6 Sprawno$¢ przemiennika z wbudowanym filtrem i dtawikiem nie powinna
' by¢ nizsza niz 98%.
Posiada panel sterujacy w jezyku polskim umozliwiajacy wy$wietlanie 5
8.7 dowolnych wartosci pracy przetwornicy lub silnika, znakowo lub za pomoca
wykresow.
Posiada 4 niezalezne zestawy parametrow, umozliwiajace zaprogramowanie
8.8 przetwornicy na 4 rézne sposoby z wykorzystaniem wszystkich mozliwych
' sposobow sterowania, dodatkowo zestawy parametrow mozna przetgczaé na
postoju i w trakcie pracy przetwornicy.
8.9 Mozliwo$¢ zaprogramowania zestawu parametrow, ktory automatycznie
' uruchomi si¢ w wypadku zaniku komunikacji cyfrowe;j,
Posiada przynajmniej 2 wej$cia analogowe konfigurowalne 0-10V, 4-20mA,
8.10 2 wyjscia przekaznikowe, sze§¢ programowalnych wejs¢ cyfrowych, z czego
dwa moga by¢ skonfigurowane jako wyjscia cyfrowe.
811 Ma przynajmniej dwie funkcje: automatycznego dopasowania do silnika oraz
' automatycznej optymalizacji zuzycia energii.
IX. Wymagania techniczne wysp zaworowych do pkt. 1'i Il
0.1 Mozliwos$cia wysterowania do 48 cewek na jednej wyspie, przy zastosowaniu
' modutu Profinet.
9.2 Mozliwo$¢ sterowania dwoma wyspami za pomoca jednego modutu Profinet
' i obstugi do 96 cewek.
9.3 Stopien ochrony minimum IP65/1P67.
9.4 Mozliwo$¢ instalacji w dnie szafy w zabudowie poziome;j i pionowe;j.
Mozliwo$¢ wyposazenia zaworéw na wyspie w dlawiki ograniczajace
9.5 przeptyw lub zawory zwrotne, ktore zabezpieczaja elementy wykonawcze
przed nieoczekiwanym uruchomieniem, w przypadku awaryjnego wzrostu
ci$nienia w kanatach odpowietrzajgcych
Modut Profinetowy z diagnostyka bezposrednig dla operator6w maszyn w
9.6 postaci diod LED sygnalizujacych stan roboczy wyspy, oraz jest mozliwos¢

przesytania komunikatow diagnostycznych poprzez Profinet do sterownika
nadrzednego.
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9.7 Projekt przewiduje zamontowane w szafkach obiektowych.
0.8 Zastosowane pozycjonery i ustawniki pozycyjne zaworéw beda dostarczone
' w wersji z zewnetrznym czujnikiem potozenia zaworu.
9.9 Wszelkie zawory w instalacji powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
' 316
X. Specyfikacja stacji operatorskich i serwerow SCADA do pkt. 1'i Il
101 Zbudowane na oprogramowaniu umozliwiajgcym komunikacj¢ z innymi
' istniejgcymi systemami SCADA po protokole S7.
10.2 Mozliwa wymiane danych z serwerami SQL.
10.3 Komputery przemystowe wykorzystane do budowy systemu SCADA w
' obudowach Rack 19” umieszczone w szafie klimatyzowane;j.
104 Projekt przewiduje zainstalowanie szaf serwerowych w pomieszczeniu
' kontrolnym lub w rozdzielni elektrycznej MCC.
10.5 Zasilane poprzez UPS, przez minimum 10 minut po zaniku pradu.
10.6 Komunikacja pomig¢dzy urzadzeniami oparta na standardzie Ethernet po
' protokole komunikacyjnym Profinet.
Wykonawca deklaruje, iz po zakonczeniu inwestycji jednak przed odbiorem
10.7 koncowym dostarczy liste oprogramowania jakie bedzie zainstalowane na
komputerach wraz z numerami wersji tego oprogramowania i dostawca.
108 Sygnalizowanie w SCADA parametréw blokujacych proces w systemie
' sterowania.
Montaz mechaniczny i elektryczny obejmujacy m.in.:
- Umieszczenie komponentow i urzadzen
- Instalacja komponentow i urzadzen wymienionych w Zapytaniu
- Linie produktow i CIP miedzy dostarczonymi urzgdzeniami ze stali
nierdzewnej min. EN 10088 1.4301
- [zolacja rurociggoéw goracych (np. para, woda gorgca) i rurociggow zimnych
o (np. woda lodowa) z ptaszczem zewngtrznym ze stali nierdzewnej EN 10088
- 1.4301

- Uktadanie przewodow sitowych, elektrycznych i powietrznych

- Uktadanie przewodow powietrza sterujacego

- Oznakowanie zaworéw pneumatycznych, silnikow, urzadzen pomiarowych
1 sterujacych odpowiadajgcych za pozycjonowanie instalacji

- Wszelkie konstrukcje wsporcze, tace ociekowe, korytka kablowe oraz
pozostate elementy na halach produkcyjnych ze stali nierdzewnej minimum

EN 10088 1.4301
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- Wszelkie wymagane pomosty dostepowe do urzadzen oraz instalacji na
halach produkcyjnych wykonane ze stali nierdzewnej minimum EN 10088
1.4301

- Wszelkie wymagane pomosty dostepowe do urzadzen oraz instalacji na
zewnatrz budynku wykonane ze stali ocynkowanej chyba ze inaczej
okreslono w specyfikacji

*Przez dni robocze nalezy rozumie¢ wszystkie dni tygodnia oprocz sobot, niedziel i innych dni

ustawowo wolnych od pracy w Polsce.
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Zatacznik nr 4 — Opis przedmiotu zamoéwienia

Opis przedmiotu zamdwienia
Niniejszy dokument stanowi Zalacznik nr 4 do Zapytania ofertowego i przeznaczony jest dla
Wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia w ramach postgpowania na Opracowanie

innowacyjnego mleka UHT o przedluzonej trwalosci i zwi¢kszonej jakoSci.

Niniejszy dokument jest podstawa do przygotowania oferty, a nastgpnie realizacji zamowienia przez

Wykonawece, ktory ztozy najkorzystniejsza, wazng oferte.

Opis przedmiotu zaméwienia

Planowane przedsi¢wzigcie polegac¢ bedzie na :

- budowie instalacji i integracji podsystemow pilotazowe;j linii technologicznej odwzorowujacej

docelowa technologie.

- budowie instalacji i integracji podsystemow instalacji pomocniczych do pilotazowego ciggu

technologicznego zaopatrujacych linie pilotazowa w media procesowe.

- prébnym uruchomieniu poszczeg6lnych podsystemoéw nowej technologii odwzorowanej w

pilotazowe;j linii technologiczne;j

W sktad przedsiewzigcia wchodzi réwniez opracowanie dokumentacji technicznej oraz wykonanie na

podstawie opracowanej dokumentacji inwestycji w ramach zadania: Opracowanie innowacyjnego

mleka UHT o przedluzonej trwalosci i zwiekszonej jakoSci.

3.2 Przedmiot zamo6wienia obejmuje w szczegolnosci:

3.2.1 Dostawe, montaz oraz uruchomienie prototypowego modutu wstepnej obrobki surowca
(mleka), ktory sktadat si¢ bedzie z nastepujacych elementow:

- wyposazenie zbiornikéw magazynowych i kolektor mleka surowego

Przyjmowanie mleka z odbioru i podawanie mleka do nowego pasteryzatora i istniejgcych
pasteryzatorow odbywaé si¢ bedzie z nowo zaprojektowanego automatycznego kolektora mleka
surowego podiaczonego do istniejacych zbiornikow Zamawiajacego (wyposazonych przez
Wykonawce). Mleko do kolektora pompowane bedzie :

- z 8 istniejacych stanowisk odbiorowych do pigciu zbiornikow
- Z 1 linii ze zbiornikoéw na proszkowni do dwoch zbiornikow
- z 1 linii fazy zmieszanej podawanej ze zbiornikow technologicznych do dwoch zbiornikow.

Zbiorniki beda myte razem z linig taczaca zbiornik z kolektorem zaworowym, dzigki zastosowaniu
zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika powinno by¢ mozliwe w dowolnym momencie bez
ograniczen dla linii napehiajacych i oprozniajacych.
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Faza zmieszana powinna by¢ oddzielana automatycznie za pomocg przeptywomierzy zainstalowanych
na istniejacych stanowiskach odbiorowych. Objetos¢ fazy zmieszanej ma zostaé zoptymalizowana
podczas uruchomienia linii. Kolektor dodatkowo ma by¢ wyposazony w zawory do zbierania fazy
zmieszanej.

Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia mleka z magazynu do pasteryzatora 1, wydajnos¢ ok. 25.000 I'h
- Linia mleka z magazynu do pasteryzatora 2, wydajnos¢ ok. 25.000 1/h
- Linia mleka z magazynu do pasteryzatora 3, wydajnos¢ ok. 35.000 I/h
- Linia mleka z magazynu do pasteryzatora 4, wydajnos¢ ok. 50.000 I/h

Kazda linia oprdzniajgca powinna by¢ wyposazona w regulowang przetwornikiem czestotliwosci
pompe odsrodkowa do oprézniania zbiornikow do czterech linii pasteryzujacych oraz
przeptywomierze elektromagnetyczne. Ponadto linie oprézniajace powinny mie¢ bezpieczne
potaczenie wody i srodka myjacego CIP. Zapobiegnie to przedostawaniu si¢ roztworu myjacego do
sieci wody stodkiej w przypadku nieszczelnosci (np. wadliwego uszczelnienia gniazda).

Zastosowanie zaworow typu Mixproof pozwoli na mycie linii napetiajagcych i oprdozniajacych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornikow. Zastosowane zawory Mixoroof beda
przystosowane do przeptukiwania dolnego i gérnego gniazda zaworowego, rozwigzanie to powinno
zapewni¢ skuteczne umycie gniazda zaworowego. W zaleznosci od przyporzadkowania linii do
odpowiednich torow mycia powinna zosta¢ zapewniona mozliwo$¢ mycia kilku linii jednoczes$nie.
Wymagana funkcjonalno$¢ zbiornikoéw

Potwierdzenie napetniania i oproézniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie mleka

Pobieranie probek

Mieszanie, zalgczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objetosci zbiornika

Potwierdzenie jakos$ci produktu, zwolnienie do produkcji

Kolejkowanie napelniania i oprézniania zbiornika, automatyczna zmiana zbiornika

Mycie zbiornikdéw zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

Wymagana Funkcjonalno$¢ linii

. Wypehhianie linii mlekiem do produkcji, kontrola objetosci
. Oproznienie mleka do wybranego celu

. Wypychanie mleka woda

. Mycie linii zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

- pasteryzator mleka 50 tys. I/h i schladzacz $mietanki nadmiarowej

Mleko podawane bedzie ze zbiornika magazynowego do zbiornika balansowego za pomocg pompy
wirowej o regulowanej falownikiem wydajnosci. Dalej, roOwniez za pomocg pompy wirowej o
regulowanej falownikiem wydajnosci, tloczone bedzie na sekcje regeneracji wielosekcyjnego
wymiennika ciepta.

Nastepnie mleko trafi na sekcje regeneracji mleko-mleko, gdzie powinno podgrzewac si¢ do
temperatury odpowiedniej do wirowania i baktofugacji. Nastgpnie mleko powinno wchodzi¢ na
wirowke, gdzie nastepuje odwirowanie Smietanki, nastgpnie powinno by¢ standaryzowane na zadang
zawarto$¢ thuszczu. W procesie baktofugacji w mleku jest redukowana ilosci przetrwalnikow.
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Instalacja powinna umozliwia¢ zmiane kolejnosci wirowania mleka wirdwka-wirowka separujgca
bakterii lub wirowka separujaca bakterii-wirowka.

Na kolejnej sekcji nastapi podgrzanie regeneracyjne a nastgpnie mleko trafi do sekcji pasteryzaciji
(ogrzewanie goraca woda uzyskang na wymienniku para — woda), w ktorej mleko zostanie podgrzane
do temperatury pasteryzacji i przytrzymane w tej temperaturze w przytrzymywaczu rurowym o czasie
przetrzymania 20 sekund.

Nastepnie odbywa sie chtodzenie na sekcji regeneracji mleko-mleko, a dochlodzenie do wymaganej
temperatury odbywa si¢ w sekcji chtodzenia woda lodowa.

Smietanka nadmiarowa ma by¢ poddana chlodzeniu w dwusekcyjnym wymienniku ciepta. W
pierwszej sekcji regeneracji zostaje wstgpnie schlodzona przez czgs¢ strumienia zimnego mleka
pelnego wchodzacego do ukladu. Nastepnie przechodzi do sekcji chtodzenia woda lodowsa, gdzie
zostaje schtodzona do temp. 6-8 °C, po czym zostaje podana do istniejacego magazynu S$mietanki
surowej.

Pasteryzator powinien posiada¢ zawoér zrzutowy, ktorego dzialanie uzaleznione jest od roznicy ci$nien
na sekcjach oraz od temperatury pasteryzacji. Uklad pasteryzatora powinien by¢ zaprojektowany w
taki sposob, aby w przypadku zadzialania zaworu zrzutowego utrzymaé¢ w sekcjach wymiennika po
stronie spasteryzowanej pozytywna roznicg cisnien. Wymagane zastosowanie dodatkowej pompy po
stronie spasteryzowanej. Test zaworu zrzutowego powinien by¢ inicjowany automatycznie przed
kazda produkcja, po podgrzaniu uktadu przed sterylizacja.

Mycie pasteryzatora powinno odbywac si¢ automatycznie wewnatrz uktadu. Stezone srodki myjace
podawane do zbiornika BTD i tam mieszane z wodg po myciu mozliwos¢ skierowania do instalacji
odzysku. Pasteryzator automatycznie utrzymuje przeplyw i temperature $rodkéw myjacych. Po
osiggnigciu zadanych parametréw mycia tj. przeplywu, temperatury i przewodnos$ci roztworow
myjacych, sterownik zaczyna odmierzaé¢ czas mycia. Po zakonczonym cyklu mycia roztwor myjacy
zrzucany jest do kanalizacji. Przed kazdym rozpoczgciem produkcji uktad jest sterylizowany goraca
woda. Proces sterylizacji jest kontrolowany wewnetrznie przez system automatyki pasteryzatora.

Pasteryzator wyposazony w uktad zaworowy pozwalajacy na dozowanie stezonych srodkéw myjacych
wraz z dwiema pompkami dozujacymi.

Odpowiednie komponenty oraz oprogramowanie powinny umozliwia¢ prac¢ linii w trybie pelnej
automatyki.

- wiréwka odtluszczajaca do mleka o wydajnosci 50 tys. I/h

Wiréwka do odttuszczania mleka o wydajnosci nominalnej i minimalnej w zakresie 45.000 — 60.000
I/h. Ostros¢ wirowania przy wydajnosci 50.000 I/h > 0,05% ttuszczu.

Zakres temperatur pracy 48 — 68 °C.

- wirowka separujaca bakterii do mleka o wydajnosci 50 tys. I/h

Wiréwka separujaca do mleka o wydajnosci nominalnej i minimalnej w zakresie 40.000 — 55.000 I/h.
Stopien oczyszczania mleka przetrwalniki tlenowe > 90%, przetrwalniki beztlenowe > 95%. Zakres
temperatur pracy 48 — 68 °C.

- uklad standaryzacji ttuszczu w $mietance i mleku
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Zadaniem uktadu jest automatyczna standaryzacja zawartosci thuszczu w $mietance w zakresie 30% -
45% i mleku 0,05% - zawartos$¢ ttuszczu w mleku wejsciowym. Wykonawca powinien dostosowaé
instalacje do montazu uktadu standaryzacji we wskazanym przez Zamawiajacego miejscu instalacji.

- kolektor mleka pasteryzowanego na aparatowni i wyposazenie zbiornikéw magazynowych

Pasteryzowane mleko z trzech istniejgcych pasteryzatorow mleka i jednego nowego magazynowane,
bedzie w nowo zaprojektowanym magazynie mleka pasteryzowanego na aparatowni w 6ciu
zbiornikach magazynowych.

Napetnianie, oprdéznianie oraz mycie zbiornikdw za posrednictwem automatycznego kolektora
zaworowego zainstalowanego w hali produkcyjnej. Automatyczny kolektor zaworowy zapewni drenaz
zewnetrznych rur CIP do mycia zbiornika. Zbiorniki beda napetniane oddzielnym kolektorem z 4 linii
pasteryzujacych a oprdéznianie poprzez oddzielny kolektorem do pigciu linii produkcyjnych

Kolektor zaworowy skonstruowany w sposob kompaktowy w oparciu o zawory typu Mixproof. Linie
napetniajagce i oprozniajagce potaczone z poszczegélnymi zbiornikami za pomocg rur laczacych
zbiorniki z kolektorem zaworowym.

Przewidziano w sumie 15 linii produktowych, 1 linie do dystrybucji CIP i 1 linie powrotu CIP, 1 linia
wysytkowa mleka bezposrednio na jedno dedykowane stanowisko odbioru mleka.

Linie napelniajace
Kolektor bedzie obejmowal nastepujace linie napetniajace:

- Linie mleka z pasteryzatorow

- Linia Retentatu z ultrafiltracji

- Linia Permeatu z ultrafiltracji

- Linia ze zbiornikow technologicznych

Faza zmieszana oddzielana automatycznie za pomocg przeplywomierzy zainstalowanych na liniach.
Objetos¢ fazy zmieszanej bedzie optymalizowana podczas uruchomienia linii. Kolektor powinien by¢
wyposazony w zawory do zbierania fazy zmieszanej.

Linie oproézniajace
Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia Mleka z magazynu do UHT 1, wydajnos¢ ok. 23.000 1/h

- Linia Mleka z magazynu do UHT 2, wydajno$¢ ok. 26.000 1/h

- Linia Mleka z magazynu do UHT 3, wydajnos$¢ ok. 30.000 1/h

- Linia Mleka z magazynu do UHT 4, wydajnos¢ ok. 10.000 I/h

- Linia Mleka z magazynu do linii UF z dodatkowa mozliwos$cig podana mleka na stanowisko
odbiorowe

- Linia podania do zbiornikéw technologicznych.

- Dodatkowa mozliwo$¢ podawania mleka bezposrednio z pasteryzatoréow 4 liniami do
zbiornikow mleka

Kazda linia oprozniajagca wyposazona w regulowang przetwornikiem czgstotliwo$ci pompe

odsrodkowg i przeplywomierze elektromagnetyczne do oprdzniania zbiornikoéw. Ponadto linie
oprézniajace powinny mie¢ bezpieczne polgczenie wody i $Srodka myjacego CIP co zapobiega
przedostawaniu si¢ roztworu myjacego do sieci wody stodkiej w przypadku nieszczelnosci (np.
wadliwego uszczelnienia gniazda).
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Zastosowanie przeplywomierzy elektromagnetycznych do kontroli napelniania i oprdzniania
zbiornikow aby zminimalizowa¢ straty produktu. Objetosci rurociagéw powinny by¢ edytowalne dla
operatora aby mozliwa byta optymalizacja procesu w kazdej chwili.

Zastosowanie zaworow typu Mixproof pozwoli na mycie linii napetniajacych i oprézniajacych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornikéw. Odpowiednie przyporzadkowanie linii do
torow mycia umozliwi mycie kilku linii jednoczes$nie.

Zbiorniki myte razem z linig taczaca zbiornik z kolektorem zaworowym. Mycie zbiornika powinno
by¢ mozliwe w dowolnym momencie bez ograniczen dla linii napekniajgcych i oprézniajacych.

Zbiorniki wyposazone sg w system pobierania probek. Mycie systemu pobierania probek odbywa sie
automatycznie wraz z myciem zbiornika.

Funkcjonalnos$¢ zbiornikow :

Potwierdzenie napetniania i oprozniania

Zabezpieczenie przelania zbiornika

Przechowywanie mleka

Pobieranie probek

Mieszanie, zataczanie mieszadla przy zadanej minimalnej objgtosci zbiornika

Potwierdzenie jakosci produktu, zwolnienie do produkcji

Kolejkowanie napetniania i oprézniania zbiornika, automatyczna zmiana zbiornika

Mozliwe bedzie ustawianie kolejkowania napelniania i oproézniania zbiornikdw réwniez przy

zadanym poziomie tluszczu w produkcie.

- Wprowadzone s3 takze zabezpieczenia, ktére nie pozwalaja na zmieszanie produktu z r6znym
poziomem ttuszczu wprowadzonym do poszczegolnych zbiornikow.

. Mycie zbiornikéw zgodnie z receptura stacji mycia CIP

Funkcjonalno$¢ linii

Wypehianie linii mlekiem do produkcji, kontrola objetosci
Oproznienie mleka do wybranego celu

Wypychanie mleka woda

Mycie linii zgodnie z recepturg stacji mycia CIP

Podanie mleka pasteryzowanego na kolejne linie produkcyjne.

- uklad sterylizacji szlamu i baktofugatu
Sterylizacja szlamu i baktofugatu na dwoch rozdzielonych systemach zbudowanych w ten sam sposob.

Szlam z nowych i istniejacych wirdéwek podawany bedzie do jednego z dwdch zbiornikéw szlamu o
pojemnosci 1 600 kg kazdy. Szlam podawany jest do 1 zbiornika az do osiagnigcia maksymalnego
wskazania poziomu. Po osiggnigciu maksymalnego poziomu pierwszy zbiornik przechodzi w tryb
sterylizacji a 2 zbiornik przechodzi w tryb napetniania szlamem. Zastosowanie dwoch zbiornikow
pozwala na ciagte prowadzenie procesu zbierania i sterylizacji szlamu.

Proces sterylizacji przebiega nastgpujaco, wsad sterylizatora poddawany jest podgrzewaniu po przez
przeponowy wymiennik ciepta do temperatury okoto 90°C. Po osiagnigciu temperatury 90°C, wsad
jest przetrzymywany przez 30 min. Po procesie sterylizacji nastepuje wychlodzenie obiegowe za
pomoca pompy i wymiennika ciepta. Po schtodzeniu wsad jest utylizowany.
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Parametry sterylizacji takie jak czas przetrzymania jak i temperatura sterylizacji beda w peni
edytowalne i bedag moga by¢ zmieniane przez osoby upowaznione w zaktadzie produkcyjnym.

- stacja mycia CIP do obszaru mleka surowego

Stacja mycia przeznaczona bedzie do automatycznego mycia czgsci pasteryzowanej w zaktadzie.

Stacja mycia CIP sktada si¢ z dwodch linii ci$nieniowych. Kazda linia zawiera pompe¢, zawory,
podgrzewacz i wszystkie wewnetrzne potaczenia rurowe i kablowe. Mycie jest realizowane poprzez
cyrkulacje wody wraz z detergentem przez myty obiekt. Wewnatrz modutu roztwér detergentu
cyrkuluje przez zbiornik detergentu. Po zakonczeniu mycia roztwor zostaje skierowany z powrotem do
zbiornika w celu ponownego uzycia. Podgrzewanie roztworu jest realizowane w linii za pomoca
wymiennika ciepta.

W funkcji odzysku wody ptuczacej, woda pochodzgca z ostatniego ptukania obiektu bedzie kierowana
do zbiornika w celu ponownego wykorzystania do wstepnego ptukania w nastepnym cyklu. Zabieg ten
ma na celu ograniczenie zuzycia wody.

Mycie automatyczne odbywa si¢ poprzez przygotowanie $rodkéw myjacych w zbiorniku $rodka
jednofazowego poprzez cyrkulacje roztworu na krotkim obiegu w celu dostosowania temperatury oraz
przygotowania odpowiedniego stezenia srodka. Przygotowany roztwor o odpowiedniej temperaturze i
stezeniu jest gotowy do procesu mycia obiektu. Po zakonczeniu mycia obiektu roztwor zostaje
skierowany z powrotem do zbiornika w celu ponownego jego uzycia.

Kazdy tor zakonczony bedzie zestawem zaworow automatycznych. Operator wybiera obiekt mycia z
systemu wizualizacji. Stacja CIP bedzie zaprojektowana tak, ze ma mozliwo$¢ mycia wewngtrznego
zbiornikéw oraz kolektora naptywowego i oprozniajacego.

Podgrzewanie roztworu bedzie realizowane w linii za pomoca wymiennika ciepta o budowie
umozliwiajacej w prosty i fatwy serwis w przypadku przeciekow.

System sterowania bedzie automatycznie kontrolowal program mycia, czas i temperatur¢ mycia.
Konduktometr bedzie sprawdzat stgzenie roztworu myjacego i pozwalat na sortowanie cieczy w linii
co zmniejszy straty $rodka myjacego. W systemie sterownia i wizualizacji bedg archiwizowane
wszystkie parametry mycia i pracy wszystkich urzadzen w dostawie. System musi mie¢ mozliwos¢
wygenerowania raportOw z tych czynnosci.

Kontrola pracy stacji z potwierdzeniem zadanych parametrow, czasOw mycia oraz mozliwos¢
optymalizacji pracy stacji.

Wyposazenie stacji w zbiornik wody wtornej do odzyskiwania wody z ostatniego ptukania. Woda ze
zbiornika wody wtdrnej jest wykorzystywana podczas pierwszego ptukania.

Dozowanie chemii:

. Srodek jednofazowy dozowany jest automatycznie do zbiornika roboczego. Stezenie
kontrolowane jest za pomoca konduktometrow.

Uktad dozowania $rodkéw myjacych z magazynu chemii.

- adaptacja pasteryzatorow K, L, M opisane w zataczniku 3

- sterylizator rurowy mleka o wydajnosci 30 tys. I/h
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Wstepnie przygotowany (wystandaryzowany) produkt podawany jest z magazynu mleka
pasteryzowanego do sterylizatora UHT za pomoca pompy odsrodkowej. Trafi on do zbiornika
wyréwnawczego, z ktoérego sterowana falownikiem pompa podaje produkt na sekcje regeneracji
produkt-produkt w celu wstepnego podgrzania do temperatury homogenizacji.

Do homogenizacji wykorzystany jest homogenizator dwustopniowy sterowany falownikiem, w wersji
nieaseptycznej.

Homogenizator powinien mie¢ mozliwo$¢ ociagniecia cisnienia homogenizacji w zakresie 250 do 400
bar. przy wydajno$¢ 30 000 1/h i powinien mie¢ mozliwos¢ pracy z regulowana wydajnoscia.
Wymiennik rurowy powinien by¢ zabezpieczony przed wysokim ci$nieniem generowanym przez
homogenizator w sytuacji zblokowania przeptywu.

Wstepnie podgrzany produkt trafi na homogenizator, gdzie poddawany jest homogenizacji, a nastgpnie
produkt wraca na wymiennik i jest ogrzewany do temperatury ok. 95°C w sekcji grzania za pomoca
wody z petli regeneracji. Uklad powinien mie¢ mozliwos¢ przetrzymywany w sekcji stabilizacji w
nastepujacych temperaturach (90°C /180 s; 95°C/120s; 115°C/60s). Czas przetrzymania wynosi 60/90
lub 180 sek. w zalezno$ci od wybranej receptury. (dla wydajnosci 30.000 I/h).

Czas przetrzymania produktu po sterylizacji zalezy od lepkos$ci produktu i od temperatury obrobki
jednak nalezy zalozy¢:

o mleko UHT: wydajno$¢ 30.000 I/h, temperatura 138°C, czas 4 sek.

Po opuszczeniu sekcji sterylizacji i przetrzymania produkt bedzie chtodzony regeneracyjnie za
pomoca wody cyrkulacyjne;j.

Dalsze chtodzenie do temperatury rozlewu odbedzie si¢ na dodatkowych schladzaczach za pomoca
wody chtodzacej (20°C) i/lub woda lodowa.

Wysterylizowany i wychtodzony produkt jest kierowany do nowego zbiornika aseptycznego o
pojemnosci 100 000 1 lub do zbiornikéw aseptycznych procesow C i D

Linia z nowego zbiornika aseptycznego zakonczona aseptycznym ukladem zaworowym z bariera
parowa, umozliwiajacym odbieranie $rodkéw myjacych w czasie CIP i po sterylizacji stawianie
bariery parowej/kondensatu chronigcej sterylnos¢ produktu.

Mycie linii UHT odbywa si¢ za pomoca roztworéow tugu i kwasu w wymaganym stgzeniu.

Kontrola procesu, w tym procesy rozruchu, produkcji a takze mycia calej linii odbywa si¢
automatycznie za pomocg programowalnego sterownika dedykowanego do systemu UHT.

- homogenizator do mleka w wersji nieaseptycznej o wydajnosci 30 tys. I/h
Urzadzenie zbudowane w formie kompaktowej, wszystkie elementy znajdujg si¢ w zamknigtej
przestrzeni. Otwierane oslony ze stali nierdzewnej ulatwiaja dostgp do inspekcji Iub serwisu

urzadzenia.

- zbiornik aseptyczny do mleka 100 000 | wraz z kolektorem i wyposazeniem
Modut zasilajgcy zbiornika aseptycznego sktada si¢ z :

- kolektora do polagczenia CIP zbiornika

- modutu sterylnego powietrza do sieci spr¢zonego powietrza i do systemu niskocisnieniowej pary

- zestawu filtrow magnetycznych do zabezpieczenia mieszadla magnetycznego

- sterowanie S7 -1500 lub inne rownowazne technicznie

- system sterowania i wizualizacji zamontowany na elewacji szafy sterowniczej wykonanej ze stali
nierdzewnej, klimatyzowanej oraz na oddzielnym komputerze w sterowni operatorow.

- koncowa wyspa zaworowa z thumikiem do redukcji hatasu podczas sterylizacji i chtodzenia
zbiornika
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- kolektor do redukc;ji ci$nienia pary wraz z niezbgdnymi filtr
- zbiornik aseptyczny o pojemnosci 100 000 1 (zewngtrzny izolowany) wykonany ze stali nierdzewnej
- zbiornik wyposazony w alkowe w $cianie budynku ze stali nierdzewnej

Zbiornik Aseptyczny stuzy do buforowania produktow pomiedzy instalacja UHT znajdujaca si¢ za nig
a instalacja napelniajaca. Objetos¢ zbiornika pozwala na buforowanie ewentualnych usterek w
instalacji UHT lub instalacji napelniajacej. W ten sposob systemy, ktore nie ulegly awarii, moga
kontynuowa¢ produkcje az do wyczerpania pojemnos$ci magazynowej. Unika si¢ w ten sposob
zawracania produktu do zbiornika BTD instalacji UHT, a tym samym podwdjnego podgrzewania
produktu.

W celu przygotowania produkcji rurociagi do i ze zbiornika sterylnego sa myte i sterylizowane oraz
podtaczane do urzadzen produkcyjnych przed i za zbiornikiem. Zbiornik sterylny jest wstgpnie
sterylizowany parg o maksymalnym nadci$nieniu 3,2 bara. Nastepnie sterylny zbiornik jest chtodzony
przez podwojny ptaszcz woda w obiegu zamknigtym, podgrzana woda chodzona jest na wymienniku
pltytowym woda lodowa i zawracana z powrotem na ptaszcz chtodzacy z pomoca pompy wirowe;.

Zbiornik aseptyczny zasilany jest sterylnym powietrzem podczas fazy chtodzenia bezposrednio po
sterylizacji. Filtry sterylne sa podtaczone do sieci sprezonego powietrza w instalacji.

Po wstepnej sterylizacji 1 schtodzeniu zbiornik aseptyczny jest gotowy na przyjgcie produktu z
instalacji UHT.

Niezaleznie od procesu napetniania zbiornik moze by¢ w tym samym czasie oprézniany, zbiornik
zabezpieczony jest przed przepelieniem poprzez zastosowanie wagi na nogach zbiornika lub
czujnikoéw ci$nienia (r6znica ci$nien) pozwala to na zakonczenie produkcji UHT gdy jego wypetnienie
osiagnie np.90%. Pomiar poziomu wypetnienia on-line poprzez zastosowane rozwiazanie.

Zbiorniki majg oddzielny wlot i wylot. Transfer produktu z systemu UHT do zbiornika aseptycznego
odbywa si¢ za pomoca aseptycznego zaworu dwukomorowego w linii napelniajacej pomiedzy
zbiornikiem aseptycznym a maszyng pakujaca.

Po zakonczeniu sterylizacji wstepnej i w trakcie produkcji, produkt w zbiorniku aseptycznym jest
buforowany w nadci$nieniu powietrza sterylnego. Nadci$nienie w zbiorniku  powinno by¢
kontrolowane i ustawiane w zaleznosci od wymagan maszyny pakujacej i odlegtosci zbiornika od
maszyny nalewajacej. Warto$§¢ nadci$nienia w zbiorniku  bedzie regulowana i nastawialna w
parametrach. W przypadku utraty minimalnego nadci$nienia w zbiorniku zbiornik powinien posiadac¢
zabezpieczenia programowe, ktore nie pozwola na opréznianie produktu do maszyny pakujace;.

Wszystkie zawory transportujace produkt maja by¢ zabezpieczone przed ponownym zakazeniem.
Temperatury bariery parowej lub kondensatu majg by¢ stale monitorowane.

Cata sekwencja procesu sterylizacji wstgpnej, produkcji i mycia odbywa si¢ automatycznie za pomoca
programowalnego sterownika logicznego przypisanego do zbiornika sterylnego.

"Napetianie zbiornika": z nowego UHT i procesu C
"Opro6znienie zbiornika": 2 nowe maszyny napetniajace

- kolektor i wyposazenie zbiorniké6w technologicznych aparatownia
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Obszar ten sklada si¢ z 6 istniejacych zbiornikow o pojemnosci 15 0001 i 20 000l i kolektora
zaworowego. Zbiorniki tgcznie z mieszadtami wraz z posadowieniem w hali na fundamentach
dostarcza Zamawiajacy.

Uktad zaworowy bedzie umozliwial przygotowywanie $mietanek i innych produktow do produkcji

mleka UHT.

Kolektor bedzie miat mozliwo$¢ napetniania zbiornikéw mlekiem chudym, permeatem, retentatem z
UF, faza zmieszang z mastowni, $mietankg z dwoch pasteryzatorow, maslanka i fazg zmieszana z
UHT. Do kolektora bedzie podtaczone istniejace urzadzenie miksujace. Kolektor bedzie dodatkowo
wyposazony w plytowy wymiennik ciepta do podgrzewania/chtodzenia $mietanki i innych produktow
podczas dozowania dodatkow sypkich i ptynnych.

Kolektor zaworowy skonstruowany w oparciu o zawory typu Mixproof. Linie napetniajace i
oprézniania polaczone sa z poszczegodlnymi zbiornikami za pomocg rur laczacych zbiorniki z
kolektorem zaworowym.

Przewidziano w sumie 11 linii produktowych, 1 linia do dystrybucji CIP i 1 linia powrotu CIP.

Napehianie, opréznianie oraz mycie zbiornikow odbywaé¢ si¢ bedzie za posrednictwem
automatycznego kolektora zaworowego zainstalowanego w hali produkcyjnej. Automatyczny kolektor
zaworowy pozwoli na drenaz zewnetrznych rur CIP do mycia zbiornika. Zbiorniki sa napehiane i
oprozniane tym samym kolektorem.

Linie napekiajace
Kolektor bedzie obejmowat nastgpujace linie napetniajace:
- Linia fazy zmieszanej z mastowni
- 2 linie $mietanki z pasteryzatorow
- Linia mleka chudego z magazynu mleka pasteryzowanego
- Linia retentatu z instalacji UF
- Linia permeatu z instalacji UF
- Linia maslanki
- Linia fazy zmieszanej z UHT

Faza zmieszana bedzie oddzielana automatycznie za pomocg przeplywomierzy zainstalowanych na
liniach. Objetos$¢ fazy zmieszanej bedzie optymalizowana podczas uruchomienia linii.
Linie oproézniajace
Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia podawania $mietanki z magazynu do linii UHT

- Linia podawania fazy zmieszanej z mastowni na pasteryzatora $§mietanki

- Linia przygotowania $mietanek

- Linia retentatu z instalacji UF do magazynu mleka pasteryzowanego

- Linia permeatu z instalacji UF do magazynu mleka pasteryzowanego

- Linia podawania maslanki do pasteryzatorow L i M

- Linia poddawania fazy zmieszanej z UHT do zbiornikéw mleka surowego

Kazda linia oprézniajgca wyposazona bedzie w regulowang przetwornikiem czgstotliwo$ci pompe
odsrodkowa 1 przeplywomierze elektromagnetyczne do oprdzniania zbiornikéw. Ponadto linie
oprézniajace wyposazone beda w bezpieczne potaczenie wody i $rodka myjacego CIP.

Poprzez zastosowanie przeptywomierzy elektromagnetycznych system bedzie kontrolowat proces
napeniania i oprézniania zbiornikow tak aby zminimalizowa¢ straty produktu. (objetosci rurociaggow
edytowalne dla operatora, co pozwoli na optymalizacje procesu w kazdej chwili).
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Myecie linii napelniania i oprézniania

Zastosowanie zaworéw typu Mixproof pozwala na mycie linii napelniajacych i oprézniajagcych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnos$ci zbiornikow. Zastosowane zawory Mixoroof powinny
zapewnia¢ skuteczne umycie gniazda. W zalezno$ci od przyporzadkowania linii do odpowiednich
torow mycia, mozna my¢ kilka linii jednoczes$nie.

Mycie zbiornikow

Zbiorniki myte sg razem z linia laczaca zbiornik z kolektorem zaworowym, dzieki zastosowaniu
zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢ przeprowadzane w dowolnym momencie bez
ograniczen dla linii napelniajacych i oprdzniajacych.

6 zbiornikow magazynowych potaczonych w jedng grupe obiektéw mytych ze stacji mycia CIP.
Pobieranie probek

Zbiorniki wyposazone sg w system pobierania probek. Mycie systemu pobierania probek odbywa si¢
automatycznie wraz z myciem zbiornika.

- kolektor i wyposazenie zbiornikéw magazynowych mleka

Obszar ten sklada si¢ z 5 istniejacych zbiornikow na mleko pasteryzowane o pojemnosci 100.0001
oraz z dwoch kolektorow zaworowych napetniajagcego 1 oprdzniajacego. Zbiorniki tacznie z
mieszadtami wraz z posadowieniem na fundamentach dostarcza Zamawiajacy.
Pasteryzowane mleko z trzech istniejacych pasteryzatorow mleka i jednego nowego przygotowywane
do wysylki lub dalszego przerobu, magazynowane bedzie przechowywane w nowo zaprojektowanym
magazynie mleka.
Napetnianie, opréznianie oraz mycie zbiornikdbw poprzez istniejace linie przesylowe za
posrednictwem automatycznego kolektora zaworowego =zainstalowanego w hali produkcyjne;.
Automatyczny kolektor zaworowy zapewni drenaz zewngtrznych rur CIP do mycia zbiornikow.
Zbiorniki napetniane oddzielnym kolektorem z 4 linii pasteryzujacych. Oprdznianie oddzielnym
kolektorem do 5 lokalizacji
Kolektor zaworowy skonstruowany jest w sposob kompaktowy w oparciu o zawory typu Mixproof.
Linie napelniajace i oprozniania potaczone sg z poszczegdlnymi zbiornikami za pomoca rur taczgcych
zbiorniki z kolektorem zaworowym.
Przewidziano w sumie 8 linii produktowych, 1 linie do dystrybucji CIP i 1 linie powrotu CIP.
Linie napelniajace
Kolektor bedzie obejmowat nastgpujace linie napetniajace:
- 4 linie podawania mleka z pasteryzatorow ( przez cztery istniejace linie o Srednicy DN65 )
Faza zmieszana be¢dzie oddzielana automatycznie za pomocg przeplywomierzy zainstalowanych na
liniach.
Linie oproézniajace
Kolektor bedzie obejmowal nastgpujace linie oprozniajace:

- Linia mleka na budynek sera wiejskiego

- Linia podawania mleka na budynek twarozkarni

- 2 linie podawania mleka na dziat proszkowni

- Linia podawania mleka do wysytki — (linia istniejgca)
Kazda linia oprozniajaca wyposazona w regulowana przetwornikiem czgstotliwo$ci pompe
odsrodkowa i przeptywomierze elektromagnetyczne do oprdzniania zbiornikoéw.. Ponadto linie
oprézniajace posiadaja bezpieczne potaczenie wody 1 $rodka myjacego CIP.
Kontrolowanie procesu napelniania i oprézniania
Po przez zastosowanie przeptywomierzy elektromagnetycznych system bedzie kontrolowal proces
napeniania i oprézniania zbiornikow tak aby zminimalizowa¢ straty produktu. (objetosci rurociggow
sg edytowalne dla operatora, pozwala to na optymalizacje procesu w kazdej chwili).

Myecie linii napelniania i oprézniania

Zastosowanie zawordéw typu Mixproof pozwoli na mycie linii napelniajacych i oprozniajacych w
kazdej chwili, niezaleznie od funkcjonalnosci zbiornikow. W zaleznosci od przyporzadkowania linii
do odpowiednich torow mycia, mozna my¢ kilka linii jednoczes$nie.
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Mycie zbiornikow

Zbiorniki myte sg razem z linia laczaca zbiornik z kolektorem zaworowym, dzieki zastosowaniu
zaworow typu Mixproof. Mycie zbiornika moze by¢ przeprowadzane w dowolnym momencie bez
ograniczen dla linii napekiajacych i oprézniajacych.

5 zbiornikow magazynowych potaczone sa w jedng grupe obiektow mytych z istniejacej stacji mycia
CIP proszkowni.

Pobieranie probek
Zbiorniki wyposazone w system pobierania probek. Mycie systemu pobierania probek odbywa sig
automatycznie wraz z myciem zbiornika.

- uklad odzysku tluszczu z wiréwka

Odzysk tluszczu z wody po ptukaniu urzadzen.

Woda z istniejacego uktadu magazynowania transportowana bedzie za pomocg pompy odsrodkowe;j
do zbiornika przed uktadem grzania i wird6wka. Woda zostaje podgrzana do temperatury 55-60°C
przez uktad oparty na ptytowym wymienniku ciepta. Nastepnie thuszcz resztkowy znajdujacy si¢ w
wodzie zostaje odwirowany na wirdwce. Odwirowany thuszcz w temperaturze wirowania podawany
jest do zbiornikéw technologicznych, a pozostata woda bedzie podawana na sterylizator szlamu lub
inne miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

- stacja mycia CIP do obszaru mleka pasteryzowanego

Stacja mycia przeznaczona jest do automatycznego mycia czesci pasteryzowanej w zaktadzie.
Automatyczne mycie obiektow odbywa si¢ na zasadzie cyrkulacji przez nie detergentu i wody. Mycie
jest w pelni regulowane tak, aby spelni¢ wymagania dotyczace mytego obiektu np. czas, objetosc,
temperatura, przeptyw.

Zasada dzialania

Stacja mycia CIP sktada si¢ z czterech linii ci$nieniowych. Kazda linia zawiera pompeg, zawory,
podgrzewacz i wszystkie wewngtrzne potaczenia rurowe i kablowe. Mycie jest realizowane poprzez
cyrkulacje wody wraz z detergentem przez myty obiekt. Wewnatrz modutu roztwor detergentu
cyrkuluje przez zbiornik detergentu. Po zakonczeniu mycia roztwor zostaje skierowany z powrotem do
zbiornika w celu ponownego uzycia. Podgrzewanie roztworu jest realizowane w linii za pomoca
wymiennika ciepta.

W funkcji odzysku wody ptuczacej, woda pochodzaca z ostatniego ptukania obiektu jest kierowana do
zbiornika w celu ponownego wykorzystania do wstepnego ptukania w nastepnym cyklu. Zabieg ten
ma na celu ograniczenie zuzycia wody.

Mycie automatyczne odbywa si¢ poprzez przygotowanie S$rodkéw myjacych w  zbiorniku
kwasu/zasady poprzez cyrkulacje roztworu na krétkim obiegu w celu dostosowania temperatury oraz
przygotowania odpowiedniego stezenia srodka. Przygotowany roztwor o odpowiedniej temperaturze i
stezeniu jest gotowy do procesu mycia obiektu. Po zakonczeniu mycia obiektu roztwor zostaje
skierowany z powrotem do zbiornika w celu ponownego jego uzycia., $rodki myjace mozna
przygotowac na kazdym torze.

Kazdy tor zakonczony jest zestawem zaworéw automatycznych. Operator wybiera obiekt mycia z
systemu wizualizacji. Stacja CIP ma mozliwo$¢ mycia wewnetrznego zbiornikow oraz kolektora
naptywowego i oprozniajacego.

Podgrzewanie roztworu bedzie realizowane w linii za pomoca wymiennika ciepta.
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System sterowania automatycznie kontroluje program mycia, czas i temperatur¢ mycia. Konduktometr
sprawdza stezenie roztworu myjacego i pozwala na sortowanie cieczy w linii. Budowa instalacji
powinna zapewni¢ maksymalizacje odzysku $rodkow myjacych podczas mycia. Konduktometr
sprawdza, jaka faza ptynie w rurociggu, pozwala to znaczne zmniejszenie strat srodka myjacego. W
systemie sterownia i wizualizacji maja by¢ archiwizowane wszystkie parametry mycia i pracy
wszystkich urzadzen w dostawie. Wymagana mozliwos¢ wygenerowania raportow z tych czynnosci.

Wymagane jest zastosowanie zbiornika wody wtornej, ktory umozliwia redukcje iloSci zuzywanej
wody. Zbiornik wody wtoérnej stuzy do odzyskiwania wody z ostatniego ptukania. Woda ze zbiornika
wody wtoérnej jest wykorzystywana podczas pierwszego ptukania.

Dozowanie chemii:
o Kwas, soda i srodek jednofazowy dozowane sg automatycznie do zbiornikow roboczych
srodkéw myjacych. Stezenie kontrolowane jest za pomoca konduktometrow.

Uktad dozowania i doprowadzenie srodkow z magazynu chemii.

- adaptacja instalacji UF do mleka

Przystosowanie linii UF do wydajno$ci 30 000I/h. Integracja linii z pasteryzatorami K i L oraz ze
zbiornikami mleka pasteryzowanego poprzez wyspe zaworowa mleka pasteryzowanego.

Uktad bedzie mial mozliwo$¢ pracy ciaglej z w/w pasteryzatorami. Odbywaé si¢ to bedzie w
nastgpujacy sposob. Mleko wystandaryzowane bedzie podawane z pasteryzatora K lub L bezposrednio
do zbiornika balansowego modutu UF. Po zageszczeniu do odpowiedniej zawartosci biatka mleko
bedzie podawane w sposob ciagly do zbiornikdéw mleka pasteryzowanego na aparatowni lub
zbiornikow magazynowych zlokalizowanych przy proszkowni.

Zapewnione podanie retentatu i permeatu do zbiornikow technologicznych na aparatowni.

Uktad z mozliwo$cig pracy baczowej ze zbiornikami mleka pasteryzowanego poprzez wyspe
zaworowa mleka pasteryzowanego.

Odbywa¢ si¢ to bedzie w nastgpujacy sposob. Mleko podawane z jednego ze zbiornikéw mleka
pasteryzowanego bedzie podawane do modutu UF poprzez wyspe zaworowa mleka pasteryzowanego .
Po odpowiednim zageszczeniu retentatu wroci przez ta sama wyspe zaworowa do tego samego tanku
mleka pasteryzowanego. Retentat begdzie ta sama droga cyrkulowaé¢ dopdki nie osiggnie zadanych
parametrow.

Uwaga: Poniewaz Przedmiot zamoéwienia bedzie realizowany w pracujacym zakladzie
Zamawiajacy wymaga aby wszelkie prace zostaly wykonane w sposéb niezaklécajacy produkcje

na wydzialach produkcyjnych.

Przedmiot zamdwienia obejmuje:

1. Wykonanie inwestycji wraz ze wszystkimi instalacjami w zakresie niezbgdnym do jej
uruchomienia w maksymalnym stopniu dostosowanego do warunkéw pracy Spoétdzielni

Mleczarskiej ,,MLEKPOL’ w Grajewie.
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Wymagania szczegolowe dla przedmiotu zamowienia:

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania zalecen Zamawiajacego, uzyskania
kazdorazowo pisemnej akceptacji dla kazdego z etapow realizacji zadania (np. tworzenie
schematow, dobor komponentéow, szczegély montazowe, uruchomienie, tworzenie

oprogramowania).

21. Zakres prac i dostaw elektrycznych:

Wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki oraz dostawe, montaz i uruchomienie urzadzen
elektrycznych, pomiarowych i sterowania oraz instalacji pomocniczych zapewniajacych prawidtowa

prace nowoprojektowanej instalacji,

Projekt wykonawczy i powykonawczy instalacji elektrycznych i automatyki w zakresie urzadzen

technologicznych, potrzeb wlasnych, uziemiajacej i potaczen wyrownawczych, w tym:
projekt instalacji elektrycznych i automatyki,

protokoty z pomiaréw elektrycznych,

protokoty "loop test",

protokoty parametryzacji przemiennikow czgstotliwosci i przetwornikow pomiarowych,
instrukcje obstugi dla systemu sterowania ,

dokumentacj¢ jako$ciowa.

Wykonanie kompletu tras kablowych wewnetrznych dla instalacji zasilania i AKPiA . Koryta siatkowe

ze stali nierdzewnej.

Dostawe 1 montaz kabli zasilajacych, sterowniczych i komunikacyjnych oraz ich podtaczenie w

szafach i na obiekcie,

Dostawe i montaz kaset lokalnego sterowania oraz roztacznikow remontowych dla wszystkich

przewidzianych w dokumentacji napedows,.
Dostawa materialow :

Szaf rozdzielczych MCC konstrukcji Rittal VX25 lub rownowaznych technicznie w wykonaniu

malowanym RAL7035 lub stali nierdzewnej o ile stoja na halach o wymiarach 1200x2000x500 oraz
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600x2000x500 z oswietleniem do zasilania urzadzen technologicznych, Wentylacja wymuszona,

systemowa,

Szafy AKPIA wraz ze sterownikiem PLC konstrukcji Rittal VX25 lub rownowaznych technicznie w
wykonaniu malowanym RAL7035 pub stali nierdzewnej o wymiarach 600x2000x500 z o$wietleniem,

zawierajacej:

a) Jednostka centralna CPU serii S7-1200 lub 1500 lub réwnowazny technicznie: sterownik modutowy

z wbudowanym modutem komunikacyjnym do sieci Profinet.

b) Modul rozproszonych wejs¢ i wyjs¢ typu ET200SP: modut zasilajagcy EP24DC, modut wejsé

binarnych, modut wyj$¢ binarnych, modut wej$¢ analogowych, modut wyjs$¢ analogowych,

¢) Zasilacz sieciowy do zasilania systemu sterowania 10A z zabezpieczeniem i obwodow obiektowych

20A z zabezpieczeniem.

Kabli zasilajacych i sterowniczych wraz z konstrukcjami kablowymi,

Prace elektro-montazowe:

Wykonanie zasilania i obwodow sterowniczych wszystkich urzadzen technologicznych,
Podlaczenie elektryczne wszystkich urzadzen pomiarowych do systemu sterowania,
Instalacje elektryczne i sterownicze na zbiornikach,

Zasilanie

Zasilanie podstawowe

Dla zasilania i sterowania urzadzen technologicznych szafa rozdzielnicy gléwnej w oparciu o
modulowy system szaf rozdzielczych o stopniu ochrony IP54 oraz rozdzielnicy pomocniczej dla

potrzeb nie technologicznych instalacji
Zasilanie napedow elektrycznych

Wszystkie napedy zostang zabezpieczone przed przecigzeniem oraz zwarciem za pomoca
odpowiednio dobranych indywidualnych zabezpieczen w postaci wylgcznikow silnikowych. Rozruch
bezposredni (dla kazdego silnika zestaw zawiera: wylacznik silnikowy, stycznik silnikowy, bloki
stykow pomocniczych, laczniki) Dodatkowo zestaw powinien zawiera¢ wylacznik remontowy
usytutowany przy silniku wykonany ze stali KO wraz ze stykami pomocniczymi, potozenie

wylacznika powinno by¢ sygnalizowane w systemie wizualizacji.
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Do napedu z przemiennikiem cze¢stotliwosci falowniki Danfoss lub rownowazne technicznie.

Przetwornice czgstotliwosci w nastgpujacej konfiguracji (dla kazdej mocy =zestaw zawiera:
przetwornica Danfoss lub rownowazng technicznie, plyte przytaczeniowa, wylacznik silnikowy, blok

stykdw pomocniczych, okablowanie wewnatrz szafy sterowniczej).
Okablowanie obiektowe do silnikow i instalacji sterowniczo pomiarowe;.

Materiaty pomocnicze i montazowe.

22. System sterowania i wizualizacji SCADA

System sterowania oparty bedzie o sterownik PLC z rodziny Siemens Simatic S7-1500 lub

rownowazny technicznie.

1. Komunikacja pomigdzy urzadzeniami oparta na standardzie Ethernet po protokole komunikacyjnym

Profinet.

2. Sterowniki PLC z serii S7-1500 lub 1200 lub réwnowazne technicznie powinny by¢ wyposazone w
dodatkowy interface Ethernet do komunikacji z systemami PLC Klienta.

3. Oprogramowanie PLC i HMI wraz z wizualizacjg zapisane na nos$niku cyfrowym w wersji

edytowalnej umozliwiajace wgranie programu w razie awarii lub wymiany sterownika i HMI.

4. Wykonawca dostarczy rysunki architektury ethernetowej z jednoznacznie zaznaczonymi adresami

sieciowymi, oraz do ktorych portéw na switchach sa podtaczone urzadzenia.

5. Nalezy uzgodni¢ adresacje IP urzadzen, miedzy innymi sterownikow PLC, paneli HMI, falownikow

i innych urzadzen, ktore beda potaczone z siecig Ethernet obiektu.

6. Wykonawca dostarczy kopig programéw PLC i SCADA wraz z komentarzami i opisami symboli w
jezyku polskim lub angielskim na no$nikach elektronicznych. Przekaze rowniez informacje na jakiej

wersji oprogramowania narzedziowego zostato utworzone.

7. Wykonawca dostarczy nastawy parametrow z urzadzen programowalnych (tj. ustawniki, czujniki,

falowniki, itp.) w wersji elektronicznej.
8. Wykonawca dostarczy nastawy zabezpieczen zwarciowych i przeciazeniowych.

9. Rozdzielnice wyposazone w ochrong przed zabrudzeniem, filtry uszczelki itp. oraz musza posiadac

tabliczke znamionowg oraz deklaracj¢ CE.
10. Sygnaly z czujnikéw pomiarowych, pozycjoneréw zadawania i odczytu pozycji sitownikow

regulacyjnych w standardzie 4-20mA lub Ethernet.
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11. Kazdy silnik elektryczny musi posiada¢ odlgcznik remontowy zainstalowany przy silniku na
wysokosci min 1,2 m wykonaniu materiatowym dostosowanym do warunkéw zabudowy wraz z

wizualizacjg otwarci w systemie sterowania.

12. Przetwornice czgstotliwosci Danfoss Iub rownowazne technicznie musza posiada¢ wbudowany
filtr RFI klasy Al/B i odpowiedni stopien IP odpowiadajagcy miejscu zamontowania oraz

komunikowac¢ si¢ ze sterownikiem PLC po Profinet.

13. Wykonawca przekaze liste wszystkim produktéw dostarczanych wraz z nazwg producenta i

numerem katalogowym.

14. Wykonawca przekaze plan kabli okreslajacy producenta, typ, przekrdj oraz miejsca

podtaczenia.

15. Wykonawca dostarczy dokumentacje elektryczng w formie papierowej i elektronicznej PDF.
Dokumentacja bgdzie zawierata miedzy innymi ¢ Uktad szafe Diagramy okablowanias Diagram kabli i

upinania

16. Szafy rozdzielni, sterownikéw PLC i komputeréw umieszczone w oddzielnym pomieszczeniu

nie narazonym na dziatanie oparow srodkow chemicznych i wilgoci.

17. Komputer do wizualizacji bedzie wyposazony w UPS (min czas podtrzymania 10 minut) i

umieszczony w klimatyzowanej szafie. Monitor umieszczony w pomieszczeniu sterowni.

18. Wizualizacja V7.5 lub nowsza bedzie zawierata system alarmow i zdarzen z obiektow, system
zdarzen z uruchamianych procesow, archiwizacj¢ pomiaréw i zdarzen, okienka do obstugi i
sterowania recznego obiektéw, wykresy, mozliwos¢ konfigurowania raportow 1 identyfikacji

operatorow.

19. Wizualizacja zbudowana na oprogramowaniu umozliwiajacym komunikacje z istniejacymi
systemami SCADA po protokole S7.

20. Panele operatorskie oparte o system WinCC Unified.
21. Dokumentacja zakupionych czgsci, jesli to mozliwe w wersji papierowe;.
24. Szkolenia

Wykonawca przeprowadzi szkolenie w zakresie zainstalowanego oprogramowania oraz programow

PLC i wizualizacji SCADA oraz systemow Safety.
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Wykonawca przeszkoli pracownikéw Kupujgcego w zakresie konfigurowania oprogramowania

zainstalowanego w komputerach dostarczonych do instalacji.

25. Wykonawca dostarczy protokoty z pomiaréw elektrycznych silnikow i szaf oraz pomiarow

kondycji §wiattowodow.

26. Po zakonczeniu montazu zostang wykonane nastgpujace testy instalacji elektryczne;j:

. rezystancja izolacji silnikow,

. rezystancja izolacji kabli,

. rezystancja petli zwarcia,

. cigglos¢ potaczen wyrébwnawczych.

27. Wykonawca przekaze wykaz niezbednych danych (adresy sterownikdéw, paneli i innych

urzadzen adresowanych) oraz rejestry wymiany danych do komunikacji z systemem nadrzednym
SCADA.

28. Dodatkowo wykonawca dostarczy kopie bezpieczenstwa (back up) informacji zawartych na
dyskach wszystkich komputerow, tak aby w przypadku awarii komputera bylo mozliwe uruchomienie

komputera na podstawie kopii back up.

System sterowania zostanie sprzegniety z istniejaca juz infrastrukturg sieciowa.

23. Instrukcje dokumentacja.

24.1. Opracowanie szczegotowej instrukcji eksploatacji i obstugi.
24.2. Instruktaz niezbednej ilosci 0so6b wyznaczonych przez Zamawiajacego w zakresie: budowy,
eksploatacji, konserwacji, napraw i nadzoru (w tym za po$rednictwem sieci teleinformatycznej)

nad urzadzeniami, systemami zabudowanymi w ramach realizacji zadania.

25. Gwarancje
Udzielenie gwarancji oraz rgkojmi na okres minimum 2 lat od dnia przekazania obiektu
do eksploatacji

Serwis pogwarancyjny w terminach i zakresie uzgodnionym z Zamawiajacym.
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Zatacznik Nr 6 — Wymagania referencyjne

Wymagania referencyjne.

Wykonawca powinien wykazac¢, ze wykonat nalezycie, w okresie ostatnich o$miu lat przed uptywem
terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalno$ci jest krotszy, w tym okresie podobne
instalacje pracujace z pomys$lnym skutkiem o podobnych parametrach, w przemysle:
e minimum jedno zadanie polegajace na zaprojektowaniu, dostawie. montazu oraz
uruchomieniu linii do pasteryzacji mleka z wirowka i wirowka separujaca bakterii 0
wydajnosci minimum 50.000 1/h
e minimum jedno zadanie polegajacego na zaprojektowaniu, dostawie oraz uruchomieniu
linii do obrébki mleka UHT o wydajnosci minimum 18.000 I/h
Wykonawca powinien wykaza¢, ze dysponuje przynajmniej jedng osoba Inzyniera posiadajacego
doswiadczenie w budowie linii do produkcji mleka UHT o wydajnosci minimum 18.000 I/h oraz
przynajmniej jedna osobg Technologa posiadajacego doswiadczenie w uruchomieniu takiej linii na
dowod czego do oferty powinien zalgczy¢ referencje badz inne dokumenty potwierdzajace
nalezyte wykonanie tych instalacji.
Ocena spelnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metodg zero-jedynkowsg — tj.
formula ,,spelnia — nie spelia”. Oferta Wykonawcy, ktory nie spelni powyzszego warunku

zostanie odrzucona.

na dowdd czego do oferty powinien zataczy¢ referencje badz inne dokumenty potwierdzajace nalezyte

wykonanie tych instalacji.

Ocena spetnienia powyzszego warunku zostanie dokonana zgodnie z metoda zero-jedynkowa — tj.
formuta ,,spetnia — nie spetnia”. Oferta Wykonawcy, ktory nie spetni powyzszego warunku zostanie

odrzucona.
Ponadto Wykonawca powinien spetni¢ warunki dotyczace sytuacji finansowe;j:

Wykaza¢ informacje z banku lub spoétdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej
potwierdzajacej wysoko$¢ posiadanych $rodkéw finansowych Iub zdolno§¢ kredytowa
Wykonawcy w wysoko$ci min. 5Smln PLN, w okresie nie wczesniejszym niz 3 miesigce przed

jej ztozeniem.
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Jezeli z wuzasadnionej przyczyny wykonawca nie moze ztozyé wymaganych przez
Zamawiajacego podmiotow $rodkow dowodowych, o ktorych powyzej, Wykonawca sklada
inne podmiotowe $rodki dowodowe, ktore w wystarczajacy sposob potwierdzaja spetnienie
opisanego przez Zamawiajacego warunku udzialu w postepowaniu dotyczacego sytuacji

finansowe;j.

1. Opis sposobu przygotowania Oferty:
1.1 Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedna oferte. Ztozenie wiecej niz jednej oferty do
postgpowania, spowoduje odrzucenie wszystkich zlozonych ofert przez Wykonawce.
1.2 Oferta powinna zawierac:
e cen¢ w formie ryczattu za catos$¢ przedmiotu zamdwienia (warto$¢ netto + warto$¢ podatku
VAT),
e projekt harmonogramu rzeczowo-finansowego realizacji przedmiotowego zadania,
uwzgledniajacy ostateczne warunki handlowe oferty,
e koncepcj¢ techniczng obejmujgca proponowane rozwigzania techniczne, rysunki instalacji
oraz zestawienie urzadzen z podaniem parametrow i producentow
o wykaz wykonanych robdt w okresie ostatnich pigciu lat potwierdzajacych do$wiadczenie w
zakresie odpowiadajacym przedmiotowi zamowienia.
e zaswiadczenie z banku lub SKO o posiadanych $rodkach lub zdolnosci kredytowe;.
1.3 Oferte i koncepcje nalezy sporzadzi¢ w formie pisemnej w jezyku polskim. Dodatkowo cata
dokumentacja musi zosta¢ dotaczona na nosniku elektronicznym w formie skanow w formacie PDF,
ZIP (maksymalnie 20 plikow nie wiekszych niz 25 megabajtéw kazdy) Nie jest mozliwy format RAR.

Nazwy plikow i folderéw (katalogdéw) winny odzwierciedla¢ w sposob czytelny ich zawartos$¢.
1.4 Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty czgsciowe;.
1.5 Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci ztozenia oferty wariantowe;.

1.6 Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ udzialu podwykonawcow przy realizacji przedmiotu
zaméwienia, za uprzednig zgoda Zamawiajgcego. W przypadku podzlecenia czes$ci prac Wykonawca
ponosi wobec Zamawiajacego petng odpowiedzialno$¢ (jak za wiasne dziatanie) za prace, ktore

wykonuje przy pomocy podwykonawcow.

1.7 Zamawiajacy zastrzega tez, iz moze weryfikowaé spelnianie przez Wykonawce warunkow,
dotyczacych posiadania uprawnien do wykonywania okre§lonej dzialalnosci lub czynnos$ci, jezeli
przepisy prawa nakladaja obowigzek ich posiadania, posiadania wiedzy i1 doswiadczenia,

dysponowania odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami posiadajacymi wymagane
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przepisami uprawnienia do wykonania zamoOwienia, sytuacji ekonomicznej i finansowej; moze
zazadaé zlozenia odrebnych o$wiadczen, zapewnien, lub potwierdzen, w zakresie nie dopuszczenia
i/lub wykluczenia z procedury wykonawcow, ktérzy nie daja rekojmi nalezytego przeprowadzenia

inwestycji, w szczegdlnosci z powodu:

— weczesniejszego wyrzadzenia szkody, nie wykonania zamowienia lub wykonania go nienalezycie,

— otwarcia likwidacji/ogloszenia upadtosci,

— zalegania z uiszczeniem podatkow, optat lub sktadek na ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne,

— prawomocnego skazania za przestepstwo popelnione przez wykonawce, cztonka jego organu,
wspoOlnika,

— zlozenia nieprawdziwych informacji majacych wptyw lub mogace mie¢ wplyw na wynik
prowadzonego postepowania,

— nie wykazania spelniania innych warunkow udziatu w postgpowaniu.
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