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funkcjonalnych i jakosciowych opracowanych w toku wilasnych prac badawczo-rozwojowych”
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Zatacznik nr 4 do zapytania ofertowego nr 1/RPOWZ 1.5/2021 na DOSTAWE URZADZEN
SYSTEMU MALOWANIA PROSZKOWEGO ORAZ ,NA MOKRO” WRAZ Z TRANSPORTEM
INSTALACIA I URUCHOMIENIEM.

Zamawiajacy:
BBCSP. zo.0.

Chojnica 3
78-650 Mirostawiec
Polska
REGON: 321586997,
NIP: 7651691121
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Okreslenie przedmiotu zamdwienia wg Wspdlnego Stownika Zamowien CPV:

42995000-7 ROzne maszyny czyszczace

42630000-1- Obrabiarki do obrébki metal

42924300-2 - Urzadzenia natryskowe

42000000-6 - Maszyny przemystowe

34000000-7 Sprzet transportowy i produkty pomocnicze dla transportu
34900000-6 ROzny sprzet transportowy i czesci zapasowe

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA NINIEJSZEGO ZAPYTANIA OFERTOWEGO STANOWI DOSTAWA:
1. W czesci I DOSTAWA linii technologicznej lakierni proszkowej.
2. W czesci II DOSTAWA jednej komory Srutowniczej.

3. W CZESCI III DOSTAWA jednej kabino-suszarki lakierniczej do malowania "na
mokro", wyposazonej w urzadzenie przygotowujace lakiery.

4. W CZESCI IV DOSTAWA sytemu transportu elementéw w procesie malowania
pomiedzy stanowiskami obrobczymi.

Wykonawca moze zlozyc¢ oferte na jedng lub wiecej czesci.
Miejsce dostawy:

KRAJ: POLSKA

Wojewddztwo: ZACHODNIOPOMORSKIE
Powiat: WALECKI

Gmina MIROSLAWIEC;

Miejscowos¢: Chojnica nr 3

vhwnN =

WYMOGI FUNKCIJONALNO-TECHNOLOGICZNE PRZEDMIOTU DOSTAWY:
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1. W CZESCI I Dostawa linii technologicznej lakierni proszkowej.

Niezbedne elementy skiadowe linii technologicznej lakierni proszkowej:

Kabina do napylania proszkowego - dwustanowiskowa przelotowa obustronna.

2. Transport materiatu: szyna nosna — dostosowana do systemu transportowego (opisanego
w cze$ci 4 zamdwienia) pod wzgledem wysokosci (okreSlonej w opisie czesci 4
przedmiotu zamdwienia tj. 3,4m) i nosnosci o0 masie maksymalnej jednostkowej nie
mniejszej niz 200 kg.

3. Sprzet aplikacyjny elektrostatyczny niezbedny dla wyposazenie dwdch stanowisk
lakierniczych.

4. System odzysku farby proszkowej.

Piec do polimeryzacji — przelotowy zasilany gazem propan — butan o mocy dostosowanej
do obrabianych gabarytéw.

Dwa zapasowe zbiorniki podawania farby.
Uktad wentylacji i wyciggu spalin.
Oswietlenie robocze.

W ® N

Inne wyposazenie niezbedne dla prawidtowej eksploatacji.

Wymagane cechy funkcjonalno-techniczne linii do lakierowania proszkowego:

10. Mozliwos¢ obrébki materiatow do lakierowania o gabarytach maksymalnych
niemniejszych niz 6000x1000x500 mm i masie maksymalnej jednostkowej
niemniejszej niz 200 kg.

11. Mozliwo$¢ posadowienia linii i jej pracy w hali przemystowe;j.
12. Mozliwo$¢ lakierowania elementdw Srutowanych bez obrdbki chemicznej.
13. Wymagana mozliwo$¢ jednoczesnej obstugi przez 2 lakiernikdw.

14. Wykonanie zgodne z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegolnosci: BHP, PPOZ oraz
najlepszg wiedzg techniczng.

2. W czesci II DOSTAWA jednej komory Srutowniczej.

Wymagane parametry techniczno-funkcjonalne oraz wyposazenie srutowni

1.
2.
3.

Srutownia przelotowa z 2 bramami rolowanymi sterowanymi elektrycznie.
Mozliwos¢ posadowienia Srutowni i jej pracy w hali przemystowej

Mozliwo$¢ obrdbki (Srutowania) elementéw o gabarytach maksymalnych niemniejszych niz
6000x2500x1000 mm.

Wyposazenie w drzwi wejsciowe serwisowe.

. Gabaryty wewnetrznej przestrzeni roboczej srutowni niemniejsze niz 8x5x3m (dt x szer x wys)

Mozliwo$¢ transportu elementéw Srutowanych na 2 (dwoch) szynach nosnych o nosnosci
maksymalnej niemniejszej niz 200 kg kazda - dopasowanych do systemu transportowego
(opisanego w czesci 4 zamowienia) pod wzgledem wysokosci (okreslonej w opisie czesci 4
przedmiotu zamodwienia tj. 3,4m) i nosnosci o masie maksymalnej jednostkowej
niemniejszej niz 200 kg.

. Mozliwos¢ transport elementéw Srutowanych na wozku z torowiskiem o nosnosci maksymalnej

niemniejszej niz 2000 kg.

. Wyposazenie w systemu odzysku, recyrkulacji i oczyszczania $rutu.
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9. Zapewnienie petnego wyposazenia roboczego operatora, umozliwiajgce wykonanie Srutowania
wewnatrz komory.

10.Wyposazenie w uktad wentylacji i odpylania kabiny (komory) wraz z niezbednymi filtrami z
kominem wyrzutowym zewnetrznym — zgodne z przepisami prawa.

11.Wyposazenie w oswietlenie robocze gorne i boczne zgodne z przepisami
12.Sterowanie kabing z szafy sterowniczej z panelem sterowania.

13.Wykonanie zgodne z obowigzujgcymi przepisami prawa, w szczegolnosci: BHP , PPOZ, oraz
najlepsza wiedzg techniczna.

14. Inne wyposazenie niezbedne dla prawidtowej eksploataciji.

. W CZESCI III DOSTAWA jednej kabino-suszarki lakierniczej do malowania "na
mokro", wyposazonej w urzadzenie przygotowujace lakiery.

Wymagania dotyczace wyposazenia i budowy kabino-suszarki lakierniczej do malowania na
mokro:

1. Mozliwo$¢ lakierowania elementdéw o gabarytach maksymalnych nie mniejszych niz
6000x2500x1000 mm.

2. Gabaryty wewnetrznej przestrzeni roboczej kabino-suszarki niemniejsze 8x5x3m
(dt x szer x wys)

3. Mozliwos¢ posadowienia i jej pracy w hali przemystowe;j.

4. Wyposazenie w system transportu podwieszanego z zastosowaniem dwdch szyn no$nych
0 nos$nosci maksymalnej niemniejszej niz 200 kg kazda - dopasowany do systemu
transportowego (opisanego w czesci 4 zamdwienia) pod wzgledem wysokosci (okreslonej
w opisie czesci 4 przedmiotu zamdwienia tj. 3,4m) i nosnosci 0 masie maksymailnej
jednostkowej niemniejszej niz 200 kg.

5. Mozliwos¢ transportu elementdéw lakierowanych na wdzku z torowiskiem o nosnosci
maksymalnej niemniejszej niz 2000 kg.

6. Kabino-suszarka przelotowa z 2 bramami rolowanymi sterowanymi elektrycznie.
7. Wyposazenie w drzwi wejsciowe serwisowe.

8. Wyposazenie w system wentylacji poziomej z przeptywem powietrza o wydajnosci nie
mniej niz 0,4m/s-i nie wiecej niz 0,6 m/s.

9. Wyposazenie w system filtracji powietrza Swiezego i wylotowego.

10. Wyposazenie w system filtrowentylacji o wydajnosci niemniejszej niz 28 tys m3/h i
niewiekszej niz 32 tys m3/h

11. Wyposazenie w rekuperator odzysku ciepta o sprawnosci niemniejszej niz 45 %

12. Wyposazenie w system ogrzewania kabiny z zastosowaniem gazu gaz propan butan
zapewniajac temperature:

e w trybie pracy (aplikagji farby) niemniejsza niz 18°C i niewiekszg niz 25°C,
e w trybie wygrzewania maksymalnie nie mniej niz 60°C

13. Wyposazenie w system sterowania kabino-suszarki z szafy sterujgcej z panelem
sterowania.

14. Wyposazenie w o$wietlenie robocze gorne i boczne.

15. Wyposazenie w urzadzenia przygotowujace lakiery o nastepujacej charakterystyce:

3/4



a. Obudowa urzadzenia w wymiarach zewnetrznych niewiekszych niz 3x2x3 m z
drzwiami dostepowymi przeszklonymi.

Wyposazenie w system wentylacji technologicznej pomieszczenia.

Wyposazenie w o$wietlenie robocze pomieszczenia.

Wyposazenie w zabezpieczenia alarmowe wynikajgce z przepiséw prawa.
Urzadzenie ma umozliwi¢ podawanie lakieru podktadowego oraz 2 (dwoma) kolorami
nawierzchniowymi, w tym kazdy z oddzielnych pomp.

Mozliwos¢ statej kontroli proporcji mieszania (on line) z alarmem btedu.

Kontrola czasu zycia mieszanki z alarmem.

Wyposazenie w automatyczny system ptukania.

Wyposazenie w system informujgcy o biezgcej wydajnosci natrysku, biezacej
proporcji mieszania, zuzyciu poszczegdlnych skfadnikéw (kasowalna i niekasowalna)
j. Wyposazenie w system diagnozowania awarii pomp.

o a0

Ea= (e R

16. Wykonanie zgodne z obowigzujgcymi przepisami BHP , PPOZ, oraz najlepszg wiedzg
techniczng

17. Inne wyposazenie niezbedne dla prawidtowej eksploatacji.

4. W CZESCI IV DOSTAWA sytemu transportu elementéw w procesie malowania
pomiedzy stanowiskami obrobczymi.

Wymogi funkcjonalno-techniczne sytemu transportu elementow w procesie
malowania pomiedzy stanowiskami obrébczymi wraz z wymaganym wyposazeniem:

1.

Mozliwos¢ przemieszczania elementdw pomiedzy wszystkimi etapami procesu Srutowania i
lakierowania - wedlug planu, stanowigcego zatacznik do niniejszego opisu przedmiotu
zamowienia.

. Mozliwos¢ zawieszenia elementu o0 masie maksymalnej nie mniejszej niz 200 kg na jednym

trawersie i dlugosci maksymalnej elementu niemniejszej niz 5 mb - wedtug planu,
stanowigcego zatgcznik do niniejszego opisu przedmiotu zamdwienia.

3. Wyposazenie w przesuwnice 3 (trzy) belkowg bez podnoénika -1 szt,
4,
5
6

Wyposazenie w przesuwnice 3 (trzy) belkowg z podnosnikiem — 1 szt,

. Wysokos¢ belki transportowej 3,4 m

. Inne wyposazenie niezbedne dla prawidtowej eksploatacji.

Wymagane dokumenty do dostarczenia dla kazdej cze$ci zamodwienia:

- instrukcja obstugi w wersji papierowej lub elektronicznej w jezyku polskim.

- wszelkie przewidziane powszechnie obowigzujgcymi w Polsce przepisami dokumenty potwierdzajace
spetnianie norm i dopuszczenie do uzytkowania.

Uwaga: Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia szkolenia z obstugi dostarczonych urzadzen dla
pracownikdéw Zamawiajgcego. Cena szkolenia jest uwzgledniona w cenie dostarczonego urzadzenia.
Zakres i termin szkolenia ustali Zamawiajacy.

Zalaczniki:

1. Zalacznik nr.1. Plan sytemu transportu elementéw w procesie malowania pomiedzy stanowiskami obrobczymi dla

czesci IV zapytania ofertowego.
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Zatacznik nr 1 do opisu przedmiotu zamowienia.

Maks. zawieszka

1t S0 1/
| =T T T
s §
§L Q max = 200 kg
i LLLL
8
131 [Zestaw do elektrostatycznego napylania farb proszkoweych, )
i31} Tor przesuwnic do srutownicy z konstrukcjg noéng L=4500 i
129 Tor przesuwnic do kabiny z konstrukcjg nogng L=10000 :
:13 Tor przejazdowy obok kabiny z konstrukcjg nosng L=1x12300 H
i!? Tory buforu z konstrukcjg noéng L=12x6000 i
126 Torowisko dolne i
125 Tory kabiny z konstrukcjg podwieszania L=2x12300 H
iZd Torowisko dolne srutownicy H
i23 Tory Srutownicy z konstrukcjg podwieszania L=2x12300 i
EH Wydtuienie toru kabiny z konstrukcja nogng L=4450 :
121 WyduZenie tordw buforu z konstrukcja nogng L=6x4450 H
i Wydtuzenie istniejgcych torow pieca z konstrukcja nosng poza E
120 komora pieca L=3x4450 i
iiE Tor kabiny z kenstrukcjg noéng L=1x12300 :
113 Tory buforu z konstrukejg nosng L=6x12300 H
i Tory z pieca z dylatacjami i kenstrukcja nosng poza kemaora piE:aE
ny L=3x12300 ]
: Przesuwnica trzytorowa z konstruckjg nosng, torami, preejazd :
116 reczny, L=5350 !
i przesuwnica zatadunkowa, treytorowa z konstrukcjg nosna, :
E torami, przejazd reczny, mechaniczne podnoszenie i i
115 opuszczanie tordw, L=5600 1
114 Piec gazowy do utrwalania farb proszhowych H
113 Osuszacz sprezonego powietrza do napylania :
Ei! Kabina proszhowa dwustanowishowa 1
111 Wazki z trwaersem !
H Zestaw do elektrostatycznego napylania farb proszhowych - 2 :
10 kpl - istniejacy !
EB' Tor kabiny z konstrukcja nogng L=1x7850 -istniejace :
Hel Tor buforu z konstrukcja nosng L=6x7850 -istniejace !
. Tory pieca z dylatacjami | konstruckja nosng poza komorapieca :
7 L= 3x7850 - istniejaca !
i Przesuwnica trrytorowa 2 konstruckjg nogng, torami, przejazd i
H3 reczny, L=5600- istniejaca !
] przesuwnica zatadunkowa, trzytorowa z konstrukcjg nosna, :
i torami, przejazd reczny, mechaniczne podnoszenie i i
15 opuszczanie tordw, L=5600 - istniejaca 1
id Piec gazowy do utrwalania farb proszhowych - istniejacy i
:3 Osuszacz sprezonego powietrza do napylania - istniejgcy :
:2 Kabina proszhowa dwustanowiskowa - istniejaca H
il Kabina srutowni - istniejgca i






