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1. WSTEP

Huta Bankowa Sp z 0.0. , funkcjonujgca w ramach Grupy Kapitatowej Boryszew
SA, jest producentem wyrobéw walcowanych dtugich — pretow, kesow i kesisk oraz
ksztattownikow, a takze pierscieni kuto-walcowanych oraz obreczy kolejowych i
tramwajowych.

W zakres realizacji projektu POIR.01.01.01-00-0208/17 wykonany bedzie
zespot urzgdzen do badan i pomiaréw wyrobow kuto — walcowanych ( obreczy i
pierscieni ) zawierajgcy srutownice, stanowisko do badan UT , stanowisko
metrologiczne (geometria wyrobu), stanowisko do badania twardosci. Caty zespot
stanowisk objety bedzie nadrzednymi systemami sterowania, transportowym,
informatycznym i systemem bezpieczenstwa.

Ze wzgledu na zréznicowane wymagania dotyczgce produkowanych wyrobdw zespot
urzgdzen musi cechowac elastycznos¢, ktéra ma polegac¢ na tym, ze zespét urzadzen
powinien dawa¢ mozliwos¢ przeprowadzenia w jednym ciggu petnego zakresu
pomiarow i badan, ale réwnoczesnie dawa¢ mozliwo$s¢ pominiecia okreslonego
zakresu pomiaru i badan (czynnosci) np. pominiecie zakresu badania UT lub twardosci
(jesli wyrdb tego nie wymaga) przy jednoczesnym wykonaniu wytgcznie srutowania i
pomiaru geometrii. Dodatkowo zespot urzgdzeh musi dawaé mozliwos¢ wprowadzenia
oraz odbioru wyrobéw na i z dowolnego urzadzenia z pominieciem urzgdzen
poprzedzajgcych (jesli np. nie spetnia wymagan lub na wypadek awarii jakiegos
urzgdzenia z catym zespole).

Kazde ze sktadowych urzgdzen linii musi mie¢ mozliwosc:

- identyfikacji wyrobu badanego (ustalenia jednoznacznych cech
identyfikacyjnych wyrobu ),

- pobrania wyrobu ze stanowiska podawczego z wykorzystaniem do
tego celu urzgdzen nadrzednego systemu transportowego,

- uzyskania z systemu informatycznego danych dotyczgcych wymagan
(wymiarow, wymagan UT, wymaganej twardosci),

- przeprowadzenie badan,

- poréwnania wymagan z uzyskanymi wynikami,

- ustalenia statusu po badaniach,

- oznakowania statusu po badaniu,

- przekazania wyrobu na stanowisko odkfadcze, z wykorzystaniem do
tego celu urzgdzeh nadrzednego systemu transportowego,

- przekazania do nadrzednego systemu informatycznego ustalonych
przez zamawiajgcego danych dotyczgcych wyniku badania oraz
archiwizacji danych przez okres minimum 5 lat.
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Opisane w dokumencie wymagania obejmujg zaprojektowanie, dostawe,
konstrukcje, przedstawienie do odbioru koncowego stanowiska do pomiaréw
twardosci pierscieni i obreczy metoda Brinella, a w szczegdlnosci:

= Projekt Techniczny

= Sposob realizacji zadania (harmonogram, dostawy, zasoby)

» |nstalacje — wyposazenie

= Szkolenie pracownikéw,

» Wytwarzanie, konstrukcje stanowisk, prace adaptacyjne itp.

= Testy ,na zimno” i odbiorowe;

= Dokumentacje powykonawczg;

= Specyfikacje czesci krytycznych, szybkozuzywajgcych wraz z
szacowanym okresem uzytkowania oraz dostawy

» Nadzér nad uruchomieniem i dojsciem do ustalonych zdolnosSci
produkcyjnych,

= Atestacje stanowiska pod katem wymagan dot. urzadzeh do
pomiaréw geometrycznych

= Okresowg atestacje stanowiska we wzajemnie uzgodnionych
terminach ( np. 1 raz w roku) oraz warunki i zakres rzeczowy
ustugi serwisu oraz przeglagdu technicznego;

= Gwarancje oraz Wwzajemnie ustalone warunki serwisu
mechanicznego i IT

Nowe stanowisko do pomiaréw geometrii powinno umozliwi¢ pomiary twardosci
nastepujgcego asortymentu:

- pierscienie stalowe normalizowane i ulepszane cieplnie ze stali weglowych i
konstrukcyjnych stopowych o przekroju prostokgtnym o srednicy
zewnetrznej od 500 - 1800 mm

- pierscienie stalowe normalizowane i ulepszane cieplnie ze stali weglowych i
konstrukcyjnych stopowych profilowane ( na srednicy wewnetrznej i (lub)
zewnetrznej ) o srednicy zewnetrznej od 500 - 1800 mm

- obrecze kot pojazdéw szynowych ze stali weglowych, normalizowane i
ulepszane cieplnie o $rednicy zewnetrznej nominalnej na kregu tocznym od
500 do 1300 mm)

- szerokosc¢ obreczy i pierécieni w zakresie 50 — 200 mm.
- grubosc scianki obreczy i pierscieni w zakresie 50 — 250 mm

- masa obreczy i pierscieni w zakresie 50 — 1500 kg.
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2. Dane do oferty technicznej

2.1. Ofertatechniczna powinna zawiera¢ nastepujace czesci:
a. Plan realizacji zadania
b. Opis ogdlny oraz informacje dotyczgce oferowanego zakresu prac.
c. Opis prac zawierajgcy propozycje zastosowanych rozwigzan i ich
prezentacje.
d. Skwantyfikowany wykaz oferowanych elementow/prac.
e. Wykluczenia
f. Opisy elementow oferowanych;
g. Harmonogram realizacji, zawierajgcy Kamienie milowe
poszczegolnych etapdw prac;
h. Okres i warunki gwarancji Plan szkolenia operatorow oraz
pracownikow utrzymania ruchu,
i. Referencje
j. Wykaz potencjalnych poddostawcow/podwykonawcéw z podziatem
na zakres prac
k. Layout instalacji
I. W catosci wypetniong Tabele — Wymagania techniczne, stanowigca
Zatgcznik Nr 1 do niniejszej Specyfikaciji.
m. Dane do uzyskania decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych
instalacji urzadzenia
n. Informacje o trybie realizacji zadania (pozwolenie na
budowe/zgtoszenie)
2.2. Cel realizacji zadania
Celem zadania jest zwiekszenie technicznych i technologicznych mocy
produkcyjnych procesu wytwarzania obreczy do taboru szynowego oraz
pierscieni w tym eliminacja recznych i czeSciowo zautomatyzowanych
pomiarow twardosci wyrobow oraz zapewnienie mozliwosci wykonania
pomiaréw wyrobow zgodnie z wymaganiami klientow oraz przedmiotowych
norm. Przedmiotem pomiarow bedg wszelkie obrecze do taboru szynowego
(wagonowe, lokomotywowe, tramwajowe, metro, do zestawow
elastycznych, pierscienie o przekroju prostokgtnym oraz profilowane na
Srednicy wewnetrznej i (lub) zewnetrzne;.
2.3. Wiodace parametry, ktére musza by¢ zapewnione przez nowe
stanowisko badan twardosci:
PARAMETR JEDNOSTKA MIN MAX
Wydajnos¢ procesu pomiaréw szt./zmiane 40 >120
wydajnos$é procesu pomiaréw
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- dla masy do 500 kg
- dla masy 500-1000 kg
- dla masy powyzej 1000 Kkg.

szt/zmiane

120
80
40

Pomiar metodg Brinella wg normy
PN-EN ISO 6506-2:2019-10,
Srednica kulki 10 mm, nacisk 3000
kP (29420N)

TAK/NIE

TAK

Jakos¢ przygotowania powierzchni
pod badanie rozumiana jako
chropowatos¢ Ra

Ra, um

Grubos¢ warstwy powierzchniowe;j
usuwana w procesie obrébki

mm

2-3

Doktadnos$¢ odczytu srednicy
odcisku

%

0,5

Automatyczny odczyt wartosci
twardosci

TAK/NIE

TAK

Oznaczenie wyrobu wartoscig
twardosci w sposob trwaty

TAK/NIE

TAK

Temperatura pracy systemu
jesli urzadzenie nie spetnia tych wymagan
to oferent powinien przewidzie¢ stosowng

kabine pomiarowg

°C

+30

llos¢ pomiaréw na 1 szt wyrobu
(uzaleznione od rodzaju wyrobu)

szt

Poprawnosc¢ i zgodnos$¢ pomiarow
wykonywanych przez urzadzenie z
przedmiotowymi normami w
zakresie wymagan norm
wymienionych w Zat. Nr 12 do
Zapytania ofertowego ,Akty prawne
i wymagane normy”

TAK/NIE

TAK

3. Opis stanu istniejagcego

Elementy, bedgce przedmiotem zapytania ofertowego stanowig baze do
skonstruowania nowego stanowiska do badania twardosci pierscieni i obreczy

metoda Brinella, 10/3000.

Zgodnie z przyjetymi zatozeniami, stanowisko musi umozliwi¢ przygotowanie
gniazda pomiaru twardosci, automatyczny pomiar twardosci wyrobow, oznakowanie
trwate wyrobu wartoscig twardosci i spetni¢ wszystkie wymagania techniczne, zawarte
w zatgczniku nr 1 (Wymagania techniczne) do niniejszej Specyfikacji. Badanie w
zaleznosci od wyrobu i wymagan klienta odbywac sie musi na powierzchni bocznej
wyrobu w ustalonym miejscu na promieniu i w stosunku do trwatego oznakowania, z

dowolnej strony przy ilosci wykonywanych od 1 do max 3 na jednej sztuce ( dla

pierscieni)
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W zwigzku z tym ze stanowisko budowane jest w ramach projektu
POIR.01.01.01-00-0208/17 bedzie elementem zespotu urzgdzen do badan i
pomiaréw wyrobow kuto — walcowanych ( obreczy i pierscieni ) zawierajgcym réwniez
Srutownice, stanowisko badan UT i stanowisko do badania geometrii to projekt musi
zawierac elementy nadrzednych systeméw: sterowania, systemu transportu, systemu
informatycznego i systemem bezpieczenstwa, uwzglednia¢ musi rowniez istniejgce
systemy transportowe wydziatu.

Na Schemacie Nr 1 przedstawiono obecnie istniejgca infrastrukture Wydziatu w
obszarze, w ktorym planowana jest budowa nowej linii badawcze;.

Na Schemacie Nr 2 przedstawiono koncepcje rozmieszczenia nowych urzgdzen
badawczych (powstajgcych w ramach realizacji projektu), w tym takze stanowisko do
pomiarow geometrii wyrobow..
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Obecne rozmieszczenie urzgdzen wykanczalni

Schemat Nr 1.
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Schemat Nr 2.

Propozycja rozmieszczenia urzadzen na obecnej hali wykanczalni dla dla wyrobow: @500-1800,
szerckosci 50-200 mm, grubosci $cianki 50-250 mm oraz masy 50-1500kg.
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1 Bufor podawczy przed srutownlcg Podawanle lub zdejmowanle materlatu suwnlcq lub wozklem widiowym
2 Droga transportowa srutownlcy
3 Srutownica Klerunek gléwnego clagu Inl wykanczalnl oraz nadrzednege systemu transportowego
4 Droga transportowa | obroinlca za srutownlca <= 10 Bufor za metrologia
5 Defektoskop 11 Bufor = b
6 Suszarka | znakownlca or zdawezo odblorezy

12 Bufor przed HB

13 Stanowlsko badanla twardosc|
14 Bufor zaHB

15 Bufor zdawczo odblorczy

7 Bufor na § sz,
8 Bufor przed metrologla

A Muslat
9 Maszyna metrologlczna

Nr. rysunku 11.10.2021 11.10,2021



Unia Europejska
Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Fundusze
Europejskie
Inteligentny Rozwdj

Zafacznik nr 1 do Zapytania ofertowego NR 04_02/SZYBKASCIEZKA-0208/2021
4. Zakres przedmiotu zamoéwienia

- Urzadzenie (stanowisko do pomiaréw twardosci) bedzie tak jak pozostate
stanowiska badawcze obstugiwane przez nadrzedny system transportowy:
Zakres przedmiotu zamowienia obejmuje dostawe elementow systemu
transportowego, umozliwiajgcego transport wyrobéw pomiedzy stanowiskami
na catej dtugosci linii oraz wieloosiowg manipulacje. System transportowy
powinien obejmowac swoim zasiegiem catg szerokos$¢ obszaru linii badawcze;j
i umozliwia¢ ruch wzdtuz linii przeptywu wyrobow, w kierunku prostopadtym do
ruchu materiatu (cata szerokosc obszaru pracy linii badawczej) oraz w kierunku
gora-doét. Dodatkowo system musi by¢ wyposazony w minimum 2 szt.
manipulatoréow wieloosiowych, umozliwiajgcych obrét wyrobu pion-poziom.

- urzgdzenie powinno umozliwia¢ odczyt automatyczny danych wyrobu (kod z
naklejki) przed podaniem wyrobu na stanowisko pomiarowe

- Urzadzenie ma umozliwi¢, po zakonczeniu operacji, wystawienie wyrobu na
pozycje 14

- stanowisko musi umozliwia¢ po zakonczeniu pomiaru nadanie statusu po
badaniu — naklejka z kodem

4.1. Zadanie obejmuje;

4.1.1. Opracowanie koncepcji przygotowania powierzchni pod badanie, pomiaréw
twardosci wyrobéw metodg Brinella 10/3000 oraz naniesienie trwatego oznakowania
wartosci twardosci, ktora uwzglednia:

- opis zastosowanej metody pomiaréw z podstawowymi zatozeniami do
budowy systemu

- Wymagania wyspecyfikowanych norm  przedmiotowych w
szczegolnosci dotyczacych obreczy do taboru szynowego (wg Zatgcznika
nr 12 do Zapytania ofertowego ,Akty prawne i wymagane normy) ).

- Konieczno$¢ indywidualnej identyfikacji kazdego badanego wyrobu oraz
system znakowania umozliwiajgcy identyfikacije na kolejnych
stanowiskach roboczych

- Oznakowanie statusu kazdego wyrobu po badaniu,

- Przekazanie do wskazanego serwera, pakietu informacji
potwierdzajgcych wykonanie badania i status wyrobu po badaniu
(format i zawartosc¢ plikow do uzgodnienia)

- Warunki srodowiskowe panujgce w hali produkcyjnej,

10
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4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.
4.1.5.
4.1.6.
4.1.7.
4.1.8.
4.1.9.

- Funkcjonowania urzadzenia w ramach linii produkcyjnej objetej jednym
systemem sterowania, transportowym, informatycznym oraz
bezpieczenstwa.

- Gwarancje uzyskania wymaganej jakosci i wydajnosci pomiarow,

- Mozliwo$¢ bezpiecznego dla urzadzenia i obstugi przekazania wyrobu
bez badania ze stanowiska poprzedzajgcego na stanowisko po nim
nastepujgce, lub bufor

- Przyjecia do pomiardw i identyfikacji wyrobu z pominieciem urzgdzenia
poprzedzajgcego i wykonania badania HB.

Opracowanie koncepcji technicznej zgodnie 2z warunkami zawartymi w
zatgczniku nr1 Wymagania techniczne;

Dostawe elementéw do budowy stanowiska wraz z niezbedng infrastrukturg
transportowg przynalezng do stanowiska , informatyczng oraz
bezpieczenstwa.

Wykonanie konstrukcji stanowiska

Wydania deklaracji WE i oznakowania CE dla stanowiska badan UT
Opracowanie instrukcji obstugi.

Przeszkolenia zatogi zamawiajgcego w zakresie obstugi i serwisu.

Rozruchu i przeprowadzenia testéw rozruchowych oraz testow odbiorowych.
Przekazania urzadzen do eksploatacji.

4.1.10. Przekazania dokumentacji powykonawczej.

4.2.
4.2.2.

4.2.3.

Rzeczowy zakres prac:
Weryfikacja stanu istniejgcego.

Dokonanie weryfikacji miejsca lokalizacji nowego stanowiska badawczego
wraz z inwentaryzacjg doprowadzenia mediow.

Projekt.

Projekt techniczny w nastepujgcych zakresach:

- mechanicznym,

- elektrycznym,

- energetycznym (sprezonego powietrza),

- hydrauliki sitowe;j,

- sterowania i AKP,

- budowlanym.

4.2.4.

Uzgodnienie z rzeczoznawcami d.s. bhp i p.poz. projektu w zakresie catosci
zadania.

11
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4.2.5. Dostawa elementdéw oraz konstrukcja stanowiska do pomiaréw twardosci:

>

>

Konstrukcja stanowiska musi przenosi¢ obcigzenia wynikajgce z
zatadowanego na stanowisko wyrobu

Konstrukcja stanowiska musi zapewni¢ mozliwos¢ przygotowania
powierzchni (,gniazda”) pod pomiar twardosci w miejscu/miejscach
okreslonych w specyfikacji technicznej wyrobu

Konstrukcja stanowiska musi umozliwi¢ wykonanie gniazda pod HB
na dowolnej stronie bocznej wyrobu jak réwniez musi posiadac
mozliwos¢ wykonania pomiaréw w jednym, dwu lub trzech miejscach
na wyrobie ( na obwodzie z tej samej strony )

Konstrukcja stanowiska musi umozliwi¢ oznaczenia wartoscig
twardosci w miejscach przygotowanych pod badanie lub w miejscu
przygotowanych przez znakowanie na goraco,

Konstrukcja musi umozliwi¢ wykonanie gniazda, badanie HB oraz
oznaczenie wartoscig HB w wybranym i ustalonym na obwodzie
miejscu ha wyrobie

Frezowane gniazdo musi posiada¢ odpowiednig wielkoSC i
zaokraglone krawedzie oraz miesciC sie w obrebie powierzchni
bocznej - gniazdo nie moze dochodzi¢ do krawedzi wyrobu;

Miejsce frezowania, badania HB i oznaczenia na wyrobie musi by¢
monitorowane kamerg i widoczne w kabinie operatora

Catosc¢ stanowiska powinna by¢é monitorowana za pomocg kamer
Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w uktad czyszczgcy
urzgdzenie po wykonanym badaniu oraz pojemnik do ewakuacji
odpadow (np. po szlifowaniu, frezowaniu, itp.)

Zapewni¢ nalezy mozliwos¢ wykonania wydrukow i zestawien
pomiaréw twardosci zgodnie z obowigzujgcymi formularzami w HB
oraz wymaganiami klientow

Przygotowanie gniazda pod pomiar twardosci moze odbywac sie
metoda szlifowania lub frezowania za pomocg dobranej gtowicy,
zapewniajgcej uzyskanie parametréw powierzchni okreslonych w
pkcie 2.3

Przygotowanie powierzchni, pomiar twardosci oraz automatyczne
oznakowanie trwate wartoscig twardosci oraz dodatkowo
oznakowanie barwne (farbg) ustalonego zakresu twardosci na
Srednicy zewnetrznej,

Wszystkie elementy systemu powinny by¢ zaprojektowane i
zabezpieczone w taki sposdb aby mozliwa byta praca systemu w
temperaturze otoczenia od -5°C do +30°C.

Wszystkie elementy systemu powinny by¢ zaprojektowane i
zabezpieczone w taki sposob aby mozliwa byta praca systemu w
warunkach hali produkcyjnej (zapylenie, drgania, oswietlenie)

Po dokonaniu pomiaru wyréb powinien mie¢ nadany w systemie
status, mozliwy do odczytania z kodu na wyrobie.
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» Zapewnienia operatorom odpowiednich warunkow pracy, tj. kabina

operatorska  odpowiadajgca  przepisom BHP zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia
26.09.1997r.

4.2.6. Konfiguracja oprogramowania stanowiska pomiaru geometrii oraz sterowania:

>
>

>

komputer PC w opracowaniu przemystowym
Mozliwos¢ definiowania uprawnien uzytkownikow systemu na min 5
poziomach;
Mozliwosé rozbudowy w przysziosci o funkcje wymiany danych z
serwerem SQL: pobieranie danych identyfikacyjnych badanego
wyrobu, zapis raportéw itp.
System musi umozliwia¢é wykonywanie okresowych, cyklicznych,
automatycznych backup éw ustawieh urzadzenia;
Mozliwos¢ automatycznej klasyfikacji wyrobu (OK/NOT OK) na
podstawie poziomu referencyjnego z odpowiedniej normy
przedmiotowej/wymagan klienta
Mozliwos¢ wykonywania analiz statystycznych dot. parametréow
badan i otrzymywanych wynikow dla badanych wyrobow.
System musi umozliwia¢ zrzut danych z bazy w formacie xIs;
Mozliwos¢ zmiany statusu wyrobu dobry/zty /do naprawy/do
uzgodnienia - zaleznie od poziomu dostepu — mozliwo$¢ przekazania
wyrobu dla innego klienta, uzgodnienia z klientem dotyczace
akceptacji wyrobu z ,,odstepstwami”
Sterowanie stanowiskiem odbywac sie bedzie za pomocg sterownika
PLC, umozliwiajgcym prace w cyklu automatycznym oraz recznym
Sterowanie musi by¢ oparte na sterownikach S7 1500 oraz panelach
firmy SIEMENS z w petni udostepnionym kodem sterowania.
Dodatkowo oferent musi dostarczy¢ licencje programu do diagnostyki
i programowania sterownikow TIA w wersji w ktorej napisany zostanie
kod sterowania. Na zyczenie Huty Bankowa oferent musi stworzy¢
tablice DB z wszystkimi sygnatami, ktére bedg przez HB
egzekwowane. Ponadto oferent bedzie zobowigzany do adresaciji
catej linii narzuconymi przez Hute Bankowg adresami IP i wtgczenie
linii do sieci zaktadowej produkcyjnej

4.2.7. Dostawa elementéw oraz konstrukcja manipulatora i elementéw uktadu

transportowego:

>

Obszar funkcjonowania stanowisk badawczych wraz z uktadem
transportowym powinien byC wyposazony w system kamer z
rejestratorem zapisu obrazu do monitorowania pracy urzadzen; wg
standardéw przyjetych na wczesniejszych etapach projektu wg
informacji Zamawiajgcego

Stot/stanowisko pomiarowe bedzie obstugiwane przez nadrzedny
system transportowy. Wyréb do badania dostarczany i odbierany
bedzie przez wieloosiowe manipulatory (posiadajgce takze funkcje
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manipulacji pion-poziom). Wszelkie operacje transportowe powinny
by¢ wykonane przez nadrzedny system transportowy. W ramach
zakresu prac nalezy dostarczy¢ elementy, ktore umozliwig
konstrukcje kompletnego, nadrzednego, wieloosiowego systemu
transportowego dla obstugi catosci linii.
» Obszar stanowiska powinien by¢ zabezpieczony i wyposazony w
system bezpieczenstwa — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

4.2.8. Dostawa  wszystkich elementéw uktadow: sterowania/automatyki,
elektrycznego, mechanicznego, hydraulicznego itp. niezbednych do konstrukcji
kompletnego stanowiska badawczego.

5. Plan odbiorow i testow.

5.1. Zatwierdzenie Projektu Technicznego przez Zamawiajgcego nastgpi w terminie
do czterech tygodni po dostarczeniu dokumentac;ji przez Wykonawce.

5.2. Dostawa wszystkich elementow i materialtdw zgodnie z zaakceptowanym
Projektem Technicznym powinna nastgpi¢ min. 14 dni przed rozpoczeciem
prac konstrukcyjnych, ktérych termin zostanie okreslony w Harmonogramie
prac, uzgodnionym na etapie podpisania Umowy.

5.3. Instalacja elementow i konstrukcja stanowiska zgodnie z zaakceptowanym
Projektem Technicznym.

5.4. Sprawdzenie zainstalowanego wyposazenia oraz jakosci wykonanych prac:

a. Sprawdzenie ilosci zainstalowanego wyposazenia, wymienionego w
Specyfikacji Technicznej do Umowy i zatwierdzonym Projekcie
Technicznym;

b. Sprawdzenie jakosci wykonanych prac, wymienionych w Specyfikacji
Technicznej do Umowy i zatwierdzonym Projekcie Technicznym;

c. Podpisanie protokotu potwierdzajgcego zakres i jako$¢ wykonanych
prac;

5.5. Testy ,na zimno” /bez materiatu/:

a. Sprawdzenie funkcjonalnosci catego zainstalowanego wyposazenia;

b. Sprawdzenie poprawnosci dziatania systemu bezpieczenstwa — korekta
i kontrola wszystkich systemoéw zakonczona stosownymi protokotami;

c. Funkcjonalny i prgdowy test systeméw elektrycznych;

d. Proby cisnieniowe i préby szczelnosci systemow hydraulicznych (jesli

dotyczy)
e. Synchronizacje pracy catego uktadu

Uwaga: pozytywny wynik testdw ,na zimno” bedzie podstawg do
podpisania tzw. Protokotu rozruchowego i rozpoczecia testow
odbiorowych. Czas trwania testow ,na zimno” max 3 dni.
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5.6.

Testy odbiorowe /z materiatem/:

Testy odbiorowe rozumiane sg jako bezawaryjna, prawidtowa praca
stanowiska pomiarowego w ciggu kolejnych 7 dni roboczych przy
prowadzeniu badan dla dostepnego aktualnie asortymentu wyrobdw.
Jednoczesnie  na etapie uzgodnien warunkéw Umowy zostang
wytypowane  partie  wyrobow do sprawdzenia  parametréw
wydajnosciowych pracy stanowiska badawczego.

W czasie przeprowadzania testéw produkcyjnych mozliwa bedzie
dodatkowa regulacja/optymalizacja pracy urzgadzen, przy czym jezeli
taka sytuacja bedzie miata miejsce to czas trwania testu wydtuzy sie o
czas dokonywanych regulacji. £gczny czas trwania testow odbiorowych
w takim przypadku nie moze by¢ dtuzszy niz 14 dni.

Szczegotowa procedura odbiorowa zostanie uzgodniona w ramach
Specyfikacji Technicznej, ktéra bedzie zatgcznikiem do uzgodnionej
Umowy na realizacje przedmiotu zamodwienia.

Pozytywny wynik testéw ,na zimno” i odbiorowych, dostarczenie dokumentacji
powykonawczej oraz przeprowadzenie wymaganego szkolenia pracownikow
oraz spetnienie pozostatych wymagan Zamawiajgcego bedzie podstawg do
podpisania Protokotu Odbioru Koncowego.

W przypadku wystgpienia awarii czas na jej usuniecie — max 24h.

6. Rysunkii dokumenty:

6.1.

6.2.
6.3.

Wykaz wszystkich elementéw i czesci uzytych do wykonania przedmiotu
zamowienia;

Wykaz niezbednych czesci zamiennych;

Rekomendacje  dot. przegladéow  okresowych  oraz  czynnosci
konserwacyjnych, instrukcje;

. Dokumentacja powykonawcza, zawierajgca:

schematy elektryczne

trasy kablowe

schematy hydrauliczne

schematy mechaniczne i rysunki wykonawcze

czesci wykonywane na zamdéwienie — rysunki wykonawcze;

raport z analizy bezpieczenstwa,

dokumentacje DTR zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006

certyfikat CE maszyny
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Dokumentacja powinna by¢ dostarczona w iloci: 3x kopia papierowa, 3x wersja
elektroniczna wraz z wersjg edytowalna.

7. Oprogramowanie.

8.

8.1.

8.2.

8.3.

9.1.

9.2.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.7.

9.8.

Wymagane jest dostarczenie kodow zrodtowych i kopii zapasowych
/backup/ dla kazdego zastosowanego oprogramowania, Sstworzonego na
potrzeby realizacji przedmiotu zamdwienia. Oprogramowanie nie moze byc¢
zabezpieczone przed edycja.

Czas realizacji przedmiotu zamoéwienia.

Prace, bedace przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej, uwzgledniajgce
testy odbiorowe powinny zosta¢ wykonane najpézniej do 15 listopada 2022r.
Wstepny, tygodniowy harmonogram realizacji prac bedzie zatgcznikiem do
oferty;

Harmonogram realizacji bedzie przygotowany po obustronnym podpisaniu
Umowy. Harmonogram bedzie gwarantowany przez Wykonawce i bedzie
stanowit zatgcznik do Umowy.

Gwarancja dostawy i jakosci wykonania.

Wykonawca musi zagwarantowa¢ wysokg jakos¢ prac oraz wszystkich
elementdéw systemu.

Wymagany, minimalny okres gwarancji to 24 miesigce od daty podpisania
Protokotu odbioru koncowego.

Czas reakcji na zgtoszenie i usuniecie awarii (wizyta personelu serwisu na
miejscu awarii): do 24h, 24/7;

Wykonawca powinien zatgczy¢ do oferty technicznej zakres odpowiedzialnosci
dla pracownikéw utrzymania ruchu Zamawiajgcego;

Wykonawca powinien zatgczy¢é do oferty technicznej opis procedury
powiadamiania o zaistnieniu awarii wymagajgcej interwencji serwisu.
Gwarancja dziatania powinna zawiera¢ wszystkie elementy systemu, wigczajgc
infrastrukture IT, dedykowane wyposazenie, oprogramowanie, instalacje
elektryczng itp.

W przypadku kluczowych elementow, ktorych wykaz stanowit bedzie zatgcznik
do Umowy, dostarczanych przez poddostawcéw, Wykonawca zobowigzany jest
do dostarczenia gwarancji producenta, co najmniej na warunkach (okres i
zakres gwarancji) obowigzujgcych wg uzgodnionej Umowy dla catego
przedmiotu zamowienia. Wykaz kluczowych elementéw zostanie uzgodniony z
Zamawiajgcym na etapie weryfikacji i zatwierdzenia Projektu Technicznego.
Wysokos$¢ kar umownych za wystgpienie niezgodnosci z warunkami gwarancji
zostanie uzgodniona na drodze negocjacji warunkéw Umowy.
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9.9. Wszystkie elementy zgodnie z zakresem oferty bedg wolne od wad
wynikajgcych z niezgodnosci z normami, dobrej praktyki inzynierskiej lub
zaniedban podczas sporzgdzania dokumentacji. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za przeprowadzanie napraw i / lub wymiany elementéw
wadliwych bez dodatkowej optaty.

9.10. Zakresy odpowiedzialnosci dla réznych typdw obstugi i konserwaciji
wyposazenia W oOKresie gwarancyjnym zostang podzielone pomiedzy
Wykonawce i Zamawiajgcego (stuzby utrzymania ruchu HB).

Lp | Element Czestotliwos¢/ | Opis Odpowiedzialnosé¢
wyposazenia okres zakresu
prac

wykonawca | Konserwacja | Technolog

10. Jakosé, jakosé wykonania, testy i kontrola.

10.1. Wybrane i okresSlone materiaty i urzadzenia muszg by¢ wysokiej jakosci,
wiasciwie dobrane do wykonywanego zakresu prac i zgodne z praktykg i
standardami zawartymi w wymaganiach niniejszej Specyfikacji. Wszystkie
okreslone elementy uzyte na p6zniejszych etapach prac podlegajg pdzniejszym
inspekcjom (sprawdzeniom), chyba ze obowigzek ten zostat wycofany na
podstawie pisemnego oswiadczenia ztozonego przez Zamawiajgcego.

10.2. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do ponownego sprawdzenia
(samodzielnie lub przez strone autoryzowang) dostarczonych danych i
dokumentacji. W przypadku uwag Zamawiajgcego zwigzanych z
opracowaniami, dokumentami jak i wykonanymi pracami — Wykonawca jest
zobowigzany do wprowadzenia zmian lub ulepszen w pracach zgodnie z
przedstawionymi uwagami w ramach wynagrodzenia okreslonego w Umowie.

11. Bezpieczenstwo prac i instalacji wykonanych zgodnie z zakresem
zamoéwienia.

Wszystkie dostarczone dane (w Swietle badan, rysunkow i specyfikacji oraz
technologii wykonania) podlegajg analizie ryzyka. Analiza bedzie dostepna dla
personelu Zamawiajgcego lub  personelu autoryzowanego przez
Zamawiajgcego w celu bezpiecznego wykonywania przewidzianych prac,
posiadania dostepu do sprzetu w przypadku przeprowadzonych prac
konserwacyjnych lub w trakcie biezgcej pracy urzgdzen.

12. Dane kontaktowe.

Kierownik projektu: Aleksandra Krawczyk, +48 507 122 961
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Konsultacje techniczne: Dariusz Chojnacki, +48 606 344 622
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