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ZAPYTANIE OFERTOWE nr 2/2021
Niniejsze postepowanie prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjno$ci opisang w Wytycznych w

zakresie kwalifikowalnoSci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na lata 2014-2020.

[ 1. ZAMAWIAJACY

Kominox Marcin Czerniak,
Szerokie 32, 20-050 Lublin
NIP 713 194 25 51

I Il. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Centrum tnace CNC - laser do ciecia profili oraz blach ze stotem roztadunkowym i magazynem
materialu wraz z zatadunkiem hydraulicznym bocznym - 1 szt.

Przedmiot zaméwienia dotyczy dostawy lasera swiattowodowego z mozliwoscig ciecia profili, zgodnie z
opisem zawartym w zatgczniku nr 1 do postepowania.

Kody CPV:

42000000-6 Maszyny przemystowe

42610000-5 Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrébkowe
42410000-3 Urzadzenia podnosnikowe i przetadunkowe
39141100-3 Regaty

Szczegoétowy wykaz minimalnych parametrow dla zamoéwienia stanowi Zatacznik 1 — Minimalny
zakres wymagan technicznych

Jesdli w opisie przedmiotu zamdwienia wystepujg: nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego
produktu, normy jakosciowe, nazwy wiasne, patenty, znaki towarowe, typy, standardy nalezy to traktowac
jedynie jako pomoc w opisie przedmiotu zamdwienia. W kazdym przypadku dopuszczalne sg rozwigzania
réwnowazne pod wzgledem konstrukcji, materiatéw, funkcjonalnosci, jakosci. Jezeli w opisie przedmiotu
zamoéwienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie - nalezy przyjgc, ze wskazane
patenty, znaki towarowe, pochodzenie okreslajg parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, co
oznacza, ze Zamawiajgcy dopuszcza ztozenie ofert w tej czesci przedmiotu zamoéwienia o rownowaznych
parametrach technicznych, eksploatacyjnych i uzytkowych.

I ll. TERMIN DOSTARCZENIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Termin dostawy przedmiotu zamdwienia (realizacji umowy) 20 marca 2022 rok.

IV OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA
OCENY SPELNIENIA TYCH WARUNKOW

1. Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca posiadat doswiadczenie w realizacji co najmniej 3
zamoéwien, w okresie ostatnich 3 lat, o podobnym charakterze. W zwigzku z tym kazdy Wykonawca zatgczy
do oferty potwierdzenie spetnienia kryterium doswiadczenia. Za dokumenty potwierdzajgce doswiadczenia
przyjmuje sie: referencje, protokoty odbiory itp.
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2. Zamawiajgcy nie stawia warunkow udziatu w postepowaniu w zakresie potencjatu technicznego,
posiadania zasobdw osobowych, sytuacji ekonomicznej i finansowej Wykonawcy.

3. Zamawiajgcy zobowigzuje sie do ponoszenia wydatkéw w sposdb zapewniajgcy unikniecie konfliktu
interesow. Przyjmuje sie, ze konflikt intereséw istnieje wowczas, gdy bezstronne i obiektywne
rozstrzygniecie procedury wyboru najkorzystniejszej oferty jest zagrozone z uwagi na wzgledy rodzinne,
emocjonalne, sympatie polityczne, interes gospodarczy lub jakiekolwiek inne interesy wspdlne z
Wykonawcag

4, W celu unikniecia konfliktu intereséw zamowienia, udzielane przez Zamawiajgcego, nie moga by¢
udzielane podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitalowo. Ocena wystgpienia powigzan
osobowych lub kapitatowych prowadzona jest na podstawie orzecznictwa oraz praktyki decyzyjnej Komisiji
Europejskiej, odwotujgcych sie do tresci zalecenia Komisji 2003/361/WE z dnia 6 maja 2003 r. dotyczgcego
definicji mikroprzedsiebiorstw oraz matych i srednich przedsiebiorstw (Dz.U. L 124 z 20.5.2003, s. 36).

5. Z postepowania o udzielenie zamdwienia wykluczeniu podlegaja Wykonawcy, ktérzy sg powigzani
osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami uprawnionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi dla Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajace w
szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akc;ji

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadczego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzehskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli

5. Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty oswiadczenie o braku w/w powigzan wedtug
wzoru stanowigcego zatacznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego
6. Brak ktoregokolwiek z wymaganych oswiadczen lub dokumentow, bedzie skutkowat odrzuceniem

oferty Wykonawcy. W sytuacji wystgpienia powigzan kapitatowych lub osobowych miedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym, kiedy to Wykonawca zostanie wykluczony z udziatu w postepowaniu.

V. KRYTERIA OCENY OFERTY | SPOSOB PRZYZNAWANIA PUNKTACJI ZA SPELNIENIE DANEGO
KRYTERIUM OCENY OFERTY

Przedstawione oferty zostang ocenione przez Zamawiajgcego na podstawie kryteriow podanych ponize;j.
Ocenie podlegajg wszystkie elementy tgcznie. Wykonawca, ktérego oferta uzyska najwiekszg liczbe
punktow zostanie ogtoszony zwyciezcg postepowania w poszczegolnych Czesciach. Oferty dopuszczone
do udziatu w postepowaniu podlega¢ beda dalszej ocenie — zgodnie z ponizszymi kryteriami:

1. Kryteria oceny ofert i ich znaczenie:
a) Cena netto za wykonanie zamowienia: 70% (max.70 punktow)
b) Czas reakcji serwisu — rozumiany jak fizyczna weryfikacja usterki w miejscu instalacji urzgdzenia — 30%

(max. 30 punktéw)

2. Sposoéb przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty

21. W zakresie kryterium ,Cena” maksymalna liczba punktéw wynosi 70, obliczonych wg nastepujace;j
formuty:

Cn
PKc = ----memmemem x 70
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Cb
PKc — liczba punktéw badanej oferty dla kryterium ,Cena”;
Cn— najnizsza oferowana cena netto za wykonanie Czesci Zamoéwienia;
Cb - cena netto za wykonanie danej Czesci Zamowienia badanej oferty.

2.2.W zakresie kryterium ,Czas reakcji serwisu’ oferta moze otrzymac¢ maksymalng liczbe punktow —
30, czas reakciji liczony w godzinach od zgtoszenia usterki.

Zamawiajgcy przyzna punktacje wedtug nastepujacych zasad:

Deklarowany przez Wykonawce czas Liczba
reakcji serwisu, liczony w godzinach od pkt dla
zgtoszenia usterki czesci |

48 godzin 0

36 godzin 20

24 godziny 30

2.3 Za najkorzystniejszg uznana zostanie oferta, ktéra uzyska najwyzszg sume punktéw przyznang wedtug
wszystkich kryteriéw (maksymalnie 100 punktéw).
Koncowy wynik powyzszego dziatania bedzie zaokraglony do 2 miejsc po przecinku.

3. Opis oceny ofert

Maksymalna, mozliwa do przyznania punktacja — 100 pkt. Ocena oferty stanowi sume punktacji uzyskanej
zgodnie z pkt. a) i b). Spelianie ww. kryteridw oceny dokonywane jest zgodnie z informacjami
przedstawionymi w Formularzu Oferty (wypetnionej zgodnie z wzorem stanowigcym Zatgcznik nr 1a do
niniejszego Zapytania ofertowego). Z Wykonawca, ktory, spetni wszystkie kryteria oraz uzyska najwiekszg
liczbe punktéw podpisana zostanie umowa.

I V1. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY ORAZ DODATKOWE INFORMACJE:

1. Wykonawca moze zilozy¢ tylko jedng oferte. Nie dopuszcza sie skiadania ofert wariantowych.
Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych. Cena oferty musi
uwzglednia¢ cato$¢ kosztéw niezbednych dla realizacji przedmiotu zamdwienia, w szczegdlnosci
podatek VAT.

2. Przygotowanie oferty:

Na oferte sktadaja sie nastepujgce dokumenty i zataczniki:

e Formularz ofertowy, wypetniony i podpisany przez wykonawce — na formularzu stanowigcym
Zatgcznik nr 1a do niniejszego zapytania ofertowego;

e Oswiadczenie o braku powigzan osobowych lub kapitatowych Zatgcznik nr 2.

e Zaparafowany wzér Protokotu Odbioru Kohcowego— Zatgcznik nr 3.

o Dokumenty potwierdzajgce kryterium doswiadczenia, o ktérych mowa w czesci IV.1 niniejszego
Zapytania

1. Oferta powinna by¢ kompletna i sporzgdzona zgodnie z trescig niniejszego zapytania ofertowego.

2. Oferta powinna zostaé przygotowana w jezyku polskim, na komputerze, maszynie do pisania lub recznie
dtugopisem badz niezmywalnym atramentem.

3. Oferta powinna by¢ sporzgdzona w jednym egzemplarzu, zgodnie z wymogami zawartymi w niniejszym
Zapytaniu ofertowym.
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4. Oferta powinna by¢ podpisana przez Wykonawce lub osobe upowazniong do reprezentowania
Wykonawcy, a wszystkie jej strony parafowane. Jezeli uprawnienie do reprezentacji osoby sktadajgcej
oferte nie wynika z zatgczonego dokumentu rejestrowego lub ewidencyjnego, do oferty nalezy dotgczyé
takze stosowne petnomocnictwo lub uchwate w oryginale lub w postaci kopii poswiadczonej notarialnie.

5. W ofercie nalezy wskaza¢ osobe upowazniong do kontaktu ze strony Wykonawcy, podajgc imie,
nazwisko, nr telefonu oraz adres e — mail.

6. Wszelkie poprawki lub zmiany w tresci oferty muszg by¢ parafowane przez osobe podpisujgcg oferte.
7. Zaproponowana cena powinna obejmowaé wszystkie koszty zwigzane z realizacjg zamowienia.
W przypadku otrzymania oferty w walucie innej niz PLN, ceng podlegajaca ocenie jako kryterium
oceny oferty bedzie cena netto okreslona w ofercie, ktéra zostanie przeliczona na PLN (ztoty
polski) zgodnie ze sSrednim kursem NBP z przedostatniego dnia sktadania ofert.

8. Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

I VIl. WYMAGANIA DOTYCZACE KWOTY WADIUM

1. Wykonawca winien wptaci¢ wadium w wysokosci 20000,00 zt (stownie: dwadziescia tysiecy
ztotych, zero groszy) na konto o numerze rachunku 81 1140 2004 0000 3702 8060 2005 mBank najpdzniej
do dnia 18 listopada 2021 r.

2. Do dnia 18 listopada 2021 roku do godziny 13:00 wadium winno by¢ zaksiegowane na koncie
Zamawiajgcego.

3. Zamawiajgcy odrzuci oferte, jezeli wadium zostanie zaksiegowane po terminie wskazanym w
punkcie 2.

4, Nie sg honorowane poreczenia i gwarancje bankowe.

5. Zwrot wadium nastgpi w terminie 7 dni roboczych od dnia rozstrzygniecia postepowania
ofertowego.

6. Wybrany Wykonawca otrzyma zwrot wadium w terminie 7 dni roboczych od dnia podpisania
umowy na przedmiot zamowienia.

7. W przypadku uniewaznienia postepowania zwrot wadium nastgpi w terminie 3 dni roboczych od

dnia uniewaznienia.

I VIil. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostajg zwigzani zlozong przez siebie ofertg 60 dni od uptywu ostatecznego terminu skiadania
ofert.

IX. INFORMACJE NA TEMAT SPOSOBU POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z
POTENCJALNYMI WYKONAWCAMI | OSOBACH UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z
WYKONAWCAMI

1. Porozumiewanie sie Zamawiajgcego z potencjalnymi Wykonawcami bedzie sie odbywato drogg
pisemng wylgcznie w jezyku polskim.

2. Osobg upowazniong do kontaktow z wykonawcami jest: Marcin Czerniak czerniak@kominox.pl

3. Wykonawcy sg uprawnieni do sktadania pytan/zagdania wyjasnien co do tresci Zapytania
ofertowego.

4, Pytania nalezy przesytac poprzez baze konkurencyjnosci

https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/. Zamawiajgcy udzieli odpowiedzi na pytania
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potencjalnych Wykonawcow pod warunkiem, ze wptyng do Zamawiajgcego najpdzniej na 4 dni
kalendarzowe przed uptywem terminu skfadania ofert.

I X. TERMIN SKLADANIA OFERT:

Oferty wraz z zalgcznikami nalezy sklada¢ do dnia 19 listopada 2021 do godziny 16.00

Oferty nalezy ztozy¢ w wersji papierowej na adres Zamawiajgcego Kominox Marcin Czerniak,
Szerokie 32, 20-050 Lublin (decyduje data wptywu) w trwale zamknietej kopercie opatrzonej podpisem

Dostawa zaméwienia czesé ... w ramach postepowania nr.......

lub poprzez baze konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

I XI. WARUNKI | ZMIANY POSTANOWIEN UMOWY

1. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ wprowadzania istotnych zmian postanowieh zawartej umowy
z wybranym Wykonawcg w stosunku do tresci oferty, na podstawie ktérej dokonano wyboru Wykonawcy,
w szczegolnosci w sytuacjach okreslonych w Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéow w
ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz
Funduszu Spdéjnosci na lata 2014-2020 (Wytyczne Horyzontalne), a takze:

1.1. Dopuszczalne bedg zmiany umowy wynikajgce w szczegolnosci z:

a) zmiany rozporzadzen, przepiséw i innych dokumentéw, w tym dokumentéw programowych i
umowy o dofinansowanie, zwigzane z realizacjg projektow wspoétfinansowanych ze srodkéw unijnych;

b) decyzji instytucji publicznych, w tym Instytucji Posredniczacej lub Instytucji Zarzgdzajgcej
Programem Operacyjnym;

c) przyczyn zewnetrznych niezaleznych od Zamawiajgcego i/lub Wykonawcy

d) uzasadnionych zmian w zakresie sposobu realizacji przedmiotu zamodwienia, w przypadku

wystgpienia okolicznosci, ktérych Zamawiajgcy i/lub Wykonawca nie mogli przewidzie¢ na etapie
prowadzenia postepowania ofertowego
1.2, Zmiany dotyczgce terminu realizacji zadania:

a) w przypadku wystgpienia sity wyzszej tj. zdarzenia nieprzewidywalnego, bedgcego poza kontrolg
stron umowy;

b) w przypadku wystgpienie stanu nadzwyczajnego (np. stan wyjatkowy, stan wojenny, stan kleski
zywiotowej itp.)

c) w przypadku innych przeszkéd uniemozliwiajgcych zrealizowanie zamowienia, za ktore nie
odpowiada Wykonawca;

d) W przypadku przediuzajgcej sie niniejszej procedury ofertowej i wyboru Wykonawcy;

e) w przypadku koniecznosci wykonania zaméwien dodatkowych, ktérych wykonanie jest niezbedne
dla wykonania przedmiotu Umowy;

f) W przypadku opéznieh w wyptacie dofinansowania;

g) W przypadku koniecznosci wprowadzenia zmian w projekcie wymagajacych akceptacji Instytucji
Posredniczgcej

h) Zamawiajgcy dopuszcza mozliwo$s¢é zmiany terminu realizacji z przyczyn niezaleznych od

Wykonawcy, bedacych nastepstwem okolicznosci lezgcych po stronie Zamawiajgcego, w szczegdlnosci
opo6znienia w przygotowaniu miejsca dostawy, odbiorze, opdznienia w podejmowaniu decyzji przez
Zamawiajgcego waznych z punktu widzenia realizacji zamowienia, opdznienia w terminowym regulowaniu
ptatno$ci przez Zamawiajgcego itp.

i) Zamawiajagcy przewiduje mozliwos¢ zmiany umowy w zakresie termindw realizacji lub odbioru
przedmiotu zamdwienia jesli wynika¢ to bedzie z przerw w realizacji lub odbioru przedmiotu zamédwienia,
powstatych w wyniku ewentualnych prac budowlanych prowadzonych w budynkach gdzie przedmiot
zamowienia ma by¢ dostarczony.
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i) Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zmiany okresu realizacji przedmiotu zamowienia, w przypadku
wystgpienia innych przyczyn niz wyzej wymienione, jesli wynika¢ to bedzie z okolicznosci o charakterze
obiektywnym, ktérych nie mozna byto przewidzie¢ w chwili sktadania oferty, w szczegdlnosci okolicznosci
wskazanych w pkt. 1.4.

k) Dopuszczalne bedg zmiany terminu realizacji przedmiotu zaméwienia na zgodny wniosek Stron
umowy.

1.3. Zmiany dotyczgce wynagrodzenia:

a) Mozliwa jest zmiana wysokosci wynagrodzenia w przypadku zmiany stawki podatku od towaréw i
ustug lub innych podatkéw/optat majgcych wptyw na koszt realizacji zaméwienia;

b) Jezeli nastgpi zmiana powszechnie obowigzujgcych przepiséw prawa w zakresie majgcym wptyw

na realizacje przedmiotu zaméwienia, w taki sposéb, ze realizacja zamdwienia na zasadach okreslonych
w umowie, grozitaby nadmierng stratg dla Wykonawcy;

c) W przypadku koniecznosci ograniczenia zakresu rzeczowego przedmiotu umowy przez
Zamawiajgcego ze wzgledu na czynniki, ktérych Zamawiajgcy nie mogt przewidzie¢ w chwili zawierania
umowy;

1.4. Zmiany dotyczgce przedmiotu zamdwienia, w tym zmiany technologiczne, w szczegdélnosci:

a) niedostepno$s¢ na rynku materiatdw lub urzgdzehn wskazanych w ofercie spowodowana
zaprzestaniem produkcji lub wycofaniem z rynku tych materiatéw lub urzgdzen, w takim wypadku materiaty
i urzadzenia te zastgpione bedg mogty by¢ jedynie materiatami lub urzgdzeniami o parametrach nie
gorszych, niz wskazane w zapytaniu ofertowym i ofercie;

b) pojawienie sie na rynku, czesci, materiatéw, technologii lub urzgdzen nowszej generacji
pozwalajgcych na zaoszczedzenie kosztdéw realizacji przedmiotu zamowienia lub kosztéw eksploataciji
przedmiotu zamowienia;

c) pojawienie sie nowszej technologii wykonania przedmiotu zamodwienia pozwalajgcej na
zaoszczedzenie czasu realizacji zaméwienia lub jego kosztéw, jak rowniez kosztéw eksploatacji przedmiotu
zamowienia;

d) koniecznos¢ zrealizowania przedmiotu zamowienia przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych/ technologicznych niz wskazane w ofercie w sytuacji, gdyby zastosowanie przewidzianych
rozwigzan grozito niewykonaniem lub wadliwym wykonaniem przedmiotu zamowienia;

e) koniecznos¢ zrealizowania przedmiotu zamowienia przy zastosowaniu innych rozwigzan
technicznych, lub materiatowych ze wzgledu na zmiany obowigzujgcego prawa;
f) w zakresie zmiany typu/modelu/numeru katalogowego danego towaru, jezeli nie spowoduje to

zmiany przedmiotu umowy;
1.5. Pozostate zmiany umowy:

a) Zmiana danych zwigzanych z obstugg administracyjno-organizacyjng umowy

b) Zmiana miejsca realizacji zamoéwienia/dostawy

c) Zmiana warunkow i terminéw pfatnosci, pod warunkiem zgtoszenia przez Wykonawce takiego
zamiaru.

d) W przypadku stwierdzenia rozbieznosci lub niejasnosci w umowie, ktérych nie mozna usungé¢ w

inny sposob, a zmiana umowy bedzie umozliwia¢ usuniecie rozbieznosci i doprecyzowanie umowy w celu
jednoznacznej interpretacji jej zapisow przez strony,

e) Koniecznos¢ wprowadzenia zmian bedzie nastepstwem zmian wprowadzonych w umowach
pomiedzy Zamawiajgcych a inng niz Wykonawca strong, w tym instytucjami nadzorujgcymi realizacje
projektu, w ramach ktérego realizowane jest zaméwienie,

f) Zmiana strony umowy w sytuacji, gdy w prawa i obowigzki Wykonawcy wstgpi inny podmiot

2. Wszelkie zmiany i uzupelienia do umowy zawartej z wybranym Wykonawcg muszg byc
dokonywane w formie pisemnych anekséw do umowy podpisanych przez obie strony, pod rygorem
niewaznosci.

I XIl. POSTANOWIENIA KONCOWE
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1. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢é anulowania zapytania na kazdym etapie jego realizacji,
najpozniej do momentu ostatecznego wyboru dostawcy, bez podania przyczyn.

2. Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ udzielenia zamowienia uzupetniajacego, zgodnego z
przedmiotem niniejszego zamowienia.

3. Zamawiajacy nie zwraca kosztow przygotowania ofert i innych kosztéw udziatu w postepowaniu.
4. Za zakonczenie zadania uznaje sie termin podpisania protokotu koncowego odbioru prac.

5. Forma ptatnosci: przelew 30 dni od dnia podpisania protokotu korncowego. Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ ptatnosci w transzach po podpisaniu umowy, a przed dniem podpisania protokotu koncowego.
6. Brak akceptacji przynajmniej jednego z warunkow dyskwalifikuje Wykonawce z postepowania .

7. Wykonawca moze dokonaé wizyty w miejscu inwestycji celem obejrzenia warunkéw

technicznych do prawidiowego wykonania przedmiotu zaméwienia po uprzednim uméwieniu sie
telefonicznie.
8. Wykonawca winien przewidzie¢ wszelkie niezbedne prace do nalezytego wykonania zadania.

I Xlll. ZALACZNIKI

Zatacznik nr 1 - -Minimalny zakres wymagan

Zatacznik nr 1a — Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 2 — Oswiadczenie o braku powigzan z Zamawiajgcym
Zatgcznik nr 3 — Wz6r protokotu odbioru kohcowego
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Zatacznik 1 do postepowania— Minimalny zakres wymagan

Centrum tnace CNC - laser do ciecia profili oraz blach ze stotem roztadunkowym i magazynem materiatu
wraz z zaladunkiem hydraulicznym bocznym - 1 szt.

1. Wycinarka powinna by¢ wyposazona w zrddto laserowe na ciele statym o mocy min. 4000W
charakteryzujgce sie nastepujacymi wtasciwosciami:

1.1 Zrédto laserowe powinno zapewnia¢ pomiar mocy wychodzacej ze zrédta w czasie rzeczywistym. Stabilnosé
mocy generowanej przez zrédto laserowe powinna wynosi¢ +/-1% przez caty okres eksploatacji lasera.

1.2 Moduty diodowe z chtodzeniem pasywnym tzw. stoki diodowe.

1.3 Budowa modutéw diodowych powinny umozliwia¢ ich szybkg wymiane w przypadku ich awarii na zasadzie
»plug and play” a wiec wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie nowego modutu. Czas demontazu
starego modutu i montazu nowego w gniezdzie nie moze przekraczaé¢ 30min.

1.4 Koncepcja budowy zrédta powinna zapewniaé odpornosé na uszkodzenia zrédta spowodowane
promieniem odbitym od materiatu obrabianego w zakresie przewidywanym fabrycznie do obrébki.

1.5 Budowa zrédta musi zapewniac szybkie wpinanie i wypinanie swiattowodu doprowadzajacego promien
laserowy z rezonatora do gtowicy tnacej, dzieki ztgczu typu Plug & Play.

1.6 Zrédto laserowe, niezaleznie od maszyny musi by¢ wyposazone w modut diagnostyczny zapewniajacy
efektywng zdalng diagnoze przez Internet.

2. Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwos¢ obrébki arkuszy o rozmiarach 1500x3000mm co odpowiadac
powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.

3. Dopuszczalne obcigzenie palet roboczych, min. 900 kg

4, Budowa maszyny powinna by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce, tzn. obrabiany arkusz umiejscowiony jest na
palecie roboczej natomiast gtowica tngca dynamicznie przemieszcza sie nad nim wzdtuz osi XiYima
zapewniac ponize doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru roboczego przy wysokich predkosciach
przesuwu osi:

4.1 Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,05 mm

4.2 Srednia odchytka pozycjonowania Ps +/- 0,03 mm

4.3 Symultaniczna predkos$¢ przesuwu osi X i Y — co najmniej 170 m/min;

5. Panel sterowniczy urzgdzenia powinien by¢ wyposazony w ekran dotykowy w rozmiarze zapewniajgcym
komfort pracy oraz ztacze RJ45 oraz post USB.

6. Woycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrébki ponizej wymienionych materiatéw w zdefiniowanych
grubosciach i technologiach ciecia laserowego a tym samy posiadaé¢ kompletne parametry technologiczne
do ciecia ponizszych pozycji:.

6.1 Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem do co najmniej 25 mm

6.2 Stal konstrukcyjna, ciecie azotem do co najmniej 6 mm

6.3 Stal nierdzewna, ciecie azotem do co najmniej 20 mm

6.4 Aluminium, ciecie azotem do co najmniej 20 mm

6.5 Miedz, ciecie tlenem do co najmniej 8 mm

6.6 Miedz, ciecie azotem do co najmniej 2,5 mm

6.7 Mosigdz, ciecie azotem do co najmniej 8 mm

7. Istotne elementy maszyny takie jak rama maszyny, zrédto laserowe, Swiattowdd tgczacy zrédto laserowe i
gtowice tnacg oraz gtowica tngca powinny by¢ wyprodukowane przez jednego producenta tak aby
zapewni¢ petng serwisowalnos¢ urzgdzenia przez jeden serwis fabryczny dostepny w Polsce.

8. Maszyna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami i wyposazeniem:

8.1 Co najmniej dwa silniki liniowe do napedu gtéwnych osi maszyny;

8.2 Automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie 20 sekundy.

8.3 Tasmociag do przechwytywania i transportu szlaki i matych detali spod obszaru pracy maszyny.

8.4 Centralne smarowanie maszyny;

8.5 Laserowa dioda pozycjonujgca dla utatwienia manualnego pozycjonowania gtowicy tngcej w polu pracy;

8.6 Urzadzenie do napylania olejem;
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8.7 System wpalania w czasie rzeczywistym.

8.8 Programowe ustawiania ogniskowej.

8.9 System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza o ksztatcie prostokata.

8.10 Adaptacyjny mod wigzki w powigzaniu ze swiattowodem tgczgcym zrdédto laserowe i gtowice tnacg
(Swiattowdd ma budowe 2 in 1) zapewniajg: wyzsza jakos$¢ ciecia materiatdw o znacznych grubosciach,
mozliwos¢ ciecia grubszych blach dla stali konstrukcyjnej, tatwe oddzielanie gotowych detali od azuru,
wycinanie bardzo matych otworéw w grubych blachach;

8.11 Dobre oswietlenie obszaru pracy;

8.12 Automatyczne czyszczenie dyszy;

8.13 Jedna gtowica tnaca, zapewniajgca wysokg jakos¢ ciecia przy duzych predkosciach dla catego spektrum
dostepnych dla maszyny materiatéw i grubosci.

8.14 Budowa gtowicy zapewnia niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w gtowicy ulegajg jedynie szkto ochronne,
dysze tnace i ceramika.

8.15 Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku styku gtowicy z przeszkodga
umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji wyjsciowej, a po wyeliminowaniu przeszkody gtowica wrdci do
pozycji wyjsciowej i proces ciecia bedzie mégt by¢ dalej kontynuowany bez koniecznosci wymiany w
gtowicy tzw. bezpiecznikéw mechanicznych.

8.16 System do automatycznego sprawdzania stanu szkta ochronnego.

8.17 Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny umozliwiajgcy efektywne przeprowadzenie
zdalnej diagnozy skutkujgcej wytypowaniem czesci zamiennych i szybkiego usuniecia ewentualnej awarii w
catej maszynie. Wykonawca zapewnia réwniez telefoniczne wsparcie w jezyku polskim

8.18 Maszyna powinna by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia i powinna by¢ dostarczona i oznaczona znakiem
CE;

8.19 Dach maszyny znajdujacy sie nad obszarem pracy powinien by¢ odsuwany dla tatwego dostepu do obszaru
pracy. Ponadto maszyna wzdtuz osi X i Y wokot stotu roboczego powinna miec strefe, ktéra operator moze
poruszac sie w celu szybkiego i ergonomicznego dostepu do obszaru pracy.

8.21 Maszyna powinna by¢ wyposazona w gtowice o specjalnej konstrukcji, umozliwiajgcej zastosowanie dysz
umozliwiajacych znaczne ograniczenie zuzycia azotu w procesie ciecia.

9. Maszyna musi by¢ wyposazona w uchwyt umozliwiajacy ciecie rur i profili w zakresie.

9.1 Dtugosé rury do obrobki bez repozycji 3000 mm

9.2 Min. Dtugos¢ odpadu 150 mm

9.3 Maks. Srednica rury lub okregu opisanego minimum 370 mm

9.4 Maks. przelot uchwytu zaciskowego minimum 165 mm

9.5 Podpora zewnetrzna do rur o dtugosci min. 6000 mm z mozliwoscig podawania rur 20-165 mm

10. Minimalny okres gwarancji 24 miesigce

11. Instrukcja oraz panel sterujgcy w jezyku polskim

12. Urzadzenie powinno spetnia¢ wszelkie normy bezpieczenstwa dla tego typu urzadzen, wynikajgce z
przepisdw obowigzujgcych w Polsce/ Urzgdzenie powinno posiadac certyfikat CE.

13. Dostawa, instalacja i instrukcja wdrozeniowa po stronie Wykonawcy

14. Urzadzenie powinno posiadac¢ oprogramowanie obejmujace etapy technologiczne i umozliwiajgce ciagta,
spdjng prace: obejmujace wszystkie etapy zlecenia, od detalu 3D po gotowy program NC. Oprogramowanie
powinno umozliwia¢ wspotprace z innymi systemami projektowymi, typu. AutoCad, Solid, Inventor i inne.

Minimalne wymagania dla hydraulicznego zatadunku bocznego

1. System umozliwiajgcy zatadunek blach (wymiar 3000 mm x 1500 mm o wadze do 900 kg) i profili o dtugosci
maksymalnie 6 m)

2. System umozliwiajgcy boczny zatadunek blach i profili do urzadzenia laser CNC

3 System umozliwiajgcy pobieranie materiatdw z magazynu

4 System posiadajgcy naped hydrauliczny umozliwiajgcy pobieranie materiatdéw z wysokosci min. 4 500 mm

5 Urzadzenie spetniajgce parametry do pracy w pomieszczeniu zamknietym

6. | Minimalny okres gwarancji 24 miesigce

Minimalny zakres wymagan dla magazynu materiatow

Moduty (stalowe, lakierowane) o parametrach:

Sktadowanie blach o wymiarach 3000 x 1500 mm
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1.1.1 maksymalna wysokos¢ 4 500 mm

1.1.2 liczba poziomoéw sktadania min. 8

1.13 regulacja pozioméw sktadowania

1.14 nosnos¢ poszczegdlnych poziomoéw sktadowania — min. 1500 kg kazdy
1.15 konstrukcja magazynu umozliwiajgca zmiane jego umiejscowienia

1.2 Sktadowanie profili

1.2.1 - dtugos¢ sktadowanych profili 6 m

1.2.2 - wymiar sktadowanego tadunku 6 000 mm(dtugosé) x 100 mm (gtebokos¢) x 300 mm (szerokosé)
1.2.3 - gtebokos¢ uzytkowa regatu 800 mm

1.2.4 - liczba pozioméw sktadowania 5

1.25 - no$nos¢ poszczegdlnych poziomdw sktadowania min. 150 kg. Kazdy
1.2.6 - wersja magazynu — przyscienna

2. Minimalny okres gwarancji 24 miesigce
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ZAMAWIAJACY:

FORMULARZ OFERTOWY

WYKONAWCA/WYKONAWCY:

Petnomocnik:

Unia Europejska

Europejski Fundusz

Rozwoju Regionalnego

Kominox Marcin Czerniak, Szerokie 32, 20-050 Lublin, NIP 713 194 25 51

Lp. Nazwa Wykonawcy(-6w)

Adres(y) i nr NIP

Wykonawca nr 1

Wykonawca nr 2

Centrum tnace CNC - laser do cigcia profili oraz blach ze stolem roztadunkowym i magazynem
materiatu wraz z zaladunkiem hydraulicznym bocznym - 1 szt.

Nazwa producenta i model maszyny (dotyczy lasera)

Lp.

Opis wymagan minimalnych

Parametry techniczne
oferowanego produktu
(tj. potwierdzenie spetniania przez
oferowane dostawy i/lub ustugi
wymagan okreslonych przez
Zamawiajgcego opisu
minimalnych wymagan poprzez
wskazanie konkretnego
parametru lub konfiguracji i/albo
potwierdzenie opisu minimalnych
wymagan)

| Wycinarka powinna by¢ wyposazona w zrddto laserowe na ciele

statym o mocy min. 4000W charakteryzujace sie nastepujgcymi
wiasciwosciami:

1.1

Zrédto laserowe powinno zapewnia¢ pomiar mocy wychodzacej ze
zrédta w czasie rzeczywistym. Stabilnosé mocy generowanej przez
zrédto laserowe powinna wynosic +/-1% przez caty okres eksploatacji
lasera.

1.2

Moduty diodowe z chtodzeniem pasywnym tzw. stoki diodowe.

1.3

Budowa modutéw diodowych powinny umozliwiac ich szybkg
wymiane w przypadku ich awarii na zasadzie ,,plug and play” a wiec
wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie nowego modutu. Czas
demontazu starego modutu i montazu nowego w gniezdzie nie moze
przekraczac¢ 30min.

1.4

Koncepcja budowy zrédta powinna zapewniac¢ odpornosc na
uszkodzenia zrédta spowodowane promieniem odbitym od materiatu
obrabianego w zakresie przewidywanym fabrycznie do obrdbki.

1.5

Budowa zrédta musi zapewnia¢ szybkie wpinanie i wypinanie
Swiattowodu doprowadzajgcego promien laserowy z rezonatora do
gtowicy tnacej, dzieki ztgczu typu Plug & Play.

1.6

Zrédto laserowe, niezaleznie od maszyny musi byé wyposazone w
modut diagnostyczny zapewniajgcy efektywng zdalng diagnoze przez
Internet.
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Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwos$¢ obrébki arkuszy o
rozmiarach 1500x3000mm co odpowiada¢ powinno zakresom pracy
osi Y i X maszyny.

Dopuszczalne obcigzenie palet roboczych, min. 900 kg

Budowa maszyny powinna by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce, tzn.
obrabiany arkusz umiejscowiony jest na palecie roboczej natomiast
gtowica tngca dynamicznie przemieszcza sie nad nim wzdtuz osi XiYi
ma zapewniaé ponize doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru
roboczego przy wysokich predkosciach przesuwu osi:

4.1 | Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,05 mm

4.2 | Srednia odchytka pozycjonowania Ps +/- 0,03 mm

4.3 | Symultaniczna predkosé przesuwu osi X i Y — co najmniej 170 m/min;

5. Panel sterowniczy urzadzenia powinien byé wyposazony w ekran
dotykowy w rozmiarze zapewniajgcym komfort pracy oraz ztgcze RJ45
oraz post USB.

6. Wycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrébki ponizej
wymienionych materiatow w zdefiniowanych grubosciach i
technologiach ciecia laserowego a tym samy posiada¢ kompletne
parametry technologiczne do ciecia ponizszych pozyciji:.

6.1 | Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem do co najmniej 25 mm

6.2 | Stal konstrukcyjna, ciecie azotem do co najmniej 6 mm

6.3 | Stal nierdzewna, ciecie azotem do co najmniej 20 mm

6.4 | Aluminium, ciecie azotem do co najmniej 20 mm

6.5 | Miedz, ciecie tlenem do co najmniej 8 mm

6.6 | Miedz, ciecie azotem do co najmniej 2,5 mm

6.7 | Mosigdz, ciecie azotem do co najmniej 8 mm

7. Istotne elementy maszyny takie jak rama maszyny, zrédto laserowe,
sSwiattowdd taczacy zrédto laserowe i gtowice thgcg oraz gtowica
tngca powinny by¢ wyprodukowane przez jednego producenta tak
aby zapewnic¢ petng serwisowalnos¢ urzgdzenia przez jeden serwis
fabryczny dostepny w Polsce.

8. Maszyna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami
i wyposazeniem:

8.1 | Co najmniej dwa silniki liniowe do napedu gtéwnych osi maszyny;

8.2 | Automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie 20
sekundy.

8.3 | Tasmociag do przechwytywania i transportu szlaki i matych detali
spod obszaru pracy maszyny.

8.4 | Centralne smarowanie maszyny;

8.5 | Laserowa dioda pozycjonujaca dla utatwienia manualnego
pozycjonowania gtowicy tngcej w polu pracy;

8.6 | Urzadzenie do napylania olejem;

8.7 | System wpalania w czasie rzeczywistym.

8.8 | Programowe ustawiania ogniskowe;.

8.9 | System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza o ksztatcie
prostokata.

8.10 | Adaptacyjny mod wigzki w powigzaniu ze $wiattowodem tgczagcym
zrédto laserowe i gtowice tngcg (Swiattowdd ma budowe 2 in 1)
zapewniajg: wyzsza jakos¢ ciecia materiatdw o znacznych
grubosciach, mozliwos¢ ciecia grubszych blach dla stali
konstrukcyjnej, fatwe oddzielanie gotowych detali od azuru,
wycinanie bardzo matych otworéw w grubych blachach;

8.11 | Dobre o$wietlenie obszaru pracy;
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8.12

Automatyczne czyszczenie dyszy;

8.13

Jedna gtowica tnaca, zapewniajgca wysoka jakos¢ ciecia przy duzych
predkosciach dla catego spektrum dostepnych dla maszyny
materiatéw i grubosci.

8.14

Budowa gtowicy zapewnia niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w
gtowicy ulegajg jedynie szkto ochronne, dysze tngce i ceramika.

8.15

Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktory w
przypadku styku gtowicy z przeszkodg umozliwi gtowicy odchylenie
sie od pozycji wyjsciowej, a po wyeliminowaniu przeszkody gtowica
wréci do pozycji wyjSciowej i proces ciecia bedzie mogt by¢ dalej
kontynuowany bez koniecznosci wymiany w gtowicy tzw.
bezpiecznikdéw mechanicznych.

8.16

System do automatycznego sprawdzania stanu szkta ochronnego.

8.17

Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny
umozliwiajgcy efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy
skutkujacej wytypowaniem czesci zamiennych i szybkiego usuniecia
ewentualnej awarii w catej maszynie. Wykonawca zapewnia rowniez
telefoniczne wsparcie w jezyku polskim

8.18 | Maszyna powinna by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia i powinna
by¢ dostarczona i oznaczona znakiem CE;
8.19 | Dach maszyny znajdujacy sie nad obszarem pracy powinien by¢

odsuwany dla tatwego dostepu do obszaru pracy. Ponadto maszyna
wzdtuz osi X i Y wokét stotu roboczego powinna miec strefe, ktéra
operator moze poruszac sie w celu szybkiego i ergonomicznego
dostepu do obszaru pracy.

8.20

Maszyna powinna by¢ wyposazona w gtowice o specjalnej konstrukcji,
umozliwiajacej zastosowanie dysz umozliwiajgcych znaczne
ograniczenie zuzycia azotu w procesie ciecia.

9. Maszyna musi by¢ wyposazona w uchwyt umozliwiajacy ciecie rur i
profili w zakresie.
9.1 | Dtugosé rury do obrdébki bez repozycji 3000 mm
9.2 | Min. Dtugo$¢ odpadu 150 mm
9.3 | Maks. Srednica rury lub okregu opisanego minimum 370 mm
9.4 | Maks. Przelot uchwytu zaciskowego minimum 165 mm
9.5 | Podpora zewnetrzna do rur o dtugosci min. 6000 mm z mozliwoscig
podawania rur 20-165 mm
10. | Okres gwarancji (nie mniej niz 24 miesigce)
11. | Instrukcja oraz panel sterujgcy w jezyku polskim
12. | Urzadzenie powinno spetnia¢ wszelkie normy bezpieczenstwa dla
tego typu urzadzen, wynikajgce z przepiséw obowigzujacych w
Polsce/Urzadzenie powinno posiada¢ certyfikat CE
13 | Dostawa, instalacja i instrukcja wdrozeniowa po stronie Wykonawcy
14. | Urzadzenie powinno posiadaé oprogramowanie obejmujgce etapy
technologiczne i umozliwiajace ciggta, spdjng prace: obejmujgce
wszystkie etapy zlecenia, od detalu 3D po gotowy program NC,
Oprogramowanie powinno umozliwia¢ wspotprace z innymi
systemami projektowymi, typu. AutoCad, Solid, Inventor i inne.
Minimalne wymagania dla hydraulicznego zatadunku bocznego
1 System umozliwiajgcy zatadunek blach (wymiar 3000 mm x 1500 mm
o wadze do 900 kg) i maksymalnej dtugosci profili fo 6 m)
2 System umozliwiajgcy boczny zatadunek blach i profili do urzadzenia
laser CNC
3 System umozliwiajgcy pobieranie materiatéw z magazynu
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4 System posiadajgcy naped hydrauliczny umozliwiajacy pobieranie
materiatéw z wysokosci min. 4 500 mm

5 Urzadzenie spetniajace parametry do pracy w pomieszczeniu
zamknietym

6. Okres gwarancji (nie mniej niz 24 miesigce)

Minimalny zakres wymagan dla magazynu materiatow

1. moduty (stalowe, lakierowane) o parametrach:

1.1 | Sktadowanie blach o wymiarach 3000 mm x 1500 mm

1.1.1 | maksymalna wysokos¢ 4 500 mm

1.1.2 | liczba poziomdw sktadania min. 8

1.1.3 | regulacja pozioméw sktadowania

1.1.4 | nosnosc¢ poszczegdlnych poziomdw sktadowania — min. 1500 kg kazdy

1.1.5 | konstrukcja magazyny umozliwiajaca zmiane jego umiejscowienia

1.2 | Sktadowanie profili

1.2.1 | - dtugosc sktadowanych profili 6 m

1.2.2 | - wymiar sktadowanego tadunku 6 000 mm (dtugos¢) x 100 mm
(gtebokos¢) x 300 mm (szerokosé)

1.2.3 | - gtebokos¢ uzytkowa regatu 800 mm

1.2.4 | - liczba poziomoéw sktadowania 5

1.2.5 | - no$nos¢ poszczegdlnych poziomoéw sktadowania min. 150 kg. Kazdy

1.2.6 | - wersja magazynu — przyscienna

2. Okres gwarancji (nie mniej niz 24 miesigce)

Dziatajgc w imieniu wymienionego(ych) powyzej Wykonawcy(éw), w odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe
nr 2/2021 (dalej jako ,Zapytanie Ofertowe”), oswiadczam(y), ze:

1. zapoznatem(liSmy) sie z tresScig Zapytania Ofertowego oraz jego wszystkimi zatgcznikami;
2. akceptuje(emy), w pehni i bez zastrzezen, postanowienia Zapytania Ofertowego oraz jego
wszystkich zatgcznikéw, wyjadnien oraz modyfikacji;
3. oferuje(emy) wykonanie:
a. Centrum tngce CNC - laser do ciecia profili oraz blach ze stolem rozladunkowym i
magazynem materiatlu wraz z zatadunkiem hydraulicznym bocznym - 1 szt.
- w cenie’
Cena netto Cena brutto Waluta
- z czasem reakcji serwisowej wynoszgcym: godzin
4. skladam(y) niniejszg oferte we wlasnym imieniu / jako Wykonawca w ofercie wspdlnej*.
5. zobowigzuje(my) sie zawrze¢ umowe w miejscu i terminie, jakie zostang wskazane przez

Zamawiajgcego;

6. oferta sklada sie z ................ stron;

(podpis, miejscowos¢, data)

* - niepotrzebne skresli¢

1 W przypadku otrzymania oferty w walucie innej niz PLN, ceng podlegajaca ocenie jako kryterium oceny oferty
bedzie cena netto (bez podatku VAT) okreslona w ofercie ktéra zostanie przeliczona na PLN (ztoty polski) zgodnie
ze srednim kursem NBP z przedostatniego dnia sktadania ofert . Przeliczenia dokona Zamawiajgcy i poda
informacje wraz z rozstrzygnieciem postepowania.
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Zatacznik nr 2

OSWIADCZENIE
O BRAKU POWIAZAN OSOBOWYCH LUB KAPITALOWYCH

WYKONAWCA:

Nazwa Wykonawcy Adres i NIP

W odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr ................. oswiadczam(y), ze nie jestem(esmy) powigzani z
Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym
(Kominox Marcin Czerniak, Szerokie 32, 20-050 Lublin)) lub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzah w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci
zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajgce w szczegolnosci na:

1) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spoétki cywilnej lub spotki osobowej;

2) posiadaniu udziatéw lub co najmniej 10 % akcji;

3) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika;
4) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione

watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdélnosci pozostawanie w zwigzku
maitzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa Iub
powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

(podpis i pieczatka Wykonawcy)
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Zatacznik 3 do postepowania
Zatacznik nr 2 do Umowy nr ........... e

Protokoét odbioru koncowego
[wzér]
Sporzgdzony w dniu ............cceeein przy udziale:

Marcina Czerniaka, wlasciciela Kominox Marcin Czerniak, Szerokie 32, 20-050 Lublin, NIP 713
194 25 51
zwang dalej ,Zamawiajacym”,

a

[.]

zwang w dalszej tresci umowy ,Wykonawcg”
Zamawiajgcy odbiera nastepujgcy zakres prac wykonanych przez Wykonawce w ramach Umowy:

[..]

Zgtoszono nastepujgce zastrzezenia:

[.]

Przewidziano nastepujgcy sposaéb realizacji zastrzezen:

[.]

Zamawiajgcy potwierdza realizacje zastrzezen: TAK/NIE

[.]

Podpisanie niniejszego protokotu bedzie podstawg do wystawienia przez Wykonawce faktury na
kwote:

[...] netto
powiekszong o podatek VAT w wysokosci:

razem .......ccoeeeeen.. brutto.

Wykonawca Zamawiajgcy



