

Nr sprawy: 2/2020/PEGAS	    Załącznik nr 1 do Zapytania ofertowego
 



..............................................
      pieczęć  firmowa  Wykonawcy 
FORMULARZ OFERTOWY

	Zamawiający:
	"Pegas" Engineering Sp. z o.o.
ul. Budowlanych 6a, 41-303 Dąbrowa Górnicza
    Telefon: 694 443 170		
Strona internetowa: www.pegas-engineering.pl
     e-mail: biuro@pegas.biz.pl


	Nazwa (firma) / imię i nazwisko Wykonawcy / Wykonawców wspólnie ubiegających się o zamówienie:
	

	Adres Wykonawcy:
	Ulica, nr domu / nr lokalu:
	



	
	Miejscowość i kod pocztowy:
	

	
	Województwo:
	


	Kraj:
	

	NIP:
	REGON:

	KRS:
	


	Adres do korespondencji:
(jeżeli jest inny niż podany powyżej)
	

	Osoba wyznaczona do kontaktu z Zamawiającym
	
	Telefon:
	

	
	
	Faks:
	

	
	
	e-mail:
	







I. Działając  w imieniu ……………………………………………………………………………………….., zwanego dalej Wykonawcą i będąc należycie uprawnionym do jego reprezentowania oświadczam, że Wykonawca oferuje wykonanie przedmiotu zamówienia na warunkach określonych w Zapytaniu ofertowym i potwierdza spełnienie parametrów minimum określonych w zapytaniu zgodnie z poniższą tabelą:


Producent, nazwa i model oferowanej maszyny:

………………………………………………………………………...


	Parametr minimum/parametr wymagany
	Posiada / Spełnia
	Nie posiada / Nie spełnia

	WYMAGANIA OGÓLNE I WYPOSAŻENIE

	maszyna w pełni automatyczna z obrotowa głowicą skanującą
	
	

	budowa portalowa
	
	

	konstrukcja maszyny zapewniająca wysoką sztywność oraz ochronę przed wahaniami temperatury otoczenia
	
	

	możliwość prowadzenia pomiarów w trybie ręcznym z wykorzystaniem panelu sterowania jak i w trybie CNC
	
	

	funkcja kompensacji wpływu zmian temperatury otoczenia 
	
	

	czujnik temperatury części umożliwiający pracę maszyny w zakresie temperatur 16-26 ˚
	
	

	stół granitowy (pełny granit) z otworami do mocowania detali
	
	

	panel sterowania umożliwiający co najmniej sterowanie pracą maszyny w trzech osiach jednocześnie oraz wykonywanie podstawowych operacji typu zbieranie punktów, kasowanie punktów, wstawianie ruchów pośrednich, blokady ruchu poszczególnych osie, przełączanie pomiędzy układami odniesienia maszyny, części mierzonej i końcówki pomiarowej
	
	

	Zakres pomiarowy maszyny
- oś X 		min 700mm;
- oś Y 		min 1000mm;
- oś Z 		min 650mm; 
	
	

	Dynamika maszyny pomiarowej
- prędkość pozycjonowania 3D nie mniejsza niż 500mm/sek
- przyspieszenie 3D nie mniejsze niż 1700mm/s2 
	
	

	komputer PC umożliwiający bezproblemową współpracę z osprzętem i oprogramowaniem o parametrach minimum gwarantujących obsługę maszyny i oprogramowania
	
	

	monitor minimum 24”
	
	

	kolorowa drukarka  A4
	
	

	magazyn głowic końcówek pomiarowych dla sondy skanującej, minimum 6 portów do przechowywania końcówek
	
	

	talerzyki trzpienia pomiarowego minimum 6 sztuk
	
	

	zestaw końcówek pomiarowych
	
	

	sfera kalibracyjna ze świadectwem wzorcowania laboratorium posiadającego akredytację wg ISO 17025 lub normy równoważnej
	
	

	uniwersalny system mocowania części (minimum 90 komponentów) z płytą o wymiarach minimum 300x400mm z otworami M6
	
	

	SONDA SKANUJĄCA:

	dotykowa sonda skanująca umożliwiająca stosowanie wymiennych końcówek pomiarowych prostych i gwiaździstych
	
	

	obsługa końcówki o długości od 20 do minimum 200 mm przy pomocy jednego talerzyka trzpienia
	
	

	obsługa końcówek gwiaździstych o rozpiętości ramion do minimum 100mm
	
	

	obsługa końcówki o średnicy >= 0.3mm
	
	

	GŁOWICA OBROTOWO-UCHYLNA:

	maszyna wyposażona w automatyczną głowicę obrotowo-uchylną kompatybilną z sondą dotykową, skanującą oraz laserową bez konieczności rekalibracji
	
	

	Automatyczna, zmotoryzowana głowica obrotowo-uchylna: może być obracana w zakresie kątów ±180° i skręcana +90° to -115° z przyrostem 5° i prędkością 90° w dwie
sekundy. Maksymalna długość końcówki pomiarowej to 300 mm. Charakterystyka głowicy:
Zakres kątów A +90° do -115° z podziałką 5° B 0 do ±180° z podziałką 5°
Całkowita liczba pozycji: 2952
Szybkość obrotu: 45° / sek.
Dokładność pozycjonowania: 0.5 μm
	
	

	DOKŁADNOŚĆ MASZYNY POMIAROWEJ

	Dokładność maszyny pomiarowej określona wg normy ISO 10360 lub normy równoważnej
	
	

	Dane dotyczące oferowanej maszyny podane na podstawie oryginalnej specyfikacji producenta maszyny
	
	

	wymagane dokładności dla temperatury pracy 18-22˚C (gradienty min 1˚C/godzinę, min 2˚C/dobę min 1˚C/metr):
	 MPE(E0/E150) (ISO 10360-2) 
	max 1,6 + L/ 333 [µm]

	MPE(PFTU) (ISO 10360-2) 
	max 1,7 [µm]

	MPE(THP)/MPT(t) (ISO 10360-4) 
	max 3,0/45 [µm]/[sek]


parametr L w powyższych formułach to mierzona długość podana w mm 
	
	

	wymagane dokładności dla temperatury pracy 16-26˚C (gradienty min 1˚C/godzinę, min 5˚C/dobę min 1˚C/metr)
	 MPE(E0/E150) (ISO 10360-2) 
	max 1,8 + L/ 250 [µm]

	MPE(PFTU) (ISO 10360-2) 
	max 1,7 [µm]

	MPE(THP)/MPT(t) (ISO 10360-4) 
	max 3,0/45 [µm]/[sek]


parametr L w powyższych formułach to mierzona długość podana w mm

	
	

	test dokładności wykonywany na końcówce pomiarowej nie krótszej niż 50 mm
	
	

	OPROGRAMOWANIE POMIAROWE – FUNKCJE MINIMUM

	 - interfejs użytkownika w języku polskim z możliwością przełączania na inne języki (angielski, niemiecki, francuski, rosyjski) 
	
	

	- funkcja tworzenia programu pomiarowego w trakcie wykonywania na maszynie pomiaru części
	
	

	- pomiar podstawowych elementów geometrycznych (płaszczyzny, linie, okręgi, punkty, walce, stożki)
	
	

	- pomiar elementów złożonych (punkty powierzchniowe, rowki okrągłe i prostokątne, punkty krawędziowe, punkty narożne)
	
	

	- funkcje sprawdzania obecności otworów
	
	

	- pomiar powierzchni swobodnych znanych (na podstawie modelu CAD) i nieznanych (na podstawie fizycznej części)
	
	

	- funkcja umożliwiająca pomiar naddatku na obróbkę/ palenie (funkcja grubość)
	
	

	- programowanie na podstawie modeli CAD
	
	

	- wczytywanie modeli CAD w formacie IGS oraz STEP
	
	

	- obsługa skryptów VBA
	
	

	- tworzenie programów parametrycznych z wykorzystaniem zmiennych i warunków logicznych
	
	

	- zapisywanie danych do i odczytywanie danych z plików tekstowych (obsługa tzw. poleceń wejścia/wyjścia)
	
	

	- pomiary długości, kąta, kształtu i położenia wraz z możliwością analizy graficznej, obsługą warunków RFS, LMC, MMC, obsługa standardów GD&T zgodnych z ISO 1101 oraz ASME Y15.5 lub norm równoważnych
	
	

	- eksport wyników pomiaru do formatu EXCELL, PDF, TXT
	
	

	- eksport danych CAD elementów zmierzonych do formatu IGS lub STEP, w celu inżynierii odwrotnej. Moduł eksportu danych musi dawać możliwość wyboru układu odniesienia, w którym elementy będą eksportowana
	
	

	- tworzenie raportów pomiarowych z możliwością ich dostosowywania do bieżących potrzeb
	
	

	- możliwość wizualizacji wyników pomiaru w postaci kolorowej mapy odchyłek
	
	

	- możliwość wyświetlania ścieżki sondy pomiarowej podczas pomiaru
	
	

	- możliwość animacji napisanego programu pomiarowego
	
	

	- możliwość symulacji programu pomiarowego
	
	

	- funkcje skanowania powierzchni swobodnych znanych i nieznanych, przy pomocy różnych strategii skanowania (np. skanowanie całej powierzchni, skanowanie przekrojów, skanowanie po obwodzie elementu)
	
	

	- symulacja procesu skanowania
	
	

	- pełna funkcjonalność pomiaru elementów cienkościennych, np. arkuszy blachy
	
	


*Wstawić „x” we właściwej kolumnie

1. Oferta 

Całkowita cena ryczałtowa wynosi:
netto  ................................................... (podać walutę)………………………………………………………… (słownie złotych:.....................................................................................)+ podatek VAT ……..….% w kwocie 	................................................................................
brutto ........................................ (podać walutę)  (słownie złotych:.....................................................................................).
W cena oferty uwzględnia wszystkie koszty, narzuty i upusty związane z realizacją zamówienia.
Cena zawiera również uruchomienie urządzenia oraz przeszkolenie personelu Zamawiającego z obsługi.

II. Oświadczamy, iż udzielimy 24 miesięcy gwarancji na przedmiot zamówienia zgodnie z zapisami rozdz. II ust. 6 Zapytania ofertowego.

III. Termin realizacji zamówienia (wybrać właściwe): 

……………………tydzień roku 2020
lub
…………………… tydzień roku 2021

IV. Termin ważności oferty: 60 dni od dnia składania ofert.

V. Terminy płatności (wybrać właściwe):

□  Opcja 1 zgodnie z zapytaniem ofertowym 
□ Opcja 2 zgodnie z zapytaniem ofertowym
□ Opcja 3 zgodnie z zapytaniem ofertowym


VI. Oświadczamy, że:

1. Zapoznaliśmy się z warunkami zamówienia i przyjmujemy je bez zastrzeżeń.
2. Zdobyliśmy konieczne informacje niezbędne do właściwego przygotowania oferty.
3. Posiadamy uprawnienia, wiedzę i doświadczenie oraz potencjał techniczny do wykonania przedmiotu zamówienia.
4. Zapoznaliśmy się z zapisami wzoru umowy i akceptujemy te zapisy.
5. W ofercie nie została zastosowana cena dumpingowa i oferta nie stanowi czynu nieuczciwej konkurencji zgodnie z art. 5-17 ustawy z dnia 16.04.1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (t.j.: Dz. U. z 2003 r., Nr 153, poz. 1503 z późń. zm.).




....................................................		  ................................................................................
        	     ( miejsce  i  data  złożenia  oświadczenia )                                                 ( pieczęć  i  podpisy  upoważnionych  przedstawicieli  Wykonawcy )

VII. Oświadczam, że:

JESTEM * / NIE JESTEM*  powiązany z Zamawiającym osobowo lub kapitałowo. 

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawcą, polegające w szczególności na:
a) Uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
b) Posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
c) Pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
d) Pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

*niepotrzebne skreślić


....................................................		  ................................................................................
	     ( miejsce  i  data  złożenia  oświadczenia )                                                 ( pieczęć  i  podpisy  upoważnionych  przedstawicieli  Wykonawcy )
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