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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 21/PortaFRAME/2021

Szczegotowa specyfikacja techniczna przedmiotu zamowienia

I. Specyfikacja produkowanych wyrobdéw

Urzadzenia, ktére sg przedmiotem niniejszego zapytania ofertowego, majg by¢ przeznaczone do
produkcji wyrobow gotowych w postaci oscieznic do drzwi technicznych i elementéw
towarzyszgcych. W sktad takich oscieznic wchodzg trzy belki: pionowa zawiasowa, pionowa
zaczepowa oraz pozioma nadproza. Dodatkowo kazda z belek oscieznicy regulowanej ztozona jest z
elementow sktadowych: belki gtéwnej (ramiaka) oraz dwdch katownikéw (staty i ruchomy) lub
jednego katownika (ruchomy). Oscieznice mogg wystepowad rowniez w wersji tunelowej, ktéra nie
zawiera okuc takich jak zaczep zamka, zawiasy czy uszczelka.

Szczegbty dotyczgce produktéw i operacji sg przedstawione w dokumentacji rysunkowej stanowigcej
zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego. Dokumentacja rysunkowa zostanie udostepniona po
uprzednim dostarczeniu przez Wykonawce wypetnionego i podpisanego Oswiadczenia o zachowaniu
poufnosci. Wzory Oswiadczenia stanowig zatgcznik nr 8 (wersja polska) oraz nr 9 (wersja angielska).

Nazwa/typ wyrobu Nazwa rysunku
Oscieznica U-ksztattna PF-U-Cut-45
PF-U-Cut-45-DR
PF-U-Cut-90-1
PF-U-Cut-90-2
PF-U-Mill-Dowel
PF-U-Mill-Hinge-01
PF-U-Mill-Hinge-02
PF-U-Mill-Hinge-03
PF-U-Mill-Plate-01
PF-U-Mill-Plate-02
PF-U-Mill-Plate-03
PF-U-Mill-Plate-04
PF-U-Mill-Plate-05
PF-U-Mill-Plate-06
PF-U-Mill-Plate-07
PF-U-Mill-Plate-08
PF-U-Mill-Plate-09
PF-U-Mill-Plate-10
PF-E1 Multimedia screen
PF-E2 Deco milling
PF-E3 Bottom protection plate
PF-E4 Lumination

Oscieznica L-ksztattna PF-L-Cut
Oscieznica Verso PF-V-Cut
PF-V-Mill-Hinge




PF-V-Mill-Plate-01
PF-V-Mill-Plate-02
PF-V-Mill-Plate-03
PF-V-Mill-Plate-04
PF-V-Mill-Plate-05

Oscieznica renowacyjna PF-R-Cut
PF-R-Mill-Hinge
PF-R-Mill-Plate
Odcieznica stata PF-S-Cut
PF-S-Mill-Dowel

PF-S-Mill-Hinge-01

PF-S-Mill-Hinge-02

PF-S-Mill-Plate-01

PF-S-Mill-Plate-02

PF-S-Mill-Plate-03
Naswietle PF-N-Cut

Korona dekoracyjna PF-C-Cut

W dokumentacji rysunkowej (stanowigcej zatgcznik do niniejszej specyfikacji) przedstawiono bazowe
rodzaje wykonywanych frezowan. Urzgdzenia frezujgco-wiercgce muszg by¢ przystosowane do
mozliwosci dodania, przez odpowiedzialnego za to zadanie inzyniera procesu po stronie
Zamawiajgcego, réwniez innych profili, zgodnie z wymaganiami klienta koricowego, jednakze
bazujgcych na tych przedstawionych w dokumentacji rysunkowej (mozliwych do wykonania na
maszynach zrealizowanych zgodnie z niniejszg specyfikacja).

Majac na uwadze podane powyzej zakresy wymiarowe, nalezy zaznaczyé iz wszystkie urzadzenia
muszg by¢ przystosowane do wysokiej elastycznosci w kwestii obrabianego na nich asortymentu.
Wysoki poziom customizacji wyrobéw, pozwalajacy na niemal dowolne rozmieszczenie potozenia
okué, jak rowniez szeroki zakres gabarytowy dla standardowej produkcji oscieznic drzwi
technicznych, ma by¢ czynnikiem wyrdzniajgcym projektowane rozwigzania. Dodatkowa wartoscia
projektowanych urzadzen jest ich wysterowywanie w sposéb parametryczny, pozwalajgce do
minimum ograniczy¢ manualne programowanie wykonywane przez operatora maszyn obrdbczych
podczas trwajgcego procesu, zgodnie z zatozeniami koncepcji nowoczesnego przemystu czwartej
generacji - Industry 4.0.

Il. Specyfikacja techniczna zamodwienia

Przedmiot zamdwienia obejmuje dwa moduty:

Modut M3 — formatujacy:
e M3.B - sterowane numerycznie urzadzenie do ciecia i frezowania krancéw belek
oscieznicy drzwiowe;j - 1 sztuka

Modut M4 - frezujacy:
e MA4.B — sterowane numerycznie, 5-osiowe urzgdzenie do wiercenia i frezowania,
przeznaczone do wykonywania otworowania w belkach os$cieznicy drzwiowej - 1 sztuka



Opis urzadzen wymaganych w kazdym z modutdow:

Modut M3 - formatujacy:

e M3.B - sterowane numerycznie urzadzenie do ciecia i frezowania krancéw belek oscieznicy

drzwiowej

Urzadzenie do ciecia i frezowania w module M3.B obejmuje nastepujgce komponenty:

Komponenty

Kluczowe parametry

Przeznaczenie komponentu

Stacja formatujaca 90'-45' strona
Lewa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- formatowanie w systemie
obwiedniowym

- mozliwos¢ regulacji kata
nachylenia pit formatujacych w
zakresie 45°-90° z doktadnoscig
+0,1°

- agregat frezarski do
wykonywania potaczen 90°

Formatowanie belek oscieznic
technicznych o zréznicowanych
profilach i niestandardowych
wymiarach, formatowanie
elementdw oscieznic,
frezowanie nietypowych profili
potaczen

Stacja formatujaca 90'-45' strona
Prawa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- formatowanie w systemie
obwiedniowym

- mozliwos¢ regulacji kata
nachylenia pit formatujgcych w
zakresie 45°-90° z doktadnoscig
+0,1°

- agregat frezarski do
wykonywania pofaczen 90

o

Formatowanie belek oscieznic
technicznych o zréznicowanych
profilach i niestandardowych
wymiarach, formatowanie
elementdéw oscieznic,
frezowanie nietypowych profili
potaczen

Gtowica wiercaca tacznik strona
Lewa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- 3 osie obrobki
- obrébka elementu z
doktadnoscig £0,2 mm

Wykonywanie nawiertéw w
ramiaku pod tgczniki
montazowe pod katem 45° i 90°

Glowica wiercaca tacznik strona
Prawa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- 3 osie obrobki
- obrébka elementu z
doktadnoscig £0,2 mm

Wykonywanie nawiertéw w
ramiaku pod taczniki
montazowe pod katem 45°i 90°

Agregat frezujacy puszka strona
Lewa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- 3 osie obrobki
- obrébka elementu z
doktadnoscig +0,2 mm

Wykonywanie frezowan pod
faczniki montazowe w
katownikach

Agregat frezujacy puszka strona
Prawa do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- 3 osie obrobki
- obrébka elementu z
doktadnoscig +0,2 mm

Wykonywanie frezowan pod
taczniki montazowe w
katownikach

Precyzyjny system bazowania
elementu do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

Bazowanie pozwalajgce na
obrébke elementu z
doktadnoscig +0,5 mm

Bazowanie belki oscieznicy oraz
stabilny pochwyt podczas
wykonywanych operacji

System sterowania (hardware i
software) wraz z systemem
transportu do komponentu linii
pilotazowej odpowiedzialnego za
formatowanie nietypowych profili

- sterowanie za pomoca
systemu linii

- wspotpraca z pozostatymi
urzadzeniami na linii

- automatyczna regulacja
predkosci transportu zgodnie z

Sterowanie urzgdzeniem i
komunikacja z systemem linii,
zapewnienie automatycznego
transportu




wymogami procesu
technologicznego

Dostepnosé kazdego urzadzenia w module bedzie naliczana wg dyrektywy VDI 3423.

Szczegbty dotyczgce produktdw i operacji dla tego urzadzenia sg przedstawione w dokumentacji
rysunkowej stanowigcej zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego:

1. PF-U-Cut-45 6. PF-V-Cut
2. PF-U-Cut-45-DR 7. PF-R-Cut
3. PF-U-Cut-90-1 8. PF-S-Cut
4. PF-U-Cut-90-2 9. PF-N-Cut
5. PF-L-Cut 10. PF-C-Cut

Dokumentacja rysunkowa zostanie udostepniona po uprzednim dostarczeniu przez Wykonawce
wypetnionego i podpisanego Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci. Wzory Oswiadczenia stanowig
zatgcznik nr 8 (wersja polska) oraz nr 9 (wersja angielska).

Modut M4 - frezujacy:
e MA4.B - sterowane numerycznie, 5-osiowe urzgdzenie do wiercenia i frezowania, przeznaczone
do wykonywania otworowania w belkach os$cieznicy drzwiowej

Urzadzenie do wiercenia i frezowania w module M4.B obejmuje nastepujgce komponenty:

Komponenty Kluczowe parametry Przeznaczenie komponentu
Stacja wiercgco/frezujgcanr1 |- 5 osi obrdbki Frezowanie i wiercenie pod
do modutu linii pilotazowej - Obrdbka elementu z okucia w belkach oscieznic
odpowiedzialnego za nietypowe | doktadnoscig £0,2 mm technicznych o zréznicowanych
frezowanie stojaka oscieznicy profilach i niestandardowych

wymiarach; frezowanie w
elementach oscieznic,
frezowanie wielkoformatowe

Stacja wiercgco/frezujgcanr2 |- 5 osi obrdbki Frezowanie i wiercenie pod

do modutu linii pilotazowej - Obrdbka elementu z okucia w belkach oscieznic
odpowiedzialnego za nietypowe | doktadnoscig £0,2 mm technicznych o zréznicowanych
frezowanie stojaka oScieznicy profilach i niestandardowych

wymiarach; frezowanie w
elementach o$cieznic,
frezowanie wielkoformatowe

Precyzyjny system bazowania Bazowanie pozwalajgce na Bazowanie belki oscieznicy oraz
elementéw do modutu linii obrébke elementu z stabilny pochwyt podczas
pilotazowej odpowiedzialnego |doktadnoscig £0,2 mm wykonywanych operacji

za nietypowe frezowanie stojaka

oscieznicy

System sterowania (hardware i |- sterowanie za pomocg systemu | Sterowanie urzadzeniem i
software) wraz z systemem linii komunikacja z systemem linii,
transportu do modutu linii - wspotpraca z pozostatymi zapewnienie automatycznego
pilotazowej odpowiedzialnego |urzgdzeniami na linii transportu

za nietypowe frezowanie stojaka | - automatyczna regulacja

oscieznicy predkosci transportu zgodnie z

wymogami procesu
technologicznego




Koniecznos$¢ zagwarantowania stabilnosci i powtarzalnosci tolerancji wymiarow podczas obrébki,
zgodnie z powyiszg tabelg, wymaga uwzglednienia ciggtej interpolacji i kontrolowania osi
obrotowych urzadzenia poprzez zastosowanie reduktoréw bezluzowych. Dopuszcza sie zastosowanie
reduktoréow innego rodzaju, gwarantujgcych doktadno$é¢ j/w oraz mozliwo$é obrotu gtowicy w
momencie, kiedy w ruchu sg inne, jak rowniez dajagcych mozliwos¢ ustawienia gtowicy z narzedziem
w dowolnych 5 ptaszczyznach wzgledem obrabianego elementu.

Dostepnosé kazdego urzadzenia w module bedzie naliczana wg dyrektywy VDI 3423.

Szczegbty dotyczgce produktdw i operacji dla tego urzadzenia sg przedstawione w dokumentacji
rysunkowe]. Ze wzgledu na szeroki zakres konfiguracji produktdw i potrzebe elastycznosci ich
obrébki, wymagane jest aby urzadzenie umozliwiato wykonywanie frezowania w kierunku géra/dot
prostopadle do obrabianego elementu (od dotu zamocowanego profilu oscieznicy jak réwniez od
goéry). Nalezy zaprojektowac dedykowany system mocowania profilu oscieznicy.

Dokumentacja rysunkowa zostanie udostepniona po uprzednim dostarczeniu przez Wykonawce
wypetnionego i podpisanego Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci. Wzory Oswiadczenia stanowig
zatgcznik nr 8 (wersja polska) oraz nr 9 (wersja angielska).

1. PF-U-Mill-Dowel 17. PF-E3 Bottom protection plate
2. PF-U-Mill-Hinge-01 18. PF-E4 Lumination
3. PF-U-Mill-Hinge-02 19. PF-V-Mill-Hinge

4. PF-U-Mill-Hinge-03 20. PF-V-Mill-Plate-01
5. PF-U-Mill-Plate-01 21. PF-V-Mill-Plate-02
6. PF-U-Mill-Plate-02 22. PF-V-Mill-Plate-03
7. PF-U-Mill-Plate-03 23. PF-V-Mill-Plate-04
8. PF-U-Mill-Plate-04 24. PF-V-Mill-Plate-05
9. PF-U-Mill-Plate-05 25. PF-R-Mill-Hinge
10. PF-U-Mill-Plate-06 26. PF-R-Mill-Plate
11. PF-U-Mill-Plate-07 27. PF-S-Mill-Dowel
12. PF-U-Mill-Plate-08 28. PF-S-Mill-Hinge-01
13. PF-U-Mill-Plate-09 29. PF-S-Mill-Hinge-02
14. PF-U-Mill-Plate-10 30. PF-S-Mill-Plate-01
15. PF-E1 Multimedia screen 31. PF-S-Mill-Plate-02
16. PF-E2 Deco milling 32. PF-S-Mill-Plate-03

[I.1.Gtéwne zatozenia dotyczace infrastruktury IT i systemu sterowania

[1.1.1. Sterowanie
Zespdt maszyn obrébczych musi byé sterowany parametrycznie w dwéch trybach:
e Tryb podstawowy sterowania. Sterowanie bezposrednio z panelu operatora — poprzez
wybranie wtasciwego programu obrébczego z podaniem wymaganych parametréw.
- Urzadzenie musi umozliwiaé wprowadzanie programow rowniez na stanowiskach
komputerowych Zamawiajgcego i przenoszenie ich np. za pomocg pendrive.
— System musi umozliwiaé uproszczone wybieranie programu np. poprzez
wczytanie polecenia za pomocg czytnika kodéw kreskowych.
e Tryb gtéwny. Tryb sterowania, gdzie niezbedne dane tj. wiasciwy program obrdbczy,
receptura oraz wymagane parametry (zmienne) sg zapisane w bazie danych Zamawiajacego.
Maszyna kontaktuje sie z bazg danych poprzez wtasciwe zapytania SQL.



- Jezeli skomplikowanie obrébki produktu tego wymaga to urzadzenie i jego
system sterowania musi obstugiwa¢ wielopoziomowa (minimum 2) strukture
programow. Program + parametry, program skfada sie z receptur i parametrow.
Urzadzenie ma miec zapisane w swojej pamieci podstawowe, skonfigurowane
przez Zamawiajgcego receptury — sktadajace sie z podstawowych czynnosci
obrébczych. Nastepnie program — wywotywany poprzez baze danych - zawiera w
swojej konfiguracji liste receptur do wykonania wraz z parametrami. Tworzy to
catosciowa obrobke elementu.

- Urzadzenie musi aktualizowac¢ informacje w bazie danych Zamawiajacego,
informujgc o wykonaniu zlecenia.

— W przypadku maszyn wykonujgcych prostg obrébke, sterowanie moze ograniczy¢
sie do wywotania podstawowej receptury/programu.

[1.1.2. Bezpieczenstwo

Wszystkie zastosowane systemy informatyczne, szczegdlnie systemy operacyjne muszg
zapewnia¢ odpowiednie bezpieczeristwo danych i ciggtos¢ dziatania.

Systemy komputerowe muszg by¢ zabezpieczone przed utratg zasilania poprzez systemy
UPS.

Systemy przechowywania danych muszg by¢ redundantne — np. system RAID

Urzadzenia musza by¢ tak skonfigurowane aby byta mozliwos¢ wykonania kopii
bezpieczenstwa danych jak i systeméw operacyjnych.

Systemy muszg by¢ zabezpieczone przed wyciekiem danych poprzez wtasciwe systemy
dodatkowe — np. oprogramowanie antywirusowe, autoryzacja uzytkownikow, firewall,
ograniczenie dostepu.

Jezeli zastosowane komponenty tego wymagajg, urzadzenie musi by¢é wyposazone w
rozwigzania zapewniajgce wtasciwe parametry srodowiskowe — np. klimatyzacje.

[1.1.3. Infrastruktura, zdalny dostep

Zastosowana infrastruktura informatyczna musi by¢ spetnia¢ standardy przemystowe.

Podtaczenie z systemami informatycznymi Zamawiajgcego bedzie poprzez sie¢ Ethernet
w standardzie 100/1000Base-T

Jezeli Dostawca przewiduje dostep zdalny do swych urzadzen, dostep ten musi by¢
zrealizowany poprzez oddzielny interfejs Ethernet, odseparowana sie¢. Dostawca
udostepni informacje nt. uzywanego do tego celu oprogramowania i koniecznych
parametréw transmisyjnych.

Do celéw zdalnego dostepu Zamawiajagcy moze udostepni¢ do tego celu wydzielony
kanat komunikacyjny.

[1.1.4. Standardy systemdéw u Zamawiajgcego, wspotpraca z innymi

urzgdzeniami obrébczymi
Zamawiajgcy uzywa systemow operacyjnych Microsoft Windows 10 professional,
Windows Server 2016.
Zamawiajgcy uzywa baz danych Microsoft SQL 2016.
Zamawiajgcy uzywa oprogramowania antywirusowego z centralng konsolg zarzadzania.



Zamawiajgcy uzywa autoryzacji uzytkownikéw LDAP.
Wszystkie zastosowane systemy muszg wspotpracowac i byé kompatybilne z systemami
Zamawiajgcego oraz z innymi urzgdzeniami pracujgcymi w ciggu produkcyjnym.

[1.1.5. Licencje i prawa autorskie dotyczgce wtasnosci intelektualnej

Dostawca dostarczy wszelkie uzyte i niezbedne licencje firm trzecich do legalnego
funkcjonowania urzadzenia, zgodnie z wymogami obowigzujgcego prawa w Polsce, na
okres nie krétszy niz 5 lat od momentu skutecznego odbioru urzgdzenia.

Wykonawca udzieli bezterminowej licencji na wykorzystanie przez Zamawiajgcego
autorskiego (wykonanego przez dostawce) oprogramowania wykorzystanego w
urzadzeniu. Wszelkie inne aspekty dotyczace dostarczonego oprogramowania i licencji
wymagajg obustronnego pisemnego uzgodnienia w Projekcie Technicznym po
podpisaniu umowy.

.1.6. Dokumentacja i szkolenia

Wykonawca najpdzniej w dniu odbioru koncowego przedmiotu umowy dostarczy petng
dokumentacje dotyczaca rozwigzania i uzytych technologii informatycznych w tym:
Schemat infrastruktury informatycznej;

Niezbedne do wtasciwego uzytkowania i serwisowania urzadzenia loginy i hasfa
uzytkownikéw i administratorow;

Opis uzytej adresacji IP urzadzen.

Wykonawca dokona przeszkolenia personelu Zamawiajgcego z obstugi urzadzenia i
metod programowania.

[1.1.7. Informacje szczegbétowe

Ogodlny opis metody sterowania urzadzeniem oraz opis bazy danych Zamawiajgcego i uzywane

technologie zostang udostepnione na wniosek Wykonawcy po podpisaniu i dostarczeniu

Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci. Wzory Oswiadczenia stanowig zatacznik nr 8 (wersja

polska) oraz nr 9 (wersja angielska).

Szczegdtowy opis systemu sterowania, w tym wiasciwe komunikaty oraz wszelkie niezbedne

parametry tj. hasta dostepu do systemdéw Zamawiajgcego zostang udostepnione wybranemu

Wykonawcy na etapie przygotowania Projektu Technicznego po podpisaniu umowy.

[I.2.Pozostate elementy wchodzace w skfad przedmiotu zamodwienia

W cenie za realizacje przedmiotu zamodwienia nalezy takze uwzglednic:

Zapakowanie poszczegdlnych elementdw urzadzen i przygotowanie do transportu,

Ubezpieczenie na czas transportu

Zatadunek u dostawcy

Transport do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego (ul. Strefowa 6/8, Etk)

Instalacja i ustawienie urzadzen w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego



e Uruchomienie urzadzen

e Dwa zestawy narzedzi obrébczych

e Teleserwis —w okresie gwarancji

e Gwarancje przez okres 24 miesiecy (praca 2 zmianowa) od daty podpisania Protokotu
Odbioru Urzadzenia

e Przeszkolenie (instruktaz) pracownikéw Zamawiajgcego

e Dokumentacje techniczno-uzytkowg

e Wszelkie optaty celne, podatki importowe, akcyze itp. ponoszone w zwigzku z realizacjg
zamowienia

Wymagania BHP
e Kompletne urzagdzenie spetnia wymagania dyrektyw maszynowych,
e Urzadzenie/zespdt urzgdzen zostanie oznakowane znakiem CE,

Instruktaz, przekazanie urzadzen i odbiér u Zamawiajgcego obejmuje:
e Obstuge urzadzenia,
e Test funkcji urzadzenia oraz wszystkich wspotpracujgcych ze sobg urzadzen,
e Instruktaz uzytkowania,
e Instruktaz personalny i wystawienie protokotu podsumowujgcego szkolenie,
e Instruktaz odczytywania analiz btedow,
e Zgodno$¢ urzadzania ze specyfikacja zawartg w zamdwieniu i warunkami dostawy,
e Kontrola wydajnosci urzadzenia.

Wykonawca przygotuje i przekaze Zamawiajgcemu wraz z urzadzeniem 3 egzemplarze dokumentacji
technicznej w jezyku polskim w formie papierowej (format A4, spiete lub zbindowane trwale w jedna
catos¢), a takze 3 egzemplarze dokumentacji technicznej urzadzenia w jezyku polskim zapisane na
ptycie CD. Dokumentacja techniczna urzadzen obejmuje:

e Instrukcje obstugi urzadzenia,

e Instrukcje obstugi i programowania (sterowanie),

e Schemat elektryczny, pneumatyczny, hydrauliczny,

e Liste wszystkich czesci/elementdw maszyny.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zgtoszenia uwag i zastrzezen co do wytworzonej przez
Wykonawce maszyny, w szczegdlnosci do jej parametréw technicznych i uzytkowych. Wykonawca
zobowigzany jest do uzgodnienia ostatecznej wersji maszyny z Zamawiajgcym. Szczegétowe regulacje
w zakresie czynnosci odbioru wytworzonej przez Wykonawce maszyny zostang zawarte w umowie
zawartej z wybranym Wykonawcg w niniejszym postepowaniu ofertowym.
Po zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do odbioru, w ciggu testdw trwajgcych maksymalnie 2
tygodnie przeprowadzone zostang w/w kontrole i sprawdzenia urzadzenia, zakoriczone podpisaniem
protokotu odbioru.



II.3.Informacje dodatkowe

I1.3.1. Pola eksploatacji przez Zamawiajgcego autorskich praw majatkowych do

oprogramowania dedykowanego, oprogramowania aplikacyjnego oraz kodéw
zrédtowych do wymienionego oprogramowania obejmujg w szczegélnosci:
trwate lub czasowe zwielokrotnienia programu komputerowego
w catfosci lub w czesci jakimikolwiek srodkami i w jakiejkolwiek formie w celu
utworzenia kopii bezpieczenstwa,
modyfikacje kodu Zréodtowego oprogramowania aplikacyjnego oraz udostepnianie
do modyfikacji kodu zrodtowego osobom trzecim w zakresie wskazanym Umowg
po okresie gwarancyjnym.

I1.3.2. Pola eksploatacji przez Zamawiajacego autorskich praw majatkowych do

dokumentacji (w tym m.in. Projektu Technicznego, dokumentacji wykonawczej i
powykonawczej) oraz do innych utworéw obejmujg w szczegélnosci:

wytwarzanie i trwate Iub czasowe w catosci lub czesci zwielokrotnianie
w dowolnej ilosci egzemplarzy i kopii utworéw, dowolng technikg, w tym w
szczegblnosci technika drukarska, reprograficzng, badz analogowa lub cyfrowag przy
zastosowaniu metody zapisu magnetycznego lub optycznego lub w jakiejkolwiek innej
formie,

przeglagdanie, dowolne modyfikowanie i wykorzystywanie utwordw, przez
Zamawiajgcego na jego potrzeby, w tym w szczegdlnosci:

— wprowadzanie do obrotu elektronicznego,

— umieszczanie w zasobach komputerdw,

— tlumaczenie, przystosowywanie, zmiany uktadu lub jakiekolwiek inne zmiany
w utworze,

— rozpowszechnianie, w tym uzyczanie lub najem utworéw lub ich kopii
podmiotom z grupy kapitatowej Zamawiajgcego lub podmiotom scisle
wspdtpracujgcym z Zamawiajgcym przy realizacji dziatalnosci Zamawiajacego,

— przesytanie przy wykorzystaniu srodkow przekazu obrazu lub dZzwieku,

— utrwalanie na wszelkich znanych w chwili zawarcia umowy nosnikach, w
szczeg6lnosci na nosnikach magnetycznych, ptytach CD-ROM, DVD
wszelkiego rodzaju i formatu, na dyskach optycznych i magnetooptycznych,
na ptytach kompaktowych i wszelkich innych nie wymienionych nosnikach
jakie mogg powstac w przysztosci,

— kopiowanie przy zastosowaniu odpowiedniej techniki cyfrowej,
prezentowanie, wyswietlanie, ukazywanie oraz wprowadzanie do pamieci komputera
przez Zamawiajgcego,
wielokrotne udostepnianie i przekazywanie utworéw, osobom trzecim z prawem do
jego korzystania, tworzenie utwordw zaleznych i pochodnych.
tworzenie utwordw zaleznych i pochodnych.
tworzenie opracowan utworéw.



