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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 9/1ZOBUD/1.1.1/2020
na montaz linii produkcyjnej wraz z modernizacjq i rozbudowg systemu sterowania
w zwigzku z uzyskaniem dofinansowania w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj, Dziatania
1.1 Projekty B+R przedsiebiorstw, Poddziatania 1.1.1. Badania przemystowe prace rozwojowe realizowane
przez przedsiebiorstwa.

1. ZAMAWIAJACY

1ZOBUD Sp. z o.o0.
ul. Lesna 4
47-150 tqgki Kozielskie

2. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest ustuga montazu urzadzen linii produkcyjnej pap bitumicznych oraz
modernizacji i rozbudowy systemu sterowania linig produkcyjna.

W ramach zamawianych ustug przewidziane jest wykonanie wymienionych nizej prac oraz zakupdéw
elementéw systemu sterowania o parametrach nie gorszych niz.

e Demontaz elementéw istniejacej linii produkcyjnej, w tym osadzonych na fundamentach urzadzen
powlekania osnowy papy masg asfaltowg oraz powtokami mineralnymi, urzadzen systemu chtodzenia
papy, konstrukcji nosnej, podzespotéw napedowych, instalacji zasilajgcych, instalacji przettaczania
masy asfaltowej i oleju grzewczego, aparatury kontrolno-pomiarowej i sterujacej oraz innych
urzadzen i podzespotéw produkcyjnych. tgczna masa demontowanych podzespotéw szacowana jest
na ok. 40 ton. Wszystkie zdemontowane podzespoty powinny pozosta¢ sprawne i maja byc
zmagazynowane w miejscu wskazanym przez inwestora (na terenie zaktadu w takach Kozielskich).

e Wykonanie ptyty fundamentowej pod linie produkcyjng i fundamentéw pod mieszalniki buforowe.

e Zabudowanie w hali nowych - dostarczonych przez innych wykonawcéw - stanowisk produkcyjnych,
m. in.:

- urzgdzenia impregnacyjne i powlekajgce osnowe papy masami asfaltowymi,

- urzadzenia laminowania papy i nanoszenia posypek mineralnych wraz z systemem transportu
materiatéw sypkich,

- urzadzenia chtodzenia papy,

- 2 mieszalniki buforowe masy asfaltowej 15m>3,

- zespo6t dozowania sktadnikéw mieszanek asfaltowych,

- filtry oczyszczania mieszanek asfaltowych i pompy przettaczajgce te mieszanki,

- 3 panele termoregulacyjne wraz z pompami przettaczajgcymi olej grzewczy,

- rurociggi technologiczne mieszanek asfaltowych oraz oleju grzewczego. Potaczenie ich ze soba
oraz uzytkowanymi obecnie urzgdzeniami rozwijania i akumulacji osnowy papy oraz zwijania
gotowego produktu w kompletng linie produkcji pap bitumicznych.

e Przytaczenie medidéw roboczych w tym uptynnionych mas asfaltowych, oleju grzewczego oraz wody
chtodzacej do poszczegdlnych urzadzen i stanowisk produkcyjnych.

e Whykonanie instalacji energetycznej do zasilania poszczegélnych urzadzen produkcyjnych,
za posrednictwem szaf sterujgcych i tablic kontrolnych (nie objetych niniejszym zamdwieniem).

e Integracja systemu sterowania nowej linii produkcyjnej z centralnym systemem sterowania i zwigzana
z tym rozbudowa systemu centralnego. Modernizacja systemu obejmie wymiane czesci podzespotow
panelu sterujgcego oraz zmiane funkcjonalnosci oprogramowania. System sterowania linig
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produkcyjng ma byc¢ oparty na programowalnym sterowniku klasy PLC. Komunikacja z uzytkownikiem
realizowana bedzie przez interfejs z dotykowym panelem operatorskim HMI. Wprowadzone zmiany
majg umozliwi¢ monitorowanie i sterowanie realizowanymi procesami technologicznymi w sposéb
automatyczny i manualny. Funkcjonalno$¢ systemu sterujgcego musi zapewnia¢ w trybie ciggtym,
nadzoér nad wszystkimi urzgdzeniami zaréwno linii produkcji papy, jak i uktadami pomocniczymi,
w tym urzadzeniami przygotowania i dostarczania mieszanek asfaltowych, obiegiem oleju grzewczego
i wody chtodzgcej oraz dozowania sktadnikdéw mieszanek asfaltowych. System wizualizacji sterowania
wraz z panelami operatorskimi zamontowane zostang w pomieszczeniu gtéwnej sterowni. Lokalnie
przy stanowiskach produkcyjnych zaktada sie montaz wyswietlaczy, celem szybkiej weryfikacji przez
operatora aktualnych parametréw pracy.

System sterowania wspotpracowac¢ bedzie z aparaturg kontrolng i regulujgcg zainstalowanag
w poszczegdlnych stanowiskach i urzadzeniach produkcyjnych, w tym szeregiem czujnikéow
temperatury i cisnienia, czujnikami pomiaru grubosci papy, fotodetektorami potozenia papy,
tensometrycznymi uktadami wagowymi, uktadami pomiaru predkosci przesuwu i napiecia papy,
sterownikami urzgdzen napedowych (gtdwnie motoreduktordw) i sitownikdéw elektrycznych.
Oprogramowanie i urzadzenia sterujgce majg zapewnié zsynchronizowang prace wszystkich urzadzen
produkcyjnych, w oparciu o:

- monitorowanie i zmiane predkosci oraz kierunku ruchu osnowy oraz papy,

- regulacje predkosci osnowy i temperatury mieszanki w sekcji impregnacyjnej,

- regulacje stopnia otwarcia rynien zalewania masy asfaltowej i predkosci obrotowej bebna
powlekajgcego,

- rejestracje i regulacje temperatury mieszanki asfaltowej i oleju w sekcji powlekajacej,

- rejestracje i regulacje temperatury i strumienia wody w sekcji chtodzacej,

- sterowanie urzgdzeniami podawania osnowy i zwijania papy,

- regulacje naciggu osnowy, papy i folii ochronnej,

- synchronizacje predkosci rolek prowadzacych i bebnéw chtodzacych,

- sterowanie pracg systemdéw pomiaru szerokosci i grubosci papy, ze sprzezeniem zwrotnym
z uktadem kalibracji grubosci dolnej i gérnej warstwy asfaltowej,

- kontrole i sterowanie systemem nanoszenia warstw mineralnych (posypek) na powierzchnie
warstw asfaltowych, w tym regulacje parametréw pracy przenosnikow slimakowych,
tasmowych i kubetkowych,

- kontrole i sterowanie systemem termicznego , wygtadzania” krawedzi papy;

- przetwarzanie sygnatéw z fotokomédrek w uktadach pozycjonowania folii ochronnej,

- monitorowanie zasobéw materiatu w sekcjach akumulacyjnych osnowy i papy,

- monitorowanie i zmiane parametrow pracy urzadzen napedowych,

- kontrole i regulacje temperatury mieszanek asfaltowych w zbiornikach buforowych,

- kontrole i sterowanie pracg zespotéw dozujacych sktadniki mieszanek asfaltowych oraz
parametréw pracy mtyna homogenizujgcego mieszanki,

- sterowanie pracg urzadzen przettaczajacych mieszanki asfaltowe i olej grzewczy oraz paneli
termoregulacyjnych.

Oprogramowanie systemu za posrednictwem interfejsu uzytkownika ma pozwala¢ na monitorowanie
biezgcych parametréow technologicznych, w tym: stanu urzadzen dozowania mieszanki, zapetnienia
i stanu mieszalnikéw buforowych, temperatury oleju grzewczego, stanu uktadu chtodzenia woda,
parametréw pracy ukfadu podawania osnowy, stanu napeddéw oraz sygnatéw alarmowych, np.
dotyczacych przecigzenia napeddw, jak réwniez ich kasowanie i archiwizacje. Panel HMI ma
umozliwia¢ rdwniez monitoring aktualnej ilos¢ wyprodukowanej papy, ilos¢ przygotowanej mieszanki
w zbiornikach buforowych, ilosci surowcéw w silosach i zbiornikach magazynowych, ilosci wody
w ukfadzie chtodzenia, predkosci przesuwu linii produkcyjnej, czasu naktadania mieszanek
asfaltowych, czasu mieszania sktadnikéw podczas przygotowania mieszanki, predkosci obrotowej
w mieszalnikach i innych istotnych parametréw produkcyjnych.
System sterowania ma umozliwia¢ przypisanie do produkowanego produktu czy serii (typu) jego
kodu, kodu klienta, a takze: nazwy, zmiany roboczej, numeru partii mieszanki, tgczng ilosc¢
wyprodukowanych metréw, tgczna ilosé¢ wyprodukowanych metréw na zmiane robocza, rzeczywisty
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czas produkcji, czas rozruchu. WSszystkie parametry pracy linii produkcyjnej, dane pomiarowe
z czujnikdw oraz kody mieszanek skorelowane z znacznikiem czasowym maja by¢ archiwizowane.
Funkcjonalno$¢ systemu powinna umozliwiaé generowanie raportéw i statystyk w zakresie
wykorzystania surowcéw i materiatéw, produktéw gotowych, standw pracy linii, zmiennosci
parametréw w czasie w postaci standardowej lub zgodnie z utworzonymi indywidualnie szablonami
raportdw. Raporty maja by¢ generowane do plikdw pdf, i innych powszechnie znanych formatéw
w tym: csv, xml, txt. System musi pracowac w trybie on-line z mozliwoscig dostepu zdalnego przez
sie¢ www.

e Uruchomienie linii produkcyjnej, ustalenie ustawien eksploatacyjnych poszczegdlnych urzadzen i ich
wzajemna synchronizacja.

Niniejszy dokument przedstawia minimalne wymagania Zamawiajgcego. Zamawiane ustugi maja by¢
wykonane zgodnie z wytycznymi producentdw instalowanych maszyn i urzadzenn oraz zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi normami i przepisami. Dostarczone i zainstalowane przez ustugodawce podzespoty
systemu kontroli i sterowania maja by¢ fabrycznie nowe. Urzadzenia pomiarowe powinny mieé
poswiadczong doktadnosé pomiarowa.

Dostawca ustugi jest zobowigzany do wykonania wszelkich czynnosci niezbednych do uzyskania
prawidtowo funkcjonujgcej linii produkcyjnej, w tym uwzglednienia wszystkich dodatkowych wymagan
Zamawiajgcego, niezbednych do uzyskania kompletnego, niezawodnego i w petni funkcjonalnego systemu
produkcyjnego, pozwalajgcego na uzyskanie gotowych pap bitumicznych przy oczekiwanej wydajnosci min.
25 m?/min, w tym udzielenia wsparcia technicznego w trakcie uruchomienia linii produkcyjnej i produkcji
testowej partii wyrobu gotowego.

Kod CPV:

51500000-7 (ustugi instalowania maszyn i urzadzen),

48151000-1 (komputerowy system sterujacy),

51900000-1 (ustugi instalowania systeméw sterowania i kontroli)

3. MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA
1ZOBUD Sp. z o.o0.

ul. Lesna 4
47-150 tqgki Kozielskie

4. SPOSOB | TERMIN SKEADANIA OFERT

1) Oferty nalezy sktada¢ w terminie do dnia 02.11.2020 r. w wersji papierowe] osobiscie w siedzibie
Zamawiajgcego lub za posrednictwem poczty na adres wymieniony w pkt 1. lub elektronicznie na adres:
andrzej.zimerman@izobit.com.pl w postaci skandw podpisanych dokumentéw.

2) Oferty ztozone po terminie nie bedg rozpatrywane.
3) W toku badania i oceny Ofert Zamawiajgcy moze zgdaé¢ od Oferentéw wyjasnien dotyczacych tresci
ztozonych Ofert.

5. OSOBY UPRAWNIONE DO KONTAKTU Z OFERENTAMI

Informacji dotyczacych niniejszego zapytania ofertowego udziela Andrzej Zimerman, dane do kontaktu:

e-mail andrzej.zimerman@izobit.com.pl, nr telefonu: +48774639732



mailto:andrzej.zimerman@izobit.com.pl
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6. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

Oferte nalezy sporzadzié na zaftgczonym  formularzu oferty stanowigcym  zalgcznik nr 1
do zapytania ofertowego.

Nalezy réwniez dostarczyé zalgcznik nr2 stanowigcy oswiadczenie o braku powigzan osobowych
i kapitatowych.

W celu potwierdzenia spetnienia warunku udziatu nalezy przedtozy¢ zatacznik nr 3 oswiadczenie dot.
spetnienia warunkéw udziatu w postepowaniu.

Istnieje rowniez mozliwos¢ uzyskania zapytania ofertowego wraz z wzorami dokumentdw (zapytanie
ofertowe, zatgcznik nr 1, zatgcznik nr 2 oraz zatgcznik nr 3) w wersji angielskiej badz niemieckiej, po
uprzednim kontakcie Andrzej Zimerman, dane do kontaktu: e-mail: andrzej.zimerman@izobit.com.pl,
nr telefonu: +48774639732.

Dostawca zobowigzany jest do uwzglednienia wytycznych Zamawiajacego oraz wszystkich dodatkowych
wymagan potrzebnych do zrealizowania kompletnego, bezpiecznego, niezawodnego, zgodnego
z warunkami gwarancji oraz obowigzujgcymi przepisami i normami przedmiotu zakupu.

7. MAKSYMALNE TERMINY REALIZACII

1) Realizacja przedmiotu zamowienia opisanego w pkt. 2 na adres podany w pkt 3 Zapytania musi
nastgpi¢ w nieprzekraczalnym terminie do 26.02.2021 r.

8. NADZOR NAD URUCHOMIENIEM, SERWIS i GWARANCJA

1. Wykonawca ustugi jest zobowigzany do przeprowadzenia pierwszego uruchomienia kompletnej linii
produkcyjnej, w tym synchronizacji wszystkich urzadzen produkcyjnych oraz przeprowadzenia testéw
produkcji papy dla zadanej minimalnej wydajnosci produkcyjnej.

2. Wykonawca jest zobowigzany do uruchomienia i przetestowania systemu sterowania dla réznych
wariantéw pracy linii produkcyjne;j.

3. Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia minimum 8 godzinnego instruktazu zwigzanego z obstuga
systemu sterowania dla pracownikéw w siedzibie Zamawiajgcego

4. Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia gwarancji i rekojmi na urzadzenia i podzespoty, ktérych byt
Dostawcg, na okres co najmniej 36 miesiecy oraz Swiadczenia serwisu pogwarancyjnego przez okres
kolejnych 5 lat.

5. Wykonawca jest zobowigzany do ustosunkowania sie do zgtoszenia gwarancyjnego w terminie do 24
godzin i podjecia prac zwigzanych z usunieciem usterki nie pdzniej niz 3 dni od daty zgtoszenia.

6. Naprawa urzadzen bedzie sie odbywata w miejscu jego uzytkowania, w siedzibie Zamawiajgcego, chyba,
Ze usuniecie wad w ten sposdb nie bedzie mozliwe. W okresie gwarancji koszty naprawy ponosi dostawca.
7. Jesli naprawa w siedzibie Zamawiajgcego nie bedzie mozliwa Wykonawca odbierze sprzet i dostarczy go
do miejsca naprawy, koszty transportu pokrywa Wykonawca.

8. W ramach wsparcia Wykonawca bedzie realizowat konsultacje techniczne obejmujgce udzielanie
wyjasnien, prace instalacyjne, instruktaz zwigzany z przedmiotem zapytania.

9. Konsultacje techniczne beda realizowane drogg telefoniczng i elektroniczng. Na zyczenie Zamawiajgcego
Wykonawca zobowigzuje sie do realizowania konsultacji technicznych w siedzibie Zamawiajgcego.



9. WARUNKI UDZIAtU W POSTEPOWANIU

e Wiedza i doswiadczenie:

O realizacje zamdwienia moze ubiegac sie kazdy podmiot, ktéry moze sie wykaza¢ co najmniej dwoma
zleceniami obejmujgcymi montaz zautomatyzowanych linii produkcyjnych do pracy ciagtej, wyposazonych
w komputerowe systemy kontroli i sterowania ich praca. Zlecenia te powinny obejmowac prace na kwote
minimum 250 tys. zt kazda, wykonane w ciggu ostatnich 3 lat (przed terminem skfadania ofert), a jezeli
okres dziatalnosci jest krotszy, to w tym czasie.

Spetnienie warunku bedzie weryfikowane na podstawie oswiadczenia Oferenta zawartego w zatgczniku
nr 3 do zapytania ofertowego.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zadania na etapie oceny ofert, dodatkowych dokumentéw
potwierdzajgcych spetnienie Warunkéw udziatu w postepowaniu w nieprzekraczalnym terminie 3 dni
roboczych.

10. KRYTERIA OCENY OFERT

Przy wyborze Oferty Zamawiajacy bedzie kierowat sie nastepujgcymi kryteriami okreslonymi wedtug wagi
punktowej:

a) Catkowita Cena netto za realizacje zamdwienia — 90 pkt,

(W przypadku podania ceny netto w innej walucie niz PLN wartos¢ do PLN bedzie przeliczana wg Sredniego
kursu NBP podanego na dzien oceny ofert).

b) Gwarancja — liczona od dnia finalnego odbioru wyposazenia w siedzibie firmy (w miesigcach).
Minimalny okres gwarancji 36 miesiecy — 10 pkt.

ad. a) Liczba punktéw w kryterium cena przyznawana bedzie wg ponizszego wzoru:

Pa= (Cmin/Ca) x 90 pkt, gdzie:
Pa- liczba punktéw dla Oferty nr ,,a” w kryterium ,cena”,

Cmin- najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen zaproponowanych przez wszystkich
Oferentow,

Ca- cena catkowita Oferty ,,a”.

ad. b) Liczba punktéow w kryterium okres gwarancji bedzie przyznawana (liczona od dnia finalnego
odbioru okreslona w miesigcach) wg ponizszego wzoru:

Pa= (Ga/Gmax) x 10 pkt, gdzie:
Pa- liczba punktéw dla Oferty ,,a” w kryterium , okres gwarancji”,
Ga- okres gwarancji wskazany w Ofercie ,,a”

Gmax- najdtuzszy okres gwarancji wsréd wszystkich waznych Ofert bedgcych przedmiotem
oceny.

Minimalny okres gwarancji to 36 miesiecy.



Podsumowanie Oferty nastgpi poprzez dodanie punktacji uzyskanej z kaidego z kryterium (cena
+ gwarancja). Maksymalna ilos¢ punktow do zdobycia wynosi 100.

W Ofercie nalezy odnies¢ sie do obydwu kryteriow wyboru. W przypadku pominiecia jednego z kryterium
Oferta zostanie uznana za niewazna.

11. OKRESLENIE ISTOTNYCH WARUNKOW ZMIAN UMOWY Z DOSTAWCA
ZAWARTEJ W WYNIKU PRZEPROWADZONEGO POSTEPOWANIAOFERTOWEGO

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos$¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do

tresci oferty (w czesci dotyczacej przedmiotu umowy, terminéw, danych teleadresowych, zmiany przepiséw
prawa, wynagrodzenia i terminu ptatnosci), na podstawie, ktérej dokonano wyboru Wykonawcy.
Ewentualne zmiany zapiséw umowy bedg zawierane w formie pisemnego aneksu, a ponadto bedg one
mogty byé wprowadzone z powodu:
- wystgpienia okolicznosci bedacych wynikiem dziatania sity wyzszej (za dziatania sity wyzszej uznaje
sie np. epidemie, pandemie, stany wyjgtkowe, kleski zywiotowe, zdarzenia losowe, katastrofy, strajki
generalne lub lokalne, i inne, majace bezposredni wptyw na terminowos$é wykonania przedmiotu
umowy). Zmiana terminu skutkuje przedtuzeniem o czas odpowiadajacy okresowi ich wystepowania.
- zmiany istotnych regulacji prawnych,
- zmiana terminu realizacji projektu,
- utraty przez Zamawiajacego zrddta finansowania inwestycji w catosci lub w czedci,
- gdy koniecznos¢ wprowadzenia zmian bedzie nastepstwem zmian wprowadzonych w umowach
pomiedzy Zamawiajgcym a inng niz Wykonawca strong, w szczegdlnosci Instytucjg Zarzadzajaca lub
Posredniczacy, a takze innymi instytucjami, ktére na podstawie przepiséw prawa moga wptywac na
realizacje zamodwienia;
- zmiany miejsca realizacji projektu,
- koniecznosci przeprowadzenia dodatkowych prac badawczo-rozwojowych w ramach realizowanego
projektu.

Zamawiajgcy dopuszcza dokonanie zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, jezeli
zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tacznie nastepujgce warunki:

- koniecznos¢ zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktdrych zamawiajacy, dziatajac
z nalezytg starannoscia, nie mogt przewidziec.

- wartosé zmiany nie przekracza 50 % wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie.

12. DODATKOWE INFORMACIE

1) Z postepowania wykluczeni zostang Wykonawcy powigzani z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo.
Wykonawca jest zobowigzany do przediozenia podpisanego oswiadczenia o braku powigzan
stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

2) Przedmiot zamdwienia stanowi dla zamawiajgcego jedng catos¢ i nie dopuszcza sie sktadania ofert
obejmujacych czesc zakresu zamdwienia.

3) Zamawiajgcy moze przerwac procedure wyboru Oferenta bez podania przyczyny.

4) Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ dokonywania i wprowadzania zmian w postepowaniu.

5) Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do odstgpienia od umowy w przypadku niezachowania przez
Dostawce ostatecznego terminu realizacji zamowienia. Ponadto Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do
wprowadzenia w Umowie Zamowienia finansowych kar umownych za kazdy dzien opdznienia
w realizacji zamdwienia w stosunku do terminu okreslonego przez wybranego Oferenta w ofercie.




6)

7)
8)

9)

10)

11)

12)

13.

W przypadku, gdy cena ofert przekroczy wartos$¢ srodkow zabezpieczonych na ten cel w budzecie
projektu, wybdr ofert moze zosta¢ uniewazniony lub mogg zosta¢ przeprowadzone dodatkowe
negocjacje cenowe.

Termin zwigzania ofertg: 30 dni od OSTATECZNEGO TERMINU SKtADANIA OFERT.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zwrdcenia sie do Oferenta z wnioskiem o wyjasnienie, jesli
uzna, iz wycena zawiera razgco niskg cene w stosunku do przedmiotu zamdwienia. Cene uznaje sie za
razgco niska, jezeli jest nizsza o co najmniej 30 % od szacowanej wartosci zamdwienia lub sredniej
arytmetycznej cen wszystkich ztozonych ofert. Wyjasnienia winny by¢ przedstawione w okreslonym
przez Zamawiajgcego terminie. Zamawiajacy odrzuci oferte, jezeli Oferent nie ztozy w wyznaczonym
terminie wyjasnien lub jezeli dokonana ocena wyjasnien wraz z dostarczonymi dowodami
potwierdzajgcymi wykaze, ze oferta zawiera razgco niska cene w stosunku do przedmiotu zamdwienia.
W przypadku wskazania w opisie przedmiotu zamdwienia znakéw towarowych lub pochodzenia
Zamawiajgcy informuje, ze dopuszcza mozliwo$¢ zastosowania réwnowaznych rozwigzan, tzn. takich,
ktorych parametry techniczne sg réwnowazne- co najmniej takie same (nie gorsze) od tych podanych
w przedmiocie zamdwienia.

Oferent ponosi wszelkie koszty wtasne zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty, niezaleznie od
wyniku postepowania. Zamawiajacy nie odpowiada za koszty poniesione przez Oferenta w zwigzku
z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

Oferent zobowigzuje sie do zachowania w tajemnicy informacji udostepnionych lub uzyskanych
w zwigzku z wykonaniem zlecenia. Dotyczy to wszelkich nieujawnionych do publicznej wiadomosci
informacji technicznych, technologicznych, handlowych oraz organizacyjnych Zamawiajgcego.

Oferta zostanie odrzucona, jesli:

- jej tres¢ nie odpowiada tresci niniejszego zapytania ofertowego,

- jej ztozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej
konkurencji,

- jest niezgodna z obowigzujgcymi przepisami prawa,

- jest niekompletna (np. brak zatgcznikdw, brak podpisdw na zatgcznikach, brak kompletnych danych
w zatgcznikach).

KLAUZULA INFORMACYJNA Z ART. 13 RODO

1. Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia

27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODQO”, informuje, ze:

e administratorem Pani/Pana danych osobowych jest 1ZOBUD Sp. z o.0., ul. Lesna 4, 47-150 tqgki
Kozielskie.

e Pani/Pana dane osobowe przetwarzane bedg na podstawie w celu prowadzenia przedmiotowego
postepowania o udzielenie zamdwienia oraz zawarcia umowy, a podstawg prawng ich
przetwarzania jest obowigzek prawny stosowania sformalizowanych procedur udzielania zamoéwien
wynikajacy z Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spojnosci na
lata 2014 - 2020.

e dane osobowe bedg przetwarzane przez okres prowadzenia postepowania o udzielenie zaméwienia
publicznego oraz po jego zakorczeniu zgodnie z przepisami dotyczgcymi archiwizacji oraz trwatosci
projektu (jezeli dotyczy);

e przetwarzane dane osobowe mogg by¢ pozyskiwane od wykonawcdw, ktérych dane dotyczg lub
innych podmiotéw na ktdrych zasoby powotujg sie wykonawcy;



e przetwarzane dane osobowe obejmujg w szczegdlnosci imie i nazwisko, adres, NIP, REGON, numer
CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe podane przez osobe sktadajacg oferte i inng
korespondencje wptywajgcg do Zamawiajgcego w celu udziatu w postepowaniu o udzielenie
przedmiotowego zamdwienia;

. dane osobowe mogg by¢ przekazywane do organdw publicznych i urzedéw panistwowych lub
innych podmiotéw upowaznionych na podstawie przepisow prawa lub wykonujacych zadania
realizowane w interesie publicznym Ilub w ramach sprawowania witadzy publicznej,
w szczegdblnosci do podmiotdw prowadzacych dziatalnosé kontrolng wobec Zamawiajgcego.

e Dane osobowe sg przekazywane do podmiotdw przetwarzajgcych dane w imieniu administratora
danych osobowych; przystuguje Pani/Panu prawo do zgdania od administratora danych osobowych:

— dostepu do swoich danych osobowych, ich sprostowania,

— ograniczenia ich przetwarzania,

— przeniesienia danych do innego administratora danych osobowych,
— Wwhiesienia sprzeciwu.

— Przystuguje Pani/Panu prawo do wniesienia skargi do organu nadzorczego, tj. Prezesa
Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, ze przetwarzanie danych
osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO.

— Pani/Pana dane osobowe nie bedg podlegaty zautomatyzowanemu podejmowaniu
decyzji, w tym profilowaniu.

2. Jednocze$nie Zamawiajgcy przypomina o cigzgcym na Pani/Panu obowigzku informacyjnym wynikajgcym
z art. 14 RODO wzgledem o0sdb fizycznych, ktdrych dane przekazane zostang Zamawiajagcemu w zwigzku
z prowadzonym postepowaniem i ktére Zamawiajgcy posrednio pozyska od wykonawcy biorgcego udziat
w postepowaniu, chyba ze ma zastosowanie co najmniej jedno z wyfaczen, o ktérych mowa w art. 14
ust. 5 RODO



