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Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr DT/2/2021/POIR-121318

Szczegébtowy opis przedmiotu zamowienia
do Zapytania Ofertowego nr DT/2/2021/POIR-121318

Dotyczy dostawy i uruchomienia elementéw prototypow:
1.1. Uktad dozowania popiotéw {j.:
waga dozujgca rotorowa 50 Mg/h - w ilosci 1 sztuki;
1.2. Uktad dozowania pytow by-passowych tj.:
waga dozujaca rotorowa 5 Mg/h — w ilosci 1 sztuki;
1.3. Uktad dozowania paliw do pieca tj.:

waga dozujaca rotorowa 12 Mg/h wraz z filtrem i celka transportowg — w ilosci 1 sztuki.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:
Wagi nr 1i 2 bedg potgczone technologicznie z mtynem cementu (uktad dozowania popiotow i uktad
dozowania pytdw by-passowych), a waga nr 3 z instalacjg paliw alternatywnych (uktad dozowania paliw do

pieca) w linii pilotazowej.

Ad.1. Waga dozujaca rotorowa do popiotu lothego:
v wydajno$¢ max. 50 Mg/h min. 5 Mg/h
v materiat popiot lotny
v’ gestos¢ materiatu 0,7 t/m3
v" wilgotnos$¢ do 1%
v doktadnos$¢ systemu wazenia +/- 0,5% w oparciu o krétki przedziat czasowy 10 sekund odniesiony do
predkosci przeptywu w zakresie 10-100%
rama nosna do zamontowania na fundamencie bezwibracyjnym lub pomoscie
uktad wirnika: gérna i dolna ptyta uszczelniajgca, koto wirnika oraz obudowa
kompensator na wlocie i wylocie, kazdy z wkfadkg trudnoscieralng
jednostka pomiarowa z oghiwem obcigznikowym
zbiornik wagowy o pojemnosci 25m? na tensometrach
uktad aeracji zbiornika wagowego
zasuwa reczna nozowa odcinajgca na wysypie ze zbiornika do wagi
zasuwa walcowa dozujgca na wysypie ze zbiornika do wagi
kréciec wlotowy ze zbiornika do wagi

asynchroniczny serwo-motor z przekfadnig i enkoderem
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uktad pneumatyczny do podtgczenia do lokalnego sprezonego powietrza 6 bar do powietrza
uszczelniajgcego przy pierscieniach uszczelniajgcych wat i czyszczenia zakresu paskow skfadajgcy sie
z: zaworu kulowego, elektrozaworu 24VDC, separatora wody i dlawika cisnieniowego

v' ci$nienie w sieci do 6 bar

v ilo$¢ sprezonego powietrza do 40 Nm3/h

Projekt ,Opracowanie autorskiej technologii wytwarzania cementu w celu uzyskania produktu o ulepszonych parametrach jakosciowych.”
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Zatgcznik nr 3 do Zapytania Ofertowego nr DT/2/2021/POIR-121318
v’ zasilanie 400V
systemu kontroli 230V
sterowanie 24V
szafa zasilajgco-sterownicza ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania
lokalny panel kontrolny ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania
obwody awaryjne wyposazone minimum w trzy tory NC.
Uktad sterowania dostosowany do wspotpracy z systemem nadrzednym PCS7
Aby mozliwa byla komunikacja na wszystkich poziomach zaimplementowanej struktury sieci dla
prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej infrastruktury sprzetowej linii pilotazowej, uktad
sterowania musi by¢ kompatybilny z nadrzednym systemem sterowania procesami (od poziomu
zarzadzania produkcjg zaktadu, przez sterowanie do poziomu urzgdzen wykonawczych) stosowanymi,
jako standard na terenie zaktadu Cementowni Warta S.A.
Komunikacja Profinet
Urzadzenie musi by¢ kompatybilne z uniwersalng siecig Profinet stosowang jako standard na terenie
Cementowni Warta S.A, ze wzgledu na umozliwienie komunikacji na wszystkich poziomach
zaimplementowanej struktury sieci dla prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej
infrastruktury sprzetowej linii pilotazowe;.

2. Waga dozujaca rotorowa do pylu by-pass
wydajnos¢ max. 5 Mg/h min. 0,5 Mg/h
materiat pyt by-pass
wielkos¢ ziarna do 100um
gestos$¢ materiatu 0,7 t/m?3
wilgotnosc¢ do 0,5%
procentowa zawarto$¢ masowa chloru 5-10%
temperatura materiatu max 150°C
charakterystyka przeptywu: swobodne ptyniecie
doktadnos$¢ systemu wazenia +/- 0,5% w oparciu o krotki przedziat czasowy 10 sekund odniesiony do
predkosci przeptywu w zakresie 10-100%
rama do zawieszenia wraz z ciegnami do mocowania wagi pod zbiornikiem zasypowym
uktad wirnika: gérna i dolna ptyta uszczelniajgca, koto wirnika, obudowa
kompensator wlotu wraz z wktadkg trudnoscieralng
kompensator podtgczenia przewodu powietrza z dmuchawy, kompensator z wktadka trudnoscieralng
do podtgczenia rury wydmuchowej powietrze/materiat sypki
jednostka pomiarowa z tozyskami wahadtowymi i ogniwem obcigznikowym
asynchroniczny silnik serwo z przekfadnig i enkoderem
uktad pneumatyczny do poditgczenia do lokalnego sprezonego powietrza 6 bar do powietrza
uszczelniajgcego przy pierscieniach uszczelniajgcych wat i czyszczenia zakresu paskow skfadajgcy sie

z: zaworu kulowego, elektrozaworu 24VDC, separatora wody i dfawika cisnieniowego

rojekt ,Opracowanie autorskiej technologii wytwarzania cementu w celu uzyskania produktu o ulepszonych parametrach jakosciowych.”
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cisnienie w sieci do 6 bar

ilo$¢ sprezonego powietrza do 35 Nm3h

zasilanie 400V

systemu kontroli 230V

sterowanie 24V

szafa zasilajgco-sterownicza ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania
lokalny panel kontrolny ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania

ukfad sterowania dostosowany do wspétpracy z systemem nadrzednym PCS7

Aby mozliwa byta komunikacja na wszystkich poziomach zaimplementowanej struktury sieci dla
prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej infrastruktury sprzetowej linii pilotazowej, uktad
sterowania musi by¢ kompatybilny z nadrzednym systemem sterowania procesami (od poziomu
zarzadzania produkcjg zaktadu, przez sterowanie do poziomu urzadzen wykonawczych) stosowanymi,
jako standard na terenie zaktadu Cementowni Warta S.A.

obwody awaryjne wyposazone minimum w trzy tory NC.

komunikacja Profinet

Urzadzenie musi i by¢ kompatybilne z uniwersalng siecig Profinet stosowang, jako standard na terenie
Cementowni Warta S.A, ze wzgledu na umozliwienie komunikacji na wszystkich poziomach
zaimplementowanej struktury sieci dla prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej
infrastruktury sprzetowej linii pilotazowe;.

zbiornik wagowy pojemnosci 7m?® ze stali nierdzewnej na tensometrach stosowany jako bufor dla
materiatu w postaci pytu by-pass przystosowany do cyklicznej automatycznej regulaciji, kalibracja online
wagi i wirnika podczas pracy, bez przerywania procesu grawimetrycznego podawania

podpory wagi

elastyczne ztgcze wlotowe na wlocie do zbiornika, system mocowania zbiornika, w tym. stacja dla
sprezonego powietrza i elektrycznego systemu sterowania, zintegrowane ze sterownikiem wagowym
kotnierz wylotowy DN300 PN10

powietrze sprezone do uktadu aeracji: charakterystyczne czyste, wolne od czgstek statych, suche, bez
oleju; cisnienie 2-3 bar; ilo$¢ 18 Nm3h

zestaw modutéw wagowych ze wzmacniaczem do podajnika wstepnego

system wazenia przed zbiornikiem niezbedny do kalibracji online wraz z modutami obcigznikowymi,
zestawy montazowe ze zintegrowanym wahaczem

przepustnica odcinajgca pneumatyczna przed zbiornikiem wagowym z napedem obrotowym rura
spustowa z adapterem - wykonana ze stali nierdzewnej, srednica klapy spustowej DN300; cisnienie
robocze 6 bar; zuzycie powietrza okoto 0,1 Nm? na kazdy cykl pracy; serce klapy wykonane ze stali

nierdzewne;.

Ad.3. Waga dozujaca rotorowa paliwa (alternatywnego) do pieca

v
v

wydajnos¢ max. 12 Mg/h min. 1,2 Mg/h
materiat paliwo uzupetniajgce

02 01 07 odpady z gospodarki le$nej

Projekt ,Opracowanie autorskiej technologii wytwarzania cementu w celu uzyskania produktu o ulepszonych parametrach jakosciowych.”
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03 01 05 trociny, widry, scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04

03 03 01 odpady z kory i drewna

07 02 80 odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy

19 12 04 tworzywa sztuczne i guma

19 12 07 drewno inne niz wymienione w 19 12 06

19 12 10 odpady palne (paliwo alternatywne)

20 01 01 papier i tektura

20 01 38 drewno inne niz wymienione w 20 01 37

wielkos¢ ziarna: 2D max 30x30mm

wielkos¢ ziarna: 3D max 30x30x10mm

gestos$¢ materiatu 0,1-0,6 t/m?3

wilgotnosc¢ do 25%

temperatura materiatu max 40°C

charakterystyka przeptywu: transport pneumatyczny

doktadnos$¢ systemu wazenia +/- 0,5% w oparciu o krotki przedziat czasowy 10 sekund odniesiony do
predkosci przeptywu w zakresie 10-100%

rama do zawieszenia wraz z ciegnami do mocowania wagi pod zbiornikiem zasypowym

uktad wirnika: gérna i dolna ptyta uszczelniajgca, koto wirnika, obudowa

kompensator wlotu wraz z wktadkg trudnoscieralng

kompensator podtgczenia przewodu powietrza z dmuchawy, kompensator z wktadka trudnoscieralng
do podtgczenia rury wydmuchowej powietrze/materiat sypki

jednostka pomiarowa z fozyskami wahadtowymi i ogniwem obcigznikowym

asynchroniczny silnik serwo z przekfadnig i enkoderem

uktad pneumatyczny do poditgczenia do lokalnego sprezonego powietrza 6 bar do powietrza
uszczelniajgcego przy pierscieniach uszczelniajgcych wat i czyszczenia zakresu paskéw skfadajgcy sie
z: zaworu kulowego, elektrozaworu 24VDC, separatora wody i dlawika cisnieniowego

cisnienie w sieci do 6 bar

ilo$¢ sprezonego powietrza do 35 Nm3h

zasilanie 400V

systemu kontroli 230V

sterowanie 24V

szafa zasilajgco-sterownicza ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania
lokalny panel kontrolny ze sterownikiem i programem sterowania uktadem, kontrola dozowania

ukfad sterowania dostosowany do wspétpracy z systemem nadrzednym PCS7

Aby mozliwa byta komunikacja na wszystkich poziomach zaimplementowanej struktury sieci dla
prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej infrastruktury sprzetowe;j linii pilotazowej, ukiad
sterowania musi by¢ kompatybilny z nadrzednym systemem sterowania procesami (od poziomu
zarzadzania produkcjg zaktadu, przez sterowanie do poziomu urzadzen wykonawczych) stosowanymi,

jako standard na terenie zaktadu Cementowni Warta S.A.

Projekt ,Opracowanie autorskiej technologii wytwarzania cementu w celu uzyskania produktu o ulepszonych parametrach jakosciowych.”
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obwody awaryjne wyposazone minimum w trzy tory NC.

waga w wykonaniu ATEX20

komunikacja Profibus

Urzadzenie musi i by¢ kompatybilne z uniwersalng siecig Profibus stosowang, jako standard na terenie
Cementowni Warta S.A, ze wzgledu na umozliwienie komunikacji na wszystkich poziomach
zaimplementowanej struktury sieci dla prototypu, a tym samym poprawne funkcjonowanie catej
infrastruktury sprzetowej linii pilotazowej

zbiornik wagowy ze stali nierdzewnej o pojemnosci 7m3 na tensometrach stosowany jako bufor dla
materiatu w postaci paliw uzupetniajgcych wyposazony w mieszadto tapowe z silnikiem o mocy 3 kW ze
sprzegtem kardana przystosowany do cyklicznej automatycznej regulaciji, kalibracja online wagi i wirnika
podczas pracy, bez przerywania procesu grawimetrycznego podawania

podpory wagi rotorowej

elastyczne ztgcze wlotowe DN600 na wlocie do zbiornika, system mocowania zbiornika, w tym. stacja
dla sprezonego powietrza i elekirycznego systemu sterowania, zintegrowane ze sterownikiem
wagowym

kotnierz wylotowy DN650

powietrze sprezone do uktadu aeracji: charakterystyczne czyste, wolne od czgstek statych, suche, bez
oleju; cisnienie 2-3 bar; ilo$¢ 18 Nm3/h

zestaw modutéw wagowych ze wzmacniaczem do podajnika wstepnego

system wazenia przed zbiornikiem niezbedny do kalibracji online wraz z modutami obcigznikowymi,
zestawy montazowe ze zintegrowanym wahaczem

przepustnica odcinajgca pneumatyczna przed zbiornikiem wagowym z napedem obrotowym rura
spustowa z adapterem - wykonana ze stali nierdzewnej, srednica klapy spustowej DN300; cisnienie
robocze 6 bar; zuzycie powietrza okoto 0,1 Nm? na kazdy cykl pracy; serce klapy wykonane ze stali
nierdzewnej

odpylacz wagi o powierzchni filtracyjnej 10m?3, cisnienie w sieci do 8 bar, wielko$¢ emisji pytu za filtrem
ponizej 10mg/m?3; temperatura materiatu max 40°C; odpylacz w wykonaniu ATEX20

klapa przerzutowa dwudrogowa z napedem elektrycznym, zasilanie 400V; do zabudowy nad wags;
klapa przerzutowa w wykonaniu ATEX20; zasilanie 400V

zawor celkowy DN900x1000mm; objetos¢ 500dm?; obroty wirnika 16 obr/min; moc silnika 5,5 kW; zawér
celkowy w wykonaniu ATEX20; zasilanie 400V

Potwierdzam(-y) spetnienie ww. wymagan w oferowanym przedmiocie zamowienia.

(czytelny podpis lub podpis i pieczatka imienna osoby/os6b uprawnionej/uprawnionych do skfadania o$wiadczen woli

w imieniu Wykonawcy)

Projekt ,Opracowanie autorskiej technologii wytwarzania cementu w celu uzyskania produktu o ulepszonych parametrach jakosciowych.”
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