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OPIS TECHNICZNY
DO PROJEKTU WYKONAWCZEGO - ARCHITEKTURA

I. PODSTAWA OPRACOWANIA

. Zlecenie inwestora;

. Ustalenia z Inwestorem;

. Wielobranzowy projekt budowlany

. Obowigzujgce przepisy Prawa Budowlanego, BHP oraz przepisy szczegétowe;
. Konsultacje branzowe;

II. INFORMACJE OGOLNE

Przedmiotem inwestycji jest budowa budynku produkcyjno-magazynowego z czescig
biurowg wraz z niezbedng infrastrukturg techniczng i zagospodarowaniem terenu. Inwestycja
realizowana na dz. nr ewid. 1138/3; 1140/3; 1142/3; 1144/3; 1146/3 w migjscowosci Wola
Rebkowska, gm. Garwolin.

Podstawowym przeznaczeniem budynku bedzie funkcja produkcyjno-magazynowa.
Obiekt przeznaczony bedzie do uzytkowania przez firme ALLFIL FILTER TECHNOLOGIES
POLSKA SP. z oo. z siedzibg przy ul. Przemystowej 40 w miejscowosci Wola Rebkowska.

Gtéwnym profilem dziatalnosci  firmy jest produkcja filtréw do filtracji cieczy w

przemysle chemicznym, motoryzacyjnym, spozywczym kosmetycznym czy energetycznym.
Funkcjg uzupetniajgcg niezbedng do prawidtowego funkcjonowania obiektu stanowi¢ bedzie
cze$¢ biurowo-socjalna budynku dostosowana do pracy biurowej, organizacji spotkan z
kontrahentami czy konferencji, jak réwniez stanowi¢ bedzie zaplecze socjalno-sanitarne dla
pracownikéw produkdji.
Zamierzenie inwestycyjne jest zgodne z prawem miejscowym. Zgodnie z wypisem z MPZP gminy
Garwolin dz. nr ewid. 1138/3; 1140/3; 1142/3; 1144/3; 1146/3 w miejscowosci Wola
Rebkowska gm. Garwolin potozone sg na terenach przemystowo-skladowych oznaczone na
rysunku planu symbolem "PS".

III. FORMA ARCHITEKTONICZNA

Budynek niski, o prostej bryle. Maksymalne wymiary zewnetrzne obiektu 133.78mx 29.90m.
Budynek stanowia:

- cze$¢ produkcyjno-biurowa dwukondygnacyjna o wymiarach zewnetrznych c.a.
71.12x29.90m, wykonana w konstrukcji  mieszanej /zelbet+stal/. Elewacja budynku
wykonczona gtéwnie w systemie BSO, z ozdobnikami w postaci oktadzin z ptyt HPL - Trespa
firmy Kingspan lub rozwigzanie rownowazne. Dach jednospadowy, pokryty ptytg typu KS 1000
X-dek /XB/ o wymiarach 140/248mm wykonczona papg termozgrzewalna. Dach zamaskowany
z trzech stron attyka, dodatkowo od strony elewacji pétnocnej dach zamaskowany zaluzjg
panelowg na trawerszynie - rozwigzanie referencyjne firmy Punto Pruszynski lub réwnowazne.
Nachylenie potaci dachowej 2.35. Cze$¢ produkcyjno-biurowa wyrézniona wysokosciowo /nizsza
od czesci magazynowej/ z duzg iloscig przeszklen /witryn/ oraz akcentem w strefie gléwnego
wejscia do budynku tzw. podcien wejsciowy.

- cze$¢ magazynowa jako jednokondygnacyjna hala o wymiarach zewnetrznych c.a.
62.66x26.80m. Gtéwna konstrukcja nosna wykonana w postaci ram sktadajacych sie
z prefabrykowanych stupdéw zelbetowych oraz stalowych wigzaréw kratowych. Obudowana
magazynu ptytami warstwowymi z rdzeniem z pianki IPN, grubosci 12 cm, tacznik ukryty
/rozwigzanie referencyjne firmy Kingspan/. Oddzielenia pozarowe /$ciana w osi 23/ wykonane
jako szkielet zelbetowy z wypetnieniem murowanym z bloczka gazobetonowego odm. min. 600 i
gr. 36 cm. Od zewnatrz $ciana ocieplona ptytg warstwowg z rdzeniem z wetny mineralnej, gr.
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12 cm /rozwigzanie referencyjne firmy Kingspan/. Dach dwuspadowy, pokryty ptyta warstwowa
z rdzeniem z pianki IPN, gr. 10/13.5 cm. Kat nachylenia potaci dachowych 5.71% Czes¢
magazynowa doswietlona za pomocg klap dymowych - 12 szt. Od strony potudniowej projekt
przewiduje montaz 2 szt. dokéw zatadunkowych.

Zaproponowana bryta obiektu oraz materialy wykonczeniowe, nie wprowadzajg zbednej
roznorodnosci. Oszczedna forma architektoniczna z akcentem w czesci produkcyjno-biurowej

nawigzuje do modernistycznej architektury przemystowe;j.

IV. DANE LICZBOWE
4.1 ZBIORCZE ZESTAWIENIE POWIERZCHNI

ZESTAWIENIE POWIERZCHNI /w obrebie terenu objetego inwestycja/

POW. TERENU W GRANICACH OPRACOWANIA 13 336.55 m?
POW. ZABUDOWY PROJEKTOWANEGO BUDYNKU, W TYM: 3805.91m?2
CZESC BIUROWO-PRODUKCYINA 2 126.62m?
CZESC MAGAZYNOWA 1 679.29m?
POW. ZABUDOWY WIATY SMIETNIKOWE] 16.00m?
POW. UTWARDZONA PROJEKTOWANA /kosTka BeToNowA/ 4 410.44m?2
POW. UTWARDZONA PROJEKTOWANA /NAWIERZCHNIA SZUTROWA/ 284.50m?2
POW. BIOLOGICZNIE CZYNNA 4 819.70m?2
ZESTAWIENIE LICZBOWE - +ACZNIE

POWIERZCHNIA UZYTKOWA 5322.47 m?
POWIERZCHNIA ZABUDOWY 3 805.91 m?
KUBATURA BRUTTO 36 988.32 m®
WYSOKOSC BUDYNKU 9.75/11.95 m
ZESTAWIENIE LICZBOWE /cze$¢ produkcyjno-biurowa /

POWIERZCHNIA UZYTKOWA, w tym: 3 684.50 m?
cze$¢ biurowa 861.32 m?
cze$¢ produkeyjna 2823.18 m?
POWIERZCHNIA ZABUDOWY 2 126.62 m?
KUBATURA BRUTTO 18 094.81m>
WYSOKOSC BUDYNKU 9.75m
ZESTAWIENIE LICZBOWE - /magazyn/

POWIERZCHNIA UZYTKOWA 1638.21m?
POWIERZCHNIA ZABUDOWY 1679.29 m?
KUBATURA BRUTTO 18 893.51 m?
WYSOKOSC BUDYNKU 11.95m

4.2

SZCZEGOLOWE ZESTAWIENIE POWIERZCHNI UZYTKOWE)

Powierzchnie uzytkowg obliczcono wg obmiaréw pomieszczen wykonanych w $wietle $cian
ograniczajgcych w stanie wykonczonym, w poziomie podtogi - zgodnie z normg PN-ISO

9836:1997.

PARTER
ZESTAWIENIE POMIESZCZEN
Lp. | NAZWA POMIESZCZENIA | POSADZKA POW. UZYTKOWA /m?/
CZESC BIUROWA

0/1 STREFA WEJSCIA/EKSPOZYCIA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 119.31
0/2 SALA SPOTKAN POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 14.45
0/3 WC NIEPENOSPRAWNI GRES/TERAKOTA 504

SUMA 139.00

CZESC PRODUKCYJINA

0/4 KOMUNIKACJA POSADZKA PRZEMYSEOWA DST 9.02
0/5 POM. PORZADKOWE GRES/TERAKOTA 3.41
0/6 ANEKS KAWOWY GRES/TERAKOTA 433
0/7 POM. TECHNICZNE POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 202.77
0/8 KOTLOWNIA POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 21.84
0/9 SPREZARKOWNIA POSADZKA PRZEMYSEOWA DST 17.04
0/10 | POM. TECHNICZNE POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 27.20
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0/11 POM. WENTYLATOROW POSADZKA PRZEMYStOWA DST 21.07
0/12 PRODUKCIJA - FILTRY SZNURKOWE POSADZKA PRZEMYStOWA DST 119.89
0/13 PRODUKCJA - ZGRZEWANIE ULTRADZWIEKAMI | POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 351.23
0/14 SPAWALNIA /3 STANOWISKA/ POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 231.83
0/15 KOMUNIKACJA WEWNETRZNA POSADZKA PRZEMYStOWA DST 102.19
0/15A | WINDA BLACHA RYFLOWANA 6.82
0/15B | MASZYNOWNIA POSADZKA PRZEMYStOWA DST 3.23
0/16 | SZATNIA BRUDNA TERAKOTA 541
0/17 | WC TERAKOTA 9.54
0/18 | SZATNIA CZYSTA TERAKOTA 6.96
0/19 KOMUNIKACJA/PRZEDSIONEK TERAKOTA 5.61
0/20 POMIESZCZENIE SOCIJALNE TERAKOTA 5.05
0/21 WC MEZCZYZN TERAKOTA 10.61
0/22 WC KOBIET TERAKOTA 10.00
0/23 KLATKA SCHODOWA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 15.63
0/24 POM. ROZDZIELNI ELEKTRYCZNEJ POSADZKA PRZEMYStOWA DST 6.39
0/25 | WIATROLAP POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 18.07
0/26 POM. KIEROWNIKA PRODUKCII POSADZKA PRZEMYStOWA DST 19.92
0/27 | PRODUKCIA POSADZKA PRZEMYSEOWA DST 524.09

SUMA 1759.17

CZEéé PRODUKCYJNO-BIUROWA PARTER tACZNIE 1898.17

PIETRO
ZESTAWIENIE POMIESZCZEN
Lp. | NAZWA POMIESZCZENIA | POSADZKA POW. UZYTKOWA /m?/
CZESC BIUROWA
1/1 KOMUNIKACIA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 200.63
1/2 POM. BIUROWE POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 61.40
1/3 SALA KONFERENCYJNA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 71.62
1/4 OPEN SPACE POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 107.17
1/5 POM. BIUROWE POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 24.32
1/6 POM. BIUROWE POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 32.82
1/7 POM. BIUROWE POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 38.50
1/8 KLATKA SCHODOWA GRES 11.55
1/9 SZATNIA PERSONELU BIUR POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 8.97
1/11 MAGAZYN PROD. BIUR POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 24.67
1/12 POM. SPRZETU BIUROWEGO POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 35.18
1/13 | ARCHIWUM POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 43.25
1/15 | SERWEROWNIA POSADZKA ZYWICZNA ANTYELEK. 14.65
1/16 | POM. SOCIALNE GRES/TERAKOTA 17.58
1/17 | WC KOBIET GRES/TERAKOTA 13.55
1/18 POM. PORZADKOWE GRES/TERAKOTA 2.91
1/19 | WC MEZCZYZN GRES/TERAKOTA 13.55
SUMA 722.32
CZESC PRODUKCYJINA

1/10 POMIESZCZENIE PORZADKOWE GRES/TERAKOTA 8.54
1/14 POMIESZCZENIE KIEROWNIKA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 34.52
1/20 PPRODUKCIJA - ROZKROJ/SZYCIE POSADZKA PCC 12 MM - ULTIMA 815.51
1/21 KOMUNIKACIA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 36.43
1/22 WC KOBIET GRES/TERAKOTA 13.90
1/23 POM. PORZADKOWE GRES/TERAKOTA 3.11
1/24 | WC MEZCZYZN GRES/TERAKOTA 13.78
1/25 | SZATNIA MEZCZYZN GRES/TERAKOTA 37.86
1/26 | SZATNIA KOBIET GRES/TERAKOTA 29.10
1/27 | STOLOWKA POSADZKA PCC 2 MM - CREATIVO 71.26
SUMA 1 064.01

CZESC PRODUKCYINO-BIUROWA PIETRO tACZNIE 1786.33

SZCZEGOLOWE ZESTAWIENIE POWIERZCHNI /magazyn/

ZESTAWIENIE POMIESZCZEN
Lp. NAZWA POMIESZCZENIA POSADZKA POW. UZYTKOWA /m?/
0/28 MAGAZYN SUROWCOW POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 1573.48
0/29 HYDROFORNIA PPOZ POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 4.99
0/30 POM. WYSYLEK DHL POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 36.12
0/31 POM. tADOWANIA WOZKOW POSADZKA PRZEMYSLOWA DST 23.62
SUMA 1638.21
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4.3 UKLAD FUNKCIJONALNY

Czes¢ produkcyjno-biurowa:

Parter budynku do przede wszystkim pomieszczenia zwigzane z produkcjg filtrow do cieczy
oraz pomieszczenia funkcjonalnie przynalezne. Majac na wzgledzie wymagania techniczno-
technologiczne przy produkcji w/w filtrdw na parterze wydzielono pomieszczenia typu
pomieszczenie rozkroju/szycia filtrdw z wydzielong powierzchnia magazynu podrecznego,
pomieszczenie produkcji filtrdw sznurkowych oraz pomieszczenie zgrzewania filtrow za pomoca
ultradzwiekdw.

Ponadto na kondygnacji parteru zaplanowano pomieszczenie spawania metalowych obudéw
filtracyjnych, pomieszczenie kierownika produkcji, pomieszczenia techniczne, rozdzielnie
elektryczng, warsztat, kottownie, pomieszczenie sprezarek oraz pomieszczenia zaplecza
socjalno-sanitarnego pracownikéw spawalni, wc i pomieszczenie porzadkowe.

Cze$¢ produkcyjna na kondygnacji pietra to pomieszczenie szycia filtrow, pomieszczenie
kierownika produkcji oraz zaplecze socjalno-sanitarne pracownikéw produkcji tj. stotéwka,
szatnie kobiet i mezczyzn, oraz wezty sanitarne kobiet i mezczyzn.

Dostawe materiatéw, odbiér gotowych wyrobdw z poszczegdinych kondygnacji strefy
produkcyjnej zaplanowana za pomocg windy towarowo-osobowej przystosowanej do transportu
palet towarowych i udzwigu w zakresie 2100-4000 kg.

Strefa gtdwnego wejscia na kondygnacji parteru przyporzadkowana jest do czesci biurowej
budynku. Zaplanowano tu pomieszczenia typu recepcja/ekspozycja, sala spotkan oraz wc
przystosowane dla 0séb niepetnosprawnych. Pietro czesci biurowej to strefa pomieszczen typu:
sala konferencyjna, open space, pom. biurowe, wezet sanitarny kobiet i mezczyzn,
pomieszczenia sprzetu biurowego, archiwum i magazyn produktéw papierniczych.

Obiekt w cze$ci dwukondygnacyjnej wyposazony w dwie klatki schodowe tj. klatka
reprezentacyjna, otwarta w strefie gtéwnego wejscia do budynku oraz klatka techniczna,
przeznaczona gtéwnie dla pracownikow produkgji, usytuowana w poblizu czeSci magazynowe;.

Cze$¢ magazynowa:

W  przestrzeni hali magazynowej zamontowane zostang regaty wysokiego sktadowania,
obstugiwane za pomocg wdzkéw widtowych. Czes$¢ przestrzeni hali magazynowej wykorzystana
zostanie jako strefa techniczna przeznaczona do roztadunku/zatadunku towaréw na S$rodki
transportu zewnetrznego, ich segregacje oraz jako ciggi komunikacyjne wozkéw widtowych /c.a.
25-30% powierzchni hali/. W czesci magazynowej wydzielono dodatkowo pomieszczenia typu:
pom. tadowania wozkow widtowych, pomieszczenie wysytek DHL i pom. hydroforni ppoz. Czes¢
magazynowa stanowi odrebna, wydzielong strefe pozarowa.

Szczegdtowy uktad funkcjonalny zgodnie z czescig rysunkowg opracowania.

V.ROZWIAZANIA MATERIALOWO-BUDOWLANE

Uwaga:
- wszystkie materiaty powinny posiadac¢ odpowiednie atesty i aprobaty techniczne;

- wszystkie prace budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z " Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robdt budowlano-montazowych". Tom I. Budownictwo Ogdlne oraz uwzgledniajac
warunki BHP jakie obowigzujg w budownictwie.
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5.1. HYDROIZOLACIE

FUNDAMENTY

Hydroizolacje fundamentéw i elementéw zelbetowych zlokalizowanych ponizej terenu
zaprojektowano w systemie mas bitumicznych Ceresit. Jako rozwigzanie referencyjne
zastosowano jednoskfadnikowg, grubowarstwowa, bitumiczno-kauczukowg mase uszczelniajaca
z wypetniaczem poliestrowym CP 44.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed aplikacjg powtoki izolacyjnej podtoze nalezy odpowiednio przygotowac. Podtoze musi byc
suche, réwne, nosne, wolne od kurzu. Nalezy usungé wszelkie wykwity w postaci mleczka
cementowego, czy substancji zmniejszajacych przyczepnos$¢ powtok izolacyjnych. Uszkodzenia
podtoza, raki i pory nalezy uzupetni¢ zaprawg cementowa, szybkowigzacg np. Ceresit CX5, lub
CX 15. Naroza wkleste nalezy wyobli¢ za pomocg faset z zaprawy CX5, promien fasety min. 4
cm.

Podtoze nalezy zagruntowac emulsjg Ceresit CP 41 rozcienczong wodg. Proporcje rozcienczania
w zakresie 1:1 do 1:4 w zaleznosci od nasigkliwosci izolowanego materiatu. Przed aplikacjg
emulsji gruntujgcej zawarto$¢ opakowania doktadnie wymieszaé za pomocg wolnoobrotowej
wiertarki z mieszadtem. Emulsje gruntujgca nanosic¢ za pomocg pedzla lub natryskowo.

PRACE HYDROIZOLACYINE ZASADNICZE

Przed przystgpieniem do naktadania masy CP44 warstwa gruntujgca CP 41 musi by¢ catkowicie
wyschnieta /tj. ok. 24 godz./.

Mase bitumiczng CP 44 nalezy naklada¢ metalowg pacg lub poprzez natryskiwanie. Przed
przystgpieniem do aplikacji nalezy wymiesza¢ mase uzywajgc wolnoobrotowej wiertarki z
mieszadtem kotwicowym. Gotowg mase rownomiernie naktadac na podtoze za pomocg pacy lub
agregatu natryskowego tak, aby uzyskac¢ warstwg o odpowiedniej grubosci (3.5 mm). Podczas
aplikacji nalezy caty czas kontrolowa¢ grubo$¢ naktadanej warstwy izolagji.

W przypadku izolowania podtoza przeciwko wodzie nie wywotujgcej cisnienia CP 44 nalezy
naktada¢ w dwdch warstwach. Drugg warstwe mozna aplikowaé, gdy pierwsza jest juz
dostatecznie przeschnieta tak, aby jej nie uszkodzi¢. Grubo$¢ Swiezej warstwy powinna wynosi¢
€O najmniej 3.5 mm.

Prace hydroizolacyjne nalezy wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i
podfoza od +5°C do +25°C (jednak nie na silnie nastonecznionych powierzchniach) oraz przy
wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80%. Aby ochroni¢ zaizolowane powierzchnie przed
uszkodzeniami, np. w czasie zasypywania wykopu i osiadania gruntu, trzeba zastosowac
odpowiednie ptyty drenujgce lub podobne ostony. Ostony te nalezy tak zamocowaé, aby nie
nastgpito ich obsuniecie podczas zageszczania gruntu. Nie wolno dopuszcza¢ do punktowego
lub pasmowego obcigzania zaizolowanych powierzchni. Nie wolno rozpoczynaé zasypywania
wykopu zanim warstwa izolacyjna nie bedzie wystarczajgco twarda. Do zasypywania wykopdw
nie stosowac gruntéw spoistych.

Szczegdty zgodnie z wytycznymi producenta.

POSADZKA NA GRUNCIE

Posadzke w obrebie pomieszczen magazynowych oraz "produkcyjnych podstawowych”
zabezpieczono przeciwwilgociowo za pomoca folii polietylenowej grubosci 0.3 mm klejonej na
zaktad, natomiast w obrebie pomieszczen biurowych i "produkcyjnych pomocniczych" typu wc,
pom. socjalne, pom. kierownika itp. jako warstwe izolacji przeciwwilgociowej zastosowano pape
zgrzewalng oraz dodatkowo folie polietylenowg grubosci 0.2 mm jako warstwa rozdzielcza,
zabezpieczajaca izolacje termiczna.
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HYDROIZOLACIA POZIOMA Z FOLI POLIETYLENOWE] 0.2 i 0.3 MM - WYTYCZNE

Folia polietylenowa moze by¢ uzyta do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych poziomych
gdy zostang spetnione nastepujgce warunki przy ich uktadaniu ;

izolacja powinna $cisle przylega¢ do izolowanego podtoza — powierzchnia folii powinna
by¢ gtadka, bez pecherzy powietrza ;

uszkodzenia powstate w trakcie uktadania nalezy zaklei¢ stosujgc specjalistyczne
produkty typu: butylowe tasmy klejace, taty, specjalistyczne kleje;

izolacja pozioma powinna w sposdb ciggty przechodzi¢ w izolacje pionowa, bez przerw,
nalezy przewidziec¢ zapas materiatu do wywiniecia na Sciany ;

niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji poziomych wyrobdéw oddziatujgcych na
siebie w sposdb powodujgcy ich destrukcje /np. pod wptywem rozpuszczalnikéw
zawartych w masach uszczelniajgcych lub klejgcych/ ;

miejsca przebi¢ folii przez przewody lub inne elementy konstrukcyjne powinny byc
uszczelnione w sposob wykluczajacy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie;
izolacja powinny by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajgcych ich prawidtowe
utozenie, tzn. w temperaturze otoczenia od -15°C do +60 °C , po zakonczeniu robot
poprzedzajacych roboty izolacyjne ;

w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych nalezy stosowac¢ odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy wbudowywane w trakcie betonowania

zakrycie folii kolejnymi warstwami posadzki powinno nastgpi¢ mozliwie najszybciej po
jej utozeniu.

HYDROIZOLACIA POZIOMA Z PAPY ZGRZEWALNE]

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Podtoze przeznaczone do wykonania hydroizolacji z pap zgrzewalnych musi spetniac
nastepujgce wymogi:

podtoze musi by¢ odpowiednio wytrzymate, sztywne, czyste i réwne;

podtoze cementowe musi by¢ oddzielone od wszystkich statych elementéw budynku
szczelinami dylatacyjnymi szerokosci min. 10 mm, wypetnione wyrobem elastycznym;
podtoze powinno by¢ podzielone na pola o boku 2-3m;

na powierzchni podtoza nie mogg wystepowac rysy skurczowe czy spekania;

wilgotno$¢ podtoza przed przystgpieniem do uktadania papy zgrzewalnej nie powinna
przekraczac 6%;

podtoze zaleca sie zagruntowac bitumicznym roztworem gruntujgcym, nalezy stosowac
roztwory  bezrozpuszczalnikowe, nie emitujgce nieprzyjemnego zapachu w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi;

do wykonywania hydroizolacji nalezy przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu $rodka
gruntujgcego, lecz nie pdzniej niz po 48 godzinach aby unikng¢ zapylenia podtoza;

WYTYCZNE APLIKACII HYDROIZOLACII Z PAPY ZGRZEWALNE]

prace montazowe z uzyciem pap asfaltowych, zgrzewalnych i aktywowanych termicznie

mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz+5°C w przypadku pap oksydowanych, oraz
0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS;

arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad podtuzny o szerokosci min. 8 cm i zaktad
poprzeczny o szerokosci 12-15 cm. Zaktady nalezy wykonac ze szczegdlng starannoscia,
miejsca zle zgrzane z nieszczelnymi zaktadami nalezy naprawi¢ poprzez podgrzanie i
ponownie sklei¢;

rolki papy nalezy przechowywaé w pozycji stojgcej, poziome utozenie powoduje
sptaszczenie papy i pdzniejsze trudnosci w ich zgrzaniu do podtoza;
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« przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu zgrzewania, po wstepnej
przymiarce, ewentualnym koniecznym przycieciu, nalezy jg zwing¢ z dwdch koncéw do
$rodka.

= zasadnicza operacja zgrzewania papy polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy, az do momentu topienia sie masy, oraz jednoczesne rozwijanie
rolki w miejscu montazu.

« prawidlowo zgrzana papa charakteryzuje sie wyptywem masy o szerokosci 0.5-1.0cm na
catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu lub wyptyw nierdwnomierny
$wiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy z podtozem.

« kolejne pasy papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktad wzdtuzny szerokosci 8-10 cm i
zaktad poprzeczny szeroko$ci 12-15 cm, zaktady wykonac ze szczegding starannoscia.

WYTYCZNE PRZY PRACACH PROWADZONYCH ZA POMOCA ZESTAWU PALNIKOWEGO NA GAZ
PLYNNY PROPAN-BUTAN

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz pitynny
propan — butan prace nalezy prowadzi¢ wedtug zasad:

« palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczes$nie podgrzewaty podtoze i wstege
papy od strony przekfadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

« ptomien wszystkich palnikéw powinien byc¢ silny i réwnomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopci¢,

« dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a
ptomien palnika powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

= niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego
sptywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,

= palnik powinien znajdowa¢ sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni
papy; ptomienie palnikdw powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty
powtoke asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci
wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

« fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podfoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci watka papy.

= podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku
roboczym musi sie znajdowaé sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego,
pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki
przeciw oparzeniom

« waz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugos$¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej

5.2, ELEWACIE BSO

Izolacje termiczng $cian nadziemia zaprojektowano z frezowanych ptyt styropianowych EPS 70 —
040 oraz z ptyt z wetny skalnej o wspotczynniku przewodzenia ciepta A= 0.036 W/m*K.
Podstawowa grubo$¢ warstwy izolacyjnej wynosi 20 cm. Wykonczenie elewacji w postaci
cienkowarstwowego tynku strukturalnego. Jako rozwigzanie referencyjne zastosowano
materiaty firmy Ceresit /tynk silikatowy CT 72/ lub rozwigzanie réwnowazne.

PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do wiasciwego ocieplania nalezy odpowiednio przygotowac podtoze,
zdemontowa¢ na czas robot wszystkie elementy utrudniajgce szczelne przyklejenie piyt
styropianowych i wykonanie warstw ochronno-wykonczeniowych.

Podtoze powinno by¢ nosne, rowne, stabilne, czyste i o niewielkim stopniu chtonnosci.
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Zaprawy klejagce, stosowane do przyklejania izolacji termicznej, produkowane sg na bazie
spoiwa cementowego /metoda BSO/. Chtonno$¢ nasigkliwych podtozy nalezy zredukowac
poprzez spryskanie $ciany wodg i sprawdzenie, jak szybko wsigka w podtoze. Jezeli niemal
natychmiast $ciana przybiera ciemniejszg barwe, oznacza to, ze nalezy ograniczy¢ chtonnosc
$ciany poprzez jej zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Emulsja dzieki duzej zdolnosci penetraciji
wnika silnie w podtoza, wzmacniajac je i zabezpieczajac przed wnikaniem wilgoci, zwieksza
takze przyczepno$¢ kolejnych warstw.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego zaleca sie
stosowanie tzw. listwy cokotowej, dajgcej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewaciji.
Listwa jest aluminiowy ksztattownik dobierany przekrojem do grubosci styropianu, mocowany
do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Okna nalezy zabezpieczy¢ przezroczysta, grubg folig przyklejong do oscieznicy okiennej
papierowg tasmg malarska. Folig nalezy zabezpieczyé rowniez skrzydta drzwi zewnetrznych i
oddzielnie ich o$cieznice (drzwi muszg sie otwierac). Styk oscieznicy okiennej z murem
/szczelina/ musi by¢ doktadnie uszczelniony. W tym miejscu czesto wystepuje tzw. mostek
termiczny. Po doktadnym oczyszczeniu szczelin, nalezy je uszczelni¢ piankg ktdra dodatkowo
ustabilizuje o$cieznice w $cianie. Po stwardnieniu pianki nalezy jej nadmiar odcigé¢ ostrym
nozem wzdtuz lica oScieznicy.

PRZYKLEJENIE PLYT IZOLACYINYCH

Piyty izolacyjne nalezy przykleja¢ do podtoza przy pomocy kleju. Przygotowanie kleju polega na
wsypaniu zawartoéci worka (25kg) do wiaderka z odmierzong iloscig wody (okoto 5-5,5I)
i wymieszaniu catosci mieszadtem wolnoobrotowym do uzyskania jednolitej konsystencji. Klej
jest gotowy do uzycia po okoto 5-10 minutach i ponownym przemieszaniu. W przypadku
bardzo réwnego podtoza mozna go naktada¢ na catg powierzchnie ptyty przy pomocy stalowej
pacy zebatej. W przypadku podtoza chropowatego lub wykazujgcego odchytki od pionu, klej
nalezy naktada¢ tzw. metoda punktowo-krawedziowg - ilo$¢ kleju powinna by¢ kazdorazowo tak
dobrana, ze po doci$nieciu ptyty do podtoza powinien on pokry¢ min. 60% powierzchni.
Zaprawy klejace nalezy przygotowac zgodnie z instrukcjg producenta.

Przyklejanie ptyt izolacyjnych nalezy zaczaé¢ od naroznika budynku. Plyty powinny by¢
uktadane z przewigzaniem spoin w ptaszczyznie Sciany i w naroznikach. Zaleca sie odznaczyc
na ptycie obszar jej wysuniecia poza naroznik , tak aby na tg powierzchnie nie naktadac
zaprawy (zaprawa klejgca nie moze znajdowac sie w spoinach miedzy ptytami). Zaprawe klejaca
naktada sie na obrzeza ptyty pasmami o szerokosci ok. 4 cm. Na pozostatej powierzchni
nanosimy 6 - 8 plackdw o $rednicy ok. 10 cm . Zaprawa klejgca powinna pokrywac ok. 40%
powierzchni ptyty. Pasmo obwodowe zaprawy umieszcza sie w takiej odlegtosci od krawedzi,
zeby po dociénieciu ptyty do Sciany zaprawa nie wycisneta sie poza obrys ptyty. Po natozeniu
zaprawy klejgcej na ptyte nalezy jg bezzwiocznie przytozy¢ do Sciany w wyznaczonym migjscu.
Ptyte dociskamy dosuwajac jg szczelnie do juz przyklejonych i dobijajac dtugg packg drewniang lub
styropianowg. W trakcie dociskania, przy pomocy poziomicy, nalezy kontrolowaé ustawienie
ptyty zarébwno w pionie, jak i w poziomie. Jezeli masa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty,
nalezy jg usungé. Aby uzyska¢ mijankowy ukfad ptyt w kolejnym (wyzszym) rzedzie, nalezy
zaczg¢ od plyty potéwkowej. W przypadku dodatkowego mocowania ptyt kotkami
plastikowymi, zalecane jest takie rozmieszczenie plackdéw zaprawy, aby dwa z nich
znalazty sie w miejscach pdzniejszych kotkow.

Przed przyklejeniem ptyt izolacyjnych w miejscu, gdzie nie ma listwy cokotowej , dolna jej
krawedz powinna by¢ zabezpieczona poprzez owiniecie siatkg z wtdkna szklanego. W tym celu
na $ciane nalezy nanieS¢ pacg zebatg zaprawe klejgca na wysokos$¢ min. 15 cm. Po przytozeniu
docietego paska siatki, gtadka strong pacy wyciskamy spod niej klej. Pasek siatki powinien mie¢
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takg szerokos¢, by po owinieciu nig styropianu zaréwno pod piytg jak i na niej znajdowato sie co
najmniej 15 cm siatki.

Na takich samych zasadach nalezy przyklei¢ dociete paski siatki na osciezach drzwiowych i
okiennych. W tym przypadku szeroko$¢ paska siatki powinna by¢ powiekszona o szerokosc
oscieza. Siatka po zawinieciu powinna siega¢ 15 cm poza naroznik. Kolejne fragmenty siatki
muszg byc tgczone na zaktad min. 5 cm.

Dtugos¢ ptyty dochodzacej do otworu okiennego lub drzwiowego, nalezy ustali¢ z
uwzglednieniem grubosci styropianu ocieplajgcego oscieze.

Przed wklejeniem izolacji w osciezu pod oknem, nalezy zeszlifowaé gérne krawedzie ptyt,
fazujac je zgodnie ze spadkiem, jaki zostat wykonany wczesniej zaprawg wyrownujaca.
Narozniki wypukte wokdt otwordw okiennych i drzwiowych nalezy przeszlifowaé pacg z
papierem $ciernym. Pozwoli to na uzyskanie réwnych, ostrych krawedzi narozy. Naroza
wypukte, narazone na uszkodzenia mechaniczne (przy drzwiach, otwieranych na zewnatrz
oknach oraz na parterze do wysokosci 2 m powyzej poziomu terenu), muszg by¢ zabezpieczone
katownikami z PCV. Przed przycieciem katownika nalezy zmierzy¢ dtugo$¢ naroznika. Naroznik
musi by¢ osadzony na warstwie termoizolacyjnej pod siatkg zbrojgca, w tym celu na naroze
styropianowe nalezy nanie$¢ niewielkg ilos¢ kleju na catej dtugosci po obu stronach naroza.
Naroznik ochronny nalezy zatopi¢ w $wiezo natozonej zaprawie klejgcej. Zamontowany naroznik
nalezy zaszpachlowac zaprawg uzywajgc gtadkiej pacy stalowej. W ten sam sposéb wzmacnia
sie wszystkie krawedzie wokdt otworu drzwiowego. Dalsze prace przy naroznikach mozna
prowadzi¢ po zwigzaniu zaprawy. Kiedy narozniki ochronne zostang juz dobrze ustabilizowane w
zwigzanej zaprawie klejowej, nalezy na oscieze i przylegty fragment $ciany nanie$¢ klej i
wyréwnac jego grubo$¢ pacg zebatg. Nastepnie zawija sie siatke zbrojacg i za pomocg pacy
gtadkiej zatapiaj ja w $wiezym kleju. Pace nalezy prowadzi¢ w kierunku od naroznika na
zewnatrz. Naprezenia wewnetrzne, bedace wynikiem rozszerzania sie i kurczenia warstw
elewacyjnych, mogg doprowadzi¢ do pojawienia sie ukosnych peknie¢ w ptaszczyznie $ciany,
biegnacych od narozy otwordw na zewnatrz. Zabezpieczenie przed takim zjawiskiem stanowi
siatka zbrojgca w postaci prostokatéow o wymiarach 35 x 25 cm, wklejona pod katem 45 stopni.
Zaprawe klejagcg nanosi sie na warstwe izolacyjng pacg zebatg w miejscu dodatkowego
wzmocnienia narozy. Nastepnie zatapia sie w niej przygotowany prostokat z siatki, wyciskajac
klej gtadka paca stalowg. W ten sposdb dokonuje sie wzmocnienia kazdego naroza wokét otworu.
Obrébki podokiennikéw muszg by¢ wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowej malowanej lub
stalowej powlekanej. Podokienniki powinny mie¢ szeroko$¢ o minimum 4 cm wiekszg od
gtebokosci oscieza. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywiniete pod katem prostym do géry na
min 2 cm. Dhugos$¢ podokiennikdw powinna by¢ o ok. 1 cm wieksza od szerokosci otworu w
Swietle styropianu. Podokiennik nalezy "na wcisk" wsung¢ az do okna, podsuwajac jego
koncowg pionowg krawedz pod okapnik w ramie oscieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina
sie ostrym nozem styropian na styku z blacha.

Niewielkie szczeliny uzupetnia sie odpowiednio docietym styropianem. W ten sposdéb zostajg
zlikwidowane wszystkie mostki termiczne. Jezeli pomimo staran, pomiedzy przyklejonymi
ptytami styropianu powstaty szczeliny, nalezy wypetni¢ je dopasowanymi paskami
styropianowymi. W przypadku matych szczelin, w ktére trudno jest wcisngc styropian, zaleca sie
ich poszerzenie i uzupetnienie styropianem, stosujgc metode "na wcisk" bez zaprawy klejgcej.
Niedozwolone jest wypetnianie szczelin klejem.

tatg aluminiowg nalezy sprawdzi¢, czy plyty termoizolacyjne tworzg jedng ptaszczyzne. Aby
kontrolowa¢ powierzchnie, nalezy przyktadac tate w réznych miejscach i w réznych kierunkach.
Wszelkie nieréwnosci ptaszczyzny warstwy ociepleniowej muszg by¢ przeszlifowane. Czynnoscé
ta jest niezmiernie istotna, poniewaz cienkie warstwy wykonczeniowe nie bedg w stanie ukry¢
nawet niewielkich nieréwnosci.

11



PROJEKT WYKONAWCZY - ARCHITEKTURA
NAZWA: BUDYNEK PRODUKCYINO-MAGAZYNOWY Z CZESCIA BIUROWA WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA I ZAGOSPODAROWANIEM TERENU
LOKALIZACIA: DZ. NR EWID. 1138/3; 1140/3; 1142/3; 1144/3 i 1146/3, MIEJSCOWOSC WOLA REBKOWSKA, GM. GARWOLIN
INWESTOR: ALLFIL FILTER TECHNOLOGIES POLSKA SP. Z 0.0., UL. PRZEMYStOWA 40, WOLA REBKOWSKA

KOkKOWANIE

W przypadku dodatkowego mocowania ptyt termoizolacyjnych kotkami, otwory na kotki mozna
wykonywaé po catkowitym zwigzaniu kleju pod warstwg termoizolacyjng, tj. co najmniej po
dwdch dniach od przyklejenia ptyt styropianowych. Gteboko$¢ otworu powinna by¢ o 1 cm

wieksza od dtugosci kotka. Ilos¢ kotkdw powinna by¢ nie mniejsza niz 5-6 szt. na 1m’. Kotek
nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajac go mitotkiem. Po osadzeniu kotkéw nalezy wbi¢ w nie
trzpienie rozpierajgce. Jezeli wystgpig trudnosci z catkowitym dobiciem trzpienia, nalezy
wyjac kotek, pogtebi¢ otwdr i ponownie wbi¢ trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie
niecatkowicie wbitych trzpieni rozpierajgcych. Przy prawidtowo osadzonych kotkach
plastikowych ich gtéwki powinny licowac sie z powierzchnig piyty izolacyjnej. Decyzje co do
koniecznosci wykonania kotkowania warstwy termoizolacyjnej podejmie Inspektor Nadzoru ,
po sprecyzowaniu warunkow technicznych (podtoze, czas wykonywania prac ociepleniowych
itp./.

WYKONYWANIE WARSTWY ZBROJONE]

Wykonywanie warstwy zbrojonej mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia
izolacji, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej
niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wéwczas
nie nalezy przyklejac siatki zbrojgcej, nawet jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz
5°C. Gtéwnym zadaniem warstwy zbrojonej jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego
podktadu pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy Kklejacej i
wtopionej w nig siatki z widkna szklanego. Siatka petni role zbrojenia rozcigganego,
przenoszacego naprezenia powstate w ptaszczyznie Sciany na skutek odksztatcen
termicznych wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzega¢ nalezy zasady tgczenia kolejnych
fragmentdw siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zaktady te musza, by¢ stosowane zaréwno
na potaczeniach pionowych, jak i poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna
znajdowac sie w warstwie zaprawy klejacej nie gtebiej niz w potowie jej grubosci. Prawidtowo
wykonana warstwa zbrojona powinna mie¢ grubo$¢ 3 mm. Partie budynku szczegdlnie narazone
na uszkodzenia mechaniczne, tj. Sciany parteru do wysokosci 2 m powyzej terenu powinny byc
wykonczone ze szczegdlng starannoscig. Wszelkie niedociggniecia na jej powierzchni, czy tez
miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojgcej, nalezy zaszpachlowaé i przeszlifowac
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Warstwe zbrojong po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy
zagruntowa¢ podktadowg masg tynkarskg odpowiednia do naktadanego pozniej tynku .
Podktad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojong od tynku, zmniejsza jej nasigkliwos¢
oraz zdecydowanie zwieksza przyczepno$¢ tynku wykonczeniowego. W przypadku péznego
terminu robot i niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych (zima), zagruntowane
podktadowa masg tynkarskg Sciany mogg by¢ pozostawione do sezonu letniego bez szkody dla
ukfadu dociepleniowego.

Zaprawe nanosi sie na ptyty styropianu w pasmie o szerokosci 1 m (szerokos¢ siatki z widkna
szklanego) gtadkg strong pacy. Grubo$¢ warstwy kleju powinna wynosi¢ ok. 3 mm. Naktadanie
zaprawy zaczyna sie od naroznika budynku. Po natozeniu zaprawy klejgcej na odcinku réwnym
dtugosci przygotowanego pasa siatki, nalezy "przeczesac" jg zebatg strong pacy. Czynnosc¢ ta
pozwoli uzyska¢ jednakowg grubo$¢ zaprawy na catej powierzchni. Nie wolno wykonywac
warstwy zbrojonej metoda zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu
siatki. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna
przystgpi¢ do wykonywania podktadu tynkarskiego.

WYKONYWANIE PODK¥ADU TYNKARSKIEGO

Podktad tynkarski nalezy stosowac bez rozcienczania, w temperaturach od +5°C do +25°C.
Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas wysychania
zalezy od warunkéw atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 godzin. Podkiad tynkarski moze
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stuzy¢ jako tymczasowa warstwa ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy np. w
skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie jest mozliwe natozenie tynkow .
Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego nalezy wykonac uszczelnienia dylatacji i innych potgczen.
W szczeline pomiedzy ociepleniem, a oscieznicg drzwiowg nalezy wprowadzi¢ sznur dylatacyjny
z pianki PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura dylatacyjnego nalezy uszczelni¢ styk masg
trwale plastyczng. Ten sposéb uszczelnienia skompensuje ruchy oscieznicy drzwiowej oraz nie
dopusci wody opadowej pod uktad dociepleniowy.

Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajacymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji dachu,
nalezy uszczelni¢ silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia z mato sztywnymi
elementami budynku powinien by¢ wykonany w sposdb elastyczny i szczelny. Do wypetnienia
szczeliny dylatacyjnej pomiedzy oscieznicy okienng a dociepleniem réwniez uzywa sie sznura z
pianki PUR. Izolacje styku, chronigcg przed woda opadowg nalezy wykona¢ z masy trwale
plastycznej. Silikonem budowlanym nalezy tez uszczelni¢ styk warstwy izolacyjnej z obrdbka
blacharskg podokiennika.

NAKt ADANIE TYNKOW CIENKOWARSTWOWYCH

Tynk cienkowarstwowy nalezy naciggng¢ na podtoze rozprowadzajgc go réwnomiernie w
cienkiej warstwie przy pomocy pacy stalowej gtadkiej. Zaciera¢ ruchami okreznymi lub
podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze
drobnego baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami okreznymi.

Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych
wypraw tynkarskich jest ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od
temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci, nastonecznienia oraz wiatru. Aby unikngcé
powstawania widocznych cieni nalezy zwrécié uwage na zakup towaru z jednakowg datg
produkdji.

5.3. SLUSARKA ZEWNETRZNA

Slusarka drzwiowa zewnetrzna aluminiowa, profil ciepty, szklona szktem bezpiecznym. Drzwi
zewnetrzne stanowigce wejscie do pomieszczen technicznych stalowe, petne, ocieplane.
Wspdtczynnik przenikania ciepta dla drzwi zewnetrznych U<1.3[W/(m?K)].

Stolarka okienna zewnetrzna aluminiowa, profil ciepty. Wspotczynnik przenikania ciepta dla
okien w przegrodach zewnetrznych U<0.9 [W/(m?K)].

Slusarka przeznaczona dla obiektéw uzytecznosci publicznej, klasa wytrzymatosci mechanicznej
min. 3, klasa trwatosci mechanicznej min. 5.

Slusarke montowa¢ z odpowiednim uszczelnieniem zapobiegajgcym wystepowaniu mostkow
termicznych czy przewiewéow. W tym celu zastosowaé pianke poliuretanowg, oraz tasmy
uszczelniajace.

Slusarke nalezy wyposazy¢ w odpowiednie okucia, zamki, zawiasy klamki, samozamykacze
nawiewniki itp. /zgodnie z wymogami budowlanymi, wynikajagcymi z przeznaczenia
poszczegdlnych pomieszczen, wykazem stolarki/.

Uwaga: Przed zamdwieniem $lusarki nalezy zdjg¢ wymiary z natury.

PRZYGOTOWANIE OSCIEZY
Przed osadzeniem $lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy i stan powierzchni,
do ktérych ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub
zabrudzenia powierzchni o$ciezy, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.
Luz miedzy otworem okiennym lub drzwiowym, a oscieznicg powinien wynosic:

= na szerokos$¢ otworu 2 — 6 cm,

= na wysokos¢ otworu 5 — 9 cm.
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OSADZENIE I USZCZELNIENIE SLUSARKI ZEWNETRZNE]

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic $lusarke na podktadkach lub listwach. Po
ustawieniu drzwi lub okien nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu.

Zasady montazu elementéw kotwigcych:

. na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowaé co najmniej po dwa
elementy mocujace w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

. maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

. dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby
zapobiec powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

. na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykryc¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Wszystkie prace wykonywac¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlanych” ITB.

5.4. TYNKI WEWNETRZNE

WYMAGANIA OGOLNE

Tynki wewnetrzne ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000. Przed
przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki
nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkdw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos$¢ podioza pod
tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, préby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen
producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosc¢ i trwatosé
gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach,
dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk.

Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- no$ne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne;

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
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Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerangji,
aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i
pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajagce przed lico muru - przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnaé. Wykwity (naloty, ,,wioski" - sl
krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepno$¢ tynku do podioza, muszg zostac
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie
przyczyne powstawania wykwitéw i zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru. Ocena
wiasciwoséci muru musi nastgpic przed przystgpieniem do tynkowania.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk. Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢
wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac
powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego.

ZIMNE WARUNKT POGODOWE

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu
wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci
przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybierajg postac ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku,
powodujac jego niedostateczng wytrzymatosc.

Prace tynkarskie mogg by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong
warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia. Nalezy
pamieta¢, ze w przypadku okre$lonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych
temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

WYKONYWANIE TYNKOW CEMENTOWO-WAPIENNYCH
Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujgcych faz:

«  WYZNACZENIA POWIERZCHNI TYNKU
Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1.50m wzdtuz dtugosci i
wysokosci $ciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z
gtowka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i Scigga je réwno z
powierzchnig plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast paséw prowadzgcych mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

= WYKONANIE OBRZUTKI
Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na
$cianach i 4-5 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub p6ét cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

= WYKONANIE NARZUTU Z TYNKU
Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu
jej woda. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna
przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomoca
faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.

= WYKONANIE GLADZI
Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0.25-0.50 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3
mm. Zaprawe harzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie ja
packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za pomocg pedzla.
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INWESTOR: ALLFIL FILTER TECHNOLOGIES POLSKA SP. Z 0.0., UL. PRZEMYStOWA 40, WOLA REBKOWSKA

POSADZKI

powinny by¢ wykonane z materiatdw trwatych, o powierzchniach gtadkich,

antyposlizgowych, zmywalnych, nienasigkliwych i odpornych na dziatanie $rodkéw myjgco-
dezynfekcyjnych, nietoksyczne oraz odporne na $cieranie i uderzenia mechaniczne i zniszczenie.
Cokoty przy podtogach powinny by¢ wykonane do wysokosci co najmniej 0.10 m, z materiatéw
odpowiadajgcych wymaganiom dla podtdg w tych pomieszczeniach. Styki cokotéw z posadzka
powinny by¢ zaokraglone.

W zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia poszczegdlnych pomieszczen projektuje sie posadzki z
ptytek ceramicznych typu gres, terakota, kamien, posadzki przemystowe w technologii DST i
PCC oraz antyelektrostatyczne posadzki zywiczne. Szczegdty przedstawiono w czesci graficznej
opracowania.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE POSADZEK TYPU GRES/TERAKOTA:

gatunek ptytek I;

grubosc¢ ptytek 9-12 mm;

nasigkliwo$¢ wodna (%) - 0.1

wytrzymatos¢ na zginanie (MPa) - min 40 MPa

sita famigca (N) - < 7.5 mm: min. 1300; = 7.5 mm: min. 1800; > 12 mm: min. 5000
wspotczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej (10%/°C) - <9
odpornos¢ na Scieranie wgtebne (mm 3) — max 130
skuteczno$¢ antyposlizgowa (grupa klasyfikacyjna) - min. R10
odporno$¢ chemiczna (wg PN-EN ISO 10545-13 ) - GA
odporno$¢ na plamienie - klasa (3-5)

odpornos¢ na Scieranie - klasa (4-5)

na schodach zastosowac¢ ptytki ryflowane

DANE CHARAKTERYSTYCZNE POSADZEK KAMIENNYCH:

rodzaj ptyt kamiennych — granit ptomieniowany;

grubo$¢ oktadziny — 15 mm;

szerokoSc¢ stopnicy — 31 cm, w tym szerokos$¢ uzytkowa 29 cm

wysokos$¢ podstopnicy — 15.5 cm

nasigkliwo$¢ wodna przy cinieniu atmosfetycznym (%) - 0.33 % wag.

wytrzymatos¢ na zginanie (MPa) — 11.2 MPa

wytrzymatos¢ na zginanie po badaniu na zamrazanie/rozmrazanie (MPa) — 10.1 MPa
gestos¢ objetosciowa - 2 618 kg/m?3

mrozoodporno$¢ — 0.02% obj. (F1)

odporno$¢ na Scieranie — 6 056 mm?

odpornos¢ na poslizg — w warunkach suchych /76 SRV/, w warunkach mokrych /64 SRV/;

DANE CHARAKTERYSTYCZNE POSADZEK PRZEMYSEOWYCH DST:

beton niskoskurczowy B25/30 /B-30/

grubos¢ posadzki — 18cm /produkcja/; 20cm /magazyn/; 30cm /spawalnia/;
rodzaj zbrojenia — zbrojenie rozproszone, polimerowe w ilosci 2.0 kg/m?
stosunek w/c < 0.5

ilos¢ cementu < 350 kg/m?

zawartosc alkaliow w cemencie < 0.5 %

cement CEM I, CEM II/A-S, CEM II/B-S lub CEM III/A

kruszywo o uziarnieniu < 16 mm

zawartosc frakcji < 0.25 mm - min. 4%
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. punkt piaskowy ok. 35%
. taczna ilos¢ cementu i kruszywa frakcji < 0,25 mm — max. 450 kg/m?3
. konsystencja na placu budowy: S3, opad stozka Abrahmsa ok. 12 cm

DANE CHARAKTERYSTYCZNE DEKORACYJNYCH POSADZEK BETONOWYCH PCC :
= reakcja na ogien - Alg;

«  grubo$¢ warstwy 12 mm; przy mozliwosciach w zakresie /8-15 mm/

= wydzielanie substancji korozyjnych — zaprawa cementowa CT

«  wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach - powyzej 40N/mm? (C40)

«  wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach - powyzej 10N/mm? (F10)

» odpornos¢ na Scieranie na tarczy Bohmego po 28 dniach — ponizej 9cm3/50 cm? /A9/
= proporcje mieszania - 3.2-3.4 | wody na 25 kg

= zuzycie materiatu — ok. 2.0 kg/m? na kazdy mm grubosci;

= temperatura stosowania — od +5°C do +30°C

« mozliwos¢ obcigzania - lekkie do 14 dniach; petne po 28 dniach

ROZWIAZANIE REFERENCYJNE: Posadzka Ultima Baufloor lub rozwigzanie rbwnowazne.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE DEKORACYINYCH POSADZEK CIENKOWARSTWOWYCH
POLIMEROWO-CEMENTOWYCH PCC:

« reakcja na ogien - Br-sl;

«  grubo$¢ warstwy 2-3 mm

= odpornos¢ na Scieranie <3000 mg

»  przepuszczalnos¢ CO2 — Sd>50m

«  przepuszczalno$¢ pary wodnej — klasa II

« absorpcja kapilarna i przepuszczalno$¢ wody <0.1 kg/m?x ho
» odpornos¢ na uderzenia — klasa I

«  przyczepno$¢ przy odrywaniu = 2.0 MPa

« odpornos¢ na poslizg — klasa II

ROZWIAZANIE REFERENCYJNE: Posadzka Creativo Baufloor lub rozwigzanie réwnowazne.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE POSADZEK ANTYELEKTROSTATYCZNYCH:
« reakcja na ogien - En;

= wydzielanie substancji korozyjnych - SR

« odpornos¢ na Scieranie — AR1

»  przyczepno$¢ — B 1.5

» odpornos¢ na uderzenia — IR4

ROZWIAZANIE REFERENCYINE: Posadzka z zywicy epoksydowej EP 26 AS lub rozwigzanie
rownowazne.

5.6. OKLADZINY SCIENNE

Na Scianach pomieszczen typu: szatnia, umywalnia, WC, pomieszczenie porzadkowe nalezy
stosowad glazure do wysokosci minimum 2.10 m. W pomieszczeniach socjalnym i przy
urzadzeniach sanitarnych nalezy stosowac fartuchy z ptytek ceramicznych /minimum 0.6m poza
obrys urzadzenia sanitarnego/. Oktadziny Scienne jako ptytki ceramiczne gat. I na zaprawie
klejowej. Kolorystyke i wymiary ptytek ceramicznych ustali¢ z Inwestorem na etapie
wykonawstwa.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE OKLADZIN Z GLAZURY:
= gatunek piytek I;
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«  grubo$¢ ptytek 9-12 mm;

»  nasigkliwo$¢ wodna (%) — 6-10 %

«  wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) - min 10 MPa

« odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 °C

5.7. ROBOTY MALARSKIE

Sciany w pomieszczeniach gdzie nie zastosowano oktadzin Sciennych nalezy wymalowac farbg
lateksowg/emulsyjng odporng na zmywanie do wysokosci 2.10m. Sufity malowaé farbg
emulsyjng. W obrebie pomieszczern mokrych/wilgotnych nalezy stosowac farby o zwiekszonej
odpornosci na wilgo¢, plesn i grzyby. Przed wykonaniem wymalowan $ciany nalezy odpowiednio
przygotowad, tj. przeszlifowaé, oczysci¢ z kurzu i zagruntowac.

Wymagania dla farby lateksowej:

» rodzaj i przeznaczenie : farba do $cian i sufitbw pdtmatowa, wodorozcienczalna,
plamoodporna, lateksowa farba akrylowo-kompozytowa, wykazujgca wiasciwosci
barierowe pomalowanej powierzchni. Farba przeznaczona do dekoracyjno-ochronnego
malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen uzytecznosci publicznej

Wiasciwosci farby lateksowej :

»  najwyzsza odpornos¢ na zmywanie i szorowanie na mokro — klasa 1 wedtug normy PN-
EN 13300/

= jednorodna i tatwa do uzyskania struktura powioki;

« trwatos¢ koloru w czasie;

= bardzo dobra sita krycia farby;

«  zwiekszona odporno$¢ powtoki na brud i kurz;

»  podwyzszona odpornos¢ na plamy i zabrudzenia;

= zmniejszony efekt solny;

= odpornos¢ na Scieranie;

« efekt koncowy o jednolitym potysku;

= niekapigca formuta;

» bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtoza;

= fatwe rozprowadzanie farby;

« odpornosc¢ na dziatanie $wiatta;

Wymagania dla farby emulsyjnej:

« farba przeznaczona do malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen;

= farba przeznaczona do podiozy z tynku cementowo-wapiennego, podtozy betonowych i
gipsowych oraz ptyt kartonowo-gipsowych itp.,

«  farba tworzaca trwate, niezdtkngce powtoki, utatwiajgce oddychanie Scian;

= powtoka farby charakteryzujgca sie dobrym kryciem po wyschnieciu oraz wysokimi
walorami dekoracyjnymi;

»  wyrdb przeznaczony do malowania wewnatrz pomieszczen uzytecznosci publicznej,

= efekt dekoracyjny — matowy;

« odporno$¢ na dziatanie wody - wytrzymuje standardowg wilgotno$¢ powietrza w
pomieszczeniach;

= dobre krycie;

« dobra przepuszczalno$¢ pary wodnej zapewniajgca oddychanie Scian;

= rozpuszczalnik - woda;
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VI.

LOKALIZACIA: DZ. NR EWID. 1138/3; 1140/3; 1142/3; 1144/3 i 1146/3, MIEJSCOWOSC WOLA REBKOWSKA, GM. GARWOLIN
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UWAGI KONCOWE

1. Wszystkie materiaty powinny posiadac certyfikaty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie i atesty, ktdrymi powinni legitymowac sie producenci i dystrybutorzy. Nalezy
stosowa¢ materiaty, ktére dopuszczono do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie zgodnie z ustawg z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz.
U. z 2003 r. Nr 207) z pdzniejszymi zmianami/.

2. Wszelkie roboty winny by¢ wykonane pod nadzorem os6b uprawnionych zgodnie z
“Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych”, zgodnie z zasadami BHP
oraz wedtug ,Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych”.

3. W przypadku podanych doktadnych materiatow i producentdow dopuszcza sie zastosowanie
innych produktdw o wtasciwosciach nie gorszych niz zaproponowane i dopuszczone do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie.

4. Kazde urzadzenie powinno posiadac certyfikat na znak bezpieczenstwa.

5. Podejscia instalacyjne do urzadzen wymagajgcych statych podiaczen nalezy wykonaé po
otrzymaniu DTR urzadzen.

7. Elementy stalowe zabezpieczy¢ srodkiem antykorozyjnym.

8. Przed przystgpieniem do realizacji nalezy wymiary sprawdzi¢ doktadnie w naturze.

9. Inne opisy robét budowlanych zgodnie z rysunkami.

10. Obiekt nalezy realizowac zgodnie z dokumentacjg wielobranzowa.

11. Projekt chroniony prawem autorski zgodnie z ustawg o prawie autorskim i prawach
pokrewnych. Powielanie catosci lub fragmentéw bez zgody autora projektu zabronione.

sprawdzajacy: projektant:
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