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Załącznik nr 1 –  Szczegółowy Opis Przedmiotu Zamówienia
Wykaz maszyn i urządzeń obejmujących zakres dostawy 
Specyfikacja maszyn i urządzeń:

	Poz.
	Typ
	Opis
	Sztuk

	1
	Zespół konstrukcyjno-badawczy
	Multiformer CNC w przedziale roboczym dla drutów 1,5 - 4,0

OPIS szczegółowy:
Zespół produkcyjny Multiformer CNC (bezkrzywkowy, 13 osiowy) dla drutów 1,5 - 4,0 wraz z induktorem (kołowrotek, urządzenie zwijające, induktor, servo – spiner)

OPIS:

Maszyna zwijająca: 
- zakres pracy dla drutów 1,5 - 4,0 mm 
- minimum 13 osi pracy bezkrzywkowa  ( podawanie drutu, obracanie drutu względem własnej osi, obracanie głowicy, serwo-spinner)
- zsynchronizowany z automatyką linii produkcyjnej induktor o mocy 15 kW
- rolki podające materiał – minimum 3 pary
- komplety narzędzi (4 komplety dla średnic materiałów pokrywające 1,5 ; 2,0 ; 2,2 ; 2,8 w skład których wchodzą :
prowadzenia drutu, tuleje, rdzenie osiowe, noże tnące, koła podające, )
- waga urządzenia 2500 kg ± 15 %
- zasilanie 3 fazowe 
- łączna moc – minimum 20 kW +/- 25%

Kołowrotek / odwijak
- automatyczny zsynchronizowany z maszyną
- udźwig  - 450 ÷ 550 kg

Uruchomienie:
- pierwsze uruchomienie maszyny z ustawieniem wskazanego detalu do produkcji
- kompleksowy instruktaż obsługi urządzenia razem z peryferiami oraz induktorem
	1

	2
	Zespół konstrukcyjno-badawczy
	Multiformer CNC w przedziale roboczym dla drutów 0,5-2,0

OPIS szczegółowy:
Zespół produkcyjny Multiformer CNC (bezkrzywkowy, 13 osiowy) dla drutów 0,5 - 2,0 wraz z induktorem (kołowrotek, urządzenie zwijające, induktor, servospiner)

OPIS:

Maszyna zwijająca: 

- zakres pracy dla drutów 0,5-2,0 mm 
- 13 osi pracy bezkrzywkowa ( podawanie drutu, obracanie drutu względem własnej osi, obracanie głowicy, ruch suwaków x 8 szt, dodatkowe gięcie, serwo-spinner)
- zsynchronizowany z automatyką linii produkcyjnej induktor o mocy 15 kW 
- rolki podające materiał – minimum 2 pary
- komplety narzędzi (4 komplety dla średnic materiałów pokrywające 0,7 ; 1,0 ; 1,2 ; 1,3 w skład których wchodzą :
wodziki, tuleje, rdzenie osiowe, noże tnące)
- waga urządzenia 1500 kg ± 15 %
- zasilanie 3 fazowe 
- łączna moc – minimum 15 kW +/- 25%

Kołowrotek / odwijak
- automatyczny zsynchronizowany z maszyną
- udźwig  - 450 ÷ 550 kg

Uruchomienie:
- pierwsze uruchomienie maszyny z ustawieniem wskazanego detalu do produkcji
- kompleksowy instruktaż obsługi urządzenia razem z peryferiami oraz induktorem

	1

	3
	Zespół konstrukcyjno-badawczy
	Zespół CNC gnąco-formujący 3D w przedziale roboczym dla drutów 6-10 mm

OPIS szczegółowy:
- zakres pracy dla drutów 6-10 mm + / - 15%
- 5 osi pracy ( podawanie drutu, obracanie drutu względem własnej osi, obracanie głowicy, , serwo-spinner)
- dokładność podczas pracy dla : podawanie ±0,1mm, gięcie ±0,1 °, obrót ramienia ± 0,1°

- zsynchronizowany z automatyką linii produkcyjnej induktor o mocy 15 kW
- rolki podające materiał – minimum 4 pary
- prędkość podawania  - min. 80 m / min
- komplety narzędzi (3 komplety dla średnic materiałów pokrywające 5,0 ; 7,0 ; 8,0 w skład których wchodzą:
- tuleje, rdzenie osiowe, noże tnące, kołki gnące, koła podające)
- waga urządzenia 3500 kg ± 10 %
- zasilanie 3 fazowe 
- łączna moc – minimum 18 kW 

Kołowrotek / odwijak
- automatyczny zsynchronizowany z maszyną
- udźwig  - 1000 kg ± 10 %

Uruchomienie:
- pierwsze uruchomienie maszyny z ustawieniem wskazanego detalu do produkcji
- kompleksowy instruktaż obsługi urządzenia razem z peryferiami oraz induktorem
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	4
	Zespół konstrukcyjno-badawczy 
	Zespół  CNC gnąco-formujący 3D w przedziale roboczym dla drutów 2,0-4,5 mm

OPIS szczegółowy:
- zakres pracy dla drutów 2,0 – 4,5 mm + / - 25%
- 4 osi pracy ( podawanie drutu, obracanie drutu względem własnej osi, obracanie głowicy,  ramienia, )
- dokładność podczas pracy dla : podawanie ±0,1mm, gięcie ±0,1 °, obrót ramienia ± 0,1°
- zsynchronizowany z automatyką linii produkcyjnej induktor o mocy 15 kW
- rolki podające materiał – minimum 3 pary
- komplety narzędzi (3 komplety narzędzi pokrywające zakres średnic : 3,0 ; 3,5 ; 4,0 w skład których wchodzą :
kołki gnące, tuleje, rdzenie osiowe, noże tnące, koła podające)
- waga urządzenia 2200 kg
- zasilanie 3 fazowe 
- łączna moc – minimum 12 kW 

Kołowrotek / odwijak
- automatyczny zsynchronizowany z maszyną
- udźwig  - 1000 kg ± 10 %

Uruchomienie:
- pierwsze uruchomienie maszyny z ustawieniem wskazanego detalu do produkcji
- kompleksowy instruktaż obsługi urządzenia razem z peryferiami oraz induktorem


	1

	5
	Zespół konstrukcyjno-badawczy 
	Zespół CNC gnąco-formujący 3D w przedziale roboczym dla drutów 3,0-7,0 mm

OPIS szczegółowy:
- zakres pracy dla drutów 3,0-7,0  mm + / - 25%
- 4 osi pracy ( podawanie drutu, obracanie drutu względem własnej osi, obrót ramienia, obrót głowicy,  ,)
- dokładność podczas pracy dla : podawanie ±0,1mm, gięcie ±0,1 °, obrót ramienia ± 0,1°
- zsynchronizowany z automatyką linii produkcyjnej induktor o mocy 15 kW
- rolki podające materiał – minimum 3 pary
- komplety narzędzi (3 komplety narzędzi pokrywające zakres średnic 4,5 ; 5,0 ; 6,0 w skład których wchodzą :
, tuleje, rdzenie osiowe, noże tnące, kołki gnące, koła podające)
- waga urządzenia 2600 ÷3000kg
- zasilanie 3 fazowe 
- łączna moc – minimum 14 kW 

Kołowrotek / odwijak
- automatyczny zsynchronizowany z maszyną
- udźwig  - 1000 kg ± 10 %

Uruchomienie:
- pierwsze uruchomienie maszyny z ustawieniem wskazanego detalu do produkcji
- kompleksowy instruktaż obsługi urządzenia razem z peryferiami oraz induktorem

	1


Zakresy parametrów poszczególnych urządzeń objęto zakresami tolerancji z uwagi na różne zakresy stosowane przez producentów, które nie wpływają na parametry jakościowe tych urządzeń i cechy użytkowe właściwe dla projektu. Zamawiający w ten sposób starał się nie ograniczać dostępu do możliwości realizacji zamówienia przez różnych dostawców lub producentów krajowych i zagranicznych.
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